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Exposé des faits et concl usions

1155.D

La requérante (opposante) a formé un recours contre |la
décision intermédiaire de la D vision d opposition
concernant |le nmaintien du brevet européen n° 0 601 913
dans une forme nodifi ée.

L' opposition avait été fornée contre |l e brevet dans son
ensenbl e et fondée sur |"article 100(a) CBE (défaut de
nouveauté (article 54 CBE) et d'activité inventive
(article 56 CBE)).

La Division d opposition avait esting que les notifs
d' opposition visés a |"article 100(a) CBE ne

S' opposai ent pas au maintien du brevet en cause tel
qu'il a été nodifié.

Une procédure orale s'est tenue devant |a Chanbre de
recours le 6 décenbre 2001

i) La requérante a demandé |'annul ation de la
déci sion contestée et | a révocation du brevet
européen n° 0 601 913.

i) L'intimée (titulaire du brevet) a demandé
| " annul ation de | a décision contestée et le
mai ntien du brevet sur |a base des docunents
sui vants

a) revendications 1 a 8 du jeu de
revendications 1 a 11 présenté le 17 juin 1999
atitre de prem ére requéte subsidiaire

b) description : pages 2, 3 et 5 présentées le
17 juin 1999, et page 4 du fascicule de
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brevet ;

c) dessins : figures 1 a 6 du fascicule de
brevet.

La revendication 1 a |l a teneur suivante :

"1. Procédé pour revétir en continu un tube (1) de

pi pel i ne susceptible d' étre i nergé d' une envel oppe

i sol ante therm que présentant une conductivité therm que
inférieure a 0,2Wn'K?!, |adite envel oppe conprenant au
noi ns une couche de pol ypropyl éne, procédé dans | equel

- on déplace |l e tube (1) en translation |ongitudinale
et simultanément on entraine en rotation ledit tube a
une vitesse angul aire pernettant un avancenent de 1
a 20 cm a chaque rotation du tube (1) et une vitesse
péri phéri que supérieure a 0,1 nis,

- on chauffe le tube (1) a une tenpérature conprise
entre 130 et 250EC

- on dépose sur |a surface externe du tube (1) une
couche (2) d'époxy sous forne de poudre époxydi que -
pul véri sée él ectrostati quenent et aggl onérée par
fusion -

- on enroule sur la couche (2) d'époxy, une bande (4) a
| " état pateux d' adhésif copol ynere pol ypropyl éne,

- et sinultanénent on enroule, sur |adite bande (4) de
mat éri au adhésif, plusieurs bandes (5, 6) a |'état
pateux d'au noins un matériau isolant therm quenent
dont |' épai sseur est supérieure a 10 mm Ila
conposition chimque de chagque bande (5, 6) de
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mat éri au i sol ant étant choisie parm un copol ynere
pol ypr opyl ene, un pol ypropyl ene, un pol ypropyl éne
cont enant une pol yol éfi ne thernopl asti que, un

pol ypropyl éne chargé de granul ats nmétalliques et/ou
de mati éres minéral es, un pol ypropyl ene contenant un
agent noussant et/ou un agent ignifugeant et/ou un
agent de protection contre | es rayonnenents
ultraviolets et/ou |l es chocs et/ou de protection
anti-abrasion, |esdites bandes (4, 5, 6) étant

obt enues par extrusion | atérale par rapport au sens
de dépl acenent du tube (1) et chaque bande (5, 6) en
mat éri au i sol ant possédant un indice de fluidité
conpris entre 0,1 et 40 g pour 10 m."

Au cours de |la procédure orale, la Chanbre a attiré

| "attention des parties sur |la question de savoir si

| " objet de la revendication 1 était conforne aux

exi gences de |'article 123(2) CBE, notamment en vue de

| a caractéristique suivante : et sinultanénent on

enroul e, sur |adite bande (4) de matériau adhésif,
pl usi eurs bandes (5, 6) a |'état pateux d au npins un
mat éri au i sol ant therm quenent dont |'épai sseur est

supérieure a 10 nm

En ce qui concerne |'article 123(2) CBE, |es argunents
de | a requérante, présentés au cours de |a procédure
oral e, peuvent en substance étre résumés comre suit

La revendication 1 ne satisfait pas aux exi gences de
|"article 123(2) CBE. Entre autres, |a caractéristique

selon | aquelle on enroule ... plusieurs bandes (5,
6) a |'état pateux d' au noins un matériau isolant

t her m quenent dont |'épai sseur est supérieure a

10 mMm .." n' est pas divul guée dans | a demande de brevet

européen telle qu' elle a été déposée. Selon cette
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demande, | es bandes ont une épai sseur supérieure a
0,1 cm donc supérieure a 1 mm

En ce qui concerne |'article 123(2) CBE, |es argunents
de I'intimée, présentés au cours de |la procédure orale,
peuvent en substance étre résumés conmre suit

Selon | a revendication 1, on enroul e simultanénment

pl usi eurs bandes (5, 6) dont |'épai sseur est supérieure
a 10 mm autour d'un tube. Cette caractéristique est

di vul guée dans la colonne 4, lignes 9 et 10 de |a
demande de brevet européen telle qu'elle a été déposée
(version publiée) d ou il ressort que |'envel oppe

i sol ante est conposée d' au noins une couche (5) de

pol ypropyl ene dont |'épai sseur est supérieure a 10 nm
Les ternes "bande" et "couche" ont |a nméne
signification

Motifs de | a déci sion

1155.D

La demande de brevet européen telle qu' elle a été
déposée décrit un procédé pour revétir d' une envel oppe
i sol ante un tube conprenant, entre autres, |'étape
consi stant a enroul er sinmultanénment plusieurs bandes a
| ' état pateux autour du tube, voir colonne 2, lignes 56
a 58, colonne 3, lignes 42 a 46, colonne 5, lignes 14 a
19, colonne 6, lignes 13 a 14, colonne 7, lignes 8 a 11
et revendications 1 et 12 (version publiée).

Les bandes sont obtenues par extrusion |atérale par
rapport au sens de dépl acenent du tube, voir colonne 2,
lignes 53 a 55, colonne 4, premere |ligne, colonne 7,
lignes 12 a 17, et revendications 3 et 15 (version
publ i ée).
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Chaque bande extrudée a une épai sseur supérieure a
0,1 cm voir colonne 3, lignes 12 a 13 et
revendi cation 6 (version publiée).

"Ces extrudeuses sont placées en série de facon que
chacune d'ell es débite une bande de nmatériau spécifique
en conposition, conme en épai sseur. Le principe de

| " enroul enent | atéral des bandes a |'état péateux pernet
| a superposition desdites bandes afin d' obtenir

| ' épai sseur voul ue et des couches de conpositions

voul ues", voir colonne 7, lignes 15 a 21 (version

publ i ée).

La Chanbre constate donc que, eu égard a ce procédé

d' enroul ement d'une matiere isolante, il est précisé
dans | a demande de brevet européen telle qu'elle a été
déposée que ce sont des bandes que |'on enroul e autour
du tube, et qu'il y est indiqué que |'épaisseur de ces
bandes est supérieure a 0,1 cm voir |les références
citées ci-dessus.

Par ailleurs, le terme "couche" est utilisé dans |a
demande de brevet européen telle qu' elle a été déposée
pour décrire les différentes parties de |'envel oppe
isolante du tube réalisé par le procédé, et il y est

i ndi qgué que | ' envel oppe isolante contient au noins une
couche de pol ypropyl ene dont |'épai sseur est supérieure
a 10 mm voir colonne 4, lignes 9 a 19, col onne 8,
lignes 5 a 6, et revendications 16 a 18 (version

publi ée).

En conséquence, dans |a denande de brevet européen telle
qu' elle a été déposée, les ternes "bande" et "couche"
ont des significations différentes et décrivent des
objets différents. De plus, selon cette denmande,
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| ' épai sseur des bandes que |'on enroul e autour du tube
est, de préférence, supérieure a 0,1 mm (voir col onne 3,
lignes 12 a 13 et revendication 6 (version publiée)), et
| ' épai sseur des couches ainsi formées est, de

pr éf érence, supérieure a 10 mm voir colonne 4, lignes 9

hY

a 19 et colonne 8, lignes 5 a 6 (version publiée).

Par conséquent, la caractéristique de la revendication 1
selon laquelle "on enroul e plusieurs bandes ... dont

| ' épai sseur est supérieure a 10 mMm.." n'est donc pas
di vul guée dans | a demande de brevet européen telle

qu' elle a été déposeée.

Il s'ensuit que |le brevet européen en cause a été
nodi fi € de nmani ére que son objet s'étende au-dela du
contenu de demande de brevet européen telle qu' elle a
ét é déposée et, partant, ne satisfait pas aux exi gences
de |I'article 123(2) CBE

Di spositif

Par ces notifs, il est statué comme suit

1. La décision attaquée est annul ée.

2. Le brevet est révoqué.

La Greffiére : Le Prési dent
N. Maslin W Moser
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