Européisches European Office européen

o) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammem Boards of Appeal

Chambres de recours

Aktenzelichen: T 0863/99 - 3.2.1

Berichtigungsbeschluf vom 12. Juli 2000 zur
ENTSCHEIDUNG
der Technlschen Beschwerdekammer 3.2.1
vom 16. Juni 2000

Beschwerdefiihrer: BENTELER AG
Residenzstraffe 1
D-33104 Paderborn (DE)

Vertreter: Ksoll, Peter, Dr.-Ing.
Bergstrafte 159
D-44791 Bochum (DE)

Angefochtene Entscheidung: Entscheldung der Priifungsabteilung des

Européischen Patentamts, dle am

16. M&rz 1999 zur Post gegeben wurde und mit
der die européische Patentanmeldung

Nr. 97 101 611.8 aufgrund des Artikels
97 (1) EPU zuriickgewlesen worden ist.

Zusammensetzung der Kammer:

Vorsitzender: F. Gumbel
Mitglieder: M. Ceyte
P. Miihlens



= ], = T 0863/99

In Anwendung der Regel 89 EPU wird die Entscheidung vom
16. Juni 2000 wie folgt berichtigt:

Auf Seite 7, Zeile 9 wird "15. Juli 1998" durch
"15. Juli 1999" ersetzt.

Der Geschédftsstellenbeamte: Der Vorsitzende:

S. Fabiani F. Gumbel
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Sachverhalt und Antrédge

IT.
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Mit ihrer am 16. Mdrz 1999 zur Post gegebenen
Entscheidung wies die Priifungsabteilung die europidische
Patentanmeldung Nr. 97 101 611.8 (Verdffentlichungs-
nummer: 0 788 849) =zuriick.

Die Zurilickweisung wurde damit begrindet, daR der
Gegenstand des geltenden einzigen, auf eine Verwendung

gerichteten Patentanspruchs im Hinblick auf
D3: EP-A-0 620 056

auf keiner erfinderischen T&tigkeit beruhe.
Im Prifungsverfahren wurde u. a. auch

Dl1: DE-A-~-3 802 445

berlicksichtigt.

Gegen diese Entscheidung legte die beschwerdefihrende

Anmelderin frist- und formgerecht Beschwerde ein.

Sie beantragte, die angefochtene Entscheidung aufzuheben
und das Patent unter Zugrundelegung folgender Unterlagen
zu erteilen:

- Patentanspruch: eingegangen am 4. Februar 1998

-~ Beschreibung: Seiten 1 bis 5 eingegangen am
15. Juli 1999,
Seite 5 ab vierter Absatz sowie
Seiten 6 und 7 wie urspriinglich
eingereicht;

- Zeichnung: Figuren 1 bis 4 wie urspriinglich

eingereicht.
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Der einzige Patentanspruch lautet:

"] . Verwendung eines Rohrs (26) mit in Lé&ngsrichtung
unterschiedliche Wanddicken aufweisenden Abschnitten zur
Herstellung von Karosserieteilen oder Fahrwerks-
komponenten von Kraftfahrzeugen, bei welchem an einem
anfangs ebenen Blech zunichst eine gezielt auf die
verteilt iiber die Linge der spidteren Karosserieteile
oder Fahrwerkskomponenten in unterschiedlicher Hohe
vorliegenden Belastungen abgestimmte walzende Verformung
mit in Walzrichtung (WR) bereichsweise wechselnden
Blechdicken (s,-Ss; S,;5-S,s) erfolgt ist, dann das gewalzte
Blech (1, 14) zugeschnitten, anschliefend zum Rohr (26)
umgeformt und letztlich entlang der Stofkanten gefigt

worden ist."

Entscheidungsgriinde
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Die Beschwerde ist zuldssig.

Artikel 123 (2) EPU

Der Inhalt des geltenden Patentanspruchs stiitzt sich auf
den urspringlichen Patentanspruch 1 in Verbindung mit
der urspriinglichen Beschreibung, insbesondere auf den
die Seiten 2 und 3 ilberbriickenden Absatz.

Auferdem kann ein urspriinglich auf ein Verfahren zur
Herstellung eines Gegenstands gerichteter Patentanspruch
auf eine bestimmte Verwendung des nach diesem Verfahren
hergestellten Gegenstands beschrédnkt werden, wenn diese,

wie im vorliegenden Fall, offenbart ist.

Die beanspruchte Verwendung geht somit nicht iber das

urspriinglich Offenbarte hinaus.
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Neuheit

Die Neuheit der beanspruchten Verwendung ist
offensichtlich. Sie wurde im Prifungsverfahren nicht
bestritten, so da sich ein n&dheres Eingehen hierauf
erlibrigt.

Erfinderische T&tigkeit

Die Anmeldung betrifft die Verwendung eines Rohrs mit in
Lingsrichtung unterschiedlichen Wanddicken aufweisenden
Abschnitten, bei welchem an einem anfangs ebenen Blech
zundchst eine gezielt walzende Verformung mit in
Walzrichtung bereichsweise wechselnden Blechdicken
erfolgt ist, dann das gewalzte Blech zugeschnitten,
anschliefend zum Rohr umgeformt und letztlich entlang

der StoRkanten gefiigt worden ist.

Ein solches Rohr sowie das Verfahren zu dessen
Herstellung sind aus dem Dokument D1 bekannt. Ziel
dieses bekannten Herstellungsverfahrens ist es, an dem
Stahlrohr verstdrkte Enden zu erzeugen. An den
verdickten Enden werden Gewinde hergestellt, um die
Rohre miteinander kuppeln zu kdénnen. Solche Rohre dienen

z. B. als Fdrderrohre in der Erddlindustrie.

In der vorliegenden Patentanmeldung wird ausgefiihrt, daf
die Rohre fiir die Herstellung von Bauteilen verwendet
werden, die unter &duRerer Belastung stehen, bei denen
aber die auftretenden Spannungen aufgrund der
Bauteilkonstruktion verteilt iiber die Bauteilh&he
unterschiedlich vorliegen. Beispiele flir derart
unterschiedlich stark belastete Bauteile seien
Karosserieteile oder Fahrwerkskomponenten von
Kraftfahrzeugen. Werden die Bauteile nach der
Maximalbelastung dimensioniert, filhre dies bisher nicht

nur zu einem unnétigen Materialeinsatz, sondern vor
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allem auch zu einem unndtigen Gewicht, vgl. hierzu den
die urspriinglichen Beschreibungsseiten 2 und 3
iiberbriickenden Absatz.

Dementsprechend liegt der Patentanmeldung die Aufgabe
zugrunde, die Herstellung von Karosserieteilen oder
Fahrwerkskomponenten, welche {iber ihre L&nge gesehen
unterschiedlichen Belastungen ausgesetzt sind, in
material- und gewichtssparender Bauweise
wirtschaftlicher zu gestalten, vgl. Seite 2, Absatz 2

der geltenden Beschreibung.

Die Aufgabe wird nach dem Patentanspruch dadurch geldst,
daR zur Herstellung von Karosserieteilen oder
Fahrwerkskomponenten ein aus Dokument D1 bekanntes Rohr
mit in Lingsrichtung unterschiedliche Wanddicken
aufweisenden Abschnitten verwendet wird, bei welchem
aber die Wanddicke durch walzende Verformung gezielt auf
die verteilt i{iber die Linge der Karosserieteile bzw.
Fahrwerkskomponenten in unterschiedlicher Hohe

vorliegenden Belastungen abgestimmt ist.

Durch die gewidhlte Anspruchsfassung wird der Gegenstand
der Patentanmeldung und damit der Schutzbereich auf die
Verwendung eines aus dem Stand der Technik bekannten
Rohrs mit in Achsrichtung unterschiedlichen Wanddicken
fiir einen bestimmten Zweck, ndmlich fir die Herstellung
von Karosserieteilen bzw. Fahrwerkskomponenten, die an
besonders beanspruchten Stellen eine dickere Wandstédrke,
hingegen an weniger beanspruchten Stellen aus Gewichts-
und Materialersparnis eine diinnere Wandstdrke aufweisen,

eingeschréankt.

Die im Patentanspruch definierte spezielle Verwendung
des aus Dokument D1 bekannten Rohrs findet im Stand der

Technik keine Anregung.
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Dokument D1 offenbart zwar ein Rohr, zu dessen
Herstellung eine walzende Verformung eines Blechs mit in
Walzrichtung bereichsweise wechselnden Blechdicken
erfolgt. Hieraus werden jedoch Gewinderohre hergestellt

beispielsweise fiir die Erddlindustrie.

Die Rohre sollen verstdrkte Enden aufweisen, um hier ein
Gewinde einzubringen. Aus diesem Grund schldgt Dokument
D1 vor, alle 12 bis 14 Meter Verstdrkungen durch An- und

Absenken der Oberwalzen eines Walzgerilistes vorzusehen.

Es ist zunidchst fraglich, ob der Fachmann, dem sich das
durch die Erfindung geldste Problem stellt, das Dokument
D1 wegen der vdllig unterschiedlichen Anwendungsgebiete
und Zielrichtungen iiberhaupt in Betracht ziehen wirde.
Selbst wenn er dies tédte, wiirde er nicht zur Erfindung
gelangen, denn die wesentliche Mafnahme der Erfindung,
die Wanddicken vorab am ebenen Ausgangsblech auf die
spidtere Belastung im Kraftfahrzeug abzustellen, ist

durch diese Druckschrift nicht nahegelegt.

Gegenstand des Dokuments D3 ist ein Rohr mit in
Achsrichtung unterschiedlichen Wanddicken zum Herstellen
eines Strukturbauteils nach dem Innenhochdruckverfahren.
Die Fertigung des Rohrs erfolgt aus einzelnen
Rohrabschnitten unterschiedlichen Innendurchmessers, die

aneinandergeschweit werden.

Dieser Druckschrift ist mithin der Gedanke, die
unterschiedlichen Wanddicken durch auf die jeweilige
Belastung abgestimmte walzende Verformung eines Blechs

zu erreichen, nicht zu entnehmen.

Richtig ist, daf auch das erfindungsgemdf verwendete
Rohr nicht ohne Schweifnaht auskommt. Hierbei handelt es

sich jedoch um eine einzige Lingsnaht und nicht, wie bei
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Dokument D3, um mehrere in den verschiedenen Bereichen

des Bauteils angeordnete radiale Schweifné&hte.

Wie die Anmelderin iiberzeugend vorgebracht hat, wirkt
sich die beim Gegenstand der Erfindung vorhandene axiale
Lingsnaht wesentlich weniger negativ aus als mehrere
Radialnihte, die zwangsldufig jeweils in den Ubergéngen
der Wandabschnitte verlaufen. Durch die hier auftretende
Kerbbelastung und Spannungsspitzen sind die Radialn&hte
bei Dokument D3 in wesentlich stédrkerem MafRe potentielle
Schwachstellen.

Weder das gemidf dem Patentanspruch verwendete Rohr noch
die beanspruchte Verwendung dieses Rohrs zur Herstellung
von Karosserieteilen bzw. Fahrwerkskomponenten in
material- und gewichtssparender Bauweise, die iber ihre
Linge gesehen unterschiedlich starken Belastungen
ausgesetzt sein sollen sind demgemidf durch Dokument D3

/
nahegelegt.

Der Fachmann konnte auch bei einer mosaikartigen
Zusammenschau dieser beiden Dokumente nicht in
naheliegender Weise und ohne erfinderische Uberlegungen
zur Erfindung gelangen. In diesem zusammengefafiten Stand
der Technik ist nadmlich weder das geldste technische
Problem angesprochen, noch l&ft sich die wesentliche
MaRnahme der erfindungsgemifen Losung, die Wanddicken
vorab am ebenen Ausgangsblech auf die spédtere Belastung

in Kraftfahrzeug abzustellen, daraus herleiten.

Aus alledem folgt, daft der Gegenstand des
Patentanspruchs auch auf erfinderischer Tatigkeit beruht
und somit gemsR Artikel 52 (1) EPU patentfdhig ist.

Gegen die gednderte Beschreibung bestehen ebenfalls

keine Bedenken
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Entscheidungsformel

Aus diesen Griinden wird entschieden:

Der Geschédftsstellenbeamte:

Vb

S. Fabiani
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Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

Die Sache wird an die erste Instanz mit der Auflage

zuriickverwiesen, ein Patent mit der folgenden Fassung zu

erteilen:

- Patentanspruch: eingegangen am 4. Februar 1998;

- Beschreibung: Seiten 1 bis 5 eingegangen am
15. Juli 1998,
Seite 5 ab vierter Absatz sowie
Seiten 6 und 7 wie urspringlich
eingereicht;

- Zeilchnung: Figuren 1 bis 4 wie urspriinglich
eingereicht.
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