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Exposé des faits et concl usions

La requérante (opposante) a formé un recours contre |la
déci sion de la Division d opposition par |aquelle

| " opposition contre |l e brevet européen n° 0 545 769 a
été rejetée confornménent a |'article 102(2) CBE

. La requérante a requis |'annul ation de | a décision
contestée et |a révocation du brevet en cause.

L'intimée (titulaire du brevet) a requis, a titre de
requéte principale, le rejet du recours, ou, a titre de
requétes auxiliaires, |"'annulation de |a décision
contestée et le maintien du brevet en cause sur |a base
des revendi cations selon |'une des trois requétes
subsi di ai res déposées | e 22 aolt 2002, ou sur |a base
des revendi cations selon |a quatri énme requéte
subsidiaire rem se au cours de |a procédure orale.

I11. Au cours de |l a procédure de recours, |es docunents
suivants ont été pris en considération

US- A-4, 787, 311
US- A- 4, 933, 616
US- A- 4, 023, 489
décl aration de M Kirschner
US- A- 4, 253, 015
US- A- 4, 287, 825
US- A- 4, 864, 505
US- A- 3, 949, 203.

BYEFRERR

| V. La revendication 1 selon |la requéte principale de
["intimée (revendication 1 du brevet en cause tel qu'i
a été délivré) a la teneur suivante :

0726.D Y A
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Di spositif de comrande pour machi ne d'inpression
a la vol ée, notamment pour |'affranchi ssenent

d' envel oppes alinentées a une cadence d'arrivée
variabl e mais déterm née, du type conportant

des noyens d'inpression conprenant une téte

d' inpression rotative actionnée par un premer
not eur tournant a une vitesse de rotation (V),
ladite téte d'inpression portant sur une portion
de sa surface une partie utile d'inpression (6)
des noyens de transport desdites envel oppes,
actionnés par un second noteur anenant |esdites
envel oppes en contact avec |esdits noyens

d' inpression a une vitesse de transport donnée
(Vi) et assurant |'évacuation des envel oppes

af franchi es ;

caractérisé en ce qu'il conprend en outre :

des noyens pour faire varier la vitesse de
transport en fonction de | a cadence d' arrivée des
envel oppes tout en évitant |e chevauchenent de
ces envel oppes ; et

des noyens pour adapter, |ors de chaque cycle

d inpression, la vitesse de rotation a la vitesse
de transport de telle sorte que |la vitesse de
rotation soit nmaintenue égale a la vitesse de
transport pendant une phase d'i npression
correspondant a | a durée pendant |aquelle une
envel oppe est en contact avec ladite partie utile
d' i npression et sensiblenent égale a cette
vitesse de transport pendant une phase

conpl énentaire de rattrapage.”

Le libellé de la revendication 1 selon la preniére

requéte subsidiaire de |'intimee se distingue du libellé

de la revendication 1 selon |la requéte principale de

["intimée en ce que, avant |'expression "pour faire
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varier la vitesse de transport™, |'expression

"d" optimsation de la vitesse de transport (Vi)", avant
| " expression "tout en évitant |e chevauchenment de ces
envel oppes”, |'expression "de fagcon que ladite vitesse
de transport soit la plus faible possible" et, avant

| " expression "pour adapter, |ors de chaque cycle

d inpression, la vitesse de rotation a la vitesse de
transport”, |'expression "d optimsation de |a vitesse
de rotation (V)" ont été ajoutées, et en ce que |es
expressi ons "sensi bl ement égale a" et "une phase

conpl énentaire de rattrapage" ont été renpl acées
respectivenent par |les expressions "la plus proche
possi bl e de" et "une partie d' une phase conpl énentaire
de rattrapage".

Le libellé de la revendication 1 selon |a deuxiéne
requéte subsidiaire de |'intimee se distingue du libellé
de la revendication 1 selon |la prem ére requéte
subsidiaire de |I'intime en ce que |'expression "pour
machine d'inpression a |a vol ée, notanment pour

| "af franchi ssenent” a été renplacée par |'expression "de
machi ne d' af franchi ssenent par inpression a |a vol ée".

Le libellé de Ia revendication 1 selon la troisiéne
requéte subsidiaire de |'intimee se distingue du libellé
de la revendication 1 selon |a deuxi ene requéte
subsidiaire de |'intime en ce que |'expression "des
noyens d' optim sation de |la vitesse de rotation (V) pour
adapter, lors de chaque cycle d'inpression, |la vitesse
de rotation a la vitesse de transport" a été renpl acée
par |'expression "des noyens d' optim sation de |la
vitesse de rotation (V) pour faire varier, lors de
chaque cycle d'inpression, la vitesse de rotation en
fonction de la vitesse de transport".
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Le libellé de la revendication 1 selon |la quatriene
requéte subsidiaire de |'intimee se distingue du libellé
de la revendication 1 selon |la prem ére requéte
subsidiaire de |'intinée en ce que |'expression "partie
d' une" a été suppri neée.

La revendication 1 selon la quatriene requéte
subsidiaire de |I'intinée a |la teneur suivante :

" 1. Di spositif de comrande pour machi ne d'inpression

a la vol ée, notamment pour |'affranchi ssenent

d' envel oppes alinentées a une cadence d'arrivée

variable mais déterm née, du type conportant

- des noyens d'inpression conprenant une téte
d' inpression rotative actionnée par un premer
not eur tournant & une vitesse de rotation (V),
ladite téte d'inpression portant sur une
portion de sa surface une partie utile
d' inpression (6) ;

- des noyens de transport desdites envel oppes,
actionnés par un second noteur anenant
| esdites envel oppes en contact avec lesdits
noyens d'inpression a une vitesse de transport
donnée (Vi) et assurant |'évacuation des
envel oppes affranchies ;
caractérisé en ce qu'il conprend en outre :

- des noyens d' optim sation de |a vitesse de
transport (Vi) pour faire varier la vitesse de
transport en fonction de |a cadence d'arrivée
des envel oppes de facon que ladite vitesse de
transport soit la plus faible possible tout en
évitant | e chevauchenent de ces envel oppes ;
et

- des noyens d' optim sation de |a vitesse de
rotation (V) pour adapter, |ors de chaque
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cycle d inpression, la vitesse de rotation a
la vitesse de transport de telle sorte que la
vitesse de rotation soit nmaintenue égale a |la
vitesse de transport pendant une phase

d' i npression correspondant a |a durée pendant
| aquel | e une envel oppe est en contact avec
ladite partie utile d inpression et |la plus
proche possible de cette vitesse de transport
pendant une phase conpl énentaire de
rattrapage."

La revendication 6 selon la quatriene requéte
subsidiaire de |I'intinmée a | a teneur suivante :

" 6. Procédé de commande nis en oeuvre par un

di spositif selon |"une quel conque des

revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu'i

conprend | es étapes suivantes

- déterm nation de | a cadence d' arrivée des
envel oppes sur | esdits noyens de transport,

- calcul d une vitesse de rattrapage a appliquer
audit premer noteur lors de |adite phase de
rattrapage, en fonction de |adite cadence
d arrivée,

- détermnation de |'écart de vitesse entre
ladite vitesse de rattrapage et ladite vitesse
de transport,

- si ledit écart de vitesse est supérieur a un
seui|l prédéterm né, correction de ladite
vitesse de transport.

V. Une procédure orale a eu lieu |l e 15 octobre 2002
devant | a Chanbre de recours.

VI . Les argunments de | a requérante présentés dans ses

0726.D Y A
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ménoires et au cours de |la procédure oral e peuvent
étre résunes come suit

Il ressort de |la demande telle qu'elle a été déposée
que | a caractéristique "noyens d' optim sation de
ladite vitesse de transport agi ssant de facon que
|adite vitesse soit |la plus faible possible",
contenue dans | a revendication 1 de |a demande, est
une caractéristique essentielle pour atteindre |es
objectifs de I'invention. Cette caractéristique ayant
ét é supprimée dans la revendication 1 selon |la
requéte principale de |I'intinmée, |'objet de celle-ci
ne satisfait donc pas aux exigences de

|"article 123(2) CBE.

L' objet de la revendication 1 selon |a requéte
principale de |'intime n'est pas exposé dans le
brevet en cause de facon suffisament claire et
conpl éte pour qu'un home du nétier puisse

| "exécuter. En effet, la caractéristique, contenue
dans cette revendication, selon |laquelle |la vitesse
de rotation de la téte d'inpression est sensibl enent
égale a la vitesse de transport pendant |a phase
conpl énentaire de rattrapage, rend inpossible

| " exécution de cet objet, notament sous forne des
nodes de réalisation décrits a |la colonne 10, lignes
37 a 52 du brevet en cause.

L' objet de la revendication 1 selon la quatriéne
requéte subsidiaire de |I'intime n'est pas nouveau eu
égard au docunent D3. En effet, cette revendication
n'exclut nullenent |a possibilité que |la vitesse de
transport reste constante.

Il y a deux facgons d'aborder |a question de savoir si
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| ' objet de la revendication 1 selon |la quatrieéne
requéte subsidiaire de |'"intimée inplique une
activité inventive. Si |'on regarde |la

revendi cation 1 comme non limtée a

| " af franchi ssenent d' envel oppes, | e docunent D3
représentera alors |'état de la technique Ie plus
proche. Ce docunent divul gue toutes |les
caractéristiques de la revendication 1, a |'exception
de la caractéristique selon laquelle |a vitesse de
transport est vari ée. Le problene technique a
résoudre consistera ainsi a adapter le dispositif du
docunent D3 a une vitesse d'arrivée irréguliére des
docunents. La solution de ce probl éne est bien
connue, par exenple des docunents D1 et D2. Par
contre, si I'on regarde |la revendication 1 conme
limtée a |"affranchi ssenent d'envel oppes, le
docunment D1 représentera alors |'état de | a technique
| e plus proche. L'appareil selon ce docunent conprend
une barre d' obturateur qui verrouille |e tanmbour

d' i npression en dehors des phases d'inpression pour
rai sons de sécurité. Miis, si |'on ignorait |es

exi gences de sécurite, il serait alors évident de
prévoir une phase conpl énentaire de rattrapage connue
du docunent D3.

Les arguments de |'intinmée présentés dans ses
ménoires et au cours de |la procédure oral e peuvent
étre résunes come suit

La caractéristique "noyens d' optinisation de ladite
vitesse de transport agi ssant de facon que ladite
vitesse soit |la plus faible possible", contenue dans
la revendication 1 de la demande telle qu'elle a été
déposée, n'est pas une caractéristique essentielle
pour atteindre |les objectifs de |'invention. Par
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conséquent, bien que cette caractéristique ait été
suppri mée dans |la revendication 1 selon |la requéte
principale de |I'intimée, |'objet de celle-ci
satisfait aux exigences de |"article 123(2) CBE

Chaque phase conpl énentaire de rattrapage conprend
nécessai rement une phase d'accél ération et une phase
de décél ération. Par conséquent, au lieu de |la
caract éri stique "une phase conpl énentaire de
rattrapage" contenue dans |la revendication 1 selon |a
requéte principale de |I'intimée (a savoir

revendi cation 1 du brevet en cause tel qu'il a été
délivré), la revendication 1 selon |la prem ére
requéte subsidiaire de |'intimée contient |a
caractéristique "une partie d une phase

conpl énentaire de rattrapage". Malgré cela, |'objet
de cette revendication satisfait aux exigences de
|"article 123(3) CBE.

L' objet de la revendication 1 selon la quatriéne
requéte subsidiaire de |'intimée est nouveau. En
effet, | e docunent D3 ne divul gue pas une nachi ne
dans laquelle |la vitesse de transport est variée en
fonction de | a cadence d'arrivée des envel oppes.

L' objet de la revendication 1 selon la quatriéne
requéte subsidiaire de |'intinmée inplique égal enent
une activité inventive. Le docunent Dl représente
|"état de la technique |le plus proche. Dans |a
machi ne di vul guée dans | e docunent D3, |la vitesse de
transport des docunents est constante. Par ailleurs,
| es autres docunents faisant partie de |'état de |la
t echni que réveél é ensei gnent d' amener la téte

d' i nmpression a un arrét conpl et pendant |a phase
conpl énentaire
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Motifs de | a déci sion

1

1

0726.D

1

Requét e principal e

Adm ssibilité des nodifications

La revendication 1 du brevet en cause tel qu'il a été
délivré différe de la revendication 1 de | a denande
de brevet européen telle qu' elle a été déposée en ce
que | a caractéristique "des noyens d' optim sation de
ladite vitesse de transport agi ssant de facon que
ladite vitesse de transport soit la plus faible
possible" y a été supprinée, et en ce que |la
caractéristique selon laquelle la vitesse de rotation
est "la plus proche possible de ladite vitesse de
transport pendant une phase conpl énentaire de
rattrapage" y a été renplacée par |a caractéristique
selon laquelle la vitesse de rotation est
"sensi bl enent égale a cette vitesse de transport
pendant une phase conpl énentaire de rattrapage".

Selon | " opinion de |la Chanbre, il appert de |la
demande de brevet européen telle qu' elle a été
déposée que |l a caractéristique "des noyens

d optimsation de |adite vitesse de transport

agi ssant de facon que ladite vitesse de transport
soit la plus faible possible" est une caractéristique
essentielle afin d atteindre | es objectifs de
["invention, qui consistent notanment a réduire "les
vi brations, les usures et |le bruit de |a machine"
(cf. colonne 5, lignes 14 a 16 de | a demande

publi ée). Cette caractéristique ayant été suppri née,
| " objet de la revendication 1 selon |la requéte
principale de |I'intime ne satisfait donc pas aux
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exi gences de |"article 123(2) CBE

L' objet de la revendication 1 ne satisfait non plus
aux exigences de cette prescription pour une autre
raison. En effet, la caractéristique selon |laquelle
la vitesse de rotation est "sensiblenment égale a
cette vitesse de transport pendant une phase

conpl énentaire de rattrapage" n'est pas divul guée
dans | a demande de brevet européen telle qu' elle a
ét é déposée. |l appert seul ement de cette denmande
gu'il faut ralentir la téte d' inpression |orsque,
dans une phase de rattrapage ou de conpensation, |a
di stance entre deux débuts d'inpression est plus
grande que la longueur de la circonférence de la téte
d inpression, et qu'il faut accél érer la téte

d' i npression |orsque, dans une phase de rattrapage ou
de conpensation, |la distance entre deux débuts

d' inpression est plus petite que | a | ongueur de |la
circonférence de la téte d'inpression (cf. colonne 8,
lignes 15 a 44 de | a denande publiée). Come il a été
préci sé dans la revendication 1 de |a demande, |a
vitesse de rotation doit étre |a plus proche possible
de |l a vitesse de transport des envel oppes dans une
phase conpl énentaire de rattrapage.

La requéte principale est donc rejetée.

Prem ére, deuxiéne et troisiénme requétes subsidiaires

Le dispositif selon |la revendication 1 du brevet en
cause tel qu'il a été délivré conprend des noyens
pour adapter, lors de chaque cycle d inpression, la
vitesse de rotation a la vitesse de transport pendant
une phase conpl énentaire de rattrapage, tandis que,
dans |l e dispositif selon |a revendication 1 d' apreés
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la prem ere, deuxiene et troisiene requétes
subsidiaires de |'intimée, la vitesse de rotation

n' est adaptée a la vitesse de transport par ces
noyens que pendant une partie de cette phase

conpl énentaire de rattrapage. Cette nodification a
pour conséquence d' étendre la protection du brevet en
cause (cf. article 123(3) CBE), car ce qui se passe
pendant la partie de |la phase conpl énentaire de
rattrapage restante n'est plus détermné. Il s'ensuit
que | ' objet de la revendication 1 selon |la prem ére,
deuxi ene et troisiéne requétes subsidiaires de
["intimée ne satisfait pas aux exigences de
|"article 123(3) CBE.

Ces trois requétes subsidiaires sont donc rejetées.

Quatri éme requéte auxiliaire

Adm ssibilité des nodifications

Le dispositif selon |la revendication 1 conprend
not amment "des noyens d' optim sation de |a vitesse de
transport (Vi) pour faire varier la vitesse de
transport...de facon que ladite vitesse de transport
soit la plus faible possible", et "des noyens
d optimsation de |la vitesse de rotation (V) pour
adapter, lors de chaque cycle d'inpression, la
vitesse de rotation a la vitesse de transport de
telle sorte que la vitesse de rotation soit maintenue
| a plus proche possible de ladite vitesse de
transport pendant une phase conpl énentaire de
rattrapage".

La revendication 1 satisfait aux exigences de
|"article 123(2) et (3) CBE, étant donné qu'elle ne
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présente plus les irrégularités nentionnées en
relation avec la requéte principale et la premére,
deuxi eéne et troisiénme requétes subsidiaires de
["intimée (cf. paragraphes 1 et 2 supra).

Nouveaut é

Le docunent D3 décrit un dispositif de commande pour
une machine d'inpression a la vol ée, notanment pour
| ' endossenent de docunents alinmentés a une cadence
d arrivée variabl e.

Chaque fois qu'un docunent passe un détecteur (23),
la téte d'inpression est accél érée jusqu' a une
vitesse de rotation prédéterm née pour inprimer un
endossenment sur | e document. Aprés |'inpression du
docunent, la téte d'inpression est soum se a une
décél ération. Si |e docunment suivant arrive aupreés du
dét ecteur (23) pendant cette phase de décél érati on,
|a vitesse de rotation actuelle de la téte

d' i npression est mai ntenue constante pendant un
certain tenps avant qu'une nouvelle accél ération de
la téte d inpression n"ait lieu en vue d atteindre
ladite vitesse de rotation prédétern née (cf.
figure 3 du docunment D3).

Dans | a machine selon | e docunent D3, |la vitesse de
transport des docunents est constante. Par
conséquent, le dispositif selon | e docunent D3 ne
conporte pas de noyens d' optim sation de |a vitesse
de transport pour faire varier la vitesse de
transport en fonction de | a cadence d' arrivée des
docunents de facon que ladite vitesse de transport
soit la plus faible possible.
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Conmme énoncé dans | a déci sion contestée, |e docunent
D1 ne donne aucune indication sur |la vitesse de
rotati on pendant |a phase conpl énentaire de
rattrapage, et |les docunents D2 et D5 a D7 ensei gnent
de réduire, pendant cette phase, |la vitesse de
rotation a zéro.

Il s'ensuit de ce qui précéde que |'objet de |la
revendi cation 1 est nouveau.

Activité inventive

Etat de |l a technique | e plus proche

Le docunent D1 représente |'état de la technique le
plus proche. Il est a noter que |'objet de la

revendi cation 1 du brevet en cause concerne un

di spositif de commande pour machine d'inpression a la
vol ée, dans | aquelle |les docunents a inprinmer sont
alimentés a une cadence d'arrivée variable mais
déterm née. Le docunent D3 ne saurait dés lors
représenter |'état de la technique | e plus proche,
étant donné que, dans |'appareil divul gué dans ce
docunent, la vitesse de transport des docunents a

i mprimer est constante.

Probl énme techni que a résoudre

La machi ne connue du docunment D1 a des inconvénients
dans |la nmesure ou elle subit une usure prénaturée et
produit des bruits désagréabl es a cause des
vi brati ons et des chocs occasi onnés par |e

foncti onnenent du tanbour d'i npression.

Partant de |'état de la technique tel qu'il est
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décrit dans | e docunent D1, |e problene technique a
résoudre consiste a réduire les vibrations et |es
chocs occasi onnés par |e fonctionnenment du tanbour
d' i npression.

Sol ution du probl ene

Selon | a revendication 1, ce probl éme est résolu en
ce que le dispositif de commande conprend :

- des noyens d'optim sation de |a vitesse de
transport (Vi) pour faire varier la vitesse de
transport en fonction de | a cadence d' arrivée des
envel oppes de fagon que ladite vitesse de
transport soit la plus faible possible tout en
évitant | e chevauchenent de ces envel oppes ; et

- des noyens d'optimsation de |la vitesse de
rotation (V) pour adapter, |lors de chaque cycle
d inpression, la vitesse de rotation a la vitesse
de transport de telle sorte que |la vitesse de
rotation soit maintenue ... la plus proche
possi bl e de cette vitesse de transport pendant
une phase conpl énentaire de rattrapage.

De cette maniére, les variations de vitesse de |la
téte d' inpression sont réduites, ce qui entraine une
réduction de |'usure et du bruit. Pour des raisons

i ndi quées ci-aprés, cette solution n'est pas suggérée
dans | es autres docunents appartenant a |'état de la
t echni que cité.

Dans | ' appareil selon |l e docunent D3, |la vitesse de
transport des docunments a inpriner est constante. |
n'y a pas la noindre indication dans ce docunent
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disant qu'il pourrait étre souhaitable de réduire la
vitesse de transport autant que possible tout en
évitant | e chevauchenent des envel oppes ou autres
documents a inprimer.

Dans | e dispositif selon | e docunent D8, une rotation
conpl éte d' une téte d'inpression est décl enchée par
une envel oppe actionnant une bascule. Lorsqu'i

s'agit d'inprimer une série continue d' envel oppes, |a
bascul e est actionnée par |'envel oppe suivante avant
que |l e cycle d'inpression ne soit achevé (cf.

colonne 7, lignes 15 a 18). Mais, bien que la téte

d' i npression de ce dispositif fonctionne d' une

mani ére continue, il n'en reste pas noins que, dans

| e docunent D8, |a présence de "noyens d' optim sation
de la vitesse de rotation (V) pour adapter, |ors de
chaque cycle d'inpression, la vitesse de rotation a
la vitesse de transport de telle sorte que |la vitesse
de rotation soit maintenue ... la plus proche
possi bl e de cette vitesse de transport pendant une
phase conpl énentaire de rattrapage" n'est pas

di vul guée.

Les docunments D2 et D5 a D7 enseignent de réduire la
vitesse de rotation a zéro pendant |a phase

conpl énentaire de rattrapage afin d' étre en nesure de
bl oquer | e tanmbour d'inpression pour des raisons de

sécurité, comme indi qué dans | a docunent D4.

L' objet de la revendication 1 inplique donc une
activité inventive. Cette conclusion s'étend aux
revendi cati ons dépendantes 2 a 5, qui concernent des
nodes de réalisation préférés de |'objet de la
revendication 1, et a la revendication 6, qui porte
sur un procédé de commande mi s en oeuvre par un
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di spositif selon |'une quel conque des revendi cations
1 a 5.

Di spositif

Par ces notifs, il est statué comme suit

1. La déci si on contestée est annul ée.

2. L'affaire est renvoyée a |'instance du prem er degré
afin de maintenir | e brevet sur |a base des docunents
sui vant s
a) revendications 1 & 6 rem ses au cours de |la

procédure orale a titre de quatri éene requéte

subsidiaire

b) description : pages 2 a 6 du brevet tel qu'il a
été délivré ;

c) dessins : pages 10 a 12 du brevet tel qu'il a été
délivré.
La Geffiere : Le Président
E. Gorgnmaier W Moser
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