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Sachverhalt und Antrage

IT.

ITT.
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Die Beschwerdefihrerin (Einsprechende) hat gegen die am
31. M3rz 1999 zur Post gegebene Zwischenentscheidung der
Einspruchsabteilung Uber die Fassung, in der das
europédische Patent Nr. 0 548 011 aufrechterhalten werden
kann, unter gleichzeitiger Entrichtung der Beschwerde-
geblhr, am 8. Juni 1999 Beschwerde eingelegt. Die
Beschwerdebegriindung ist am 4. August 1999 eingegangen.

Mit dem Einspruch war das gesamte Patent im Hinblick auf
Artikel 100 a) in Verbindung mit den Artikeln 52 (1) und
56 EPU angegriffen worden.

Die Einspruchsabteilung war der Auffassung, daf die in
Artikel 100 a) EPU genannten Einspruchsgriinde der
Aufrechterhaltung des Patents in gedndertem Umfang nicht

entgegenstinden.

Von den von der Einspruchsabteilung berlcksichtigten
Entgegenhaltungen haben im Beschwerdeverfahren noch

folgende Dokumente eine Rolle gespielt:

Dl1: UsS-A-3 077 171
D2: EP-A-0 434 615.

Am 13. Marz 2001 wurde mindlich verhandelt.

Die Beschwerdefihrerin hat an der von beiden Parteien
hilfsweise beantragten mindlichen Verhandlung nicht

teilgenommen.

Im schriftlichen Verfahren hat sie beantragt, die
angefochtene Entscheidung aufzuheben und das Patent zu

widerrufen.



0654.D

~ 2 = T 0606/99

Zur Begrindung ihres Antrags hat sie zusltzlich zu den
Druckschriften D1 und D2 erstmals auf folgende

Druckschriften verwiesen:

D7: EP-A-0 366 926
D8: EP-A-0 093 083
D9: CH-A-674 974.

Die Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) hat beantragt,
das Patent mit folgenden, in der mindlichen Verhandlung
am 13. Marz 2001 iberreichten Unterlagen

aufrechtzuerhalten:

Patentanspriche: 1 - 10;
Beschreibung: Spalten 1 - 8;
Zeichnungen: Figuren 1 - 5.

Die zum Zeitpunkt der vorliegenden Entscheidung
maffgebliche Fassung der unabh&ngigen Ansprtiche 1, 7 und
10 lautet wie folgt:

"i. Schweissmaschine zum Herstellen von in
Axialrichtung verschweissten Blechrohren (10) mit einer
Vorrichtung zum kontinuierlichen Auftragen einer
Schutzschicht (14) zum Abdecken der Innenseite der
Langsschweissnaht (12) der in Axialrichtung (L)
transportierten Blechrohre (10), welche Schweissmaschine
a) eine auf einem Schweissarm (16) angeordnete innere
Schweissrolle (18),

b) einen coaxial und oberflachenbliindig zum Schweissarm
(18) verlaufenden, die Blechrohre (10) tragenden
Auftragsarm (22), welcher rohrfdérmig ausgebildet ist,

c) Mittel (32, 34, 36) zum Transport der Blechrohre
(10), und

- eine Auftragseinrichtung fiir die Schutzschicht (14)

umfasst,
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dadurch gekennzeichnet, dass

e) die Mittel (32, 34, 36) zum Transport der Blechrohre
(10) im Bereich des Auftragsarms (22) wegklappbar und
zum Transport stirnseitig aneinanderliegender
Blechrohre (10) in Axialrichtung (L) vorgesehen sind,

f) der Auftragsarm (22) als Arbeitsreservoir flar
blockfdérmige Hotmelt-Masse (40) ausgestaltet ist,

g) 1im Auftragsarm (22) Mittel (44) zum Verschieben und
Andrltcken der Hotmelt-Masse (40) in Richtung (V) des
Schweissarms (16) mit einem vor- und rlckwirts
verschiebbaren Einsatz (50) angeordnet sind,

h) eine die Hotmelt-Masse (40) fihrende Heizung (54) im
Auftragsarm (22) sich in Vorschubrichtung (V) der
Hotmelt-Masse (40) verengt, und

i) im Auftragsarm (22) ein Zuflussrohr (60) fir die
Speisung einer benachbart des Schweissarms (16) als
Auftragseinrichtung dienende, auswechselbare
Applikationsdlise (62) angeordnet ist."

"7, Verfahren zum Betrieb der Schweissmaschine nach
einem der Ansprliiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die blockfdrmige Hotmelt-Masse (40), der
Vorschubrichtung (B) der Blechrohre entgegenlaufend, in
Richtung (V) durch das Auftragsrohr (22) gefiihrt, im
Bereich der sich verengenden Heizung (54) geschmolzen,
durch das Zuflussrohr (60) in die Applikationsdiise (62)
gefihrt und als Hotmelt-Streifen (14) auf die Innenseite
der Langsschweissnaht (12) wvon Blechrohren (10)

aufgetragen oder aufgespritzt wird.®

"10. Anwendung des Verfahrens nach einem der Ansprliche
7 bis 9 zum Auftragen eines sterilisationsfesten
Hotmelt-Streifens (14) auf die innere L&ngsschweissnaht

(12) eines Weissblechdosenmantels (10)."
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Zur Stitzung ihres Antrags hat die Beschwerdefiihrerin

folgendes vorgetragen:

Der dem Gegenstand des angegriffenen Patents am nAchsten
kommende Stand der Technik gehe aus D1 hervor. Diese
Druckschrift offenbare eine Vorrichtung, wie sie im
Oberbegriff von Anspruch 1 beschrieben sei.

Unter Berlcksichtigung der Wirkungen, die die in
Anspruch 1 beanspruchte Erfindung gegenliber der aus D1
bekannten Vorrichtung aufweise, l&gen ihr, entsprechend
der z. B. durch T 24/81 (ABl. EPA 1983, 226)
reprasentierten, standigen Rechtsprechung der

Beschwerdekammern, folgende Teilaufgaben zugrunde:
Die gattungsgemdfe Schweifmaschine sei so zu gestalten,

(I) daf? die von der SchweiRrolle auf die Blechrohre

abgegebene Warme genutzt werden kénne;

(II) daf? die Hotmelt-Masse in einem Bereich auf die
Schweiffnaht aufgetragen werde, in dem die

Blechrohre noch genau ausgerichtet seien;

(ITI) daR das Auftragen von Hotmelt-Masse méglichst.

lange ohne Unterbrechung betrieben werden kénne;

(IV) daf die Auftragsvorrichtung méglichst schnell und
einfach an verschiedene Blechrohrdurchmesser
angepafit werden kdnne.

Aufgrund seiner allgemeinen Fachkenntnisse sei es dem
Fachmann bekannt, daR bei Blechrohren ein rascher
Temperaturausgleich stattfinde. AuRerdem sei es
offensichtlich, daf® die Blechrohre unmittelbar nach der -
Schweifistelle noch genau ausgerichtet seien. Daher sei
es zur Losung der Teilaufgaben (I) und (II) naheliegend,

das Auftragen der Hotmelt-Masse m&glichst nahe nach der
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Schweifistelle vorzunehmen. Um dies auf einfache Weise zu
erreichen, drange es sich auf, die in D1 gezeigte
Auftragseinrichtung umzukehren und im SchweiRarm Mittel
zum Verschieben und Andrltcken der Hotmelt-Masse in
Richtung des Schweifarms mit einem vor- und rilickwarts
verschiebbaren Einsatz gemaf Merkmal g) von Anspruch 1

vorzusehen.

Ob die Hotmelt-Masse dabei als Pulver, als Granulat oder
als Block gemaf Merkmal f) von Anspruch 1 vorliege sei
unerheblich, da es sich dabei um seit langem bekannte

und absolut gleichwertige Formen handele.

Auf der Suche nach einer Losung flr die Teilaufgabe
(ITI) wihrde der Fachmann sich im Stand der Technik nach
Verarbeitungen bzw. Applikationen von Hotmelt-Masse
umsehen. Dabei wlrde er auf die Druckschrift D2 stofRen,
welche die technische Lehre gebe, in einer Auftrags-
vorrichtung eine die Hotmelt-Masse flhrende Heizung
vorzusehen, welche sich in Auftragsrichtung verenge,
sowie nach der Heizung ein Zuflufrohr fiur die Speisung
einer als Auftragseinrichtung dienenden, auswechselbaren

Applikationsdise anzuordnen.

Auflerdem rege auch noch D7 dazu an, zum Auftragen eines

Schmelzklebstoffs eine Applikationsdlise zu verwenden.

Im Hinblick auf die Teilaufgabe (IV) sei es fir den
Fachmann offensichtlich, daff unterschiedliche
Durchmesser der zu verschweiffenden Blechrohre eine
unterschiedliche Nahtabdeckung erforderten. Folglich sei
es naheliegend, auswechselbare Applikationsdiisen

vorzusehen.

Die Verwendung von auswechselbaren Applikationsdiisen in
einer Auftragseinrichtung zur Abdeckung von

Schweiffndhten sei dartber hinaus aus D8 bekannt.
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Daher seien die Merkmale h) und i) von Anspruch 1 durch
D2 und das allgemeine Fachwissen des Fachmanns oder

durch D7 und D8 nahegelegt.

Ferner sei es Ublich, Transportmittel fir Verarbeitungs-
maschinen wegklappbar auszugestalten, um beispielsweise
bei Wartungs- oder Installationsarbeiten einen
einfachen, ungehinderten Zugriff zu den Verarbeitungs-
bereichen und den zu verarbeitenden Gegensténden zu

haben.

So zeige beispielsweise die Entgegenhaltung D9 eine
Transportvorrichtung fir Beschichtungsanlagen fur die
Beschichtung von Dosenndhten, bei der die Blechrohre
stirnseitig aneinanderliegend transportiert wlrden und
eines der beiden Transportbander um eine parallel zur
Transportrichtung verlaufende Achse schwenkbar gelagert

sei.

Folglich sei fir den Fachmann auch das Merkmal e) wvon
Anspruch 1 eine naheliegende Ausgestaltung von

Transportmitteln.

Nachdem somit das Vorsehen aller im kennzeichnenden Teil
von Anspruch 1 enthaltenen Merkmale e) - i) in der aus
D1 bekannten Schweifmaschine zur Ldésung der vorangehend
genannten Teilaufgaben naheliegend sei, beruhe der
Gegenstand dieses Anspruchs nicht auf einer

erfinderischen Tatigkeit.

Die Beschwerdefiihrerin hat diesen Ausfihrungen

widersprochen und folgendes vorgebracht:

Die in D1 gezeigte Schweiffmaschine sei wie alle aus dem
Stand der Technik bekannten Schweifmaschinen derart
ausgestaltet, da das Beschichtungsmaterial f4r die
Schweissnaht durch den Schweiflarm zugeflihrt werden

misse. Obwohl diese Art der Zufuhr aufgrund der engen
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Raumverhdltnisse im Schweiffarm Probleme bereite, sei
eine Zufuhr des Beschichtungsmaterials von der anderen
Seite her bislang ausgeschlossen worden, weil hier die
fertig verschweifften Rohrkdrper ausgestofen werden

miRten.

Vor diesem Hintergrund liege dem Gegenstand des
angegriffenen Patents die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung und ein Verfahren zu deren Betrieb zu
schaffen, welche ein kontinuierliches Auftragen einer
Schutzschicht zum Abdecken der Innenseite einer
Langsschweiffnaht von Blechrohren an einer
gattungsgemdfen Schweiffmaschine auf einfache,

wirtschaftliche und wirkungsvolle Art ermdgliche.

Die von der Beschwerdeflihrerin genannten Teilaufgaben
beruhten auf einer rlckblickenden Betrachtungsweise,
welche voraussetze, dafR die mit dem Patentgegenstand
erreichten Vorteile bekannt seien. Da diese Teilaufgaben
aufferdem bereits Elemente der Ldsung enthielten, dlirften
sie fUr die Ermittlung der erfinderischen Tatigkeit

nicht berlcksichtigt werden.

Zur Lésung der dem Patentgegenstand zugrundeliegenden
Aufgabe sei es erfindungsgemafl vorgesehen, in einem den
Schweifarm rohrfdrmig verlangernden Auftragsarm
blockfdrmige Hotmelt-Masse zu speichern, diese Masse
entgegen der‘Transportrichtung der hergestellten
Dosenkdrper in den Bereich einer Applikationsdiise zu
dricken und dort zu verflissigen. AuRerdem seien fur
eine wirtschaftliche technische Realisierung Mittel zum
Transport der Blechrohre vorgeschlagen worden, welche
zum Einfillen der Hotmelt-Masse einfach abheb- und
wiederaufsetzbar seien, sowie Mittel zum Vorschieben und
Andriucken der Hotmelt-Masse in Richtung des Schweifarms,
Mittel zum Verflissigen der Hotmelt-Masse und Mittel zum

Zufilhren der Hotmelt-Masse zur Applikationsdise.
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Mit der dieser L&sung entsprechenden, in Anspruch 1 des
angegriffenen Patents beanspruchten Ausgestaltung einer
Schweissmaschine zum Herstellen von verschweiften
Blechrohren, sei erstmals eine industriell realisierbare
Konstruktion gefunden worden, die eine Materialzufuhr
Uber den engen Schweifarm vermeide. Flr diese
Ausgestaltung habe es im Stand der Technik keine
Anregung gegeben.

Mit Blick auf die lange Zeit vergeblicher Bemlthungen fiir
optimale Materialfihrungen im Schweiffarm sei die in
Kenntnis der patentgemafen Ldsung vorgebrachte
Behauptung, daf® die Zufuhr durch den Auftragsarm
entgegen der Forderrichtung der Blechrohre eine einfache
und naheliegende Umkehr der Bewegungsrichtung sei, nicht
haltbar.

Auch D2 kénne keinen Hinweis auf die in Anspruch 1
beschriebene Ausgestaltung einer Schweifmaschine geben.
Zum einen betreffe diese Entgegenhaltung ein DruckfafR
fir thermoplastische Kleber und wlirde vom Fachmann nicht
flir die Weiterentwicklung einer Vorrichtung gemdf D1 in
Zusammenhang gebracht. Zum anderen sei nicht erkennbar,
daf D2 dazu beitragen kénnte, die Zufuhr von Hotmelt-
Masse ehtgegen der Forderrichtung von Dosenkdrpern

vorzusehen.

Auch die erstmals im Beschwerdeverfahren genannten
Druckschriften D7, D8 und D9 kdénnten keine Anregungen

geben, die zum Gegenstand nach Anspruch 1 fihren wlrden.

Folglich beruhe der Gegenstand nach Anspruch 1, wie auch
die Gegenstande nach Anspruch 7 und 10, auf einer

erfinderischen Tatigkeit.



- T 0606/99

Entscheidungsgrinde
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Die Beschwerde ist zuléssig.

Anderungen

Anspruch 1 gemaf dem Antrag der Beschwerdegegnerin
unterscheidet sich vom urspriinglichen Anspruch 1 und vom
damit identischen, erteilten Anspruch 1 durch folgende

zusdtzlich in den Anspruch aufgenommene Merkmale:

- die beanspruchte Vorrichtung ist eine Schweifmaschine
zum Herstellen von in Axialrichtung verschweif’ten

Blechrohren;

- der Auftragsarm verlauft oberflachenbindig zum

Schweifarm und tragt die Blechrohre;

- die Mittel zum Transport der Blechrohre sind im

Bereich des Auftragsarms wegklappbar;

- der Auftragsarm ist als Arbeitsreservoir flur

blockfdrmige Hotmelt-Masse ausgestattet;
- die Heizung flihrt die Hotmelt-Masse;

- die Mittel zum Verschieben und Andricken der Hotmelt-
Masse, die Heizung und das Zuflufrohr sind im

Auftragsarm angeordnet.

Diese Merkmale sind unmittelbar aus den urspriinglichen
Figuren und der zugehdrigen Beschreibung (siehe
insbesondere Seite 7, Zeile 36 - Seite 9, Zeile 19)

Zzu entnehmen.
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Die antragsgemdfien Anspriiche 2 - 10 unterscheiden sich
von den urspruinglichen und den damit identischen
erteilten Ansprlichen 2 - 10 lediglich dadurch, daR die
Anspriche 2 - 7 zur Anpassung an Anspruch 1 auf eine
Schweiffmaschine bzw. auf ein Verfahren zum Betrieb der
Schweiffmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6

gerichtet sind.

Nachdem die vorgenommenen Anderungen der Anspriiche weder
dazu fihren, daR der Gegenstand der vorliegenden
Anspriche Uber den Inhalt der urspringlich eingereichten
Fassung hinausgeht, noch der Schutzbereich gegeniiber dem
erteilten Patent erweitert wurde, verstoRen sie nicht
gegen die Vorschriften der Artikel 123 (2) und (3) EPU.

3. Verspédtet vorgelegte Entgegenhaltungen

Die Entgegenhaltungen D7, D8 und D9 wurden von der
Beschwerdefilhrerin erst im Beschwerdeverfahren, nach
Ablauf der Einspruchsfrist vorgelegt. Nach der
Rechtsprechung der Beschwerdekammern hingt die weitere
Behandlung von solchen verspéatet vorgelegten
Entgegenhaltungen davon ab, ob sgie relevant, d. h. fur
den Ausgang des Falles entscheidend sind (siehe z. B.
T 258/é4, ABl. EPA 1987, 119). Wird festgestellt, daR
sie ohne Auswirkung auf die Entscheidung sind, so k&énnen
sie nach Artikel 114 (2) EPU ohne ausfiithrliche
Begrtindung unbertcksichtigt bleiben.

Im vorliegenden Fall hat die Beschwerdekammer
festgestellt, daf die Entgegenhaltungen D7, D8 und D9
keinen EinfluR auf die zu treffende Entscheidung haben.

Dementsprechend wurden sie nicht berlicksichtigt.

0654.D R



0654.D

- 11 - T 0606/99

Neuheit

D1 zeigt als einzige der entgegengehaltenen
Druckschriften eine Vorrichtung, wie sie im Oberbegriff
von Anspruch 1 als bekannt vorausgesetzt ist, ndmlich

eine

SchweiBmaschine zum Herstellen von in Axialrichtung
verschweiten Blechrohren (10) mit einer Vorrichtung zum
kontinuierlichen Auftragen einer Schutzschicht zum
Abdecken der Innenseite der Langsschweiffnaht (16) der in
Axialrichtung transportierten Blechrohre, welche

Vorrichtung

a) eine auf einem Schweissarm (linker Teil des
Fihrungsrohrs bis zu den Schweifelektroden)

angeordnete innere Schweifrolle (27a),

b) einen coaxial und oberfl&chenblindig zum Schweifarm
verlaufenden, die Blechrohre tragender Auftragsarm
(rechter Teil des Fuhrungsrohrs ab den
SchweiBelektroden), welcher rohrfdrmig ausgebildet

ist,

c) Mittel zum Transport der Blechrohre (siehe Haken in

Figur 9), und

d) eine Auftragseinrichtung (32 - 34) flur die
Schutzschicht

umfaRt.

Aullerdem offenbart D1 ein Verfahren zum Betrieb der

vorangehend beschriebenen Schweiffimaschine.

Die kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche 1 und 7 gehen

daraus jedoch nicht hervor.
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Nachdem das in Anspruch 7 beanspruchte Verfahren nicht
aus D1 bekannt ist, geht daraus auch nicht die in
Anspruch 10 vorgeschlagene Anwendung dieses Verfahrens

hervor.

4.2 D2 betrifft eine Fdrdereinrichtung fir z&hfllissige,
pastdse oder in kaltem Zustand feste Massen mit Mitteln
zum Verschieben und Andriicken der Masse mit einem vor-
und ruckwarts verschiebbaren Einsatz (14), einer die
Masse flhrenden Heizung (5), die sich in Vorschub-
richtung verengt (im Bereich von 6), und mit einer
ZufluBeinrichtung (17) fir die Speisung einer

Applikationsvorrichtung.

Eine Schweifmaschine, ein Verfahren zum Betrieb einer
solchen Maschine oder eine Anwendung eines derartigen

Verfahrens sind aus D2 nicht zu entnehmen.

4.3 Die Schweiffmaschine gemaff Anspruch 1, das Verfahren zum
Betrieb dieser Schweifmaschine gemaf Anspruch 7 und die
Verwendung dieses Verfahrens gema&f Anspruch 10 sind

daher neu.
5. Erfinderische Tédtigkeit

5.1 Ausgehend von dem aus D1 bekannten Stand der Technik
liegt dem Gegenstand des angegriffenen Patents die
Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren zu
deren Betrieb zu schaffen, welche den Einsatz von
Hotmelts auf einfache, wirtschaftliche und wirkungsvolle
Art ermdéglichen (siehe Patentschrift, Spalte 2,

Zeilen 25 - 29).

5.2 Zur Loésung dieser Aufgabe ist es gemaR Anspruch 1 und
Anspruch -7 vorgesehen, die Schweifimaschine so
auszugestalten bzw. so zu betreiben, daff das Material
fir die Schutzschicht als blockfdrmige Hotmelt-Masse im

Auftragsarm gespeichert, der Vorschubrichtung der

0654 .D R A
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Blechrohre entgegenlaufend zu einer sich verengenden
Heizung gefdrdert, in der Heizung geschmolzen und tiber
ein Zuflufrohr zu einer Applikationsdiise gefithrt werden

kann.

Durch die Speicherung des Beschichtungsmaterials im
Auftragsarm und den Vorschub der Masse entgegen der
Foérderrichtung der Blechrohre wird es mdglich, die
Zufuhr des Beschichtungsmaterials durch den Schweifarm
zu vermeiden, in dem durch die innere Schweifrolle nur
wenig Platz vorhanden ist, und dennoch das Ende des
Auftragsarms frei zu halten, so daf die fertig
geschweiten und beschichteten Dosen dort von der

Schweiffmaschine ausgestossen werden kdnnen.

Fir das Vorsehen eines Auftragsarms an einer
Schweiffmaschine, in dem Hotmelt-Masse gespeichert und
entgegen der Vorschubrichtung der zu verschweifenden und
zu beschichtenden Teile Uber eine sich verengende
Heizung zu einer Applikationsdise gefdrdert wird, gibt

es im nachgewiesenen Stand der Technik kein Vorbild.

In allen in D1 gezeigten Ausgestaltungen der dort
offenbarten Schweiffmaschine wird das Beschichtungs-
material in Vorschubrichtung der zu beschichtenden Dosen
durch den Schweifarm zu der im Auftragsarm angeordneten
Applikationsvorrichtung gefdérdert und aus D2 ist kein
Hinweis auf die Anordnung der dort vorgeschlagenen
Férdereinrichtung in Bezug auf damit zu verarbeitende

Teile zu entnehmen.

Die von der Beschwerdefliihrerin vorgebrachte
Argumentation, wonach die dem Gegenstand des
angegriffenen Patents zugrundeliegende Aufgabe von D1
ausgehend aus mehreren Teilaufgaben bestehe und die zur
Lésung dieser Teilaufgaben vorgesehenen Merkmale fi{ir den

Fachmann naheliegend seien, ist nicht Uberzeugend.
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Nach der Rechtsprechung der Beschwerdekammern, wie sie
aus der von der Beschwerdefllhrerin genannten T 24/81
hervorgeht, ist aus objektiver Sicht die Aufgabe zu
ermitteln, die vor dem Hintergrund des n&chstliegenden
Standes der Technik als tatsachlich gelést gelten kann.

Dies bedeutet aber nicht, daf die Aufgabe detailliert zu
beschreiben hat, welche vorteilhaften Wirkungen mit der
zu beurteilenden Erfindung erreicht werden sollen,
sondern es ist lediglich anzugeben, welche libergeordnete
Gesamtaufgabe der beanspruchte Gegenstand bzw. die

Erfindung 1lést.

Dabei ist zunachst von der im Streitpatent formulierten
Aufgabe auszugehen. Erst wenn festgestellt wird, daf die
dort gestellte Aufgabe nicht geldst ist, mufl untersucht
werden welche andere Aufgabe objektiv bestand (siehe

z. B. T 246/91 oder T 495/91).

Ferner ist die technische Aufgabe so zu formulieren, daR
sie keine Lésungsansitze enth&lt, weil das Einbeziehen
eines Teils eines Ldsungsgedankens aus der Erfindung in
die Aufgabe zwangsl&ufig zu einer riickschauenden
Betrachtungsweise der erfinderischen T&tigkeit fihrt
(siehe z. B. T 229/85; ABl. EPA 1987, 237).

Im vorliegenden Fall erlaubt die in Anspruch 1
beanspruchte Schweissmaschine und das in Anspruch 7
beanspruchte Verfahren, im Vergleich mit dem aus D1
bekannten Stand der Technik, offensichtlich den Einsatz
von Hotmelts flir die Beschichtung von Schweifndhten auf
eine einfache, wirtschaftliche und wirkungsvolle Art.
Damit wird némlich die Zufuhr durch den engen Schweifarm
vermieden, eine ausreichende Laufzeit gewdhrleistet und

eine Beschichtung unmittelbar nach der- SchweifRstelle
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ermdbglicht. Folglich wird die im angegriffenen Patent
formulierte Aufgabe durch die beanspruchten Gegenstéande
geldst und ist flr die Beurteilung der erfinderischen

Tatigkeit heranzuziehen.

Jede der von der Beschwerdefiihrerin genannte Teilaufgabe
enthdlt dagegen Ansatze zu deren Lbésung. So enthalten
die Teilaufgaben (I) und (II) bereits einen Hinweis
darauf, daf® die Auftragseinrichtung mdéglichst nahe an
der Schweiffstelle angeordnet sein muf. Die Teilaufgabe
(ITI) weist bereits darauf hin, daR ausreichend
Speicherraum flr die Hotmelt-Masse geschaffen werden
mufs, und die Teilaufgabe (IV) regt dazu an, zumindest
eine verstellbare oder auswechselbare Applikationsdise
vorzusehen. Da die Verwendung dieser Aufgaben zu einer
rickschauenden Betrachtungsweise flhren wirde, kénnen
sie flr die Beurteilung der erfinderischen Tatigkeit

nicht berficksichtigt werden.

Doch selbst wenn die von der Beschwerdefihrerin
genannten Teilaufgaben (I) und (II) berlcksichtigt
wirden, ist es flir den Fachmann nicht naheliegend, zur
Losung dieser Aufgaben die in D1 gezeigte Auftrags-
einrichtung umzukehren, um das Auftragen der Hotmelt-
Masse mdglichst nahe nach der SchweiRstelle vorzunehmen.
Nachdem es im nachgewiesenen Stand der Technik kein
Vorbild fir eine solche Anordnung gibt, wirde der
Fachmann ndmlich bestenfalls den Endbereich der in D1
gezeigten Applikationseinrichtung so umgestalten, daR er
nédher zur Schweifstelle rltickt. Eine Umkehr der
Auftragseinrichtung gemdf D1 wiirde er dagegen schon
deshalb nicht als naheliegende Maffnahme ansehen, weil

sie eine erhebliche Umkonstruktion voraussetzt.

Auch die Anwendung der aus D2 zu entnehmenden Lehre auf
die aus D1 bekannte Schweifmaschine kann nicht zum
Gegenstand des angegriffenen Patents flthren. Durch D2

wird nédmlich allenfalls nahegelegt, flir die in D1
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gezeigte Auftragseinrichtung Mittel zum Verschieben und
Andricken der Hotmelt-Masse mit einem vor- und rlckwirts
verschiebbaren Einsatz vorzusehen, welche Mittel die
Hotmelt-Masse zu einer die Masse flithrenden, sich in
Vorschubsrichtung verengenden Heizung fdérdern. Eine
Anregung dazu, die aus D1 bekannte Auftragseinrichtung

umzukehren, ist aber auch aus D2 nicht zu entnehmen.

Unabhidngig davon ob der Fachmann aufgrund seines
Fachwissens oder aufgrund der aus D2 zu entnehmenden
Lehre einzelne der kennzeichnenden Merkmale der
Angpriiche 1 oder 7 in einer Vorrichtung oder einem
Verfahren nach D1 vorsehen wiirde, liegt es fiir ihn somit
nicht nahe, die in D1 gezeigten Mittel zum Verschieben
der Beschichtungsmasse so umzugestalten, daf deren
Vorschubrichtung in Richtung auf den Schweifarm und
entgegen der Transportrichtung der zu bearbeitenden

Blechrohre wverl&uft.

Eine derartige Umgestaltung ist auch nicht durch die
Ubrigen zum Stand der Technik genannten Dokumente
nahegelegt, die weiter abliegen als die vorangehend
abgehandelten Entgegenhaltungen und auf die die

Beschwerdefiihrerin nicht mehr Bezug genommen hat.

Aufgrund der vorangehenden Betrachtungen ist die Kammer
zur SchluBfolgerung gelangt, daf der Gegenstand der
vorliegenden Anspriche 1, 7 und 10 sowie der auf die
Anspriche 1 und 7 rlUckbezogenen Ansprliche 2 - 6, 8 und 9

die Erfordernisse der Patentierbarkeit erfullt.
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Entscheidungsformel

Aus diesen Griinden wird entschieden:

1 Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz zurlckverwiesen mit
der Auflage, das Patent mit den folgenden, in der
mindlichen Verhandlung am 13. Marz 2001 lUberreichten

Unterlagen aufrechtzuerhalten:

Patentanspriiche: 1 - 10;
Beschreibung: Spalten 1 - 8;
Zeichnungen: Figuren 1 - 5.
Der Geschdftsstellenbeamte: Der Vorsitzende:
M. Patin P. Altfimg Aan Geusau
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