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Exposé des faits et concl usions

2956.D

Le brevet européen n° 0 438 344 (n° de

dép6t 91 400 073.2) a fait |'objet d une opposition
fondée sur le notif de |'article 100 a) de la CBE. Ce
notif s'appuyait sur une objection de défaut d' activité
i nventive au vu des docunents suivants, invoqués dans

| "acte d' opposition

D1 FR-A-2 579 366,
D2 : DE-C- 723 291 et
D3 DE- C-919 778,

ainsi qu'au vu du docunent invoqué apres |'expiration du
del ai d' opposition

D4 DE- C- 867 888.

Par sa décision internédiaire du 5 mars 1999, la
Division d' opposition a maintenu | e brevet sous une
forme nodifiée, sur |a base d' un jeu de revendications
dont | a revendication 1, seule revendication

i ndépendant e, s'énonce come suit

"1. Condensateur a haute énergi e vol um que,

aut oci catrisant, constitué d' un bobi nage d' au noins deux
films diélectriques métallisés, la métallisation de
chacun des filnms (1) conportant une région épaisse (3),
sur un premer bord (Bl) du film et une région fine et
résistive (4), favorable aux phénonenes d' auto-
cicatrisation en cas de décharge sous haute tension, ce
condensat eur étant caractérisé en ce que, pour chacun
des films, la partie nmétallisée (3 + 4) est divisée
sensi bl enment par noitié en une partie de nétallisation
continue (13) qui conprend |a région épaisse (3) et en
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une partie de métallisation crénel ée de fagcon a forner
des armatures (10) de condensateurs él énentaires, chaque
armature (10) étant réunie a la nmétallisation

continue (13) par un fusible (12) situé sensiblenment au
mlieu de la largeur du film (1) dans |la région de

métal lisation résistive (4), des condensateurs

él énentaires étant formeés, sur |les deux noitiés des deux
films, d une part par une armature crénel ée (10') d'un
premer filmet la nétallisation continue du deuxi éne
film d autre part par une armature crénel ée (10) du
deuxiene filmet la nmétallisation continue (13") du
prem er film disposé téte-béche par rapport au

deuxi ene. "

La requérante (opposante) a formé un recours contre
cette décision intermédiaire.

Une procédure orale s'est tenue |l e 6 novenbre 2000, a
|'"issue de laquelle |la requérante a denandé |'annul ation
de | a décision contestée et |a révocation du brevet.

L'intimée (titulaire du brevet) a pour sa part demandé
le rejet du recours.

Dans son nénoire exposant les notifs du recours, la
requérante a principalement fait valoir que |'objet de

| a revendication 1 ne se distinguait du condensat eur
décrit dans | e docunent D1 que par le transfert des
zones formant fusible de |a région épaisse du bord du
condensateur vers |la partie nmédiane de |a région fine et
résistive, afin d éviter tout risque de dégradation du
filmdiélectrique |orsque |es fusibles sont réalisés par
dénétal lisation | ocale d une région épaisse au noyen

d' un faisceau |l aser. La solution revendi quée, consi stant
a former les fusibles dans |a partie nédiane de |a
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région fine et résistive, était évidente pour |'home du
méti er, notammrent parce qu'une telle disposition était
connue des docunents D2 et D4 pour des fusibles de
condensateur simlaires, ainsi que du document D3 pour
des zones de rétréci ssenent du passage du courant.

Dans | a procédure orale, la requérante a centré son
argunent ati on essentiell enent sur |e docunment D4, non
adm s dans |la procédure par |a Division d opposition du
fait de sa production tardive, mais qu'il convenait
toutefois de considérer du fait de sa trés grande
pertinence. Selon elle, |'objet de | a revendication 1 ne
se distingue du node de réalisation représenté a la
figure 7 du docunment D4, considéré en conbi nai son avec
le profil de métallisation a épai sseur décroissante
représenté schémati quenent a la figure 3a, que par le
fait que la région conprise entre les fusibles et le
bord de raccordenent du condensateur conporte une
metal li sation continue, et ne forme donc pas d' armature
crénel ée come représenté a la figure 7.

Pour |'home du netier, considérant en particulier le
schéma él ectrique équivalent de la figure 8 représentant
|"armature crénel ée et le fusible (53) qui en résulte,
il serait évident de renoncer a un tel fusible

suppl énentaire, |'évolution des natériaux et des

techni ques de réalisation de ce type de condensateurs

r édui sant notabl enent |la probabilité d un court-circuit
dans cette partie supérieure de |la métallisation

représentée a la figure 7.

Le fait que le fusible (53) puisse étre supprimé résulte
égal enent du fait qu'il n'est défini que dans |a

revendi cation 5, qui est une revendication dépendante
dont | es caractéristiques n'ont donc pas été consi dérées
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essentielles par |le rédacteur du docunent D4.

Enfin, la requérante a fait observer que la réalisation
de régions dénétallisées dans un condensateur du type
décrit dans | e docunent D4 pouvait s'obtenir par

d' autres noyens que par |'utilisation d un faisceau

| aser, et que la revendication 1 n'était d ailleurs
aucunenent limtée a ce dernier node de reéalisation
Pour ces raisons la définition du probl éme technique
dans |l e fascicule du brevet par référence aux
difficultés liées a |a technique de dénétallisation par
fai sceau | aser ne découlait pas d' une anal yse objective
de |'état de la technique le plus proche tel que
constitué par |e docunent D4.

L'intimée a elle aussi expressénent denandé que |e
docunent D4 soit effectivenent pris en conpte dans |a
procédure de recours. A son avis, toutefois, |'épaisseur
progressive de la nmétallisation du condensateur du
docunent D4 ne pernet pas de définir une zone épai sse et
une zone fine et résistive au sens de |la

revendication 1, qui inplique de fait |'existence d' une
transition nette entre ces deux zones.

Ce docunent, pas plus que |les autres citations opposées,
ne suggeére de prévoir une netallisation continue sur |a
noitié du filmsitué du cété du bord de raccordenent

él ectri que.

Si la structure revendi quée pernet effectivenent de
résoudre des probl énes de réalisation pratique des
dénétal | i sati ons par faisceau | aser, cet avantage n'est
pas a dissocier des autres qualités résultant de cette
structure, notament un niveau €l evé d' énergie vol unm que
du fait d'une réduction de |'étendue des zones
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dénétal | i sées, une bonne tenue en tension et en courant,
une bonne capacité d' auto-cicatrisation et un faible

ni veau des pertes de capacité consécutives a un éventuel
cl aquage.

Motifs de | a déci sion

2956.D

Le recours satisfait aux exigences des articles 106 a
108 et des regles 1(1) et 64 de la CBE. Il est donc
recevabl e.

Conformté des nodifications apportées au brevet avec
| es dispositions de |'"article 123(2) et (3) de |la CBE

La revendication 1 du brevet délivré a été nodifiée par

| " adj onction de caractéristiques suppl énentaires dont

| "effet est essentiellenent de préciser que |la partie de
metal li sation continue s'étend sensi bl ement sur une
noiti é de chaque filmdiélectrique, jusqu' au fusible
situé sensiblement en son milieu. Cette disposition
était divul guée par exenple dans |e deuxi éme paragraphe
de la page 5 de | a demande tell e que déposée, et
représent ée dans les figures 2 a 5.

Les caractéristiques ajoutées a la revendication 1 telle
que délivrée en restreignent |a portée.

La description n'a été nodifiée que pour |'adapter a la
teneur nodifiée de la revendication 1, comre |le requiert
la regle 27(1)c) de |l a CBE.

Pour ces raisons, les nodifications apportées au brevet
satisfont aux exigences de |'article 123(2) et (3) de la
CBE.
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Nouveaut é

Le docunent D1 divul gue un condensateur a haute énergie
vol um que, auto-cicatrisant, tel que décrit dans |la
partie introductive du fascicule du présent brevet,
représenté dans sa figure 1 et défini dans |le préanbul e
de | a revendication 1. Ce condensateur conporte une
partie de nmétallisation crénel ée qui s'étend
sensi bl ement sur toute la largeur de | a région de

metal lisation fine et résistive (14, figure 2) formant
des armatures de condensateurs él énentaires raccordeées
dans |la région de nétallisation épaisse (13) a une
partie meétallisée continue par |'internédiaire de
fusibles (15) fornés par des dénetallisations partielles
de cette région épaisse.

L' objet de la présente revendication 1 s'en distingue
essentiell ement en ce que |les fusibles sont placés
sensiblement au mlieu de la largeur du film dans |a
région de nétallisation fine et résistive, la zone
metallisée entre |l e bord sur lequel est formée |a région
épai sse destinée au raccordenent électrique et |les
fusi bl es constituant une métallisation continue, non
crénel ée (cf. page 5, |es deuxiene et troisieéene

par agr aphes).

Le docunent D2 divul gue un condensateur dont |a
métal | i sati on conporte un bord épais (12, figure 1) et
dont la région fine et résistive est crénel ée ou
découpée en surfaces él énentaires sur presque toute la
largeur du film Dans tous |es nodes de réalisation
décrits dans ce docunent, des fusibles constitués par
des étranglenents de |la métallisation sont prévus a
proximté i meédi ate du bord conportant |a régi on de
métal | i sation épaisse (cf. la revendication 1). Ce
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condensat eur pernet par |a présence des fusibles
|"isolation de zones de métallisation d' étendue limtée
en cas de court-circuit, mais il ne présente pas de
propri été d' auto-cicatrisation au sens du présent
brevet, c'est-a-dire |a capacité de restauration |ocale
de |'isolement nornmal entre armatures, apres cl aquage.

L' objet de | a présente revendication 1 se distingue

ai nsi égal ement du condensateur décrit dans | e document
D2 en ce que |les fusibles sont prévus sensiblement au
mlieu de la largeur du film la partie de métallisation
s' étendant entre le bord a nétallisation épaisse et ses
fusi bl es constituant une métallisation continue. De

pl us, | e condensateur revendi qué est du type auto-
cicatrisant.

Le docunent D3 ne se rapporte pas davantage a un
condensat eur auto-cicatrisant, nais a un condensateur
susceptible d anortir sinplenment des pointes de courant.
Au lieu des fusibles du condensateur revendi qué, ce
condensat eur conporte des zones d' étrangl ement du
passage du courant situées, dans | e node de réalisation
de la figure 3, sensiblenment au mlieu de la |argeur du
film Si la métallisation de chaque filmconporte
sensi bl enment une noiti é crénel ée et une noitié continue
de part et d autre de la ligne de mlieu occupée par |es
étrangl enents, la partie continue, dans ce node de
réalisation de la figure 3, est située du c6té opposé au
bord de raccordenent électrique, dont |e docunent ne
précise d ailleurs pas qu'il conporte une régi on de
métal | i sation plus épaisse (cf. page 2, lignes 55 a 79).

L' objet de la revendication 1 se distingue ainsi du
condensat eur di vul gué dans | e docunent D3 en ce qu'i
s'agit d un condensateur auto-cicatrisant, conportant
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une région épaisse sur |'un des bords et une région fine
et résistive favorabl e au phénonene d' auto-cicatrisation
en cas de décharge sous haute tension. Il conporte par
ailleurs des fusibles au |ieu des étrangl enents de
courant, et la disposition de la partie de nétallisation
crénel ée et de la partie de nmétallisation continue est

i nver sée.

La Division d opposition n'a pas adm s | e docunent D4,
souni s apres |'expiration du délai d' opposition, dans |a
procédure (voir le point 3 du proces-verbal de |la
procédure orale du 18 février 1999). La requérante

| "estime toutefois trés pertinent a |'encontre de la
brevetabilité de |'objet revendi qué et demande son

i ntroduction dans |a procédure. Dans |a nesure ou
["intimée ell e-méne demande cette introduction, et que

| e contenu technique du docunent est ai sénent

appr éhendabl e, | a Chanbre ne voit aucune objection a ce
gue ce dernier soit effectivenent pris en conpte dans |a

présente procédure de recours.

Le docunent D4 décrit un condensateur auto-cicatrisant
constitué d' un bobinage d'au noins deux filnms

di él ectriques nmétallisés, disposés téte-béche. Dans |es
nodes de réalisation représentés en coupe dans |es
figures 2 et 3a, la nmétallisation de chacun des filns
conporte une région épaisse sur un premer bord, prévu
pour |la connexion a un conducteur extérieur. A partir de
cette région épaisse, une deuxiene région destinée a
favoriser | es phénonmenes d' auto-cicatrisation en cas de
décharge sous haute tension présente une épai sseur qu
décroit de fagcon continue en direction du bord opposé du
film Cette région d' épai sseur décroi ssante peut par
ailleurs étre crénel ée sur pratiquenent toute |a |argeur
du film de facon a former des | anmes de condensateurs
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i ndi viduels. Dans |l e node de réalisation représenté a la
figure 7, ces |anmes sont chacune divi sées en deux
parties par un fusible (52) disposé sensiblenent au
mlieu de la largeur du film(cf. page 1, ligns 1 a 12 ;
page 4, lignes 62 a 107 et page 5, lignes 41 a 60).

De plus, la région de nmétallisation favorabl e aux
phénonmeénes d' auto-cicatrisation, qui s'étend sur |la
quasi totalité de la largeur du film ne peut de |"'avis
de la Chanbre étre assinilée a une région "fine" au sens
de la revendication 1, puisque son épaisseur atteint, a
proximté du bord de raccordenent électrique, celle de

| a région épai sse prévue sur ce bord.

L' objet de la revendication 1 se distingue donc du
condensat eur auto-cicatrisant du docunment D4 en ce que
la métallisation est continue sur la noitié du film
entre la zone des fusibles situés sensiblenment au mlieu
et | e bord de connexion, et en ce que |la région
favorabl e aux phénonenes d' auto-cicatrisation est fine,

par conparai son a |'épaisseur de |la région fornée sur le
bor d.

Pour ces raisons, |'objet de |la revendication 1 est
nouveau au sens de |'article 54 de |l a CBE

Activité inventive

L' état de la technique le plus proche, de |'avis de |la
Chanbre, est constitué par |e condensateur du docunent
D1, dont la structure est décrite égal ement dans

| "introduction de |a description du fascicule de brevet
représentée a la figure 1 et définie dans |e préanbul e
de la revendication 1. L' objet de cette revendication ne
s'en distingue pour |'essentiel que par |a disposition
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des zones dénetallisées formant | es parties crénel ées et
| es fusibles, come défini dans la partie
caract éri stante.

Contrairenent a |'argunentation de la requérante, le
docunment D4 ne parait pas constituer un point de départ
réaliste pour un dével oppenent nenant a |'objet du
brevet. Ce docunent a en effet été publié des 1952,
c'est-a-dire pres de 40 ans avant |a date de dépdét du
brevet européen en 1991, alors que |e docunment D1 |'a
été en 1986. De plus, la nmise en oeuvre dans un bobi nage
de condensateur de filns diélectriques portant une
métal | i sation d' épai sseur continlnment décroi ssante entre
| e bord de connexion du filmet |e bord opposé constitue
une solution technique tres particuliére, certainenent
délicate a réaliser et qui n'a pas connu dans |a
pratique un écho inportant, come le confirne le fait
gue tous | es autres docunents au dossier se rapportent a
des nmétal lisations auto-cicatrisantes d' épai sseur

uni forme. Pour cette raison égal enent, |a sélection de
cette construction atypique conme point de départ d'un
dével oppenent susceptible de conduire a |'objet du
brevet attaqué paraitrait trés artificielle.

L' objet de la revendication 1 se distingue du
condensat eur a haute énergi e vol unm que et
autocicatrisant de |'état de la technique | e plus proche
selon | e docunent D1 essentiellenent en ce que la partie
de métallisation crénel ée ne s'étend sensi bl enent que
sur une noitié de la partie nmétallisée, |'autre noitié
formant une métallisation crénel ée continue a |aquelle
chaque armature constituée dans |a partie de
métal | i sation crénel ée est réunie par un fusible situé

sensi blement au mlieu de la largeur du film
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La Chanbre n'a pas de raison de douter que cette
structure, par rapport a celle du docunent D1 dans
laquelle la partie crénel ée occupe au contraire

sensi blement toute la largeur du filmet |les fusibles
sont formés dans |a région épaisse, présente un certain
nonbre d' avantages. En particulier, le fait qu'il n'est
nécessaire de procéder a des déngetallisations |ocales de
la nmétallisation que dans | a partie fine, pour forner

| es crénelures et |les fusibles, pernet de nettre en
oeuvre a cet effet un faisceau | aser de vaporisation

d' énergi e noindre, nménageant |'intégrité du film

di él ectrique sous-jacent (cf. le fascicule de brevet
colonne 4, lignes 19 a 25). En outre, |le positionnenent
sensi blement au mlieu du filmdes fusibles pernet une
superposition des gardes dénetallisées qui |es
définissent, ce qui dimnue |la perte de capacité due aux
gardes (cf. colonne 4, lignes 45 a 47). Cette perte de
capacité est égalenent anpindrie du fait de |la
suppression de gardes dans |la noitié de nétallisation
qui en est désornmais dépourvue. La structure pernet

égal enment de diviser par deux |a perte de capacité

consécutive a un claquage (cf. colonne 4, lignes 48 a
58).
Ainsi, le problénme technique résolu par |'objet de la

revendi cation 1 consiste essentiellenment & aneliorer |es
qual it és géongétri ques et necani ques du condensat eur de
|"état de la technique |e plus proche selon | e docunent
D1, lorsque les dénétallisations sont obtenues par
vaporisation au faisceau | aser, ainsi que ses
différentes qualités électriques.

De |"avis de |a Chanbre, aucun des docunents cités au
dossi er ne rendent évidente | a solution revendi quée.



2956.D

- 12 - T 0512/ 99

~

En particulier, |le docunent Dl est |le seul a évoquer |la
t echni que de réalisation des dénetallisations par

vapori sation au faisceau |laser et a noter |es
difficultés liées au traitement de metallisation

d' épai sseurs différentes. Ce document suggere sinpl enment
de conpenser |es différences d' épai sseur par des
conmandes appropri ées des vitesses de bal ayage, de

| "angl e d'incidence des rayons, des vitesses de

bascul enent des mroirs, du taux de transm ssion du
mroir sem-réfl échissant, etc... (cf. page 6, lignes 30
a 35). Les autres docunents sont évi demment nuets sur
cette question, puisqu'ils sont tous antérieurs a
["invention et a la mse en oeuvre industrielle du

| aser .

En ce qui concerne la structure particuliére de |la
partie nmétallisée telle que revendi quée, aucun docunent
ne suggére de prévoir une partie crénel ée sur une noitié
seul ement du film raccordée par des fusibles situés
sensi bl ement au mlieu a une zone de netallisation
continue s' étendant jusque sur |le bord de raccordenent.

Le docunent D1 ne prévoit |ui-méne qu' une seul e
alternative a la mise en oeuvre de deux filns présentant
une neétallisation crénel ée sur pratiquenent toute |eur

| argeur : cette alternative consiste a ne prévoir qu'un
seul filmainsi crénelé, et a |'associer a un deuxieéne
fil mconportant une métallisation continue sur toute sa
| argeur (cf. page 7, lignes 13 a 16).

Le condensateur du docunment D2, qui ne présente pas de
propri étés auto-cicatrisantes, conporte, dans tous |es
nodes de réalisation décrits, une partie de
metal li sation crénel ée qui s'étend pratiquenent sur
toute la largeur du film
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Le condensateur du docunent D3 ne présente pas davant age
de propri étés auto-cicatrisante, et il n'est pas non
pl us pourvu de fusibles susceptibles d'isoler certaines
parties en cas de court-circuit. Si le filmde la

figure 3 conporte effectivenent une noitié dépourvue de
zones dénmétallisées, |les zones dénétallisées formant des
cannelures sur |"autre noitié ainsi que les

étrangl enents de courant au mlieu du film sont
destinées uni quenent a anortir |es pointes de résonnance
dans un domai ne de fréquence entre 1 et 20 Mz en

s' opposant a un écoul ement rapide du courant (cf.

page 1, lignes 1 a 7), sans qu'il ne soit aucunenent
prévu d'isoler certaines parties des armatures en cas de
court-circuit. De plus, dans |le node de réalisation de
la figure 3, la partie de nétallisation crénel ée est

di sposée du cb6té du bord destiné a étre raccordé

él ectriquenent a un conducteur, plutét que du c6té
opposé, come il résulte de la revendication 1. Si cette
di sposition était utilisée dans un condensateur du type
décrit dans | e docunent D1, elle ne pernettrait pas aux
fusibles d'isoler une partie d' armature crénel ée en cas

de court-circuit.

Enfin, les parties nétallisées du condensat eur auto-
cicatrisant du docunent D4 conportent égal enent, dans
tous | es nodes de réalisation décrits, une partie
crénel ée s' étendant sur pratiquenent toute la |argeur du
film(cf. les figures 3b, 7, 9 ou 10). Le docunent

i ndi que expressénent que |es armatures individuelles
formées par |es cannelures dans |a partie adjacente au
bord de raccordenent électrique sont reliées a ce bord
par |'intermédiaire d une zone formant elle-néme fusible
(cf. la figure 8, cannelure (51) et fusible (53)).

L' honme du neétier ne trouve donc dans ce docunent aucun

encour agenent évident a se di spenser de ces cannel ures
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et fusibles pour aboutir a la disposition revendi quée.
La requérante a a ce propos tenté de tirer argunent du
fait que dans |l e docunent D4 |es fusibles fornés en
amont des cannel ures individuelles sont définis dans une
revendi cati on dépendante 5 seul enent, c'est-a-dire a
titre de caractéristique optionnelle. Sur ce point, la
Chanbre note que la revendication 5 se rapporte aux
fusibles formés en anmont des cannelures en général,
c'est-a-dire indépendement de la noitié du filmsur

| aquel l e elles sont formées. Si |'home du nétier

envi sageait par conséquent de |es suppriner, il les
supprinerait toutes de facon a obtenir un condensateur a
meétal l i sation continue sur toute |la |argeur de chaque
film Une suppression sélective des cannel ures seul ement
sur la moitié du filmdisposé du cété du bord de
connexion él ectrique du condensateur ne senbl e pouvoir
résulter d'aucune considération évidente.

Pour ces raisons, |'objet de |la revendication 1 nodifiée
i mplique une activité inventive au sens de |'article 56
de la CBE

La nméne conclusion s'applique a |'objet des
revendi cati ons restantes, pui dépendent de cette
revendi cation 1.

Conpt e-tenu des nodifications apportées, |le brevet et
["invention qui en fait |'objet satisfont donc aux
conditions de la présente Convention, et |a décision de
la Division d opposition de maintenir |e brevet ainsi
nodi fi é était donc justifiée.

Di spositif

2956.D
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Par ces notifs, 1|l est statué comme suit

Le recours est rejeteé.

Le Geffier : Le Président

P. Muartorana A Kl ein

2956.D



