BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF CHAMBRES DE RECOURS
DES EUROPAI SCHEN THE EUROPEAN PATENT DE L' OFFI CE EUROPEEN
PATENTAMTS OFFI CE DES BREVETS

Code de distribution interne :
(A [ ] Publication au JO

(B) [X] Aux Présidents et Menbres
(O [ 1 Aux Présidents

DECI SI ON
du 24 octobre 2000

N° du recours : T 0491/99 - 3.2.1
N° de | a demande : 93110403. 8

N° de la publication : 0570023

Cl.B : B65D 5/ 02

Langue de | a procédure : FR

Titre de |'invention

Cai sses en une matiére en feuille et flans pour la réalisation
de tell es caisses

Titulaire du brevet
OTOR

Opposant s :

Ful da Ver packung Stabernack JR GrbH

Roman Bauer nf ei nd Ver packungswer k AG

Recht sanwal t Werner Fol ger Konkursverwal ter
Lande Wl | pappen AG

Réf érence :
Cai sse oct ogonal e/ OTOR

Normes juridi ques appliquées :
CBE Art. 54, 56

Mot - cl é :

"Docunent de brevet opposé a titre d antériorité

i nterprétation de son contenu opposabl e"

"Limtation de son contenu opposabl e au seul node de
réalisation qui peut étre matériellenment exécuté par |'home
du métier"

Déci sions citées :
T 0206/ 83

EPA Form 3030 11.93



Exer gue
Si, par suite de la termnologie utilisée, un docunent de
brevet antérieur parait de prime abord suggérer |'invention de

produit revendi quée, ce docunent antérieur n'est pas
susceptible d' en affecter la brevetabilité dés |ors que

[ " homre du nétier ne peut matériellenent réaliser |le produit
en question qu' ultérieurenent, a partir du procédé et de la
machi ne décrits pour la premere fois dans | e brevet européen
en cause (voir point 5 des notifs).

EPA Form 3030 11.93



Européisches European Office européen

0) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

N° du recours : T 0491/99 - 3.2.1

DECI SI1 ON
de I a Chanbre de recours technique 3.2.1
du 24 octobre 2000

Requérante : FULDA VERPACKUNG STABERNACK JR GrbH
(Opposant e 01) Bel lingerstr. 7-9
D - 36043 Ful da (DE)

Mandataire : KEl L & SCHAAFHAUSEN
Pat ent anwal t e
Cronstettenstr. 66
D - 60322 Frankfurt am Main (DE)

Requérante : Rorman Bauer nf ei nd Ver packungswer k AG
(Opposant e 02) Unt er gr tinburg 109
AT - 4593 Untergrinburg (AT)

Mandataire : Seckl ehner, Ginter, Dr.
Recht sanwal t
Pyhrnstr. 1
AT - 8940 Liezen (AT)

Autre partie : Recht sanwal t
(Opposant e 03) Wer ner Fol ger
Konkur sverwal t er
Qute Anger 11
D - 85356 Freising (DE)

Autre partie : Lande Wl | pappen AG
(Opposant e 04) I ndustriestr. 11
CH - 5102 Ruppersw |

Mandataire : St ei negger, Peter
Pat ent anwal t e
Schaad, Bal ass, Menzl & Partner AG
Duf ourstr. 101
Post f ach
CH - 8034 Zirich (CH)

I ntimée : OToR
(Titulaire du brevet) 70, Bd de Courcelles
F - 75017 Paris (FR

Mandataire : Benech, Frédéric
69, Av. Victor Hugo



F - 75116 Paris (FR)

Déci sion attaquée : Décision de la division d opposition de |'Ofice
européen des brevets renmise a la poste le 4 mars 1999
par laquelle |'opposition formée a |'égard du brevet
n° 0 570 023 a été rejetée conforméenent aux
di spositions de |'article 102(2) CBE

Conposition de | a Chanbre :

Pr ési dent : F. GQunbel
Menbres M Ceyte
J. Van Nber



S1 - T 0491/ 99

Exposé des faits et concl usions

2884.D

L'intimée est titulaire du brevet européen 0 570 023 (n°
de dépdt : 93 110 403.8).

Les revendi cations indépendantes 1 de caisse et 14 de
flan se |isent come suit

"1. Caisse (Cl & Cl10) de matiere en feuille de carton
réalisée a partir dun flan (F1 a F10) conportant une
suite de huit volets rectangulaires (1 a 8) formant des
parois | atérales de | a caisse et term née par une

| anguette rectangul aire de fixation (16), lesdits volets
et ladite languette étant reliés les uns aux autres par
des prem éres lignes de pliage (9 a 15 et 17) paralleles
| es unes aux autres, a savoir quatre volets principaux
séparés deux a deux par quatre volets intermédiaires et
un prem er ensenble de rabats |atéraux (18.1, 18.3,

18.5, 18.7) disposés d' un cdté et reliés aux volets
princi paux par des deuxieéenes |lignes de pliage (20.1
20.3, 20.5, 20.7) perpendicul aires aux prem éres |ignes
de pliage et formant au noins partiellenment |le fond de

| a caisse, lesdits volets internédiaires étant dénués de
rabat, au nmoins un rabat sur deux (18.1, 18.3, 18.5,
18.7) présentant ses deux cOtés |atéraux au noins en
partie en biais vers |'extérieur dudit rabat a partir
des deuxi énes |lignes de pliage, caractérisé

en ce que |l esdites deuxi éenes |lignes de pliage (20.1
20.3, 20.5, 20.7) sont alignées, et en ce que |e volet

d extrémté de la suite de volets et la |languette d' une
part, et les rabats adjacents d' autre part, sont fixés
uni quenent par application les uns sur |les autres et par
coll age, ladite caisse étant nontée automati quenent par
rabattenent desdits volets et des rabats dudit premer
ensenbl e autour d un mandrin (23)."
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"14. Flan (F1 a F10) pour la réalisation d une caisse a
huit parois |atérales, conportant une suite de huit
volets rectangulaires (1, 2, 3, 4, 5 6, 7, 8) terni née
par une |anguette rectangulaire de fixation (16),
destinés a former lesdites parois |latérales, reliés les
uns aux autres par des prem éres lignes de pliage (9 a
15 et 17) paralléles |les unes aux autres, a savoir
quatre vol ets princi paux séparés deux a deux par quatre
volets internédiaires et un prem er ensenble de rabats

| at éraux (18.1, 18.3, 18.5, 18.7) disposés d' un coté et
reli és aux vol ets principaux par des deuxi énes |ignes de
pliage (20.1, 20.3, 20.5, 20.7) perpendicul aires aux
prem éres lignes de pliage et destinés a forner au noins
partiellenment e fond de |ladite caisse, lesdits volets
intermédi ai res étant dénués de rabats,

au noins un rabat sur deux (18.1, 18.3, 18.5, 18.7)
présentant ses deux cOtés | atéraux au nobins en partie en
biais vers |"'extérieur dudit rabat a partir des

deuxi enes lignes de pliage, caractérisé

en ce que |l esdites deuxi enes lignes de pliage (20.1
20.3, 20.5 et 20.7) sont alignées, et en ce que |e volet
d extrémté de la suite de volets et la |languette d' une
part, et |les rabats adjacents d autre part, sont
destinés a étre fixés uniquenent par application |es uns
sur les autres et par coll age,

ledit flan étant propre a étre pli é par rabattenent
desdits volets et des rabats du prem er ensenbl e autour
d un mandrin (23)."

Les requérantes | et Il (opposantes 01 et 02) et |les
autres parties (opposantes 03 et 04) ont fait opposition
et requis la révocation conpl eéte du brevet européen.

Pour en contester la brevetabilité, elles ont opposé une
pluralité de docunents parm |esquels seul enent |es
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docunents suivants ont joué un rdéle inportant au cours
de |l a procédure orale devant |la Chanbre :

- D1 US- A-2 967 655 ;

- D3 extrait du répertoire "docunentation technique
BOBST", boites traitées sur plieuses-colleuses
n° 0 300 106 ;

- D5 : US- A-4 932 930 (correspondant au brevet

FR-A-2 629 012 cité et analysé dans |la partie
i ntroductive du brevet européen en cause).
Par décision remse a la poste le 4 mars 1999, |la
Di vision d' opposition a rejeté |'opposition et nmaintenu
| e brevet européen tel que délivreé.

Par tél écopies en date du 4 mai 1999, |les requérantes |
Il (opposantes 01 et 02) ont formé un recours contre
cette décision et réglé |la taxe correspondante.

Le ménoire danent notivé de |la requérante | a été déposé
le 14 juillet 1999 ; celui de la requérante Il le
2 juillet 1999.

Dans une notification adressée en annexe a |la
convocation a |la procédure orale, la Chanbre a esting de
fagon provisoire que |l e docunent D5 portait sur |la
réalisation en automati que de cai sses pol ygonal es par
enroul ement d'un flan autour d un mandrin. L'honme du
méti er pouvait par conséquent en déduire que |a machine
et le procédé qui y étaient décrits étaient aussi congus
pour fabriquer en automati que des cai sses pol ygonal es a
huit co6t és.

La procédure orale s'est tenue en présence des
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requérantes |, Il et de |'intimée |le 24 octobre 2000.

Les requérantes |, Il demandent |'annul ation de |la
déci sion entreprise et la révocation conplete du brevet
eur opéen en cause.

L'intimée (titulaire du brevet) sollicite le rejet du
recours et |le maintien du brevet européen tel que
délivré.

Pour contester |la brevetabilité de |'invention

revendi quée, la requérante | s'est notamment appuyée sur
| e docunent D3 et plus précisénent sur le flan portant
la référence 14-8-4. Un tel flan conporte, come cel ui
de | a présente invention, quatre volets principaux
sépar és deux a deux par quatre volets interngdiaires,

| es deuxi énes |ignes de pliage nénagées entre |es volets
princi paux et |les rabats étant égal ement alignées. La
requérante | a all égué que les volets internmédiaires
étai ent égal enent dénués de rabat au sens de |'invention
revendi quée et que | es rabats adjacents pouvaient étre
aussi fixés uni quenent par application | es uns sur |es
autres et par coll age.

Au soutien de son action, la requérante |l dével oppe
pour |'essentiel |'argunentation suivante

En accord avec |'opinion provisoire de |la Chanbre, c'est
| e docunment D5 qui constitue |'état de |la technique le
pl us proche puisqu'il concerne |la réalisation d' une

cai sse pol ygonal e, notanmment quadril atere sur nachi ne
aut omati que par enroul enent d' un flan pol ygonal autour

d un mandrin. Ainsi qu'il est exposé dans | e brevet
européen en cause, une caisse carrée ou rectangul aire de
ce genre présente un triple inconvénient : une fois que
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| a cai sse est chargée par un groupe d' objets
cylindriques notament de bouteilles, |les quatre coins
demeurent saillants et vides. Il s'ensuit que |a charge
al'intérieur de |la caisse peut bouger entrainant une
instabilité ; au surplus, les quatre coins saillants de
| a cai sse sont exposés aux agressions externes et
peuvent étre ai sément déchirés. Enfin, |les coins vides
de |l a cai sse constituent un gaspillage de nmatiére en
feuille puisque inutile.

Par conséquent, |e probl énme posé et résolu par |a caisse
octogonale et le flan a huit volets revendi qués est
cel ui de renedi er aux inconvénients susvi sés.

La cai sse revendi quée se distingue de |a caisse

pol ygonal e connue, décrite dans | e docunment D5 par une
section octogonal e, ainsi que par |es deux él énents
caract éri stiques suivants

a) au noins un rabat sur deux présente deux cotés
s' étendant en biais ;
b) les volets intermédi aires sont dénués de rabat.

Il est vrai que |le node de réalisation spécifiquenent
décrit dans | e docunment du brevet de brevet D5 a trait a
une cai sse a section carrée ou rectangulaire mais cette
antériorité fait systémati quenent état de caisses a
section polygonal e de sorte que |'home du nétier
conprend i medi at enent que | ' ensei gnenent qui y est
donné s'étend aussi aux cai sses pol ygonales a huit co6tés
de | a prétendue invention. Cette antériorité suggere par
conséquent a elle seule d' enployer des caisses

oct ogonal es concues pour étre nontées par enroul enent

d' un flan octogonal autour d' un mandrin. De toute facgon,
[ " homre du nétier peut aussi se référer au docunent D1
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qui concerne égal enent, d'une facon général e, des

cai sses polygonales (voir le titre "polygonal carton")
mai s qui lui décrit spécifiquenent une cai sse octogonal e
en carton présentant clairenent |es caractéristiques a)
et b) susvisées. Il s'ensuit que |la caisse octogonal e et
le flan a huit volets revendi qués résultent a |'évidence
de | ' ensei gnenent des docunents D5 et D1.

L'intimée (titulaire du brevet) a contesté

| "argunment ati on des deux requérantes et exposé de facon
détaill ée que |l a mse en oeuvre du procédé et du

di spositif décrits dans | e docunent D5 ne permet
nul | enent de forner une cai sse octogonal e et encore

noi NS une cai sse octogonal e selon |'invention. Dans |le
cas d' espéce, |'home du netier ne pouvait reproduire

| "invention revendi quée qu'a partir du procédé et de |la
machi ne qui sont divul gués dans | e brevet européen en
cause et qui font aussi |'objet de la demande initiale
n° 91 402 004.5 (brevet européen n° 0 468 860)
bénéfi ci ant des nénes dates de dépbt et de priorité que
| e brevet européen en cause.

Motifs de | a déci sion

2884.D

Le recours est recevable.

Nouveaut é

La nouveaut € n'ayant plus été contestée pendant |a
procédure orale devant |la Chanbre, il n'y a pas lieu de

s'y attarder.

Pr obl énme-sol uti on
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Dans | e brevet européen en cause, |le point de départ de
["invention revendi quée est constitué par une caisse a
section carrée ou rectangulaire du type décrit dans le
docunent D5, obtenue par enroul enent d'un flan autour

d' un mandrin.

Le flan utilisé conporte un ensenble de volets reliés

| es uns aux autres par des prem éres |ignes de pliage
parall éles, lesdits volets étant pourvus de rabats

reli és par des secondes |ignes de pliage

per pendi cul ai res aux prem éres, ces volets étant
destinés a former respectivenment |le fond et | e couvercle
de la caisse ; le bord Iibre d un des volets est pourvu
d' une languette de fixation.

Le procédé qui est spécifiquenent décrit dans le
docunent D5 consiste

- aenrouler |"ensenble de volets autour d' un mandrin
de section carrée ou rectangulaire, dont |a section
extérieure correspond a la section intérieure de |la
cai sse a obtenir, de facon que chacun desdits volets
s' applique contre une face du mandrin et que |es
prem éres lignes de pliage reliant entre eux |es
vol et s vi ennent chacune en appui contre une aréte
correspondante du mandrin

- a fixer par collage ladite languette sur |le bord de
| "autre volet d extrénmté

- areplier les rabats se trouvant d' un méne c6té des
vol ets contre une face d' extrémté du nmandrin autour
des secondes |lignes de pliage correspondantes qui se
trouvent en correspondance avec | es arétes dudit
mandrin et
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- a fixer les uns aux autres par collage |es rabats
ainsi repliés.

La caisse a quatre c6tés faisant |'objet du node de
réalisation du docunent de brevet D5 présente le triple
i nconvéni ent nmentionné en colonne 1, 4éne paragraphe du
brevet européen en cause : en premer lieu, la charge a
["intérieur de la caisse n'est pas fernmenent nmintenue
et les coins de ladite caisse deneurent saillants et
vides ; en second lieu, les coins saillants de | a caisse
sont exposés aux agressions externes et peuvent étre

ai sénent déchirés, ce qui nuit a la présentation et a la
protection des produits enballés ; et en troisiéne |ieu,
| es coins vides de |la caisse constituent un gaspill age
de matiere en feuille.

Par conséquent, en partant de cet état de |a technique,
| e probl ene posé dans | e brevet européen en cause est
cel ui de rengédi er aux inconvénients que présentent |es
cai sses a section carrée ou rectangulaire, tout en
conservant | es avantages du nontage en automati que par
enroul ement d'un flan autour d un mandrin.

Ce problene est pour |'essentiel résolu par |a caisse
(et le flan) revendi qués conprenant une suite de huit
vol ets rectangul aires (4 volets principaux et 4 volets
intermédi aires), présentant en outre, les élénents
caract éri stiques suivants

i) | es secondes |ignes de pliage sont alignées

i) au nmoi ns un rabat sur deux présente deux cOtés
| at éraux s' étendant au noins en partie en biais
vers |"extérieur dudit rabat a partir des
secondes |ignes de pliage ;

iii) l es volets internmédiaires sont dénués de rabat
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i V) | es rabats sont fixés uni quenent par application
| es uns sur les autres et par collage ;

V) la caisse et le flan sont nontés aut omati quenent
par rabattenment des volets et des rabats autour
d' un mandrin.

Ainsi qu'il est exposé dans |e brevet européen en cause,
| a cai sse octogonal e revendi quée pernet de suppriner |es
coins saillants vides et inutiles, ce qui a pour effet
de réduire les risques de détérioration des coins
saillants et de faire des économ es de mati ére en
feuille. Dans | a caisse octogonale selon |'invention,

|l es coins saillants (diédre a 90°) sont alors
transfornmés en di édre plus ouvert (angle supérieur a
90°) noi ns vul nérabl e aux agressions extérieures (voir
colonne 2, lignes 15 a 29 du brevet européen en cause).
Au surplus, par suite des caractéristiques essentielles
i) & v) susvisées, |le nontage de | a caisse selon

| "invention s'effectue en automati que par enroul enent
des volets autour d un mandrin (conprenant des arétes
formant des angl es obtus), collage de |la | anguette de
fixation sur le volet d extrénté puis repliage et

coll age des rabats formant | e fond de |a caisse sur la
face d' extrénmté du mandrin. La machine apte a forner en
automati que | a cai sse revendi quée est décrite en liaison
avec les figures 5 a 16 du brevet européen en cause et
fait égal enent |'objet du brevet européen n° 0 468 860
bénéficiant de la néne date de dépbt que |le brevet

eur opéen en cause.

Ainsi que |'a fait ressortir a juste titre |'intinmee
(titulaire du brevet), les €l énments caractéristiques iv)
et v) susvisés définissent la structure de |a caisse et
du flan selon |"invention et ne sont pas des

caract éristiques spécifiques a |la nmachine ou au procédé
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pour | a réalisation de |a caisse.

Ainsi, la fixation uniquenent par collage des rabats est
aussi une caractéristique structurelle de |a caisse
revendi quée puisque cette fixation inplique, d une part,
| a présence de colle et, d autre part, |'absence de tout
autre noyen de fixation, tel que |'encliquetage. De
méne, la caractéristique v) ci-dessus est égal enent
structurelle et a un effet limtatif sur la portée de |la
revendi cation de cai sse puisque - ainsi qu'il sera
exposé ci-apres - elle exclut des flans du type décrit
dans | es docunents D1 ou D3. Au surplus, |'enroul enent
d'un flan en carton ondul é autour d'un mandrin qu
occupe un volune fixe, entraine par repliage des cotés,
et du fait de |'épai sseur méne du carton, une |ongueur
de volet différente pour deux volets en vis-a-vis. Par
conséquent, |'enroulenment du flan autour du mandrin se
traduit par une caractéristique structurelle, a savoir

| a fabrication d une cai sse octogonal e ayant des volets
en vis-a-vis de | ongueur différente.

Docurment de brevet D5 : interprétation de son contenu
opposabl e

Ce docunent de brevet opposé a titre d antériorité
concerne un procédé et une nachine pour la réalisation
de cai sses a section polygonale et |es caisses ainsi
obt enues. Les expressions "cai sses a section polygonal e"
et "mandrin a section polygonal e" sont systénmatiquenent
utilisées dans |l es revendi cations et enployées a de

mul tiples reprises dans la partie introductive de |la
description, bien que |le nbode de réalisation

spéci fiquenent décrit en |iaison avec |es dessins
concerne une nmachine pour la réalisation de caisses a

section carrée ou rectangulaire. Prise dans son sens
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littéral, une caisse octogonal e est une caisse a section
pol ygonal e. C est ainsi que |e docunent de brevet

US- A-2 967 655 (Dl1) porte en titre "polygonal carton”
(carton polygonal) et décrit a titre de node de
réalisation préféré, la fabrication d' une caisse

oct ogonal e. Par conséquent, | a question qui se pose est
de savoir si |e docunent de brevet antérieur D5 enseigne
bi en de forner en autonmati que une cai sse pol ygonal e a
huit c6tés par enroul enent des vol ets autour d'un
mandrin, collage de la |anguette de fixation sur le
volet d' extrémté, puis repliage des rabats formant |e
fond de |a caisse sur |'extrémté du mandrin et |eur
assenbl age par coll age.

A cet égard, |'intimée (titulaire du brevet) a nontré de
facon convai ncante que |'honme du netier, néme en
adaptant | e procédé et |a nmachine décrits dans |le
docunent D5, c'est-a-dire en prévoyant notamment un
mandrin a huit cbétés au lieu de quatre ne pouvait
nul | ement, par de sinples opérations d' exécution, sans
faire oeuvre inventive, réaliser matériell enent une

cai sse octogonal e et encore noins une cai sse octogonal e

selon |"invention.
En effet, si |'on se référe aux figures 2a-2c du
docunent de brevet D5, qui illustrent |'enroul enent d'un

~

flan a quatre volets autour d' un mandrin a section
rectangulaire, |le guidage précis du flan par rapport au
mandrin au noyen d' une plaque plane est rendu possible
grace aux deux faces latérales verticales du mandrin

i mrédi at enent adj acentes a la face horizontale qui vient
appuyer un volet du flan contre | a plaque de gui dage.
Ainsi, le volet en question pourra étre emmené en exacte
coinci dence avec |la face correspondante du mandrin.
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En revanche, si |'on tente d' utiliser |la plaque plate
consi dérée avec un flan a huit volets (quatre volets
princi paux et quatre volets intermédiaires) et un
mandrin a huit coétés, il est extrénenent difficile pour
ne pas dire exclu d emener |es deux |ignes de pliage
qui bordent |e volet en question en coincidence avec |es
deux arétes correspondantes du mandrin octogonal, de
sorte que le flan risque fort d' étre plié de facon
erronée en dehors des lignes de pliage qui étaient
initialement prévus.

Pour renedier a cet inconvénient majeur, |a machine
décrite dans | e brevet européen en cause est munie d' une
pl aque de guidage qui n'est pas plate nmais qui au
contraire présente deux faces inclinées additionnelles
d extrémté, visant a assurer un gui dage précis du flan
par rapport au mandrin octogonal.

Au surplus, |'"homme du métier sait aussi qu'il se pose
un problene inportant dit de "tuilage" dans la formation
de caisses a partir d' un flan de carton ondul é. |

s'agit la d une déformation vrillée du carton ondul & qu
entraine des difficultés de guidage du flan et surtout
de positionnement précis du flan sur le mandrin. Il est
clair que les inconvénients du tuilage |lors de

| " enroul enent du flan de carton autour du mandrin sont
consi dér abl ement aggravés | orsque | e nonbre de |lignes de
pliage est augnenté et passe de quatre a huit.

Force est donc de constater que, si |'honme du netier
par une interprétation purenment littérale des ternes
"cai sse pol ygonal e" et "mandrin pol ygonal" pouvait

t héori quenment envi sager de réaliser une caisse
octogonale a partir de la machine et du procédé décrits
dans | e docunent D5, un exanen approfondi de cette
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machi ne et ses connai ssances des enbal | ages en carton
lui nmontrent qu' une cai sse octogonal e n' est pas

réali sable néne aprés adaptation, en nettant en oeuvre
un mandrin octogonal a la place d' un nmandrin
rectangulaire. Autrenent dit, |e node de réalisation
suggér é dans | e docunent de brevet D5, a savoir une
cai sse octogonal e fornmée par enroul enent autour d'un
mandrin, n'est nullenment exposé de facon suffisament
claire et conpl éte pour qu'un honme du nétier puisse

| " exécut er.

Il s'ensuit que dans |'appréciation de |la brevetabilité
de |I'invention revendi quée, | e contenu opposabl e du
docunment D5 est limté au node de reéalisation

t echni quenent réalisable, c'est-a-dire a une cai sse
gquadrilatére mais en tout cas pas a une cai sse

oct ogonal e. Une cai sse octogonal e, bien que pol ygonal e
ne fait pas partie du contenu opposabl e du docunent D5.

La Chanbre estinme ainsi, d une fagcon générale, qu'un
docunent de brevet antérieur n'est opposable que dans |la
nmesure ou |'invention qui y est décrite peut étre

mat éri el l ement reproduite par |'home du nétier, les
nodes de réalisation qui y sont suggérés nmais qui ne
peuvent étre reproduits qu' avec | es noyens décrits pour
la premere fois dans | e brevet européen en cause, étant
par voi e de conséquence exclus de son contenu opposabl e
(voir égal ement décision T 206/83, JO CEB 1987, 005,
point 2 des notifs).

Activité inventive
Pour contester |'activité inventive, la requérante Il a

pris en conbi nai son | es docunents D5 et D1. Ce dernier
décrit effectivenent une cai sse en carton réalisée a
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partir d un flan conmportant une suite de huit volets
rectangul aires, en |'espéce quatre vol ets princi paux,
séparés deux a deux par quatre volets internmédiaires
ayant |a méne di mension que | es volets principaux.

Cette antériorité ne divul gue en aucune fagon |'él énent
caractéristique i) visé ci-dessus (alignenent des
secondes lignes de pliage) nais enseigne au contraire la
nécessité d' un décrochenment au noins égal a une

épai sseur de carton entre les lignes de pliage de deux
des rabats principaux par rapport aux |ignes de pliage
de deux rabats adjacents destinés a forner le fond ou le
couvercle de | a caisse. En effet, |e probléene que vise a
résoudre | e rédacteur du docunment Dl est d'éviter toute
excroi ssance lors de |"application des rabats |les uns
sur | es autres pour constituer le fond (voir colonne 1
lignes 42 a 48). |l est précisé que par ce décal age des
lignes de pliage, il est possible d obtenir une surface
parfaitenment plane en vue de faciliter |e stockage
vertical des cartons en palette (colonne 2, lignes 15 a
18) .

Au surplus, |a caisse faisant |'objet de ce docunent

n' est null enent concue pour étre nontée autonati quenent
par rabattenent des volets et des rabats autour d' un
mandrin (él énent caractéristique v) visé ci-dessus) |es
rabats étant fixés entre eux par collage (élénent
caractéristique iv). En effet, il est prévu une prem ére
étape de pliage a plat du flan suivant deux prem éeres

i gnes de pliage paralléles de fagon que | a | anguette

d extrémté de la suite de volets vienne en appui sur le
volet extrénmté, ladite |anguette étant ensuite fixée
sur le volet extréne en question. Le flan a plat
présente alors une section fermée, en forne d' octogone

~

aplati, les rabats destinés a constituer le fond et le
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couvercle étant disposés a |'extérieur, de part et

d' autre de |'octogone aplati. Un tel flan plié et collé
ne peut en aucune facon étre enfil é autour d' un mandrin
a section octogonal e dont |a section extérieure,

rappel ons-1e, doit correspondre a la section intérieure
de | a cai sse octogonal e. Par conséquent, |e docunent D1
enseigne de coller et de plier a plat, en forne

d' oct ogone aplati, un flan prédécoupé, ce flan a section
fermée en forne d' octogone aplati étant ensuite ms en
forme soit manuel | enent soit dans une machi ne de fornage

cl assi que pour donner un carton de section octogonal e.

En fait, pour pernmettre alors |le nontage de | a cai sse,
ce docunent prévoit des |lignes de pliage (19) dans les
rabats et des points de fixation arrachabl es entre deux
rabats adj acents.

L' horme du nétier ne saurait envisager de nonter une

cai sse en automatique a partir du flan du docunent D1 en
nmettant en oeuvre un mandrin octogonal, puisqu'un tel
nont age est contraire a |'ensei gnenment de cette
antériorité et que, de toute facon, un tel flan préplié
et prédécoupé ne peut nullenent étre réalisé par nontage
en automati que autour d'un mandrin octogonal : en effet,
les lignes de pliage entre les rabats et |les volets ne
sont pas alignées et |les rabats adjacents sont fixés

entre eux par des points de fixation arrachabl es.

La requérante Il (opposante 02) a tenté de faire valoir
que |"invention revendi quée se distingue de |a caisse
pol ygonal e du docunent D5 par une section octogonal e
ainsi que par les élénents caractéristiques ii) et iii)
susvisés. O, ces caractéristiques se retrouvent

i nt égral enent dans | e docunent D1. Il suffisait donc,

~

selon elle pour arriver a |'invention revendi quée, de
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conbi ner | es enseignenents des docunents D5 et D1.

Un tel raisonnenment ne saurait étre suivi dans son
ensenble : en effet, ainsi qu'il a dé a été exposé,

[ " homre du netier peut certes théoriquenent envisager de
former une cai sse octogonal e en automati que autour d'un
mandrin octogonal en raison de la termnologie utilisée
dans | e docunent D5. En effet, ce document se référe a
de multiples reprises a une caisse "a section

pol ygonal e" et a un mandrin "a section pol ygonal e".
Toutefois, a la suite d' un exanen plus approfondi,

" homme du nétier est anené a constater que ce docunent
constitue uniquenment une "antériorité de papier" qui ne
saurait affecter la brevetabilité de |a caisse et du
flan revendi qués pui sque | e procédé et |a machine
décrits dans ce docunment ne pernettent en aucune fagon
de reéaliser nmatériell enment une cai sse octogonal e par
nont age en aut omati que autour d'un mandrin octogonal .

Ce n'est pas bien entendu | e docunment D1 qui pourrait
donner a |' homre du nétier |'ensei gnenent nécessaire
pour reproduire |'invention revendi quée puisque ce
docunent concerne une techni que de nontage nul | enent
conpar abl e, dans | aquelle on procede tout d' abord au
pliage et a la fixation a plat d un flan prédécoupé et
préplié afin de former un octogone aplati qui reste tel
guel pendant | e stockage et le transport. Ce n'est qu' au
nmonment de |'utilisation, que |le flan en fornme d' octogone
aplati est ms en forme soit manuel l ement soit |le plus
souvent dans une machi ne cl assi que de fornmage pour
donner une cai sse octogonale. Ainsi, en supposant néne
que |'"home du nétier soit amené a conbi ner |es deux

docunents D1 et D5, il ne pouvait nullenent aboutir a

2884.D Y A
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[ "invention revendi quée, puisque a partir de ces deux
ensei gnenments pris isol énent ou en conbi nai son,
["invention n'était pas techniquenment reéalisable.

En fait, |'homme du nmétier ne pouvait nmatériellenment
réaliser |'invention revendi quée qu' ultérieurenent a
partir du procédé et de |la machine décrits pour la
prem ere fois dans | e brevet européen en cause.

Le docunent D3 (docunentation technique "BOBST" portant
sur des caisses traitées sur plieuses-colleuses)

n' ensei gne pas non plus a |'homme du nmétier |es nobyens

| ui pernettant de nonter une cai sse octogonal e en

aut omati que autour d'un mandrin octogonal. Le flan

pr édécoupé et préplié du type "14-8-4" conporte certes
une suite de huit volets rectangulaires (4 volets

princi paux et 4 volets internédiaires de petite

di nension), nmais ces volets intermédi aires se term nent
par un petit rabat. Au surplus, la présence d oreilles a
| "extrénmté de certains rabats suggére a |' homme du
métier que le fond de |a caisse est prévu pour étre au
noi ns partiellenment fixé par encliquetage. Ainsi que |'a
exposé la titulaire du brevet, un tel encliquetage n'est
pas total ement inconpatible avec un nontage par
rabattenment autour d un mandrin, mais |'enploi d' une
telle technique aurait des conséquences néfastes sur le
carton, car il faudrait fortement déformer |es rabats
vers |'intérieur en direction du mandrin pour effectuer
| "encliquetage. De toute facon, un tel flan préplié et
pr édécoupé est destiné a étre travaillé sur une machi ne
pl i euse/col |l euse de | a société BOBST, c'est-a-dire a
étre plié et collé a plat pour forner un octogone
aplati. Apres son transport et son stockage, ce flan en
forme d' octogone aplati est ms en forme pour constituer
une cai sse en carton a huit cotés.
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Force est donc de constater que | e docunent D3 ne donne
en aucune facon |'ensei gnenent nécessaire pour pernettre
a |"home du nétier de réaliser en autonmati que une

cai sse octogonal e par enroul ement d'un flan approprié
autour d' un mandrin octogonal, collage de |la | anguette
de fixation sur le volet d extrénité puis repliage des
rabats formant le fond de |a caisse sur |'extrémté du
mandrin et |eur assenbl age par coll age.

6.4 Pour les notifs ci-dessus exposés, |'objet de la
revendi cation 1 de caisse et celui de la
revendi cation 14 de flan présentent |'activité inventive

requi se (article 56 CBE)

7. Cette conclusion s'étend égal enent aux revendi cations

~

dépendantes 2 a 13 et 15 a 27 qui concernent des nodes
particuliers de réalisation de |la caisse selon |la
revendi cation 1 et respectivenent du flan selon |la
revendi cation 14.

Di spositif

Par ces notifs, 1|l est statué comme suit

Le recours est rejeteé.

Le Geffier : Le Président

S. Fabi ani F. Gunbel
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