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Sachverhalt und Antréage
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D e Beschwerdef Uhrerin (Ei nsprechende) richtet ihre
Beschwer de gegen di e Entschei dung der Ei nspruchs-
abtei l ung, den Ei nspruch gegen das europai sche Patent
Nr. 0 655 615 (Annel denunmer 93 119 050. 8)

zur ickzuwei sen

Mt dem Ei nspruch war das gesante Patent im Hinblick auf
Artikel 100 a) EPU mit der Begrindung angegriffen

wor den, dall sein Gegenstand durch den nachgew esenen
Stand der Techni k vorweggenommen bzw. nahegel egt sei.

Di e Einspruchsabteilung war der Auffassung, dal3 die
gel tend gemachten Ei nspruchsgrinde der Aufrechterhaltung
des Patents in unveranderter Form nicht entgegenst inden.

I n der Entschei dung wurden fol gende Ent gegenhal t ungen
behandel t:

D1: JP- A-58 060232 und Patent Abstracts of Japan
Vol. 7, No. 150 (P-207) (1295), 30.06.1983;

D2: US-A-5 184 514,

D3: JP- A-60 082827 und engli schsprachi ge Uberset zung,
und Patent Abstracts of Japan Vol. 9, No. 224
(P-387) (1947), 10.09.1985;

D4: "Dubbel Taschenbuch fir den Maschi nenbau”
Hrsg. W Beitz et al., 15. Auflage, Springer-
Verl ag, Berlin, Heidel berg, Deutschland, 1983,
Seiten 1041 bis 1045.

| m Beschwer dever f ahren wurde von der Beschwerdef Ghrerin
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noch auf die fol genden weiteren Entgegenhal tungen
hi ngew esen

D5: "Ei nfdhrung in die Fertigungstechnik",
Hrsg. F. Blune, 2. Auflage, VEB Verlag Technik
Berlin, Berlin, Deutschland, 1975; Seite 143;

D6: "Fachengl i sch fur Technik und Industrie",
H G Freeman, 2. Auflage, Carl Heymanns Verl ag
KG Kol n, Deutschland; Seiten 152 bis 159;

D7: "Dictionary of technical concepts as defined in
DIN Standards”, H G Freenman, DI N Deutsches
Institut fdr Norm erung e.V., Beuth Verlag GibH,
Berlin, Deutschland, 1993; Seiten 490 bis 491,

D8: US- A-4 379 961;

D10: DE- C-593 744 und

D11: DE- G741 261

D e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) zog ihrerseits

i m Beschwer deverfahren zusatzlich noch die

Ent gegenhal t ung

DO: "W KA - Handbuch der Drucknef3technik mt
federel asti schen Mef3gliedern”, H Julien,
Hrsg. Al exander Wegand GrbH & Co, Bonit as- Bauer,
Wir zbur g, Deutschland, Seiten 40 bis 45

her an.

1. | m Bescheid vom 8. Marz 2002 gemal3 Arti kel 11 (2) der
Ver f ahr ensor dnung der Beschwerdekammern vertrat die
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Kamer die vorl aufige Meinung, dafll die Druckschrift D3
kei ne Angaben zur Beschaffenheit der Materialien bzw zu
den Ausdehnungs- Tenper at ur koeffi zi enten von Menbran und
G undkér per zu enthal ten und auch kei nen Menbran-

Druckm ttler, sondern ein M kromanoneter zu betreffen
schien. Daher schien die Lehre der Druckschrift Dl als
nachst kormender Stand der Techni k geeigneter zu sein als
di ej eni ge der Druckschrift D3.

Ei ne Kopi e einer durch die Kammer von Amts wegen
angefertigten englischen Ubersetzung der Druckschrift D1
wur de di esem Beschei d bei gel egt .

Am 23. Juli 2002 wurde gemall den entsprechenden Antragen
der Parteien mindlich verhandelt. Am Ende der mindlichen
Ver handl ung wurde di e Entschei dung der Kammer verkindet.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte, die angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und das Patent zu w derrufen.

D e Beschwerdegegnerin beantragte, die Beschwerde
zur ickzuwei sen

Der Patentanspruch 1 in der erteilten Fassung hat
f ol genden Wortl aut:

"1, Verfahren zur Herstellung einer Bauei nheit eines
Menbran-Druckmittlers, die eine flache, konzentrisch
gewel [te Menbran (6) sow e einen G undkoérper (4) mt

ei ner Fugefl ache (12) aufweist, mt der die Menbran (6)
entl ang i hres Randberei chs (14) verbunden ist, wobei der
G undkor per (4) auf seiner der Menbran (6) zugewandten
Seite eine flache Ausnehnmung mt ei nem Boden aufwei st,
der eine konpl enmentar zur Wellung der Menbran gewellte
Qoerfl &che hat und ein Menbranbett (30) fur die Menbran
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(6) bildet, wobei der netallische G undkdrper (4) einen
hoher en Ausdehnungs- Tenper at ur koeffi zienten als die
nmetal | i sche Menbran (6) hat und wobei das Verfahren die
Schritte unfal3t, dal am G undkérper (4) das gewellte
Menbranbett (30) angefornt wird, dal an ei nem zunachst
ebenen Menbran-Rohling (40) die Wl lung angefornt wird
und dalR di e Verbi ndung zwi schen der Fugefl ache (12) des
G undkérpers (4) und dem Randberei ch (14) der Menbran
(6) durch Loten mttels eines Lotes hergestellt wrd,
wobei wéhrend des Lotens der G undkoérper (4) und das Lot
(42) auf eine Tenperatur oberhal b des Lotschnel zpunktes
erwarnt werden und nach der Erstarrung des Lotes dieses
di e Fugefl &che (12) und den Randbereich (14) fest

m t ei nander ver bi ndet,

gekennzei chnet durch die Schritte

a) dal3 der ebene Menbran-Rohling (40) unter
Zwi schenf iigen des Lotes (42) an di e Fugefl ache (12)
angel egt wrd,

b) dall wahrend der nachfol genden Erwarnmung zum Zweck
des Lotens der Randbereich (14) in Richtung zur
Fugefl ache (12) gedrickt wird,

c) dal danach der G undkorper (4), das Lot (42) und
der Menbran-Rohling (40) auf eine Tenperatur unterhalb
des Lot schnel zpunkt es abgekihlt werden, und

d) dall danach der an di e Ausnehnmung des G undkorpers
(4) angrenzende Mttel bereich (46) des Menbran- Rohlings
(40) in die Ausnehnmung hinein bis zur Anl age an den
Wl lentéalern (34) des Menbranbetts (30) gepréagt wird."

Die erteilten Anspriche 2 bis 12 sind als abhangi ge
Anspr iche auf den Anspruch 1 zurickbezogen.

Di e Beschwerdefidhrerin hat zur Patentfé&hi gkeit des
CGegenst andes des Anspruchs 1 fol gendes vorgetragen:
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Aus der Entgegenhaltung D1 ist ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner Bauei nheit eines Menbran-Druckmttlers
bekannt, das alle Merknal e des Qoerbegriffs des

Pat ent anspruchs 1 des Streitpatents aufweist. D e
Merkmal e a), b) und c) des kennzei chnenden Teils des
Anspruchs bezi ehen sich auf fir einen LOtvorgang ubliche
Verfahrenschritte und sind auch imBeispiel 1 von D1
entweder explizit oder inplizit offenbart. In D1 wirde
aber of fen gel assen, ob der Menbran-Rohling vor oder
nach der Befestigung der Menbran am G undkdrper gepragt
wi rd. Daher unterschei det sich das angegriffene
Ver f ahren gegeniiber D1 |ediglich dadurch, dalR der
zunéchst ebene Menbran- Rohling nach der Befestigung am
G undkor per in das Menbranbett gepragt wrd.

Fol glich stimmt di e ausgehend von D1 al s nachst konmender
Stand der Techni k objektiv definierte Aufgabe mt der in
der Patentschrift sel bst angegebenen Uberein, namich

ei ne korrekte und genaue Ubereinstinmung der Wl | ungen
von Menbran und Menbranbett zu erzielen. D ese Aufgabe
stellt sich dem Fachmann von sel bst. Aus den Dokunenten
D2, D3, D8 und D10 ist jedoch bekannt, dall di ese Aufgabe
dadurch zu | 6sen ist, dall die Menbran erst nach ihrer
Bef esti gung gepréagt wrd.

Dokurment D3 offenbart ein Verfahren zur Herstellung

ei ner Bauei nheit eines M kromanoneters, die auch eine
Menbran und ei nen G undkoérper mt einem konzentrisch
gewel I ten Menbranbett aufweist. Ein Menbran-Rohling wird
zuer st am G undkor per befestigt und dann durch
hydraul i schen Druck in die Wellung des Menbranbetts

hi nei ngedr ickt, so dall die Menbran mt einer mt der
Wl | ung des Menbranbetts geonetrisch kongruenten Well ung
gepragt wird (vgl. Seite 2 der Ubersetzung, Zeilen 6 bis
8 und 27 bis 29 und Seite 3, Zeilen 1 und 11 bis 13).
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Daraus ist die Lehre unmttel bar zu entnehnen, dal3 ei ne
genauer e geonetrische Kongruenz zw schen der Wellung der
Menbran und derjeni gen des Menbranbetts durch die
nachtr&agliche Pragung des Menbran-Rohlings in das als

Pr agef orm ausgenut zt e Menbranbett zu erzielen ist.
Gowohl sich D3 auf ein M kromanoneter bezieht, hat die
Menbran dort di esel be Funktion wi e die Menbran eines
Menbran- Druckmittlers; sie bewegt sich namich auch

auf grund von Druckdi fferenzen und |iegt bei Unterdruck
am Boden des Menbranbetts an. Daher bildet die

Bauei nheit nach D3 ei ne Bauei nheit eines Menbran-
Druckm ttlers im Sinne des Patentsanspruchs. Auch wenn
in D3 die Menbran am G undkoér per angeschwei Bt statt
angel otet wird, sind Loten und Schwei Ben, wie in den
Dokunenten D4 bis D7 dokunmentiert, nicht als Cegensatze,
sondern als Alternativen anzusehen. Di e Aquival enz

bei der Befestigungsverfahren wird auch von weiteren
Fundstel | en bel egt; siehe dazu D2, Spalte 1, Zeilen 29
bis 39 und 47 bis 50, D1, Seite 2 der Ubersetzung,
Zeilen 12 bis 27 und D8, letzte Zeile der Zusammen-
fassung. Daher wird der Fachmann nicht alle Merkmal e des
Ver fahrens nach D3 in das Verfahren nach D1 Ubertragen,
W e insbesondere das Schwei Ben, sondern nur die

Mer krmal e, di e eine hohere Kongruenz der Wl |l ungen
ernoglichen, d. h. die nachtragliche Préagung des
Menbr an- Rohl i ngs.

I n Dokunment D2 wird ebenfalls ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner Bauei nheit eines Menbran-Druckmttlers
of fenbart. Di e Baueinheit unfalt ei nen G undkor per,

bei spi el wei se aus rostfreiem Stahl, und eine
konzentrisch gewel |l te Menbran, beispielweise aus Tantal.
Die Menbran ist entlang i hres Randbereichs mt der
Fugef | a&che des G undkorpers verbunden, und der

G undkorper ist mt einer Ausnehnung versehen, die einen
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kompl ement & zur Wl |l ung der Menbran gewel | ten Boden

auf wei st, wobei der Boden ein Menbranbett fur die
Menbran bildet. Die Menbran wird vor oder alternativ
nach dem Ei nbau der Baueinheit in den Druckm ttler durch
hydraul i schen Druck mt einer Wellung gepragt, wobei als
Pragef | a&che das Menbranbett verwendet werden kann (vgl.
Spalte 2, Zeilen 29 bis 32 und Anspriche 5 bis 7).

Dokunment D8 offenbart ein Verfahren zur Herstellung

ei ner Bauei nheit eines Drucksensors bzw. eines
Thernostats, die eine an einem R ng angel 6tete
zylindrische Bal gnmenbran aufweist. Statt eine
vorgefertigte Balgnmenbran mt dem Ring zu verbi nden
kann auch zunéchst ein glatter Menmbranrohling an den
Ri ng angel 6tet und erst danach am Menbranrohling die
Wel | ung ausgebi |l det werden (vgl. Seite 2, Zeilen 37 bis
46) .

Dokurment D10 bezi eht sich auf die Herstellung einer
gewel | ten MeBmenbran fur Druckmessungen. Nach ei nem

her kbmm i chen Herstel lungsverfahren (vgl. Seite 1
Zeilen 28 bis 42) wird ein ebener Menbran-Rohling aus
Bl ech zunédchst auf eine Platte, die mt einer

kugel kappenf 6rm gen Vertiefung versehen ist, aufgel 6tet
und dann in eine Rille, die sich am Rand der Vertiefung
befi ndet, hineingeprellt, sodall die Platte ein

Menbr anbett bildet und die Menbran mt einer
konzentrischen, mt der Rille geonetrisch kongruenten
Wel I ung gepragt wird. Um den Hub der Menbran zu erhéhen
(vgl. Seite 1, Zeilen 47 bis 55), wird in D10

vor geschl agen, einen ebenen Menbran- Rohling auf einen
Ver st ar kungsri ng aufzuzi ehen und festzul 6ten, und erst
danach Spannungsrillen in den Menbran-Rohling

ei nzupressen (vgl. Seite 1, Zeile 63 bis Seite 2,

Zeile 4, Seite 2, Zeilen 45 bis 53 und 68 bis 72 und

2802.D Y A
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Anspruch 1). AuBerdemw rd die Menbran in beiden

Ver fahren durch das Ei npressen von Rillen angespannt,
d. h. ein aufgrund des LOtvorgangs entstehender

Mat eri al - UberschuR wird vorteil haft ausgenutzt umdie
Wel | ung auszubil den (vgl. Seite 1, Zeilen 47 bis 55).
Das i mPatent als wesentlich beschriebene Ausnutzen der
Ausbeul ung des Menbran- Rohlings ist somt aus Dokunent
D10 bereits bekannt.

Daher wirde der Fachmann Dokunment D1 in Konbination mt
ei nem der Dokunente D2, D3, D8 oder D10 betrachten und
i n nahel i egender Wei se zum Gegenst and des Anspruchs 1
gel angen.

Das Dokument D3 kann auch als nachstliegender Stand der
Techni k betrachtet werden. Das beanspruchte Verfahren
unt erschei det sich von D3 i mwesentlichen dadurch, dal3
di e Menbran am G undkoér per angel 6tet statt angeschwei 3t
wird. Léten und Schwei Ben sind, w e oben ausgefUhrt,
aqui val ente und austauschbare Verfahren zur Herstellung
st of f schl Gssi ger Ver bi ndungen. Daher kann der Fachmann
nach Bel i eben auswéhl en, wel che di eser Techni ken zu
verwenden ist, so dall sich das Verfahren des Anspruchs 1
i n nahel i egender Wi se aus ei ner Kombi nation von
Dokurment D3 mit der Lehre eines der Dokunente D1, D2, D8
oder D10 ergi bt.

D e Beschwerdegegnerin stiutzte i hren Antrag auf fol gende
Ar gunent e:

Anspruch 1 betrifft das Herstellungsverfahren einer

Bauei nheit, die als Bestandteil eines Menbran-

Druckm ttlers benutzt wird. D e Hauptfunktion der
Menbran ist, die MeReinrichtung von chem sch aggressiven
MeRstof fen zu trennen, wobei es unerl &Blich ist, dal die
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Menbran aus ei nem korrosi onsbest &ndi gen Materi al

besteht. Um ei ne bessere Linearitat der Auslenkung der
Menbran und damt eine hdhere Cenaui gkeit des
DrucknefRger &t es durch di e Verwendung ei ner nbgli chst
geringen Menge von Fullfldssigkeit zu erzielen, wird von
der Bauei nheit gefordert, dalR das Menbranbett und die
Menbran héchst nogl i chst konpl ement &r zuei nander gewel |t
sind. D e Verbindung zw schen Menbran und G undkor per
mttels Loten bietet Vorteile imH nblick auf die

Fl ui ddi chtheit und di e Vernei dung von Geflgestdrungen in
der Menbran. Beim LOoten einer bereits imvoraus
gewel [ ten Menbran tritt aber insofern eine erhebliche
Schwi eri gkeit auf, als der G undkoOrper, der einen
hoher en Ausdehnungs- Tenper at urkoeffi zienten als die
korrosi onsbest andi ge Menbran aufwei st, sich wadhrend der
Erwar mung zum Zweck des Lo6tens zundchst starker als die
Menbran ausdehnt und bei m nachf ol genden Abkihl en st &rker
al s die Menbran schrunpft, so daRR die Menbran in

Radi al ri chtung verfornt wird und dadurch di e Kongruenz
zwi schen den Wl |l ungen der Menbran und denjeni gen des
Menbranbetts nicht erhalten bleibt. Mt demim

Anspruch 1 definierten Verfahren wird ei ne Bauei nheit
unt er Bei behaltung der mt dem L6ten verbundenen
Vorteile hergestellt, bei der die Wellungen von Menbran
und Menbranbett mt hodherer Genaui gkeit einander korrekt
zugeordnet sind. Bei dem patentgenmaf3en Verfahren wrd
di e therm sche Ausdehnung des G undkorpers wihrend des
Lot ens nicht nur zugel assen, sondern vorteil haft
ausgenut zt, um den bei m Erkal ten entstehenden Materi al -
Uber schul? der Menbran zur nachf ol genden Pragung der
Wel | ung auszunut zen.

I n Dokunent D1, das als nachstliegender Stand der
Techni k anzusehen ist, wird die Erwarnung des
G undkor pers und dessen therm sche Ausdehnung durch die
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Verwendung ei nes ni edri gschnel zenden Lots gering
gehalten. Das der Erfindung zugrundeliegende Probl em der
unt erschi edl i chen Schrunpfung von Menbran und

G undkor per nach dem L6t vorgang wird dadurch nur
teil wei se gel 6st. Das nachtragliche Pragen der Menbran
wird in D1 weder offenbart noch nahegel egt.

Dokurment D3 betrifft keinen Menbran-Druckmttler im

Si nne des Patents, sondern ein Plattenfeder-
DrucknmefRgerat, in demdie Menbran-Pl attenfeder bei einer
Druckdi fferenz ausgel enkt wird und di e Ausl enkung durch
einen Stift zur MeReinrichtung tUbertragen wird (vgl. D9,
Seite 41, rechte Spalte und Seite 42, linke Spalte).
AuBerdemwi rd in D3 di e Verbi ndung zwi schen Menbran und
G undkér per nicht durch Loten, sondern durch

St rahl schwei Ben hergestel lt. Dartber hinaus sind in D3
di ej enige Merknal e, die sich auf die Ausdehnungs-

Tenper at ur koef fi zi enten von Menbran und G undkdr per

bezi ehen, nicht offenbart. Die in D3 vorgesehenen
MalBnahmen, nam ich das Ei nspannen der Randberei che des
Pl at t enf ederrohl i ngs zwi schen dem G undkdr per und ei nem
Ri ng und das Pragen des Pl attenfederrohlings durch
hydraul i schen Druck erst im Anschl ul3 an das Anschwei 3en,
di enen dem Zweck, die im Bereich der Schwei Bnaht
auftretende oOrtliche Deformati on der Pl attenfeder und
di e dadurch i nduzi erten Schwei Bspannungen abzubauen
(vgl. Seite 2 der Ubersetzung, Zeilen 4 bis 8 und

Seite 3, Zeilen 5 bis 7). In D1 wird jedoch nicht
angeschwei 3t, sondern gel 6tet, so dall dort Kkeine

Schwei Bspannungen eintreten und die Lehren aus D3 und D1
m t ei nander nicht vereinbar sind. Aulerdem w rd das der
Erfi ndung zugrunde |iegende Problemin D3 nicht
angesprochen. Dall das nachtrégliche Pragen der Wellung
der Plattenfeder in D3 dem Zweck dient, die Wellungen
von Pl attenfeder und Ausnehnungsboden konpl enentar zu
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formen, findet keine Stiatze in D3. Imdbrigen komt es
bei einem Pl attenfeder-DrucknelRgerat auch gar nicht auf
ei ne genaue Ubereinstinmmung der Wellungen von

Pl att enf eder und Ausnehnmungsboden an. Daher l|iefert D3
kei ne Veranl assung, |ediglich das nachtragliche Pragen
auf das Verfahren gemal3 D1 zu Ubertragen. Aul3erdem fuhrt
di e geringfligi ge Warneei nbringung in den G undkorper im
Berei ch der Schwei Bndhte in D3 zwar zu War nespannungen
ni cht jedoch zu ei ner Ausdehnung des gesanten

G undkorpers in Radialrichtung und ei ner Schrunpfung des
G undkor pers wahrend der Abkihl ung. Daher ergibt sich in
kei ner Wei se aus der Druckschrift D3 der fur die

Erfi ndung wesentliche und notwendi ge Zusammenhang

zwi schen dem Erwar nen des gesant en G undkérpers und dem
nachtraglichen Pragen der Menbran.

Di e Druckschriften D2, D3, D8 und D10 offenbaren auch
kei ne Lehre, die dem Fachmann ei nen Anl al} gegeben hatte,
das aus D1 bekannte Verfahren zum Verfahren gemald
Anspruch 1 des Patentes weiterzubil den.

Ent schei dungsgr inde

2802.D

D e Beschwerde ist zul assig.
Ver spat et es Vorbringen der Dokunmente D5 bis D11

D e Kammer sieht im Rahnmen des Beschwerdeverfahrens und
i n Ausiibung i hres Ernessens nach Artikel 114 (2) EPU

kei nen Grund, die von beiden Parteien i m Beschwerde-
verfahren nachtré&glich eingereichten Dokunmente D5 bis
D11 al s verspatetes Vorbringen nicht zu bericksichtigen.
Das Ei nf ihren di eser Dokunmente kann namich als Antwort
auf di e Entschei dungsgrinde der Ei nspruchsabteil ung bzw.
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als Beleg fiur techni sches Hintergrundw ssen angesehen
werden. Ihre Bericksichtigung bereitete den Parteien
und der Kammer auch keine Schw eri gkeiten.

Neuhei t

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist als neu anzusehen
(Artikel 52 (1) und 54 EPU), wie sich auch aus der
nachf ol genden Beurteilung zur erfinderischen Tatigkeit
ergi bt. Di e Beschwerdefihrerin hat diesbezigliche

Ei nwdnde i m Beschwer deverfahren nicht aufrechterhalten

Nachstl i egender Stand der Technik

Die Druckschrift D1 offenbart ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner Bauei nheit eines Menbran-

Druckm ttlers, die einen Gundkérper 1 mt einer

Flgefl &che und eine flache, konzentrisch gewellte
Menbran 2 aus korrosionsfestem Tantal aufweist, wobei

der G undkorper auf seiner der Menmbran zugewandten Seite
ei ne flache Ausnehmung mt ei nem konpl enment & zur
Wel | ung der Menbran gewellten Cberfl ache aufwei st und
ein Menbranbett fur die Menbran bildet (vgl. Figur 4 und
Bei spi el 1 der Ubersetzung). Der G undkoérper besteht aus
rostfreiem Stahl, also einem Wrkstoff mt einem hoheren
Ausdehnungs- Tenper at ur koeffi zi enten al s derjeni ge der
Menbran. |Im Zuge der Herstellung wird der Randbereich
der Menbran mt der Fugefl d&che des Grundkérpers mittels
ei ner Lotfolie aus einer Au-Ce-Legierung hartverl 6tet,
wobei der G undkorper und das Lot auf eine Tenperatur
ober hal b des Lotschnel zpunktes erwarmnm werden. Aufgrund
ei ner spezifisch gewahlten Lotlegierung ist die
Lottenperatur nur halb so hoch wi e bei herkdémrichen

Lot verfahren, so dall die Menbran durch den wéhrend der
Abkuhl ung schrunpf enden G undkor per weni ger deformert
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wird (vgl. Seite 4 der Ubersetzung, Zeilen 5 bis 17).

Da der Lotvorgang in Beispiel 1 von D1 offensichtlich
auf dbliche Wi se durchzuf hren ist, sind die im
Anspruch 1 aufgefiuhrten, trivialen Verfahrenschritte a),
b) und c), wie von der Beschwerdefihrerin im

Beschwer deverfahren unbestritten vorgetragen, dem

Bei spiel 1 von D1 unmttel bar bzw inplizit zu

ent nehnen.

Ein H nwei s auf das beanspruchte Pragen des zunachst
ebenen Menbran-Rohlings in das Menbranbett nach dem
Fest| 6t en des Menbran- Rohlings am G undkor per ist der
Ent gegenhal tung D1 j edoch nicht zu ent nehnen.

Di e Druckschrift D3 offenbart ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner Bauei nheit eines M kromanoneters. D e
Bauei nheit unfalt ei nen G undkorper mt einer Fugefl ache
und eine flache, konzentrisch gewellte Menbran 1, wobei
der G undkorper auf seiner der Menbran zugewandten Seite
ei ne fl ache Ausnehnung mt einer konplenentéar zur
Wel | ung der Menbran gewellten Cberfl ache aufwei st und
ein Menbranbett fir die Menbran bildet. Der Randbereich
des zunachst ebenen Menbran-Rohlings wird an der
Fugef | a&che des G undkor pers durch Strahl schwei Ben
verschwei Bt. AnschliefRend wird der Mttel bereich der
Menbran durch hydraul i schen Druck gegen die gewellte
Ausnehnmung gedrickt, um den Menbran-Rohling mt einer
ent sprechenden Wl lung zu versehen (vgl. D3, Figuren 1
bis 3 und Seite 2, Zeile 2 bis Seite 3, Zeile 1 der
Uber set zung). Zur Beschaffenheit der Menbran bzw. des

G undkorpers ist in D3 keine Angabe zu finden.

Die weiteren i mVerfahren befindlichen Druckschriften
kommen dem beanspruchten Gegenstand ni cht n&her
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D e Ent gegenhal tung D1 bezieht sich auf ein Verfahren
zur Herstellung einer Bauei nheit eines Menbran-

Druckm ttlers, das alle Merkmal e des Patentanspruchs 1
des Streitpatents - mt Ausnahnme der nachtré&glichen
Pragung des Menbran-Rohlings - aufweist und sie betrifft
damt auch die in der Patentschrift angegebene Aufgabe
der Erfindung bezuglich der Verbindung von Menbran und
G undkor per durch Loten bei unterschiedlicher Ausdehnung
bzw. Schrunpfung der Menbran und des G undkoér pers
wahrend des Lo6tvorgangs (vgl. Spalte 2, Zeilen 22 bis
44) .

Dagegen unt erschei det sich das Verfahren gemal3 D3 von
dem beanspruchten Verfahren nicht nur dadurch, dal die
Menbran an den G undkor per angeschwei 3t statt angel 6t et
wi rd, sondern auch grundl egend dadurch, dal3 bei der
Herstel l ung von M kromanonetern die Schw eri gkeit der
Verwendung von Materialien mt unterschiedlichen
Ausdehnungs- Tenper at ur koeffi zi enten, die sich aus der
Not wendi gkeit der Korrosionsfestigkeit ergibt, in der
Regel nicht auftritt und in D3 auch nicht erwdhnt wrd.

Daher betrachtet die Kammer imvorliegenden Fall das
bereits im Streitpatent erwdhnte Verfahren gemald der
Ent gegenhal tung D1 al s nachst konmenden Stand der
Techni k. Ent gegen den Ausfuhrungen der Beschwerde-
fahrerin kann das Verfahren nach der Entgegenhal tung D3
daher nicht als alternativer néachstliegender Stand der
Techni k angesehen wer den.

Auf gabe und Ldsung
We in Punkt 4.1 oben ausgefihrt, unterscheidet sich das

beanspruchte Verfahren von dem aus Dokunent D1 bekannten
Ver f ahren dadurch, dall nach dem L6t vorgang der an die
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Ausnehnmung des G undkorpers angrenzende M ttel bereich
des zunachst ebenen Menbran- Rohlings in die Ausnehnmung
hi nein bis zur Anlage an den Wl |l enté&l ern des

Menbr anbetts gepragt wrd.

D e Beschwerdef dhrerin hat insbesondere als techni sche
Wrkung des beanspruchten Verfahrens geltend gemacht,
dalR die Wellung der Menbran genau forngleich und
konzentrisch relativ zur Wellung des als Prégungsform
verwendet en Menbranbetts gefornt wird, wobei die

auf grund der unterschi edlichen Ausdehnungs-

Tenper at ur koef fi zi enten von Menbran und G undkdr per
verursacht e Ausbeul ung des am G undkor per angel 6t et en
Menbr an- Rohl i ngs ei nen Material - UberschuRR bereitstellt,
der zum Ausformen der Wellung der Menbran vorteil haft
ausgenut zt wird. Diese technische Wrkung erndglicht
eine optimal e primare geonetrische Kongruenz bzw.

Uber ei nsti mmung zwi schen der Wl lung der Menbran und der
Wl | ung des Menbranbetts.

Fol gl i ch kann ausgehend von D1 di e techni sche Aufgabe
darin gesehen werden, eine héchstnbgliche geonetrische
Kongruenz bzw. paRgenaue Ubereinstinmung der Wl | ungen
von Menbran und Menbranbett zu erzielen.

Zwi schen den Parteien bestand dariber Ei nvernehmen, dald
di e Formulierung dieser techni schen Aufgabe an sich

kei nen Beitrag zur erfinderischen Tatigkeit liefern
kann.



6.2

2802.D

- 16 - T 0440/ 99

Erfinderi sche Tatigkeit

Di e Verformung einer Menbran erst nach ihrer Befestigung
an ei nem G undkor per und zwar durch Pragen gegen das
Menbranbett selbst ist lediglich in der Druckschrift D3
of fenbart.

We bereits in Punkt 4.2 oben ausgefihrt, wird bei dem
Verfahren nach D3 der ebene Menbran- Rohling am

G undkor per strahl geschwei Bt und anschliefRend in den
gewel | ten Boden des Menbranbetts hineingedrickt, so dald
der Menbran-Rohling mt einer entsprechenden Well ung
verfornt wird. Wenn auch bei diesem Verfahren ei ne
geonetri sche Kongruenz zw schen den Wl |l ungen von
Menbran und Menbranbett durch die nachtragliche Pragung
der Menbran gegen das Menbranbett tatsachlich erreicht
werden mag, wird gemal3 der Druckschrift D3 das

Hi nei ndricken der Menbran in die Wl lung des
Menbranbetts unm ttel bar nach dem Schwei Rvor gang

ausdr tuckl i ch dazu durchgef thrt, di e Abkuhlw rkung des
Menbr anbetts auf den am Menbranbett angel egten Menbran-
Rohl i ng zwecks des Abbaus von Schwei Bspannungen bzw. der
Ver m nderung der Alterungseffekte auszunutzen (vgl. D3,
Seite 2 der Ubersetzung, Zeilen 6 bis 8 und Seite 3,
Zeilen 4 bis 13).

Somt bezieht sich das in der Druckschrift D3 offenbarte
nachtragliche Pragen der Menbran spezifisch auf das
Ver bi nden von Menbran und G undkorper durch Schwei 3en
und auf das Uberw nden der danit verbundenen Nachteil e.
Daher héatte der Fachmann ohne Vorkenntnis der Erfindung
kei nen nahel i egenden G und daf ir gehabt, das in der
Druckschrift D3 offenbarte nachtragliche Pragen der
Menbran aus dem dort beschri ebenen Zusamenhang

- insbesondere in Verbindung mt dem Schwei Bverfahren -
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herauszul 6sen, umes in Verbindung mt dem L6tverfahren
der Druckschrift Dl zu verwenden und so zu dem Verfahren
nach Anspruch 1 zu gel angen

Dabei ist insbesondere auch noch zu bericksichtigen, dal3
bei m ebenso in Anspruch 1 definierten als auch aus D1
bekannten Lotverfahren die gesante aus Menbran und

G undkor per bestehende Einheit auf die LOttenperatur
erwarnmt wird, so dalR die in der Druckschrift D3

her vor gehobene Abkuhl ung der Menbran durch das
Menbranbett dort gar nicht stattfinden kénnte.

Die weiteren i mVerfahren befindlichen Entgegenhal t ungen
sind fur die Beurteilung der Patentfahigkeit des
beansprucht en Gegenst andes weni ger rel evant.

| nsbesonder e bezi eht sich Dokunment D2 auf einen Menbran-
Druckm ttler, der eine gewellte Menbran 14 aus

korrosi onsfestem Tantal und einen mt einemgewellten
Menbranbett versehenen G undkoérper 12 aus rostfreiem
Stahl aufweist (vgl. Figur 1). Da die Materialien sich
aufgrund i hrer unterschiedlichen Schnel zpunkte fur eine
unm ttel bare Schwei Bung nicht eignen (vgl. Spalte 1
Zeilen 8 bis 13), wird in D2 ein Stitzring 24 aus Tantal
in eine R ngnut des G undkorpers ei ngegossen oder mt
dem G undkor per hartgel 6tet und die Menbran wrd
anschl i eRend auf den Stitzring aufgel egt und entl ang

i hres Randbereichs mt dem Statzring verschwei 3t (vgl
Spalte 3, Zeilen 10 bis 44).

Nachdem | ediglich der Statzring auf den G undkor per
aufgel 6tet wird, finden weder eine Erwarnung der Menbran
auf die LoOttenperatur noch ei ne darauffol gende Abkuhl ung
statt, so dal3 sich die der Erfindung zugrunde |iegende
Schwi eri gkeit der Verfornmung der befestigten Menbran
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wegen der unterschi edlichen Ausdehnungs- Tenper at ur -
koeffizienten nicht stellt. Daridber hinaus wird in einem
ei nzigen Satz der Druckschrift die Mglichkeit erwihnt,
di e Menbran entweder vor oder nach i hrem Ei nbau in den
Druckm ttler durch hydraulisches Anpressen mttels einer
nicht weiter definierten gewellten Gegenfl ache zu
verformen (vgl. Spalte 2, Zeilen 29 bis 32). Somt |aRt
si ch aus di eser Entgegenhal tung di e Verwendbarkeit des
Menbr anbetts sel bst als gewellte Gegenfl ache bzw. als
Préagef orm auch ni cht ei ndeutig entnehnen.

I n dem Verfahren zur Herstellung einer Bal gnenbran fur
Drucksensoren und Thernostate gemall Dokunment D8 wird ein
rohrform ger Menbran-Rohling 5 mt einem R ng 9 durch
eine Art Wderstandsprel3schwei Bung verbunden (vgl.
Anspruch 1 und Spalte 1, Zeilen 9 bis 20 und Zeilen 62
bis 67). Auch wenn aus D8 entnehnbar ist, daB die
Wel | ung der Bal gnmenbran am Menbr an- Rohling erst nach der
Bef esti gung der Menbran auf den Ring angebracht werden
kann (vgl. Spalte 2, Zeilen 37 bis 46), wird dort keine
Pragef orm daf Gir offenbart. Jedenfalls ist bei
Drucksensoren oder Thernostaten kein konpl ementar zur
Menbran gewel | tes Menbranbett vorhanden.

| n Dokurment D10 wird zunachst ein Verfahren zur Erh6hung
der Radi al spannung ei ner Menbran beschri eben, nach dem
eine Menbran auf eine Platte, die mt einer Vertiefung
versehen ist, angel 6tet wird und danach die Menbran in
eine am Rand der Vertiefung eingedrehte Rille

hi nei ngepref3t wird, so dalR die Menmbran mt einer
Spannungsrille versehen wrd (vgl. Seite 1, Zeilen 28
bis 42). Ferner wird in D10 vorgeschl agen, einen
zunéchst ebenen Menbran-Rohling 1 aus Bl ech auf einen
Ring 2 aufzuzi ehen und festzul 6ten und dann nehrere
Spannungsrillen oder Wellen 4 mt Hilfe nicht weiter
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beschri ebener Vorrichtungen bzw. einer Prel3formin das
Bl ech ei nzupressen, um den Hub bzw. die Radi al spannung
der Menbran mttels der eingepreldten Spannungsrillen zu
erhdhen (vgl. Seite 1, Zeile 56 bis Seite 2, Zeile 21).
Erst dann wird di e Menbran auf eine Menmbrankanmer

auf gel 6tet oder an dem Lotrand mt einer zweiten

gl ei chen Menbran zu ei ner Doppel menbr andose
zusanmengel 6tet (vgl. Seite 2, Zeilen 32 bis 37). Diese
aus dem Jahr 1934 stammende Ent gegenhal tung betrifft
somt keinen Druckmttler. Sein Gegenstand besteht auch
ni cht aus Menbran und G undkorper mt unterschiedlichen
Ausdehnungs- Tenper at ur koeffi zi enten noch wei st er ein
der Wellung der Menbran ent sprechendes Menbranbett auf.

Di e verbl ei benden Dokumente D4 bis D7, D9 und D11 wurden
lediglich imHi nblick auf den technol ogi schen

H ntergrund der Erfindung bzw. in Bezug auf

Ter m nol ogi efragen zitiert.

Die in den Dokumenten D2 bis D10 vermttelte Lehre hatte
somt den von dem Verfahren gemal der Druckschrift D1
ausgehenden Fachmann ni cht in nahel i egender Wi se dazu
veranl al3t, eine nachtréagliche Pragung des Menbran-
Rohlings in das gewel|lte Menbranbett genéfd dem Verfahren
des angef ochtenen Anspruchs 1 vorzusehen. Di e Kamrer
kommt daher zu dem Ergebni s, dall der Gegenstand des
erteilten Anspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit
beruht (Artikel 52 (1) und 56 EPU).

Das gleiche gilt fur den Cegenstand der abhangi gen
Anspriche 2 bis 12, die vorteil hafte Ausfidhrungsfornen
des Verfahrens nach Anspruch 1 zum I nhalt haben

Ent schei dungsf or nel

2802.D
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Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.
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