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Exposé des faits et concl usions

Par décision en date du 11 décenbre 1998, |a division
d' exanen a rejeté | a demande de brevet européen
n° 95 935 417.6.

Elle a estimé que |'objet de |a revendication
i ndépendante 1 n'était pas nouveau par rapport au
docunent

D1: DE-A-1 660 779,
ai nsi que par rapport au docunent
D2: EP- A- 479 880,

et que |l e docunent D2 portait préjudice a | a nouveauté
de |'objet de I a revendication i ndépendante 12, et le
docunment D1 & celui de la revendication indépendante 22.

Le rejet a aussi été notivé par un nanque d'unité de
["invention. Selon |'opinion de |a Division d exanen,

| es objets des revendications 1, 12 et 22 n'étaient pas
liés ni par le but de |'invention, c'est a dire le
produit obtenu, ni par d'autres caractéristiques

t echni ques correspondant es.

1. Par lettre recue le 29 janvier 1999, la requérante
(demanderesse) a formé un recours contre cette décision
La taxe correspondante a été réglée le 26 janvier 1999.
Le nménoire danent notivé a été fourni le 9 avril 1999.

I11. En réponse a des conversations tél éphoni ques avec |le

rapporteur de la Chanbre, |a requérante a déposé |le
16 juillet 2002, le 19 septenbre 2002 et | e 4 novenbre
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2002, des pages de substitution de | a denmande.

| V. La requérante sollicite |"annul ation de |a décision
attaquée et la délivrance d' un brevet sur |a base des
docunents suivants :

revendi cati ons : 1 a 11, 13 a 24 recgues le
16 juillet 2002;
12, recue le 4 novenbre 2002;

description : pages 2, 3 et 9 a 26 telles
gue déposées;
pages 4, 5, 5 bis, 5 quater,
6, 8 recues le 16 juillet
2002;
pages 1 et 7 recgues le
19 septenbre 2002;

dessins : figures 1 a 14 recues le
16 juillet 2002.

V. Le libell é des revendi cations indépendantes est |e
sui vant

"1. Procédé de fabrication de produits textiles a partir
de fibres et/ou filanents circulant sous fornme d' un
voi | e présentant un poids conpris entre 15 et 50 et
dans lequel la majorité des fibres et/ou filanents
présentent un angle d' orientation par rapport a la
direction d" avance du voile conpris entre 15 et 45
degrés, dans |equel gréace a des él énents boucl eurs (3)
rotatifs espacés et di sposés sur un axe transversal (1)
par rapport a |'avance du voile (0) et entre |esquels
sont di sposés des doigts boucleurs (7), on fait subir
aux fibres et/ou filaments un boucl age transversal
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acconpagné d'un étirage, et dans | equel on accumule |es
fibres et/ou filanents sous la fornme d'au noins un
pseudo-fil ondul é (100) d'une certaine | ongueur, dans

I equel les fibres et/ou filanments sont bien
paral | élisés, caractérisé en ce que |I'on accunul e
lesdits fibres et/ou filanments contre des platines de
cueillage et de transfert (9) prévues dans le

prol ongenent de chaque doi gt boucleur (7), et en ce que
|'"on transfere de mani ére intermttente a |'aide
desdites platines de cueillage et de transfert (9) ledit
pseudo-fil (100) sur toute sa |ongueur vers des
aiguilles (11 ou 21) qui réceptionnent |edit pseudo-fil
(100)".

"12. Dispositif pour la mse en oeuvre du procédé sel on
| " une quel conque des revendi cations préceédentes,
conprenant des él énents boucl eurs (3) rotatifs espacés
et disposés sur un axe transversal (1) par rapport a

| "avance du voile, (0) et entre | esquels sont disposés
des doigts boucleurs (7), des platines de cueillage et
de transfert (9) situées dans | e prol ongenent de chaque
doi gt boucleur (7) et sur lesquelles viennent buter |es
fibres et/ou filanents en vue de fornmer un pseudo-fi
ondul € (100), des aiguilles (11 ou 21) disposées en aval
desdites platines prévues pour réceptionner |e pseudo-
fil (100) en vue de créer une rangée suppl énentaire de
boucl es ou de mailles et des noyens de nouvenent
desdites platines (9) pour transférer de naniere
intermttente ledit pseudo-fil (100) sur toute sa

| ongueur vers les aiguilles (11 ou 21)".

Les argunments dével oppés devant |a Chanbre par |a
requérante peuvent se reésumer conme suit

L' état de | a technique ne divul gue pas de prévoir de
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pl ati nes comme él énents de cueillage et de transfert
contre lesquels on accunule les fibres et/ou fil anents.
En particulier, |le docunent D2 divul gue des él énents de
cueillage et de transfert constitués par des aiguilles.
L' obj et des revendications 1 et 12 est donc nouveau. ||

i mpli que aussi une activité inventive. En effet, gréace a
ces platines, qui pernettent |'accumulation directe des
fibres et/ou filanents en vue de constituer un pseudo-
fil, et le transfert de celui-ci vers des aiguilles qu
sont di sposées a une certai ne distance, on peut résoudre
di fférents probl énes de design et de | ocalisation des
aiguilles, ainsi que |le probleénme de |'usure excessive de
ces derni éres.

Motifs de | a déci sion

3046.D

Le recours est recevabl e.

Modi fi cati ons

La revendication 1 conprend toutes |es caractéristiques
de la revendication 1 de |a demande tell e que déposée,
ainsi que les caractéristiques de |a revendication 12
originale, selon |lesquelles on prévoit des él énents
boucl eurs rotatifs espacés et di sposés sur un axe
transversal par rapport a |'avance du voile et entre

| esquel s sont di sposés des doigts boucl eurs, et des

pl atines de cueillage et de transfert prévues dans |e
prol ongenent de chaque doi gt boucl eur. Les

caract éristiques additionnelles selon | esquelles |le
voi |l e présente un poids conpris entre 15 et 50 g/ nR2 et
la majorité des fibres et/ou filaments du voile
présentent un angle d' orientation par rapport a la

direction d" avance du voile conpris entre 15 et 45
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degrés, sont décrites a la page 11, lignes 8 a 17 de |la
demande tell e que déposée. En outre, il ressort
directenment et sans anmbiguité de cette derniére, en
particulier de |la description des différentes étapes du
procédé (voir page 15, ligne 27, a page 17, ligne 4),
que le transfert du pseudo-fil est effectué par |es

pl ati nes de nmani ére intermttente.

La revendi cation i ndépendante 12 conprend toutes |es
caractéristiques de la revendication 12 originale. La
caract éri stique suppl énentaire selon |aquelle on prévoit
des noyens de nouvenent des platines pour transférer de
mani ére intermttente ledit pseudo-fil se déduit de |la
demande tell e que déposée, car |la présence de tels
noyens est nécessaire pour que |les platines puissent
effectuer le transfert du pseudo-fil de maniére
intermttente.

Les revendications 2 a 11 et 13 a 24 correspondent aux
revendications 2 a 11, 13 a 21 et 25 a 27 de | a denmande
tell e que déposée.

La description est mse en confornmité avec |es
revendi cations et |es dessins sont nodifiés seul enent en
ce qui concerne |leur qualité.

En conséquence, les nodifications n'étendent pas |'objet
de | a demande au-del a de son contenu telle que déposée
(Article 123(2) CBE)

Etat de |l a technique - Nouveauté
Le docunent D1 décrit un procédé de fabrication de

produits textiles a partir de fibres et/ou filanments
circulant sous fornme d un voile. Le voile est fait
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avancer sur des reglettes (5, voir figures 1 et 2); i
est ensuite partagé en des régions distinctes grace a
des pointes entaill ées (6) a nouvenent alternatif
vertical a section en U pernettant a des aiguilles (1)
de pénétrer entre |les cdtés des pointes (6) en vue du
dép6t des faisceaux de fibres et/ou filaments sur |es
aiguilles par des platines (7) lors de |eur descente
(voir page 21; revendication 1, caractéristiques | et
I1; revendication 2, caractéristique c). Les fibres sont
donc accunul ées contre les pointes (6) et les platines
(7) servent a déplacer |es faisceaux de fibres et/ou
filaments sur les aiguilles. Il n'y a donc pas un seu

él ément assurant le cueillage et le transfert des fibres
et/ou filaments, contrairenent a la définition de |la
revendi cation 1, selon |aquelle ces fonctions sont

assur ées par une plati ne.

En outre, il n'y a pas d'él énents boucleurs rotatifs.

D1 ne divul gue pas non plus que le voile présente un
poi ds conpris entre 15 et 50 g/n2, ni que |'angle

d orientation des fibres et/ou filanments dans le voile
est conpris entre 15 et 45 degrés.

Le docunent D2 est cité dans |a denmande (voir page 5
quater, ligne 27). Il décrit un procédé selon le

pr éanbul e de | a revendication 1, notament un procédée de
fabrication de produits textiles a partir de fibres
et/ou filanments circul ant sous forne d un voile
présentant un poids conpris entre 15 et 50 g/ n2 et dans
lequel la majorité des fibres et/ou filaments présentent
un angle d' orientation par rapport a la direction

d' avance du voile conpris entre 15 et 45 degrés (page 5,
lignes 11 a 22), dans |equel gréace a des él énents

boucl eurs rotatifs (11) espacés et di sposés sur un axe
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transversal (13) par rapport a |'avance du voile et
entre | esquel s sont di sposés des doigts boucl eurs (21;
voir revendication 6), on fait subir aux fibres et/ou
filaments un boucl age transversal acconpagné d'un
étirage (voir revendication 1), et dans |equel on
accunule les fibres et/ou filanments sous la fornme d' au
noi ns un pseudo-fil ondul é d' une certaine | ongueur, dans
l equel les fibres et/ou filanents sont bien parallélisés
(voir page 9, lignes 27 a 33).

D2 ne divul gue pas d' él énents de cueillage et de
transfert contre | esquels sont accumul ées les fibres. En
effet les fibres sont accumul ées directenent contre |es
aiguilles (31; voir figure. 1; voir page 9, dernier

par agr aphe).

Les autres docunents di sponi bl es ne di vul guent pas non
plus de platines de cueillage et de transfert situées
dans | e prol ongenent de doigts boucleurs. Il en suit que
| “objet de la revendication 1 est nouveau eu égard a

| “état de | a technique di sponible.

La revendi cation i ndépendante 12 requiert, conme |a
revendi cation 1, |la présence de telles platines de
cueill age et de transfert situées dans |e prol ongenent
de doigts boucl eurs. Son objet est donc aussi nouveau.

Activité inventive

Le docunent D2 représente |'état de la technique | e plus
proche. En effet, il décrit |'état de la technique le
pl us appropri é pour atteindre |'objectif visé par

| "invention, consistant a proposer un procédé et un

di spositif de fabrication de produits textiles qui
pernmettent de dissocier |les étapes de formation du



4.2

3046.D

- 8 - T 0418/ 99

pseudo-fil et |es étapes de réalisation du produit | ui-
méme (voir page 5 quater, |lignes 24-31).

L' objet de la revendication 1 se distingue de |'état de
| a technique selon D2 en ce que |'on accunule lesdits
fibres et/ou filanments contre des platines de cueill age
et de transfert prévues dans | e prol ongenent de chaque
doi gt boucleur, et en ce que |'on transfere de maniére
intermttente a |'aide desdites platines de cueillage et
de transfert ledit pseudo-fil sur toute sa |ongueur vers

des aiguilles qui réceptionnent |edit pseudo-fil.

Ces caractéristiques distinctives de |la revendication 1
pernettent effectivenment de résoudre | e probl éne posé,
car les aiguilles, qui sont les élénents destinés a la
réalisation du produit |ui-nménme, ne prennent part a
aucune des étapes de formation du pseudo-fil, ce dernier
étant amené aux aiguilles aprés avoir été formé par |les
pl ati nes.

Comme expliqué ci-dessus au point 3.2, |'enseignenent du
docunment D2 consiste a accunuler les fibres directenment
contre les aiguilles. L' enseignenent du docunment D1,
selon I equel on prévoit des élénents différents, |les
pointes (6) et les platines (7), pour accunuler |es
fibres et puis pour les transférer sur les aiguilles, va
dans une direction différente de celle du procédé sel on
la revendication 1 de |la présente demande de brevet,
consi stant a prévoir une seul élénment, la platine,
assurant le cueillage et |le transfert des fibres et/ou
filanments.

En ce qui concerne |es autres docunents disponibles, i
ne suggéerent pas non plus de prévoir des platines
servant soit pour le cueillage soit pour transfert des
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fibres et/ou filanents, |esquelles platines sont situées
dans | e prol ongenent de chaque doi gt boucl eur.

Il en suit que |'état de |a techni que di sponible ne
suggére pas la solution du probl éne technique telle que
définie par la revendication 1. Son objet doit étre
consi déré en conséquence conme inpliquant une activité
i nventive.

L' objet de la revendication 12 se distingue du

di spositif selon |'état de |la technique |le plus proche
D2, en ce qu'il conprend des platines de cueillage et de
transfert situées dans |le prol ongenent de chaque doi gt
boucl eur et sur |esquelles viennent buter les fibres
et/ou filaments en vue de forner un pseudo-fil ondul é,

ai nsi que des noyens de nouvenent desdites platines pour
transférer de maniére intermttente ledit pseudo-fil sur
toute sa |l ongueur vers les aiguilles.

Comme exposé ci-dessus au point 4.2, |'état de |la

t echni que di sponi bl e ne suggere pas de prévoir des

pl ati nes servant soit pour |e cueillage soit pour le
transfert des fibres et/ou filanents, situées dans |le
prol ongenent de chaque doi gt boucl eur. En conséquence,
| " objet de la revendication 12 inplique une activité

i nventive.

Les revendi cati ons dépendantes 2 a 11, 13 a 24 qu
concernent des caractéristiques suppl énentaires du
procédé selon la revendication 1, du dispositif selon |la
revendi cation 12, ou encore une utilisation particuliére
de ce dispositif, renplissent aussi |es conditions de
brevetabilité.

En application de la regle 30(1) CBE, étant donné qu'i
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exi ste une relation technique entre |les inventions des
revendi cations 1 et 12, portant sur |la présence des

él éments techni ques particuliers qui sont |es platines
de cueillage et de transfert situées dans |le

prol ongenent de chaque doi gt boucleur, la regle de

["unité de |'invention visée a |'article 82 CBE est
observée.

Di spositif

Par ces notifs, il est statué comre suit

1. La décision de |la Division d exanen de |'Ofice européen
des brevets du 11 décenbre 1998 est annul ée.

2. La denande de brevet est renvoyée a |la prem ére instance

3046.D

pour | a délivrance d un brevet européen sur |a base des
docunents suivants :

revendications : 1 a 11, 13 a 24 recues le
16 juillet 2002;

12, recue le 4 novenbre 2002;

description : pages 2, 3 et 9 a 26 telles que
déposées;
pages 4, 5, 5 bis, 5 quater, 6, 8
recues le 16 juillet 2002;
pages 1 et 7 recgues le
19 septenbre 2002;

dessins : figures 1 a 14 recues le 16 juillet
2002.
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Le Geffier : Le Prési dent

M Patin P. Alting Van Ceusau
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