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Sachverhalt und Antréage

Die am 10. Februar 1994 unter Beanspruchung der
Prioritaten zwei er Schwei zer Vorannel dungen (435/93-8
und 354/94-4) vom 12. Februar 1993 und 8. Februar 1994
al s international e Patentannel dung Nr. PCT/ CH94/ 00027
ei nger ei cht e europai sche Pat ent annel dung

Nr. 94 905 641.0 mt der Verdffentlichungsnunmer
EP-A-0 638 099 (WD A-94/18255) und dem Titel

"War meakt i vi erbares nodul ares Bauteil, dessen
Verwendung, Verfahren zur Direktverglasung von

Fahr zeugen, sowi e Kl ebstoff" wurde von der

Pr Gf ungsabtei lung mt Entschei dung vom 23. Okt ober 1998
zur ickgewi esen. Di e Zuruckwei sung erfol gte auf der

G undl age eines mt Schreiben vom5. Mi 1998

ei ngerei chten Anspruchssatzes mt 49 Ansprichen. D e
unabhangi gen Anspriche |lauteten we folgt:

" 1. Bei Umnel t sbedi ngen unter 30 °C m ndestens 14
Tage | agerfahi ges G asnodul, wel ches zum
Ei nkl eben in ei nen Rahnen oder Fl ansch ohne
Ver wendung ei nes Mont agekl ebers vorbereitet ist
und entl ang seines Randes einen profilierten,
di rekt auf der d asschei be oder auf einen
separaten Zw schentrager |iegenden Kl ebstoff-
strang aufwei st, dadurch gekennzei chnet, dass der
Kl ebst of f strang aus ei nem Kl ebst of f besteht:

- welcher bei Rauntenperatur fest, nichtklebrig
und | atent reaktiv ist;

- wel cher eine Erweichungstenperatur von 35 bis
60 °C aufwei st;

- bei welchem bei einer AKtivierungstenperatur
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von 70 bis 180 °C die Reaktion einleitbar ist;

- welcher dabei fur eine fur die Mntage
ausrei chende Zeit klebrig und nichtfliessend
aber plastisch verfornbar bl eibt;

- welcher entlang seiner Kontaktfl ache zum
nodul aren Bauteil gegebenenfalls bereits
ausgehartet ist; und

- welcher zu nehr als 50 Gew chtsprozent aus
ei nem oder nehreren der fol genden Produkte
best eht :

- ei nem oder nehreren Pol yuret hanen mt
bl ocki erten |socyanat - G uppen;

- ei nem oder nehreren Pol yur et han-
Vor pr odukt en, wel che aus Pol yol en
und/ oder Pol yam nen und aus verkapsel ten
Pol yi socyanat en best ehen;

- ei nem oder nehreren Pol yuret hanen mt
radi kal i sch pol yneri si erbaren G uppen;

wobei von di esen Produkten m ndestens eines aus
ei nem kristallisierendem Pol yol aufgebaut ist und
wobei 5 bis 15 Gewi chtsprozent der zum Auf bau der
Pol yur et hane di enenden Pol yol e Pol yest er - Pol yol e
sind, wahrend der Rest Pol yether-Pol yole sind."

Ver wendung ei nes d asnodul s nach ei nem der
Anspriche 1 bis 20 fur die Direktverglasung von
Fahr zeugen, insbesondere von Autonobilen.™
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Ver fahren zum Ver kl eben ei nes nodul aren Bauteils
mt einem anderen Bauteil ohne Verwendung ei nes
Monat agekl ebers, dadurch gekennzei chnet, dass
man:

- entl ang dem Rand des nodul aren Bauteils einen
profilierten Klebstoffstrang aus ei nem| atent
reaktiven Kl ebstoff, welcher zu nehr als 50
Gewi cht sprozent aus ei nem oder nehreren der
f ol genden Produkte besteht:

- ei nem oder nehreren Pol yuret hanen m t
bl ocki erten | socyanat - G uppen;

- ei nem oder nehreren Pol yur et han-
Vor pr odukt en, wel che aus Pol yol en
und/ oder Pol yam nen und aus verkapsel ten
Pol yi socyanat en best ehen;

- ei nem oder nehreren Pol yuret hanen m t
radi kal i sch pol yneri si erbaren G uppen;

wobei von di esen Produkten m ndestens eines aus
ei nem kristallisierendem Pol yol aufgebaut ist,
und wobei 5 bis 15 Gewi chtsprozent der zum Auf bau
der Pol yur et hane di enenden Pol yol e Pol yester -

Pol yol e sind, wahrend der Rest Pol yet her-Pol yol e
si nd,

I n wei chem Zust and auftragt;

- den Kl ebtoffstrang [sic], gegebenenfalls nach
Erhitzen auf seine Aktivierungstenperatur von
70 bis 180 °C entlang sei ner Kontaktfl a&che zum
nodul aren Bauteil, umihn zur Reaktion zu
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bri ngen, verfestigen |asst;

- das so erhal tene | agerf&hi ge nodul are Bauteil,
gegebenenfal I s nach Zw schenl agerung, zu ei ner
Mont agel i ni e transportiert;

- noti genfalls den unausgeharteten Teil des
Kl ebstof fs zum m ndesten entl| ang der Kont akt -
fl &che mt dem nodul aren Bauteil durch rasches
Auf hei zen auf eine Aktivierungstenperatur von
70 bis 180 °C zur Reaktion bringt und den
ni cht durch Druck verfornbaren Kl ebstofftei
Uber den gesanten Querschnitt plastisch
verfornbar, aber nichtfliessend macht;

- das nodul are Bauteil mt demmt ihmzu
ver kl ebenden anderen Bauteil zusamrenbri ngt,
auf eine vorbesti mte Flgedi stanz zusamen-
presst, gegebenenfalls den noch nicht
aktivierten Teil des Klebstoffes zur
Reakti onsei nei tung rasch auf die Aktivierungs-
tenperatur von 70 bis 180 °C und den Verbund
zum M ndesten bis zur Verfestigung des
Kl ebstoffs fixiert und dann ohne weiteres
Dazutun noch fertig ausreagi eren | &sst;

mt der Massgabe, dass die Differenz zw schen der
Auf t ragungst enperatur und der Aktivi erungs-
tenperatur des Klebstoffs m ndestens 20 °C
betréagt."

Lat ent reaktiver oder reaktiver Pol yurethan-

Kl ebstof f, wel cher zu nehr als 50 Gew chtsprozent
aus ei nem oder nehreren der fol genden Produkte
best eht :
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- einem oder nehreren Pol yurethanen mt
bl ocki erten | socyanat - G uppen;

- einem oder nehreren Pol yurethan-Vor produkt en,
wel che aus Pol yol en und/ oder Pol yam nen und
aus verkapsel ten Pol yi socyanat en best ehen;

- einem oder nehreren Pol yurethanen mt
radi kal i sch pol yneri si erbaren G uppen;

wobei von di esen Produkten m ndestens eines aus
ei nem kristallisierendem Pol yol aufgebaut ist,
und wobei 5 bis 15 Gew chtsprozent der zum Auf bau
der Pol yur et hane di enenden Pol yol e Pol yester -

Pol yol e sind, wahrend der Rest Pol yether-Pol yole
sind."

Die weiteren Anspriuche betrafen jeweils bevorzugte
Ausf Uhrungsf ornmen der CGegenstdande der ihnen unmttel bar
vor anst ehenden unabhéangi gen Anspr tiche.

Di e Zur ickwei sung wurde mt einer Verletzung des
Erforderni sses des Artikels 123 (2) EPU begriindet, da in
den oben w eder gegebenen Ansprichen 1, 22 und 47 der
urspringliche, als unklar angesehene Begriff

"Uberw egend"” durch die Formulierung "zu nmehr als 50
Gewi cht sprozent"” ersetzt worden sei, die keine Stitzung
durch di e urspriunglichen Annel dungsunterl agen fi nde.

Am 10. Dezenber 1998 wurde daraufhin von der Annelderin
(Beschwerdef ihrerin) unter gleichzeitiger Entrichtung
der vorgeschri ebenen Gebihr Beschwerde erhoben und
beantragt, die angefochtene Entschei dung aufzuheben und
di e Pridfungsabteil ung anzuwei sen, die Priufung auf

Grundl age des oben genannten Anspruchssatzes vom
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5. Mai 1998 fortzusetzen. Cemal3 ei nem Event ual antrag
solle die Prifung auf G undl age der Patentanspriche 1
bis 41 vom 9. Septenber 1997 fortgesetzt werden, dessen
Anspruchssat z Anspriche dersel ben Kategorien w e der
Anspruchssat z gemal3 Hauptantrag enthielt.

Die am 25. Februar 1999 ei ngegangene Beschwer de-
begr indung befalste sich mt der Zul assigkeit des
Ausdr ucks "Uberw egend” und sei ner Bedeutung. Auf3erdem
wur de nmindl i che Ver handl ung beantragt, bevor kei nem der
vor st ehend genannten Antrdage stattgegeben werde.

In ei nem ersten Bescheid vom 15. Novenber 2000 wurden
der Beschwerdef Uhrerin als vorl aufige Minung

ver schi edene Bedenken des Berichterstatters zum Wrtl aut
der Anspriche imHi nblick auf die Artikel 84 und 123 (2)
EPU dar gel egt, insbesondere zum oben genannten

Zur ickwei sungsgr und.

Nach ei nem Fri stverl @ngerungsgesuch fir di e Beantwortung
des Bescheids wurde eine nindliche Verhandl ung fur den
31. Juli 2001 anberaunt.

I n Erwi derung des Bescheids wurden mt einer Eingabe vom
21. Mai 2001 zwei neue Anspruchssatze fur einen Haupt -
und einen Hilfsantrag vorgel egt sow e einige der
angesprochenen Punkte beantwortet.

Dar auf hin erging am5. Juni 2001 ein weiterer Bescheid,
in dem eine Rei he neist redaktioneller Punkte des
Haupt ant rags angesprochen wurden und auf den die
Beschwerdef Ghrerin in einemweiteren Schriftsatz vom
2. Juli 2001 mt einer Abanderung des Hauptantrags
(Anspriche 1 bis 32) reagierte.
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Nach tel ef oni schen Ricksprachen am 16. und am

23. Juli 2001 Uber den Wortlaut der vorgeschl agenen
Anspr iche gemal3 Hauptantrag wurden di ese Anspriche von
der Beschwerdef tdhrerin nochmals nodifiziert (Fax vom
23. Juli 2001).

Nach di eser |etzten Anderung | auteten di e unabhangi gen
Anspr iiche des Haupt antrags:

" 1. Lager f ahi ges nodul ares Bauteil, welches zum
Ei nkl eben i n ei nen Rahnen oder Fl ansch ohne
Verwendung ei nes zusat zli chen Mont agekl ebers
vorbereitet ist und entlang sei nes Randes ei nen
profilierten direkt auf dem nodul aren Baut ei
| i egenden Kl ebst of fstrang aufwei st, dadurch
gekennzei chnet, dass der Kl ebstoffstrang aus
ei nem Kl ebst of f besteht:

- welcher bei Rauntenperatur fest, nichtklebrig
und | atent reaktiv ist;

- wel cher eine Erwei chungtenperatur von 25 bis
80 °C auf wei st;

- bei wel chem bei einer Aktivierungstenperatur
von 70 bis 180 °C die Reaktion einleitbar ist;

- welcher dabei fur eine fur die Mntage
ausrei chende Zeit klebrig und nichtfliessend
aber plastisch verfornbar bl eibt;

- welcher entlang seiner Kontaktfl ache zum

nmodul aren Bauteil gegebenenfalls bereits
ausgehartet ist;
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- wel cher uberw egend aus ei nem oder nehreren
der fol genden Produkte besteht:

- ei n oder nehrere Pol yurethane mt
bl ocki erten | socyanat - G uppen; oder

- ei n oder nehrere Pol yuret han- Vor pr odukt e,
wel che aus Pol yol en und/ oder Pol yanm nen
und aus ver kapsel ten Pol yi socyanat en
best ehen; oder

- ei n oder nehrere Pol yurethane mt
radi kal i sch pol yneri si erbaren G uppen;

wobei von di esen Produkten m ndestens eines aus
ei nem kristallisierenden Pol yol aufgebaut ist und
wobei maxi mal 20 Gewi cht sprozent der zum Auf bau
der Pol yur et hane di enenden Pol yol e Pol yester -

Pol yol e sind, wahrend der Rest Pol yet her-Pol yole
sind."

Ver f ahren zum Ver kl eben ei nes nodul aren Bauteils
nach ei nem der Anspriche 1 bis 14 mt einem
anderen Bauteil ohne Verwendung ei nes
zusat zl i chen Mont agekl ebers, dadurch

gekennzei chnet, dass nman:

- das nodul are Bauteil, gegebenenfalls nach
ZwW schenl agerung, zu ei ner Montagelinie
transportiert;

- den unausgeharteten Teil des Klebstoffs zum
M ndesten entl ang der Kontaktfl &che mt dem
nodul aren Bauteil durch Aufheizen auf eine
Akti vi erungst enperatur von 70 bis 180 °C zur
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Reaktion bringt und den verbl ei benden Teil des
Kl ebst of f stranges unter Anpressdruck plastisch
verfornbar aber nichtfliessend nmacht;

- das npdul are Bauteil mt demmt ihmzu

ver kl ebenden anderen Bauteil zusamenbringt,
auf eine vorbesti mte Flgedi stanz zusamen-
presst, gegebenenfalls den noch nicht
aktivierten Teil des Klebstoffes zur

Reakti onseinl ei tung auf die Aktivierungs-
tenperatur von 70 bis 180 °C erhitzt und den
Ver bund zum M ndesten bis zur Verfestigung des
Kl ebstoffs fixiert und dann ohne weiteres
Dazutun noch fertig ausreagi eren | asst;

mt der Massgabe, dass die Differenz zw schen der
Auf t ragungst enperatur und der Aktivi erungs-
tenperatur des Kl ebstoffs m ndestens 20 °C

betréagt."

Der anhéangige Hilfsantrag in der Fassung vom

21. 2001 enthielt die fol genden unabhangi gen
Anspr lche:
"1, Lager f &hi ges nodul ares Bauteil, welches fir eine

Mont age durch Verkl eben mt ei nem anderen Baut ei
ohne Verwendung ei nes Mont agekl ebers vorbereitet
I st, dadurch gekennzei chnet, dass es entl ang

sei nes Randes einen profilierten Klebstoffstrang
aus einem | atent reaktiven Kl ebstoff aufweist,
wel cher Gberw egend unf asst:

- ein oder nehrere Pol yurethane mt bl ockierten
| socyanat - G uppen; oder
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- ein oder nehrere Pol yurethan-Vor produkt e,
wel che aus Pol yol en und/ oder Pol yam nen und
aus verkapselten Pol yi socyanat en best ehen;
oder

- ein oder nehrere Pol yurethane mt radikalisch
pol yneri si erbaren G uppen;

bei wel chem bei einer AKtivierungstenperatur von
70 bis 180 °C die Reaktion einleitbar ist, und
wel cher gleichzeitig fur eine fur die Mntage
ausrei chende Zeit klebrig und nichtfliessend aber
pl astisch verfornbar bleibt, und wel cher entl ang
sei ner Kontaktfl &che zum nodul aren Baut ei
gegebenenfal ls bereits ausgehéartet ist.”

"16. Ver fahren zum Ver kl eben ei nes nodul aren Bauteils
mt einem anderen Bauteil ohne Verwendung ei nes
Monat agekl ebers [sic], dadurch gekennzei chnet,
dass man:

- entl ang dem Rand des nodul aren Bauteils einen
profilierten Klebstoffstrang aus ei nem| atent
reakti ven Kl ebstoff, welcher Uberw egend
unf asst:

- ei n oder nehrere Pol yurethane mt
bl ocki erten | socyanat gruppen; oder

- ei n oder nehrere Pol yuret han- Vor pr odukt e,
wel che aus Pol yol en und/ oder Pol yanm nen
und aus ver kapsel ten Pol yi socyanat en

best ehen; oder

- ei n oder nehrere Pol yurethane mt
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radi kal i sch pol yneri si erbaren G uppen;

I n wei chem Zust and auftragt;

den Kl ebtoffstrang [sic], gegebenenfalls nach
Erhitzen auf seine Aktivierungstenperatur von
70 bis 180 °C entlang sei ner Kontaktfl a&che zum
nodul aren Bauteil, umihn zur Reaktion zu

bri ngen, verfestigen | asst;

das so erhal tene | agerféahi ge nodul are Bauteil,
gegebenenfal I s nach Zwi schenl agerung, zu ei ner
Mont agel i nie transportiert;

den unausgeharteten Teil des Kl ebstoffs zum
m ndesten entl ang der Kontaktflache mt dem
nodul aren Bauteil durch rasches Aufheizen auf
ei ne Aktivierungstenperatur von 70 bis 180 °C
zur Reaktion bringt und den verbl ei benden Tei
des Kl ebst of f stranges unter Anpressdruck

pl asti sch verfornbar aber nichtfliessend
macht ;

das nodul are Bauteil mt demmt ihmzu

ver kl ebenden anderen Bauteil zusamenbringt,
auf eine vorbesti mte Flgedi stanz zusamen-
presst, gegebenenfalls den noch nicht
aktivierten Teil des Klebstoffes zur

Reakti onseinl ei tung auf die Aktivierungs-
tenperatur von 70 bis 180 °C erhitzt und den
Ver bund zum M ndesten bis zur Verfestigung des
Kl ebstoffs fixiert und dann ohne weiteres
Dazutun noch fertig ausreagi eren | asst;

mt der Massgabe, dass die Differenz zw schen der
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Auftragungst enperatur und der Aktivi erungs-
tenperatur des Kl ebstoffs m ndestens 20 °C
betréagt."

Di e Anspriche 2 bis 15 betrafen bevorzugte Ausf ihrungs-
formen des Bauteils gemalR Anspruch 1, die Anspriche 17
bi s 36 Ausgestal tungen des Verfahrens von Anspruch 16,

darunter Anspruch 17 mt fol gendem Wrtl aut:

"17. Ver f ahren nach Anspruch 16 zur Direktvergl asung
von Fahrzeugen, dadurch gekennzei chnet, dass man:

- entl ang dem Rand ei ner d asschei be, entweder
di rekt auf diese oder auf einen separaten
Zwi schentréager, den profilierten Kl ebstoff-
strang auftragt;

- den Klebtoffstrang [sic], gegebenenfalls nach
Erhitzen auf seine AKtivierungstenperatur von
70 bis 180 °C entl ang sei ner Kontaktfl &che zum
nodul aren Bauteil, umihn zur Reaktion zu
bri ngen, verfestigen |asst;

- das so erhaltene | agerf&hi ge d asnodul,
gegebenenfal | s nach Zw schenl agerung, zur
Mont agel i ni e des Fahrzeuges transportiert;

- den unausgeharteten Teil des Klebstoffs zum
M ndesten entl ang der Kontaktfl &che mt dem
G asnodul durch rasches Auf heizen auf die
Aktivi erungst enperatur zur Reaktion bringt und
den ver bl ei benden Teil des Kl ebstoffstranges
unter Anpressdruck plastisch verfornbar aber
nichtfliessend macht;



0258.D

- 13 - T 0325/ 99

- das d asnodul in den Rahmen oder Flansch des
Fahr zeuges ei nsetzt und auf die vorbestimte
Flugedi stanz ei npresst, den noch nicht
aktivierten Teil des Kl ebstoffes auf die
Aktivi erungstenperatur erhitzt und das
d asnodul zum M ndesten bis zur Verfestigung
des Kl ebstoffs festhalt und dann fertig
ausreagi eren | asst."

Am 26. Juli 2001 wurde di e Beschwerdefidhrerin per Fax
Uber die vorl aufige Meinung der Kanmer zu di esen bei den
Anspruchssatzen informert. Dabei wurde auf verschi edene
Bedenken hinsichtlich der Erfordernisse der Artikel 84
und 123 (2) EPU hi ngew esen

i) | nsbesondere wurde seitens der Kanmer
hi nsi chtlich des Hauptantrags benéngelt:

1. Ein Ei nkleben in einen Rahnen oder Fl ansch
schien urspringlich nur fir ein d asnodul
of fenbart zu sein.

2. Die imletzten Absatz von Anspruch 1
angegebenen Charakteristi ka bezogen sich
of fenbar auf ein beliebiges der drei
aufgel i steten Produkte, nicht aber
not wendi ger wei se auf das, aus dem der
Kl ebst of f strang best eht.

i) Den Hil fsantrag betreffend wiurden die von der
Pr Gf ungsabt ei | ung er hobenen Kl arhei t sbedenken
hi nsichtlich der Formulierung "..
Kl ebst of f strang aus einem | atent reaktiven
Kl ebst of f aufwei st, wel cher Uberw egend unfasst:"
von der Kammer geteilt.
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Hi erauf beantragte der Vertreter der Beschwerdefihrerin
mt einem Fax vom sel ben Datum di e Verl egung der
mindl i chen Ver handl ung.

Dar auf hin wurde der Term n der nundliche Verhandl ung
auf gehoben und ein neuer Termn fir den 10. Januar 2002
f est geset zt .

Nach ei nem Wechsel des Vertreters wurde die Kammer mt
Schrei ben vom 28. Dezenber 2001 informert, dalR die
mindl i che Ver handl ung seitens der Beschwerdefidhrerin

ni cht wahrgenomren werde, und Entschei dung nach Lage der
Akt en beantragt.

Di e mindli che Verhandl ung fand am 10. Januar 2002 in
Abwesenheit der Beschwerdef Uhrerin statt.

Vor dem bereits zitierten Antrag auf Entschei dung nach
Lage der Akten |auteten die zuvor schriftlich

ei ngerei chten Antrage der Beschwerdef Ghrerin auf

Auf hebung der angef ocht enen Entschei dung und

Zur uckverwei sung des Falls zur weiteren Pridfung auf
Grundl age entweder des Haupt- oder des Hil fsantrages an
die erste Instanz.

Ent schei dungsgr tinde
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Di e Beschwerde ist zul assig.

GemalR den Bestinmungen des Artikels 111 (1) EPU hat sich
di e Beschwerdekanmmer nicht nur mt dem

Zur tickwei sungsgrund unter Artikel 123 (2) EPU befaft,
sondern auch die Erforderni sse des Artikels 84 EPU in
Bet racht gezogen, die auch imschriftlichen Verfahren
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vor der Kammer bereits angesprochen worden sind.

Haupt ant r ag

Artikel 123 (2) EPU

I m Fax vom 26. Juli 2001, dessen Ei ngang vom damnal i gen
Vertreter der Beschwerdef Uhrerin i m Rahnmen einer

t el ef oni schen Ricksprache am sel ben Tag bestati gt wurde,
wur de dar auf hi ngew esen, dall anschei nend ein Kleben in
ei nen Rahnmen oder Flansch nur fir ein d asnodul
ursprunglich of fenbart worden ist.

Di eser Feststellung wrde seitens der Beschwerdef Ghrerin
ni cht w dersprochen

Santliche Fundstellen in der urspringlichen O fenbarung,
di e einen Flansch oder Rahnmen betreffen, stehen in
ausschl i efl3l i chem Zusammenhang nmit dem Ei nbau ei ner

(d as-) Schei be (urspriungliche Anspriche 2, 26 und 50;
Seite 27, Zeilen 21 bis 24; Seiten 30 bis 33, Tabellen 3
und 4).

Der Anspruch, der auf ein |agerfahiges nodul ares Bauteil
gerichtet ist, welches zum Ei nkl eben in ei nen Rahnen
oder Flansch ... vorbereitet ist, enthalt somt eine
durch di e ursprunglichen Unterlagen nicht gestitzte

Ver al | genei nerung und erfiullt deshalb nicht die
Erforderni sse des Artikels 123 (2) EPU

Daher kann der Hauptantrag kei nen Bestand haben, denn
nach gefestigter Rechtsprechung wird dber einen Antrag
nur als Ganzes entschi eden, nicht jedoch Uber

Tei | aspekte, z. B. einzelne Anspriche. Daher kdnnen die
wei teren Anspriche des Hauptantrags auller Betracht
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bl ei ben.

3.3 Erganzend sei noch darauf verw esen, dall der Wrtl aut
des | etzten Absatzes von Anspruch 1 zudem nicht im
Ei nkl ang nmit den Erforderni ssen des Artikels 84 EPU
steht. Es ist ndmich nicht klar, ob und inwiewit die
imletzten Absatz des Anspruchs genannten
Char akteristika als beschrankende Merknal e des
Kl ebstof fs und damt des Klebstoffstrangs zu verstehen
si nd; denn di ese Charakteristika beziehen sich zwar
unbestrittenerwei se auf ein beliebiges der drei
auf gel i steten Produkte, aus denen der Kl ebstoff
Uberw egend bestehen soll, nicht aber notwendi gerwei se
auf das, aus dem der Klebstoffstrang tatsachlich
besteht. H erzu wurde von der Beschwerdef Uhrerin nichts
vor get ragen

4. Hi | fsantrag

4.1 Artikel 84 EPU

W eder holt wurde darauf hingew esen (Bescheid vom

15. Novenber 2000; Fax vom 26. Juli 2001), dal ein Tei
der Annerkungen und Ei nwdnde zum j ewei |l i gen Hauptantrag
auch auf die Anspriche des Hilfsantrags zutraf und auch
bei dessen Beurteilung zu beachten sein wirde.

4.1.1 Hinsichtlich des Wrtlauts von Anspruch 1 teilt die
Kammer di e von der Prufungsabteil ung erhobenen
Kl ar hei t sei nwédnde (si ehe deren Bescheid vom
30. Cktober 1997, sowi e den Beschei d des
Berichterstatters vom 15. Novenber 2000). Di e Bedeutung

der Formulierung "dass es [das Modul] ... einen ..
Kl ebst of fstrang aus einem ... Klebstoff aufweist,
wel cher dberw egend unfasst ...", auf die im Anspruch
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ein H nweis auf drei unterschiedliche Stoffklassen
folgt, schliel3t ei ne weder zahl enmél3i g noch hinsichtlich
i hrer stofflichen Zusanmenset zung beschr ankte

Konmbi nati on verschi edener Klebstoffe ein. Die G enzen
des Bereichs, innerhalb dessen eine nehrere Konponenten
ent hal t ende Zusammenset zung des Kl ebst of f strangs vom
Anspruch noch mtunfalit wird, sind nicht eindeutig

er kennbar .

Dar tiber hinaus erfullt der Klebstoffstrang (di e Raupe),
W e er (sie) imbeanspruchten Verfahren (jetzt in
Anspruch 16) als erste MaBnahnme auf das Mdu

auf getragen wird, nach Uberzeugung der Kanmer die

al I genei ne Definition eines "Mntagekl ebers”. D esem
bereits in einem Beschei d erhobenen Ei nwand wurde von
der Beschwer def Uhrerin seinerzeit nicht w dersprochen,
sondern ausschliel3lich i mHauptantrag durch die

Ei nf lgung des Wortes "zuséatzlich" Rechnung getragen

Auch ei nem Ei nwand zu ei nem ni cht naher definierten

"Zw schentrager” imseinerzeitigen Anspruch 1, der im

of fensi chtlichen Wderspruch zur Beschrei bungsei nl ei tung
stand, in der bereits auf ein bekanntes nachteiliges
Systemmt ei nem Zw schentréager hi ngewi esen wird

(Seiten 2 bis 5), wurde nicht w dersprochen. Di eser

Ei nwand gilt ebenso fur die entsprechende Passage i m
nunmehri gen Anspruch 17, dessen erste Verfahrensnmal3nahne
| aut et :

dass nmman

- entlang dem Rand ei ner d asschei be, entweder
di rekt auf di ese oder auf einen separaten
Zw schentrager, den profilierten Kl ebstoffstrang
auftragt" (Hervorhebung hi nzugefigt).
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4.1.4 Somt erfullen die Anspriche 1, 16 und 17 nicht die
Erf orderni sse des Artikels 84 EPU

4.2 Dar aus ergi bt sich zwangsl aufi g, anal og zur Feststellung
unter Punkt 3.2, dall auch der Hilfsantrag nicht
erfol greich sein kann und sich daher eine Untersuchung
der weiteren Anspriche erdibrigt.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

E. Gborgmai er R Young
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