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Exposé des faits et concl usions

L'intimée est titulaire du brevet européen n° 0 548 231
(n° de dépdt européen : 91 917 006. 8).

1. La requérante a fait opposition et requis |a révocation
conpl éte du brevet européen.

Pour en contester la brevetabilité, elle a notamment
opposé | es docunents :

D1 : US- A-4 261 785,
D4 EP-B-0 060 856.

I11. Par décision internédiaire remse a la poste le
16 octobre 1998, |a Division d opposition a maintenu |le
brevet européen sous une forne nodifiée.

Elle a notament estinmé que |'objet de la

revendi cation 1 de procédé et celui de |la

revendi cation 7 de dispositif ne résultaient pas a
| ' évi dence de | a conbi nai son des ensei gnenents des
docunents D1 et D4.

| V. Par lettre recue | e 28 décenbre 1998, |a requérante
(opposante) a formé un recours contre cette décision et

réglé simultanénent |a taxe correspondante.

Le nménoire danment notivé a été déposé le
26 février 1999.

V. Une audi ence s'est tenue devant |a Chanmbre |le
16 nmai 2000.

La requérante demande |'annul ation de |a décision

1338.D Y A
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contestée et la révocation conpléte du brevet européen
en cause.

La requérante a demandé en outre que |la question
suivante soit soumse a |la G ande Chanbre de recours

"Est-ce qu'une caractéristique, dont la fonction en

rel ation avec |'objet formant | a base de |'invention est
obj ecti venent douteuse ou au noins pas crédi ble, peut
jouer un rdle positif dans |'évaluation de |a question
de |'"activité inventive ?"

L'intimé (titulaire du brevet) sollicite le rejet du
recours et le maintien du brevet sur |la base de |la
requéte principale ou des requétes auxiliaires | et 11
présent ées au cours de |'audience.

Les revendications 1 de procédé et 7 de dispositif
(requéte principale) se lisent comme suit

"1. Procédé pour réparer ou restaurer sur place un
troncon d'une canalisation ou enceinte (2) destinée a
contenir ou contenant un fluide sous pression,
conportant |es étapes suivantes

a) on fixe par rapport a |la surface périphérique
extérieure de la canalisation ou enceinte (2)
|"extrémté antérieure (17) d'au noins une bande
flexible (9) ;

b) on fait tourner autour de |a canalisation ou
enceinte (2), et on déplace axialenent e |long de celle-
ci, suivant un nouvenent de va-et-vient en cas de bande
uni que, d'un bout a |'autre dudit troncon et si besoin
au-del a, des noyens (7) pour anener |a bande
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flexible (9) afin d enrouler |adite bande autour de |a
canal i sation ou enceinte (2), et on enroule sous tension
sui vant des hélices successives avec des angl es de

bobi nage prédéterninés | adite bande (9) autour de la

canal i sation ou enceinte (2), a l'endroit et au
voi si nage dudit troncon de part et d' autre de cel ui-ci

caractérisé en ce qu'il conporte en outre | es étapes
sui vant es

C) si nécessaire, on obture tout défaut quel conque
éventuel (1) dudit trongon au noyen d'un nmatériau
d' obturation ;

d) on utilise comre bande flexible un profilé

flexible (9) de trés haute résistance mécani que

| ongi tudi nal e constitué de fibres |ongitudinales
continues, représentant en section transversale de 30 a
60 % de |la section du profil é, enrobées dans une matrice
métal | i que ou en résine thernoplastique, et dont |a

l[imte élastique est supérieure a celle du nmatériau de
| a canalisation ou enceinte (2) ;

e) |I'enroulenment du profilé flexible se fait en
chauffant ledit profilé (9) de facon a faire fondre
sensi bl enent dans toute sa masse le matériau de |a
matrice du profilé (9) juste avant que ce dernier ne
soit appliqué sur |adite paroi périphérique ou sur une
couche précédemment déposée dudit profilé, et en
refroidi ssant i medi atenent ledit profil é des son
application pour resolidifier ladite matrice, et on
constitue ainsi des couches honbgenes sur toute |a
surface dudit trongon

f) le nonbre de couches du profil é superposées en un
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ménme endroit ainsi que les angles et |a tension

d' enroul enent du profilé (9) étant suffisants pour
précontraindre a la fois radial enent et

| ongi tudi nal ement |l e matériau de |la canalisation ou
enceinte (2) et pour redonner ainsi audit trongcon de |la
canal i sati on ou enceinte des caractéristiques necani ques
pr édét er m nées ;

g) on procede a |'enroul enent de facon que |la
précontrainte exercée sur le matériau de |a canalisation
ou enceinte (2) dimnue progressivenent a partir d'un
endroit prédéterm né quand on s'éloigne dudit trongcon
réparé ou restauré de part et d autre de celui-ci, en

di m nuant progressivenent a cet effet la tension et
éventuel | ement | e nonbre de couches du profilé."

"7. Dispositif pour réparer ou restaurer sur place,
selon | e procédé confornme a | 'une des revendications 1 a
6, un trongon d' une canalisation ou enceinte (2)
destinée a contenir ou contenant un fluide sous
pression, ce dispositif conportant

- un chassis (22, 49, 60) destiné a prendre appui sur la
canal i sation ou enceinte (2) et/ou sur le sol,

- des nmoyens (30, 31, 50, 51) pour fixer |le chassis (22,
49, 60) sur la canalisation ou enceinte et/ou sur le
sol, et le centrer par rapport a celle-ci,

- un équi page nobile (26, 58) étant nobile par rapport
au chassis (22, 49, 60) et destiné a tourner autour de

| a canalisation ou enceinte (2) ;

- des noyens pour faire tourner |ledit équipage

nmobil e (26, 58) par rapport au chassis (22, 49, 60)
autour de la canalisation ou enceinte (2), |'équipage
nobi |l e (26, 58) conportant des noyens d' anenée (7),
nobi | es axi al enent pour anener une bande flexible, et
des noyens pour déplacer |esdits noyens d' anenée (7) par
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rapport a ladite canalisation ou enceinte (2) afin

d' enroul er | a bande flexible, avec des angl es de

bobi nage prédéterm nés, autour de la canalisation ou
enceinte (2) lorsque | es noyens d' anmenée (7) tournent
autour de cette derniére

- des nmoyens (11, 12) de serrage et de freinage de |a
bande flexible (9) adaptés a régler la tension

d' enroul enment de celle-ci,

- des noyens d' appui adaptés a prendre appui sur |la
canalisation et/ou sur |e sol pour conpenser |a force de
réaction appliquée au dispositif du fait de

| " enroul enent sous tension de | a bande flexible,

- des noyens pour régler individuell enent |a vitesse de
rotation des noyens d'anenée (7) autour de la
canal i sation ou enceinte (2), la vitesse de dépl acenent
axi al desdits noyens d' anenée (7) et la tension

d' enroul ement de | a bande flexible (9),

caractérisé en ce que le dispositif et tous ses nobyens
sont adaptés a utiliser cormme bande flexible ledit
profilé flexible (9) de trés haute résistance mécani que
[ ongi tudinale, et a enrouler sous tension |ledit

profilé (9) autour de |a canalisation ou enceinte, et en
ce que ledit dispositif conporte en outre des noyens
pour chauffer ledit profilé (9) afin de faire fondre
dans toute sa nmasse |la matrice du profilé avant

| "application dudit profilé, des noyens pour refroidir

i mrédi atenent ledit profilé dés son application afin de
resolidifier ladite matrice, et des nobyens pour
pernettre une dimnution de |la tension d enroul enent de
| a bande a chacune des extrénités de chaque segnent de
profil &€ déposé en hélice a chaque aller ou retour axial
des noyens d' enroul enent.”

Au soutien de son action, |a requérante (opposante)
dével oppe pour |'essentiel |"'argunmentation suivante :
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Dans | a décision entreprise, il est dit que |'homme du
méti er, en conbinant | es enseignenents des docunents D1
et D4, ne pouvait pas aboutir a |'invention revendi quée
étant donnée qu' aucun d'entre eux ne décrit ou ne
suggere

i) un procédé ou un dispositif pour réparer ou
restaurer une canalisation

i) | a fusion conpl ete, par chauffage, de la matrice
du profilé suivie d un refroidissenent i meédiat ;

i) la diminution progressive de |a précontrainte
exercée par le profilé quand on s'él oigne du
troncon réparé ou restaureé.

Cependant, les trois caracteéristiques visées ci-dessus
constituent des différences mineures qui ne sauraient en
aucune facon justifier une quel conque activité

i nventive. Le procédé de réparation revendi qué consi ste
égal enent a renforcer de facon consi dérabl e come

| ' enseigne | e docunment D4 un él énent de tube endommuagé
mai s uni quenment de facon |localisée |a ou cela est
nécessaire, c'est-a-dire dans |la partie de |'él énment de
canalisation a réparer ou a restaurer. Il n'existe donc
pas de différence fondamentale entre | e procédée de
renfort faisant |'objet du docunment D4 et |e procédé de
renfort |ocalisé pour réparer ou restaurer sur place une
parti e de tube endommagée faisant |'objet de |a

pr ét endue i nventi on.

Au surplus, |e docunent D1 concerne un dispositif

d' enroul ement d' une bande fl exible autour d'une
canal i sati on ne nécessitant pas de la faire tourner sur
elle-ménme. |l est expressénent indiqué en col onne 4,
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lignes 42 a 44 que le dispositif d enroul ement peut étre
utilisé pour divers traitenents de |a canalisation ou du
corps de révolution, ce qui inclut, bien entendu, la
restauration ou |la réparation d' une partie endonmmagée

d' une canalisation

Il est vrai que | e docunent D4 enseigne de chauffer |a
surface du profil é destiné a étre appliqué sur la
canal i sation a une tenpérature suffisante pour obtenir
la fusion superficielle de la résine. Il est indéniable
que la résine fondue superficiellenent se refroidit
naturel | enent et autonmati quenent apreés |a pose du
profil é, de sorte que |a phase de refroidi ssenent

revendi quée doit étre consi dérée conme étant divul guée
par | e procédé de renfort du docunment D4.

Contrairenent a ce que soutient |la requérante, |a fusion
conpl éte, par chauffage, de la matrice du profil é suivie
d'un refroidi ssenent, ne pernet en aucune fagon

d obtenir |'effet recherché, a savoir la dimnution
progressive de la tension du profilé a partir de la zone
réparée ou restaurée. Si |'effet recherché
(caractéristique iii)) ne peut étre atteint, alors cet
effet et | es étapes revendi quées ii) qui sont censées
pernmettre son obtention, ne doivent pas, en toute

| ogi que, étre pris en considération dans |'appréciation
de |'activité inventive. Par conséquent, si, come c'est
e cas en |'espece, il existe des doutes sérieux sur

| " obtention de |'effet technique recherché faisant

| " objet de |"invention revendi quée et si |la requérante
n'a pas pu |l ever ces doutes alors cet effet technique et
| es él énents caractéristiques qui sont censés pernettre
son obtention ne peuvent pas étre pris en considération
dans | ' appréciation de |'activité inventive.
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Force est donc de constater que |'invention revendi quée
se distingue de |'état de |la technique conbiné forné par
| es docunents D1 et D4 par une différence m neure

consi stant a renforcer, comme ensei gné dans | e docunent
D4, la canalisation nais juste dans la partie ou c'est
nécessaire, a savoir dans la partie a restaurer ou
endommagée.

Il n'"est pas contesté dans | a décision attaquée que

| " homre du netier désirant renforcer sur place et non en
usi ne une canalisation en nettant en oeuvre | e procédé
du docunment D4 est naturellenent incité a utiliser le

di spositif d' enroul ement d' un profil é ou bande du
docunment D1 qui ne nécessite pas la rotation de |la

~

canalisation a renforcer sur elle-nméne.

L'intimé (titulaire du brevet) a all égué que

| " ensei gnenment du docunent D4 concerne excl usivenent un
renf orcement honogene, unifornme et continu sur toute la
| ongueur de | a canalisation ou enceinte alors que dans
| "invention revendiquée il s'agit de réparer ou
restaurer une canalisation endommgée, c'est-a-dire un
support hétérogéne, |la réparation envi sagée consi st ant
en un revétenent hétérogene, irrégulier et discontinu.
Un tel raisonnenent ne saurait étre suivi, puisque

| ' objectif poursuivi dans |'invention revendi quée est
pour |'essentiel identique a celui poursuivi dans le
docunment D4. En effet, si |'on se référe entre autre au
passage de la colonne 3, lignes 23 a 25, il s'agit

égal enent, dans |'invention revendi quée, de "recouvrir
et renforcer conpl étenment et de facon honbgene | a paroi

de | a canalisation ou enceinte" (soulignage ajouté).
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Il s'ensuit que |le procédé revendi qué résulte a
| évi dence de | a conbi nai son des docunents D1 et DA4.

La revendication 7 de dispositif reprend en ternmes de
noyens | es étapes figurant dans |a revendi cation de
procédé. Il y a lieu d observer que certain des noyens
revendi qués ne constituent plus des caractéristiques
distinctives : ainsi, |les noyens de chauffage du
docunent D4 qui sont prévus pour faire fondre
superficiellement la matrice du profil é, sont aussi
aptes a faire fondre dans la nasse ladite nmatri ce.
Autrement dit, si |le procédé revendi qué se distinguait
entre autre par une fusion totale de la matrice du
profilé, ce n'est plus |le cas du dispositif revendi qué
pui sque, dans |le docurment D4, il est égal ement prévu des
noyens de chauffage pernettant de faire fondre en partie
ou totalenent la matrice du profilé. Il s'ensuit que le
défaut d' activité inventive constaté pour |a

revendi cation 1 de procédé s'applique, a un plus fort
degré, au dispositif faisant |'objet de la

revendi cation 7.

L'intimée (titulaire du brevet) a contesté

| "argunmentation de | a requérante et exposé de facon
détaill ée pourquoi, selon elle, |'objet de la

revendi cation 1 de procédé et celui de |la

revendi cation 7 de dispositif ne découl ent nullenment de
mani ére évidente de cet état de |a technique.

Motifs de | a déci sion

1338.D
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La nouveaut € n' ayant pas été contestée pendant |a
procédure d' opposition ou le recours, il n'y a pas lieu
de s'y attarder.

Sur |'activité inventive de |la revendication 1 de

procédé (requéte principale)

Les deux parties sont d' accord pour considérer que c'est
| e docunent D4 qui constitue |'état de la technique le
pl us proche pour ce qui concerne |e procéedé de
réparation ou de restauration revendi qué. Ce document
D4, bien qu'il ne soit pas expressénent nomré dans le
brevet européen en cause, est pris en conpte dans |la
partie introductive de |la description. Il s'agit d' un
procédé pour renforcer extérieurenent de facon uniforne
une canalisation ou enceinte général enent en acier avant
son installation ou son nontage.

Dans ce procédé connu, on fait tourner sur elle-nméne |la
canal i sation a renforcer et on y enroul e suivant des
spires sensi bl enent jointives, un profilé flexible
constitué de fibres m néral es enrobées dans une nmatrice
de résine thernoplastique. Ce profil é présente une
limte élastique beaucoup plus élevée que |'acier, de
sorte qu'il est possible de |"enrouler autour de |a
canal i sati on avec une tension él evée nettenent
inférieure a la limte adm ssible pour un tel profilé.
L' enroul ement du profilé flexible se fait en chauffant
ledit profilé de facon a faire fondre superficiellenent
le mat ériau de la matrice.

Le procédé décrit dans ce docunent a pour but de

réaliser des canalisations capables de résister a des
pressions internes accrues ou, pour une néne pression,
de réduire |'épai sseur du nétal nécessaire dans un but
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d' al | égenent de celles-ci (voir colonne 1, lignes 36 a
41 du brevet européen en cause).

Il s'agit d' un renforcenent honbgéne, continu s'étendant
sur toute la |longueur de | a canalisation, effectué en
usi ne, avant son installation ou son nontage.

En partant de cet état de |a technique, |e probleéene posé
dans | e brevet européen en cause est donc cel ui

d utiliser et d adapter |le procédé connu faisant |'objet
du docunment D4 dans un but différent.

Ce problene est résolu par |es étapes de procédé
énoncées dans | a revendication 1

Il vy alieu d observer que |I'invention ne consiste pas
en une sinple transposition mai s bien en une adaptation
du procédé de renforcenent faisant |'objet du docunent
D4 a la nouvelle utilisation revendi quée. Les
adapt ati ons nécessaires pour adapter |e procédé connu du
docunent D4 a une nethode de réparation de restauration
in situ sont pour |'essentiel au nonbre de quatre

En premier lieu, il s'agit d un enroul enent |ocalisé du
profilé flexible qui ne couvre pas entiéerenment |'él ément
de canalisation. Cette application |ocalisée du renfort
va a | "encontre de |'enseignenent du docunment D4 qu
concerne excl usivenent un renforcenent honogéne uniforne
et continu sur toute |la |ongueur de |a canalisation
constituant elle-ménme un support honpbgene, unifornme et
continu. Dans |'invention revendiquée, il s'agit de
réparer ou de restaurer sur place un troncon de
canal i sation formant un support hétérogéne.

En second lieu, come il s'agit d une application
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| ocal i sée, il est nécessaire que |la précontrainte
exercée par le renfort sur la canalisation dinmnue
progressi verent quand on s'él oigne du trongon réparé ou
restauré. Ceci ne veut pas dire pour autant que le
renfort localisé appliqué sur |a partie endonmagée de | a
canal i sation n'est pas en |lui-nménme honbgéne. En effet,

il convient d assurer une étanchéité parfaite ainsi

gu' une excellente protection contre |a corrosion
(colonne 3, lignes 24 & 27 du brevet européen en cause)
ce qui nécessite un renfort parfaitenment honogéne. Si le
renfort |ocalisé est honbgéne, il conporte, selon
["invention, de part et d autre, une transition ou la
précontrainte exercée sur la paroi de |a canalisation

di m nue progressivenent quand on s'éloigne du troncgon
réparé ou restauré. Ce n'est évidement pas |e cas du
procédé de renfort du docunment D4 ou |'on applique

| " enroul enent sur toute |a | ongueur de | a canalisation
et ou on cherche par conséquent a maintenir sur toute
cette | ongueur une tension constante, nécessaire pour
réaliser un renfort honogéne et conti nu.

En troisiene lieu, il est prévu une étape de fusion du
profil é dans toute sa nmasse puis de refroidi ssenment

i meédi at dés son application. Il en résulte une
adhérence forte et rapide du profilé sur la canalisation
ou sur une couche précédenment déposée, ce qui a aussi
pour effet de pernettre de réduire la tension

d' enroul enent dans | es deux zones de transition entre le
renfort localisé et le restant de |a canalisation. Au
surplus, la fusion dans toute sa masse du matéri au

t her nopl astique constitutif de la matrice a pour effet
que les segnents du profil é se déforment au niveau des
entrecroi senents pour recouvrir conpl étenent et de facon
hormogene | e troncon de canalisation. Il en résulte une
nei | | eure honogénéité du renfort |ocalisé et, par suite,



3.3

1338.D

- 13 - T 0015/ 99

une anelioration de |'étanchéité.

En quatriene lieu, come il s'agit d' une réparation sur
pl ace d'un troncon de canalisati on endomagé, il n'est
pas question de faire tourner |la canalisation sur elle-
méne conme dans | e procédé mis en oeuvre dans le
docunent D4 ; on prévoit, par conséquent, un dispositif
d' enroul enent pernmettant d enrouler le profil é de
renfort sans faire tourner sur lui-ménme |e trongon de
canalisation a restaurer ou a réparer.

La Chanbre considére que cette série de quatre étapes
requi ses pour aboutir a |'invention revendi quée en
partant du procédé de renfort connu faisant |'objet du
docunent D4 inplique une activité inventive. L' homme du
métier ne pouvait en effet, sans faire oeuvre inventive,
réaliser de lui-nméne cette série d' étapes ou de

rai sonnenments pour arriver a |'invention revendi quée.

La requérante (opposante) a tenté de faire valoir que |la
di m nuti on progressive de |la tension dans | es deux zones
de transition, entre le renfort localisé et |e restant
de la canalisation, n'est nullenment réalisable en

fai sant fondre dans |a nmasse |le profil é avant son
application sur la canalisation. Il s'agirait la d' une
al | égati on non crédible, qui par suite, ne saurait étre
prise en considération dans |'appréciation de |'activité
i nventive.

Un tel raisonnenent ne saurait étre suivi. En effet,
ainsi qu'il est exposé dans | e brevet européen en cause,
la fusion dans |a masse a pour effet d' améliorer

| " adhési on des spires de profilé entre elles et sur la
canal i sation et, par suite, |'honpgénéité du renfort

| ocal i sé appliqué sur la partie endommagée ou a
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restaurer de la canalisation. La fusion dans |a nmasse du
profilé est suivie d un refroidissenent inmédiat ce qu
produit treées rapidenent une forte adhérence du profilé
sur | a canalisation ou sur une couche précédement
déposée. A cela s'ajoute une solidification inmédi ate du
profilé, ce qui pernet de conserver la tension qui |ui
est appliquée et, par suite, de di m nuer progressivenent
| a précontrainte malgré la fusion du profil é dans toute
sa masse.

Ainsi contrairenent aux assertions de |a requérante, le
brevet européen en cause et |es éclaircissenents
apportés par le titulaire du brevet nontrent clairenent
que par la fusion du profilé dans toute sa nasse et son
refroidissenent imediat, il est possible de réduire |a
précontrainte exercée par le renfort |ocalisé dans ses
deux zones de transition avec |a paroi non endonmagée de
| a canalisation. Autrenent dit, |la question que souhaite
sounettre la requérante a |la G ande Chanbre de recours
ne se pose pas en |'espéce puisqu'il n'existe pas de
caractéristique ou d' effet revendi qué qui ne serait pas
réalisable et qui ne devrait donc pas étre pris en

consi dération dans | ' appréciation de |'activité
inventive. La requéte en saisine de |a G ande Chanbre de
recours est par conséquent rejetée.

Le docunent D1 nontre certes un dispositif d' enroul enent
d' une bande de protection autour d' une canalisation, ne
nécessitant pas de faire tourner |a canalisation sur

el l e-ménme, |'enroul enent pouvant par conséquent étre

ef fectué sur place. Mais il s'agit égal enment de réaliser
un revétenent uniforme honbgéne et continu sur toute |a
| ongueur de |la canalisation. Ce document précise en
colonne 4, lignes 19 a 21 que |'on peut faire varier la
tensi on "de mani ére classique". L' honme du nétier sait
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que |'on adapte de mani ére classique |a tension

d' enroul enent en fonction de la nature du matériau a
enroul er, avant de commencer une opération d'enroul enent
et que cette tension n'est pas nodifi ée pendant

| " opération afin de ne pas risquer de provoquer |a
noindre irrégularité ou hétérogénéité du revétenent de
protection ainsi déposé.

L' horme du métier, en conbinant |es enseignenents des
docunments D1 et D4, ne pouvait en aucune facon aboutir a
| "invention revendi quée pui squ' aucun de ces docunents

n' envi sage d' effectuer un enroul ement |ocalisé du
profil é flexible sur un support hétérogene constitué par
une canal i sation endonmagée ou a restaurer. Au surplus,
aucun de ces deux docunents n'envi sage ou ne suggeére de
prévoir de part et d autre du renfort honpgene |ocalisé
une zone de transition dans |aquelle on réduit
progressivenent |a précontrainte appliquée sur |a
canal i sation en s'éloignant du renfort |ocalisé. Enfin,
cet état de la technique conbiné ne suggére en rien la
fusion dans | a masse du profilé suivi d' un
refroi di ssement i mrédi at afin d' assurer une adhésion
rapi de et forte des spires de profilé entre elles et de
pernettre la dimnution progressive de |a tension dans

| es deux zones de transition.

Force est donc de constater que |'objet de la
revendi cation 1 de procédé présente |'activité inventive
requi se (article 56 CBE)

Cette conclusion s'étend égal enent aux revendi cations
dépendantes 2 a 6 qui concernent un node particulier de
m se en oeuvre du procédé selon |a revendication 1.
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Sur |'activité inventive de |la revendication 7 de

di spositif

La revendi cation i ndépendante de dispositif reprend en
ternes de noyens | es étapes essentielles énunérées dans
la revendication 1 de procédé. C est ainsi que |la
revendi cation de dispositif revendi que notamment

i) des noyens pour chauffer le profilé afin de faire
fondre dans toute sa nasse |la matrice du profilé
avant son application

i) des noyens pour refroidir i mediatenent |edit
profil é dés son application afin de resolidifier
la matrice, et

i) des noyens pour pernettre une dimnution de |a
tensi on d' enroul enent de |a bande a chacune des
extrémtés de chaque segnment de profil é déposé en
hélice a chaque aller ou retour axial des nobyens
d' enroul enent.

Aucun de ces trois nbyens ou organes ne se trouve décrit
ou suggéré dans | es docunments D1 ou D4. En particulier,

| e refroidissenent naturel qui se produit dans |le
procédé de renfort faisant |'objet du docunent D4 ne
saurait antérioriser |es organes de refroidi ssenent

i meédi at revendi qués. Dans |'état de |a technique
opposé, il n'est pas non plus prévu d' organes ou de
noyens aptes a réduire la tension d' enroul emrent a chaque
aller ou retour axial des noyens d' enroul enent.

Par conséquent, pour |es ménes notifs que ceux invoqués
plus haut, |'objet de |a revendication 7 de dispositif
présente |"activité inventive requise (article 56 CBE)
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Cette conclusion s'étend égal enent aux revendi cations 8
a 16 de dispositif qui sont subordonnées a |la

revendi cation 7 de dispositif et qui concernent des
nodes particuliers de réalisation du dispositif selon |la

revendi cation 7.
Il s'ensuit que le notif d' opposition invoqué ne

s' oppose pas au nmintien du brevet européen tel que
nodifié selon |la requéte principale.

Di spositif

Par ces notifs, 1|l est statué comme suit

1. La décision entreprise est annul ée.

2. L'affaire est renvoyée devant |'instance du prem er
degré afin de maintenir |le brevet européen sur |a base
des revendications 1 a 16 et de | a description adaptée

déposées au cours de |la procédure orale et des dessins
tels que délivrés.

Le Geffier : Le Président

S. Fabi ani F. Gunbel
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