BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF CHAMBRES DE RECOURS
DES EUROPAI SCHEN THE EURCPEAN PATENT DE L' OFFI CE EUROPEEN

PATENTAMTS OFFI CE DES BREVETS

Interner Verteilerschl issel:

(A) [ ] Veroffentlichung i mAB|

(B) [ ] An Vorsitzende und Mtglieder
(O [X] An Vorsitzende

ENTSCHEI DUNG
vom 6. Okt ober 2000

Beschwer de- Akt enzei chen: T 1027/98 - 3.2.4
Anmel denunmer : 94931444. 7

Ver 6f f ent | i chungsnunmrer : 0676977

| PC: A63B 49/ 10

Ver f ahr ensspr ache: DE

Bezei chnung der Erfindung:
Bal | schl &ger, sowi e Verfahren zu seiner Herstellung

Annel der :
Head Sport Aktiengesellschaft

Ei nsprechender:

Stichwort:

Rel evant e Recht snor men:
EPU Art. 56

Schl agwor t :
"Erfinderische Tatigkeit - (verneint)"

Zitierte Entschei dungen:

Orientierungssat z:

EPA Form 3030 10.93



Européisches European Office européen

0) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

Akt enzei chen: T 1027/98 - 3.2.4

ENTSCHEI DUNG
der Techni schen Beschwer dekamrer 3.2.4
vom 6. Ckt ober 2000

Beschwer def threr: Head Sport Aktiengesellschaft
Wihr kopfweg 1
A- 6921 Kennel bach (AT)

Vertreter: Haf f ner, Thomas M, Dr.
Pat ent anwal t
Schot t engasse 3a
A-1014 Wen (AT)

Angef ocht ene Ent schei dung: Ent schei dung der Prifungsabteil ung des
Eur opdi schen Patentants, die am
30. Juli 1998 zur Post gegeben wurde und mit
der di e européi sche Patentanmel dung
Nr. 94 931 444.7 aufgrund des Artikels
97 (1) EPU zurickgew esen worden ist.

Zusammenset zung der Kammer:

Vor si t zender : C. A J. Andries
Mtglieder: H A Berger
C. Holtz



S - T 1027/ 98

Sachverhalt und Antréage

2499.D

D e Beschwerdef ihrerin (Annel derin) hat gegen die am
30. Juli 1998 zur Post gegebene Entschei dung der

Pr uf ungsabt ei | ung tUber di e Zuriuckwei sung der Annel dung
Nr. 94 931 444.7 die am 30. Septenber 1998 ei ngegangene
Beschwerde ei ngel egt, gleichzeitig di e Beschwerdegebihr
entrichtet und di e Beschwerdebegrindung ei ngereicht.

Di e Prifungsabteilung hat die Auffassung vertreten, dal
di e Annel dung den Erforderni ssen der Artikel 52 (1) und
56 EPU i m Hi nbli ck auf fol gende Entgegenhal t ungen ni cht

geniige:
D1. EP-A-0 262 117
D2: FR-A-2 620 974

Mt der Beschwerdebegrindung (Schrei ben vom

30. Septenber 1998) hat di e Beschwerdef threrin neue
Anspriche 1 bis 3 und eine neue Beschrei bungseinl ei tung
ei ngerei cht.

I n ei nem Beschei d hat di e Beschwerdekanmrer noch auf
fol gende i mInternational en Recherchenbericht genannte
Druckschriften hi ngew esen

D3: DE- A-3 636 645
D4: EP-A-0 033 776

Am 6. Okt ober 2000 fand ei ne mindliche Verhandl ung vor
der Beschwerdekammer statt, wahrend der die
Beschwer def Uhrerin ei nen neuen einzi gen Patentanspruch
als Hlfsantrag einreichte.
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Der Anspruch 1 des Hauptantrages hat fol genden Wrtl aut:

"Verfahren zur Herstellung eines Ballschlagers mt einem
Spannrahnmen (1) fur die Saitenbespannung, einem
Giffteil und einer den Spannrahnen (1) zum ndest

teil wei se ungrei fenden AulBenschal e (2,3) aus zadhem

el asti schen Kunststoff mt glatter AulRenoberfl &che,
wobei di e Randkanten der Aul3enschale (2,3) parallel zur
oder in der Bespannungsebene verl aufen und die
AulRenschal e (2,3) in Unfangsrichtung geschlitzt ist oder
aus nehreren Schalenteilen (2,3) besteht, deren ei nander
zugewandt e Kanten in Unfangsrichtung verl auf ende
Schlitze (4) begrenzen, wobei die Aulenschal e bzw. die
Schal enteile (2,3) mt dem Spannrahmen (1), ggf. unter
Zw schenschal tung ei ner Kl ebeschi cht verbunden,

i nsbesondere unter Verwendung von Hitze und unter

Ver pressen verkl ebt oder verschwei 3t werden, und wobei
als Material fir den Kern des Spannrahnmens (1) ein
tei l wei se ausgehartetes, faserverstarktes
Kunststof fat eri al ei ngesetzt wird, welches beim
Anpressen und Verbinden mt der Aul3enschale (2,3)

vol | standi g aushartet, dadurch gekennzei chnet, dal3 ei ne
Kunststoffolie mttels Thernodiffusionsdruck oder

Hi nterdruck mt einem Dekor versehen wird und die
bedruckte Folie zu Schal enteilen (2,3) oder einer
geschlitzten AulRenschale (2,3) verformt wird und die auf
di ese Wei se hergestellte Aulenschale mt dem Spannrahnen
ver bunden wird."

Der Anspruch 1 des Hilfsantrages hat fol genden Wrtl aut:

"Verfahren zur Herstellung eines Ballschlagers mt einem
Spannrahnmen (1) fur die Saitenbespannung, einem
Giffteil und einer den Spannrahnen (1) zum ndest
tei |l wei se ungrei fenden Aullenschal e (2) aus zdhem
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el asti schen Kunststoff mt glatter AulRenoberfl &che,

wobei di e Aulenschale (2) in Unfangsrichtung geschlitzt

i st, wobei die einander zugewandten Kanten einen in

Unf angsri chtung verl aufende Schlitz (4) begrenzen, wobei
di e AuBenschale mt dem Spannrahnen (1), ggf. unter

Zwi schenschal tung ei ner Kl ebeschicht, unter Verwendung
von Hitze und unter Verpressen verkl ebt oder verschwei 3t
wer den und wobei als Material fiar den Kern des
Spannrahnmens (1) ein teilweise ausgehartetes,
faserverstarktes Kunststoffmaterial eingesetzt wrd,

wel ches bei m Anpressen und Verbinden mt der Aulenschal e
(2) vollstandig aushéartet, dadurch gekennzei chnet, dal3
eine Kunststoffolie mttels Thernodiffusi onsdruck oder

H nterdruck mt einem Dekor versehen wird und die
bedruckte Folie unter Druck und Hitze zu einer
geschlitzten AuRRenschale (2) verfornt wird und die auf
di ese Wei se hergestellte Aulenschale mt dem Spannrahnen
ver bunden wird und wobei der in Unfangsrichtung des
Spannrahnmens (1) verl aufende Schlitz (4) der Aullenschal e
(2) durch Schwei Ren, Kl eben oder Verpressen in der Form
geschl ossen wird."

Di e Beschwerdef dhrerin sieht den nadchst kommenden Stand
der Technik in dem Verfahren zur Herstellung ei nes

Bal | schl a&gers nach der Druckschrift D1. In ihrem
Beschwerdeschriftsatz hat sie angefihrt, dalR aus der
Druckschrift D2 zwar eine Anregung dahi ngehend ent nommen
wer den kdnne, dalR eine Kunststoffolie mttels

Ther nodi f f usi onsdruck oder Hi nterdruck mt ei nem Dekor
ver sehen werden kann, dafll dort aber die Folie mt dem
G undkor per eines Schis verbunden werde. Diese
Druckschrift koénne daher nicht die Anregung vermtteln,
eine mttels Thernodiffusionsdruck oder H nterdruck mt
ei nem Dekor versehene Folie zu einer geschlitzten
AulRenschal e zu verformen, wi e dies i mKennzei chen des
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Anspruches 1 zum Ausdruck gebracht ist. Gerade die
nachtr&gliche Verformng nach dem Bedrucken der Folie
sei fur den Fachmann somit nicht naheliegend.

Bal | schl &ger und vor allem di e Rahnmen derartiger

Bal | schl &ger zeichneten sich durch eine relativ konpl exe
Geonetrie aus. Di e konventionell en Dekoraufbringungen,

i nsbesondere die nachtragliche Auftragung von Dekors
durch Spritzen fidhrten sogar zu unerwinschten

| nhonobgenitaten i m Material auftrag und zu Streuungen von
Gew cht, Schwer punkt, Tragheitsnmonmenten und anderen, die
Spi el ei genschaften ei nes Schl agers besti menden

Par anet ern. Wenn aber auf eine Folie ein Dekor

auf gebracht werde und die bedruckte Folie nachtréaglich
verfornt werde, fuhre di e konpl exe Forngebung des

Schl agerrahnens bzw. des Spannrahnens bei m Verfornmen zu
Ver zerrungen des Dekors auf den Schal enteilen, durch die
das urspringliche Dekor in wesentlichen Punkten von dem
tat sachli ch auf gebrachten Dekor abwei che. Cerade der
Urst and, dalR di e Aulenschal e bzw. die Schal enteil e aus
der bedruckten Folie gebildet werden, nmache deutli ch,
dall ein weiterer wesentlicher und kei neswegs
nahel i egender Gedanke darin |iege, das aufzutragende
Dekor so in seinen D nensionen zu veré&ndern, dafl es nach
der Verfornmung den gewlinschten Dekorei ndruck ergebe. D e
Ver wendung von bedruckten Folien fir imwesentlichen
ebene Cberfl achen, wi e sie beispiel swise bei Schiern
vorliegen, |ege somt eine Verwendung derartiger mt

ei nem Dekor versehenen Folien als Schal enteile, welche
erst nach dem Bedrucken verfornt werden und erst in der
Fol ge als Schalenteile bzw. geschlitzte Schalen mt dem
Spannr ahnmen ver bunden werden, nicht nahe. Der Unstand,
dall sich das Dekor bei bedruckten Folien, die
nachtraglich verform werden, &andert, habe den Fachmann
davon abgehal ten, Anregungen wi e sie fir die Verwendung
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bei fl &chi gen Gegenstanden vorliegen, fur die
Herstel | ung von Bal | schl agern auf zugrei fen.

I n der mindlichen Verhandl ung hat di e Beschwerdefihrerin
zum Anspruch 1 des Hauptantrages auf die schriftlich

vor gebracht en Argunent e hi ngewi esen und hat ihren
Vortrag |l ediglich auf den Patentanspruch des

Hi | f santrages gerichtet. Nach ihrer Meinung fihre dieses
Verfahren zu ei ner besonders einfachen Herstellung des
Bal | schl agers, da di e bedruckte Folie zu einer
AulBenschal e verfornt werde, bei der nur ein in

Unf angsri chtung des Spannrahmens verl auf ender Schlitz
vorgesehen ist und dieser Schlitz bereits in der Form
geschl ossen werde, so dalR auf eine Nachbearbeitung, we
sie bei dem Bal | schl ager nach der Druckschrift D1

i nfol ge der dort vorhandenen Fl ansche (4) erforderlich
ist, verzichtet werden kdnne. Auch kénne dadurch in
besonders ei nfacher Wi se das gewinschte Dekor ohne

Ver zerrungen und Verschi ebungen erhal ten werden. Weder
di e Druckschrift D1 noch die dUbrigen zum Stand der
Techni k genannten Druckschriften kdnnten daher zum

Her st el | ungsverfahren nach di esem Pat ent anspruch fdhren.

Ant r age

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte, die Zurickwei sungs-
ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt fol genden
Unterl agen zu erteilen:

Haupt antrag: Anspriche: 1 bis 3 eingereicht mt
Schrei ben vom
30. Septenber 1998;

Beschrei bung: Seiten 1 bis 6 eingereicht
mt Schrei ben vom
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30. Septenber 1998,
Seite 7 der Druckschrift
WO A- 95/ 12436;

Zei chnungen: Blatter 1/3 bis 3/3 (Figuren
1 bis 6) der Druckschrift
WO A- 95/ 12436.

H | fsantrag: Ei nziger Patentanspruch, eingereicht in der
nundl i chen Ver handl ung am 6. Okt ober 2000.

Ent schei dungsgr inde

2499.D

D e Beschwerde ist zul assig.

Neuhei t

Der Pat entanspruch des Hi |l fsantrages unterschei det sich
vom Anspruch 1 des Hauptantrages i mwesentlichen
dadurch, dall nur noch die Alternative mt einem

Schal entei|l beansprucht ist und dafR zuséatzlich die

Mer kmal e der Anspriche 2 und 3 des Hauptantrages in den
Pat ent anspruch auf genommren si nd.

Kei ne der Entgegenhal tungen offenbart ein Verfahren mt
santlichen Merkmal en des Anspruches 1 des Hauptantrages
oder des Patentanspruches des Hil fsantrages. Das
Verfahren di eser Antrége ist daher neu i m Sinne des
Artikels 54 EPU

Nachst konrmender Stand der Techni k

Al s nadchst kommender Stand der Technik wird die
Druckschrift D1 in Betracht gezogen.
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Aus der Druckschrift D1 ist ein Verfahren zur
Herstel l ung eines Ball schl agers mt ei nem Spannrahnen
(1) fdr die Saitenbespannung bekannt, mt santlichen
Mer kmal en des Cberbegriffes des Anspruches 1 des
Haupt ant rages oder des Patent anspruches des

H | fsantrages, namich ein Verfahren zur Herstellung
ei nes Bal | schl agers

- mt einemGiffteil und einer den Spannrahnmen (1)
zum ndest teilweise ungreifenden Aul3enschal e (2, 3)
aus zdhem el astischen Kunststoff mt glatter
AulRenoberfl ache (Spalte 6, Zeilen 47 bis 49),

- wobei die Randkanten der Auf3enschale (2,3) parallel
zur oder in der Bespannungsebene verlaufen (Spalte 6,
Zeil en 45 bis 47)

- und die AuBBenschale (2,3) in Unfangsrichtung
geschlitzt ist (Spalte 6, Zeilen 40 bis 45)

- oder aus nehreren Schal enteilen (2,3) besteht
(Spalte 6, Zeilen 40 bis 45),

- wobei die einander zugewandten Kanten einen in
Unf angsri chtung verl auf enden Schlitz oder in
Unf angsri chtung verl auf ende Schlitze begrenzen
(Spalte 6, Zeilen 45 bis 47),

- wobei die Aulenschal e bzw. die Schalenteile (2,3) mt
ei nem Spannrahmen (1), ggf. unter Zw schenschal t ung
ei ner Kl ebeschi cht verbunden, insbesondere unter
Verwendung von Hitze und unter Verpressen verKkl ebt
oder verschwei 3t werden (vgl. Spalte 3, Zeilen 19 bis
22, und Anspruch 7),
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- und wobei als Material fidr den Kern des Spannrahnens
(1) ein teilweise ausgehartetes, faserverstarktes
Kunststof fmat eri al ei ngesetzt wird, welches beim
Anpressen und Verbinden mt der Aul3enschale (2,3)
vol | standi g aushartet (Spalte 4, Zeilen 23 bis 31;
Spalte 6, Zeilen 2 bis 5).

Zudem i st es daraus bekannt, dall eine Kunststoffolie
(di e Schal en haben eine Starke von 0,2 bis 3 mm vgl.
Spalte 3, Zeilen 4 bis 9) unter Druck und Htze zu

Schal enteil en oder einer geschlitzten Aulenschal e
verformt wird (vgl. Spalte 5, Zeilen 30 bis 38). Die auf
di ese Weise hergestellten AuRenschal en werden mt dem
Spannr ahnmen ver bunden. Dabei wird der in Unfangsrichtung
des Spannrahnens verl aufende Schlitz der AufRenschal e
durch Schwei Ben, Kl eben oder Verpressen in der Form
geschl ossen (Spalte 4, Zeilen 36 bis 43 und Anspruch 7).

Hi ervon unterschei det sich das Verfahren nach Anspruch 1
des Haupt antrages und nach dem Pat ent anspruch des
Hi | f sant rages dadurch

dafll die Kunststoffolie mttels Thernodi ffusionsdruck
oder H nterdruck vor dem Verfornen mt ei nem Dekor
ver sehen wird.

Auf gabe und LOsung

Auf gabe:

Der Erfindung sowohl des Haupt- als auch des

Hi | fsantrages |iegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte
Verfahren so weiterzubil den, dalR ein Schl agerrahnmen mt
gut em Schwi ngver hal ten geschaffen wird, bei welchem

kei ne Nachbear bei tung nach der Verpressung notwendi g i st
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und ei ne dauerhafte und verschl ei Bbest andi ge
Dekor auf bri ngung gl eichzeitig mt der Verpressung in
ei nem Arbei t sgang erfol gen kann (vgl. WO A-95/12436
Seite 3, Zeilen 5 bis 10). Nach dem Verfahren des
Pat ent anspruches des Hil fsantrages soll in besonders
ei nfacher Wi se bei der Anordnung der Schal e auf den
Spannr ahmen das gewinschte Dekor verschi ebungs- und
verzerrungsfrei bei behal ten werden.

Losung:

Zur LoOsung di eser Aufgabe besteht das erfindungsgenille
Verfahren i mwesentlichen darin, dalR zuerst eine
Kunststoffolie mttels Thernodiffusionsdruck oder
Hinterdruck mt ei nem Dekor versehen wird und erst
nachher die bedruckte Folie zu Schal enteil en oder einer
geschlitzten AuRenschal e verfornm wrd und die auf diese
Wei se hergestellte AuBenschale mt dem Spannrahnen

ver bunden wi rd. Dadurch, dalR das Dekor mttels

Ther nodi f f usi onsdruck oder Hi nterdruck auf die Folie

auf gebracht wird, ist es besonders w derstandsfahig
gegen physi kal i sch-chem sche Angriffe, insbesondere
ultraviolette Strahlung. Durch das Aufbringen des Dekors
bereits vor der Verfornmung kann di e Dekor auf bri ngung
verei nfacht und auf eine nachtrégliches Aufbringen eines
Dekors auf die Schal e verzichtet werden. Bei der
Verwendung nur eines Schalenteiles (vgl. vor allem

Pat ent anspruch des Hil fsantrages) wird ei ne genaue

Bei behal t ung des gewlinscht en Dekors bei m Auf bri ngen der
Schal e auf den Spannrahnen verei nfacht, da es nicht
erforderlich ist, Schalenteile in H nblick auf das Dekor
genau auszuri chten.

Erfinderi sche Tatigkeit
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Zwar ist in der Druckschrift DL (Spalte 3, Zeilen 1 bis
4) zunachst vorgeschlagen "in der Fol ge ein Bedrucken
oder Beschriften der Aulenfl &chen" vorzunehnen, d. h.
nach dem Zusamenbau der Schal enteile, doch ist in

di esem Zusammenhang auch angegeben, dal3 bei
transparentem Schal enmat eri al des Schl &gers
gegebenenfal | s auch ein Bedrucken der Innenfl achen

vor genommen werden kann. Da ein Bedrucken der

| nnenf | &chen nach der Verfornung der Aullenschal e, vor
all em bei der in der Druckschrift Dl ebenfalls in

Bet racht gezogenen Variante einer Schale mt nur einem
Schlitz, kaum nbglich ist, wird der Fachmann in
nahel i egender Wi se versuchen, das Dekor bereits vor der
Verformung auf die Kunststoffolie aufzubringen, und dies
auch deshal b, da ihmbereits i mZusamenhang mt anderen
Sportgeraten, wie bei Schiern, die Verwendung von
bedruckt en Kunststoffolien bekannt ist.

So offenbart die Druckschrift D2 eine Kunststoffolie
(1), die mttels Thernodiffusionsdruck oder Hi nterdruck
mt ei nem Dekor versehen ist (Figuren 2 und 3) und die
i m bedruckten Zustand als Aulenteil mt einem Basi st ei
ei nes Schis verbunden wird (Fig. 4). Durch dieses
Verfahren sollen die zur Herstellung ei nes Dekors
bendtigten Arbeitsschritte und damt die Herstellungs-
zeit verringert werden (vgl. Seite 6, Zeilen 5 bis 9).

Weiterhin ist es aus der Druckschrift D4 bekannt,

bahnf 6rm ge Folien zu bedrucken, die zwar w ederum

i nsbesondere fur Schi bel age verwendet werden, die aber
so hergestellt sind (vgl. Zusamrenfassung), dal3 kei ne
Ver wer f ungen nach der Abkuhl ung oder W edererwarnung des
bedruckt en Bel ages auftreten.

Der Fachmann, der in der Druckschrift D1 den H nweis
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erhalt, bei transparentem Schal enmaterial gegebenenfalls
auch di e Innenfl achen der Schal en zu bedrucken (vgl.
Spalte 3, Zeilen 2 und 3), wird daher in naheliegender
Wei se, zum ndest versuchswei se, die bekannten mt einem
best andi gen Dekor versehenen Folien in der aus der
Druckschrift D1 bekannten Wi se verfornmen und auf den
Spannrahnmen des Bal | schl &gers aufbringen, d. h. er wird
di e bedruckte Folie unter Anwendung von Druck und Hitze
zu ei ner Aul3enschal e oder zu Teil en der Aul3enschal e
verfornmen und sie mt dem Spannrahmen verbi nden. Dies um
so nehr, als der konkrete Hi nweis, die |Innenflachen zu
bedrucken oder zu beschriften, nur zwei Mbglichkeiten
offen laRkt, nadmich vor der Folienverfornmung oder nach
der Folienverfornung. Dabei ist die zweiten Mglichkeit,
vor allem bei Schalen mt nur einem Schlitz, die fast
geschl ossen sind, kaum ausfuhrbar, wogegen die erste
Mogl i chkeit, d. h. das Bedrucken oder Beschriften einer
flachen Folie, zum Stand der Techni k gehort.

Di e Argunente der Beschwerdefihrerin, dalR der Fachmann
eine mt einem Dekor versehene ebene Folienbahn, we sie
bei Schiern verwendet w rd, deshalb nicht zu einer
Schal e ei nes Bal I schl 4gers verformen wirde, weil dabei
Ver zerrungen des Dekors auftreten, sind nicht
zugkraftig, denn von dem Fachmann i st zu erwarten, dal
er diese Schwi erigkeit erkennt und dalR er das Dekor auf
der ebenen Folienbahn so auslegt, dall es nach der

Ver formung sei nen Winschen entspricht. Herzu ist zu
bemer ken, dalR di e Pat entanspriche nicht darauf gerichtet
sind, wie die Aufbringung des Dekors auf eine ebene
Folie erfolgen mu3, damt nach der Verfornung das
erwinschte Dekor erhalten wird und dall ein bestinmmtes
Dekor, bei dem eine préazise Einhaltung des Dekors
erforderlich ist, auch nicht Teil der Patentannel dung
ist. In dem al |l genei nen Gedanken, zuerst ein Dekor auf
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ei ne Folie aufzubringen und di ese danach zu verfornen,
kann jedoch keine erfinderische Tatigkeit gesehen
werden. So ist auch in der Druckschrift D3, die eine
Beschi chtung von Sportgeréaten betrifft, sowohl ein Sch
al s auch ein Tenni sschl &ger angegeben. Bei diesen
Sportgeraten wird zwar eine VlIies-Schicht bedruckt und
mt einer Cberfl ahenschicht aus @ asfaserwerkst of f
versehen, doch wird dort die kontinuierlich bedruckte
VIies-Schicht als Meterware bereitgestellt (vgl

Spalte 4, Zeilen 29 bis 35 und 47 bis 50), was in
Ver bi ndung mt Tenni sschl &gern auf eine anschliel3ende
Ver f ormung des auf gedruckten Dekors bei m Auf bri ngen auf
den Schl ager schlielRen | aft.

Di e Beschwerdefidhrerin hat zu dem Verfahren nach dem

Pat ent anspruch des Hil fsantrages als weiteres Argunent
vor gebracht, dafl i m Gegensatz zu dem Herstell ungs-
verfahren nach der Druckschrift D1, die Schal e nach dem
Pat ent anspruch des Hil fsantrages nicht mt Flanschen
versehen ist, sondern direkt in der Formdurch

Schwei Ben, Kl eben oder Verpressen geschl ossen wird,
wodurch ein zusatzlicher Verfahrenschritt entfallt. Auch
di esem Argunent kann nicht zugestimt werden, da aus der
Druckschrift D1 ein alternatives Herstellungsverfahren
ei ner Schal e ohne Flansch, bei der in der Form der
Schlitz der Schal e durch Schwei Ben, Kl eben oder

Ver pressen verschl ossen wird, bekannt ist, we

bei spi el swei se aus den Ansprichen 4, 7, 8 und 9
hervorgeht. So sind erst im Anspruch 4 der Druckschrift
D1 di e Flansche erwahnt und in dem auf den Anspruch 7
bezogenen Anspruch 8 ist angegeben, dafll die Aul3enschal e
von einemin seiner Langsrichtung geschlitzten Rohr bzw
Schl auch gebildet wird, imGegensatz zu dem ebenfalls
nur auf Anspruch 7 bezogenen Anspruch 9, nach dem uber
den Unfang vorstehende Schal enteile, bei welchen es sich
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of fensichtlich umdie Fl ansche handelt, nach der
Ver schwei Bung abgetrennt werden.

Das Verfahren des Anspruches 1 des Hauptantrages und des
Pat ent anspruches des Hil fsantrages wei st daher aufgrund
des Standes der Techni k keine erfinderische Tatigkeit
auf, so dalR auch die Berucksichtigung des von der
Beschwer def Uhreri n herangezogenen Arguments ei ner
Massenherstel | ung, bei der geringe Verbesserungen einen
er heblichen Vorteil bringen kénnen, die Beurteilung der
erfinderischen Tatigkeit nicht &ndern kann.

Der Anspruch 1 des Hauptantrages und der Patentanspruch
des Hil fsantrages erfillen daher nicht die

Vor ausset zungen des EPU. Di e Patentannel dung kann daher
ni cht zum Patent fdhren.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

Di e Beschwerde wird zurickgew esen

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

G Magouliotis C. Andries
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