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Européaisches European Office européen
Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

Akt enzei chen: T 0872/98 - 3.2.1

ENTSCHEI DUNG
der Techni schen Beschwerdekammer 3.2.1

vom 26. Cktober 1999

Beschwer def threr: SMB Schl oemann- Si emag Akti engesel | schaft
Eduar d- Schl oermann- St r aRe 4
D- 40237 Dissel dorf (DE)

Vertreter: Val entin, Ekkehard, Dipl.-1Ing.
Pat ent anwal t e
Hemmerich, Miller, GolRe
Pol | nei er, Valentin, G hske
Hanmmer st ralRe 2
D- 57072 Si egen (DE)

Angef ocht ene Ent schei dung:

Zusamenset zung der Kanmer :

Vor si t zender : F. Gunbel
Mtglieder: M Ceyte
J. Van Moer

Ent schei dung der Prifungsabteilung des
Eur opai schen Patentants, die am

27. April 1998 zur Post gegeben wurde und
mt der die europai sche Patentanmnel dung
Nr. 94 116 696.9 aufgrund des Artikels
97 (1) EPU zuriickgew esen worden ist.
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Sachverhalt und Antréage

2950.D

Mt am 27. April 1998 zur Post gegebener Entschei dung
w es di e Prifungsabteilung di e europai sche Patent-
anmel dung Nr. 94 116 696.9 (Veroffentlichungsnunmer

0 653 253) zuriuck.

Di e Zur ickwei sung wurde damt begrindet, dalR der
Gegenstand des Patentanspruchs 1 i nsbesondere im

H nblick auf di e Dokunente

D1: Stahl und Ei sen, Band 113, Nr. 9, Seite 58

D3: Stahl und Ei sen, Band 113, Nr. 5, Seiten 43, 44

und das Fachw ssen auf keiner erfinderischen Tatigkeit
ber uhe.

Gegen di ese Entscheidung | egte di e beschwerdef ihrende
Annel derin frist- und forngerecht Beschwerde ein.

I n der europai schen Pat entannel dung wurde noch das
Dokunent

D4: EP- A- 265 757

ber Gcksi chti gt .

Di e Beschwer def Uhrerin verw es aulRer dem auf

D5: DE- A-4 415 762 (nach dem Annel det ag
veroffentlicht).
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Es wurde am 26. Cktober 1999 vor der Kamer niindlich
ver handel t.

Di e Beschwerdef Ghrerin beantragte, di e angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt den fol genden
Unterl agen zu erteilen:

- Pat ent anspriche 1 bis 5 und Beschrei bung, uberreicht
i n der nundlichen Verhandl ung,

- urspringlich eingereichte Zei chnungen.

Sie vertrat die Auffassung, dal der Gegenstand des
geadnderten Patentanspruchs 1 sich nicht in naheliegender
Wei se aus dem Stand der Techni k ergibt.

Der geltende Patentanspruch 1 hat fol genden Wrtl aut:

"Verfahren zum Wal zen von Fertigprofilen aus ei nem
Vorprofil mttels einer imReversierbetrieb arbeitenden
Wal zger Ust - Anor dnung, di e ei ne Konpakt-Wal zgr uppe

bi | det, bestehend aus ei nem ei hgangsseitigen ersten

Uni ver sal gerist (Ul), einem ausgangsseitigen zweiten
Uni versal geridst (U2) und einem zw schen di esen

Uni ver sal ger ist en angeor dnet em St auchger st (SG, wobei
das Vorprofil ein aus einer Stranggul3einrichtung
konmmendes Profil ist, das beidendig eines Steges dem
spateren Fertigprofil entsprechende Verstarkungen

auf wei st, und di e Abnessungen des Vorprofils auf

vor gegebene AbnalRe w e Steghdhe, Stegdi cke und/ oder

FIl anschenbreite des zu wal zenden Fertigprofils so
abgestimt sind, dald dieses Vorprofil entweder direkt in
das erste Universal gerist (Ul) der Konpakt-Wal zgruppe
ei ngef Uhrt und dann in dieser zu dem Fertigprofil mt
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den vorgegebenen Abmaf3en fertig wal zbar ist oder der
stegartige Abschnitt und/ oder die flanschartigen

Ver st ar kungen des Vorprofils zur Erzielung von anderen,
von der urspruinglichen Vorgabe der Steghohe, Stegdicke
und/ oder Fl anschenbreite abwei chenden Abmaflen des in der
Konpakt wal zgruppe fertig zu wal zenden Fertigprofils vor
Ei nf Uhrung des Vorprofils in das erste Universal gerust
(Ul) der Konpaktwal zgruppe in einer dieser

vor geordneten, ein Stauchgerust (VG aufwei senden

Wal zei nrichtung reduzi erend wal zverfornt werden,

dadur ch gekennzei chnet,

dalR di e reduzi erende WAl zverfornmung in einer paralle

zur WAl zlinie (W2) der Konpakt-Wal zgruppe (Ul, SG U2)
ver| auf enden Wal zlinie (W) mt freiem Ausl auf erfol gt
und das Vorprofil in eine Position unmttel bar vor der
Konpakt - Val zgruppe (Ul, SG WU2) quer verschoben in diese
ei ngebracht wird."

Ent schei dungsgr Giinde

2950.D

Di e Beschwerde ist zul &ssig.

Ander ungen

Der gel tende Patentanspruch 1 entspricht mt Ausnahne
von ei ni gen redaktionellen Berichtigungen dem
urspriunglich eingereichten Patentspruch 1. D e
gednderten Verfahrensanspriche 2 bis 5 sind auf

Pat ent anspruch 1 ruckbezogen. Sie stiutzen sich auf die
ursprungl i chen Pat ent anspriche 2 bis 5.

Di e Anderungen der Beschrei bung betreffen Anpassungen im
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Rahmen der Regel 27 (1) b) und c) EPU.

Auf gabe und L6sung

Di e Annel dung betrifft ein Verfahren zum Wl zen
sogenannt er endabnessungsnaher Vorprofile mttels einer
Konpakt - V&l zgr uppe und ei nes der Konpakt - Wl zgr uppe

vor geordneten Stauchgerists genald Cberbegriff des

Pat ent anspruchs 1.

In den Dokumenten D4, D3 (Bild 1a)) oder D1 (Bild 11,
mttlere Darstellung, imfol genden Bild 11B genannt) i st
ei n gattungsgentlles Verfahren beschrieben. Dort wird
vor geschl agen, Fertigprofile mt bedeutenden
Endabnessungsunt er schi eden aus ei nem ei nzi gen
endabnmessungsnahen Vorprofil in ein und dersel ben
Konpakt - al zgr uppe dadurch zu wal zen, dafl} di eses
Vorprofil in einemder Konpakt-Wlzgruppe unmttel bar
vor geordneten Stauchgerist z. B. durch Beaufschl agung
des stegartigen Abschnitts bzw. der flanschartigen
Ver st &r kungen des Vorprofils reduzierend wal zverfornt
und dann in di e Konpakt-Wal zgruppe ei ngebracht w rd.

Gemald der angepaldt en Beschrei bung der europai schen

Pat ent annel dung | alt sich hierdurch der stegartige
Abschnitt des Vorprofils entweder durch Stauchen

ver kirzen oder auch, gegebenenfalls unter Ei nbezi ehung
von flielbaren Verstarkungen, verl angern und auch
gegebenenfalls die Breite der flanschartigen

Ver st arkungen reduzi eren. D e dem St auchger Ust

unm ttel bar nachgeor dnet e Konpakt-Wal zgruppe kénne be
di esem bekannten Verfahren teilweise zu der

reduzi erenden Verfornmung des Vorprofils herangezogen
werden z. B. zur anpassenden Beaufschl agung der Fl ansche
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dieses Vorprofils. Die Palette der aus einem einzigen
Vorprofil in einer wegen der verwendeten

Uni ver sal geriste an sich unfl exi bl en Konpakt - Wal zgr uppe
wal zbaren Fertigprofile werde damt erheblich
vergrofert.

Al's Nachteil dieses bekannten Verfahrens ist in der

eur opéai schen Pat ent annel dung herausgestellt, dal3 die
Konpakt - V&l zgr uppe wéhrend der reduzi erenden Wl z-
verformung des Vorprofils nicht fur einen Fertig-

wal zvor gang zur Verfigung stehe und dadurch die mt dem
Ver fahren errei chbare Gesantl ei stung der Anl age begrenzt
werde und dall weitere Lei stungserhdhungen in erster

Li ni e von ei ner optinmal en Anpassung der am Ver bund-
betrieb zw schen StranggulRei nrichtung und der dieser
nachgeordneten Profilwal zstralRe beteiligten

Ei nri chtungen abhi ngen. Dabei bestehe eine wesentliche
Schwi erigkeit darin, dalR die Profilwal zstral3e i mrer
schnel l er sein misse als die StranggufReinrichtung. D ese
Schwi eri gkeit erhohe sich bei der Herstellung von

kl ei neren und leichteren Fertigprofilen, weil mt
abnehnmenden Gewi chten pro Meter Profill ange auch die
Gewi chte der Stahl nengen sinken, die die Profilwal z-
strale der Strangguleinrichtung in einer Zeiteinheit
abzunehmen ver nbge.

Hi ervon ausgehend kann di e der europdai schen Patent-

annmel dung zugrundel i egende Auf gabe, w e in der
angepaldt en Beschrei bung angegeben, darin gesehen werden,
das bekannte Verfahren so zu verbessern, dalR sich hohere
Lei stungen und bessere Ausnut zungsgrade der Wl zger Ust -
anordnung bei unterschiedlichen Profil anforderungen
erzielen | assen.
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D ese Aufgabe wi rd nach Auffassung der Kammer ausgehend
von ei nem Wl zver fahren genal3 dem Cber begriff des

Pat ent anspruchs 1 dadurch gel 6st, dal3 die reduzi erende
Wal zverfornmung des Vorprofils in einer parallel zur
Wal zl i ni e der Konpakt - \Wal zgruppe verl auf enden Wal zlinie
mt freiem Ausl auf erfol gt und das reduziert verfornte
Vorprofil in eine Position unmttel bar vor der Konpakt-
Wal zgr uppe quer verschoben in diese eingebracht wrd.

Neuhei t

Di e Neuheit des Wal zverfahrens genal3 Patentanspruch 1

i st offensichtlich.

Si e wurde weder im Prifungs- noch i m Beschwer deverfahren
bestritten, so dalR sich ein ndheres Ei ngehen hierauf
er ubri gt.

Erfinderi sche Tatigkeit

Ent gegen der Auffassung der Priifungsabteilung ergi bt
sich die Lehre des Kennzei chens des Pat entanspruchs 1
ni cht in naheliegender Wi se aus dem Fachwi ssen, wi e es
u. a. durch die Druckschrift D1 (Bild 11B) dokunentiert
I St:

Dieses Bild illustriert ein friheres Verfahren zum

Wal zen konventioneller Vorprofile, auch "Dog-bones"
genannt, die in Fig. 12, Mtte von Dokunent 1
dargestellt sind. We aus diesemBild zu ersehen ist,
bendti gt man zum WAl zen di eser konventi onel |l en
Vorprofile zwei parallel verlaufende Wal zlinien, d. h.

ei ne erste Wal zlinie und ei ne dahi nter angeordnete

Wal zlinie. In der ersten Wal zlinie ist ein herkdmriches
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schweres Vorgeriust und in der zweiten Wal zlinie eine
Konpakt - VAl zgr uppe angeordnet, die aus ei nem

Uni ver sal vorgeridst (U), einem Universalfertiggerist (U)
und ei nem dazwi schen angeor dnet en Stauchgertst (H)
besteht. Zw schen di esen beiden Walzlinien ist ist in
Bild 11B von Dokunent D1 ei ne Querfdrderanl age

ski zzenhaft dargestellt. Dort wird somt das in dem
Vor ger st reduziert verfornte konventionelle Vorprofil
quer ver schoben, bevor es in die Konpakt-Wal zgruppe

ei ngebracht wrd. D e Funktion di eser angedeuteten
Querverschi ebung i st in di esem Dokunent nicht naher
beschri eben.

5.2 Der zustandi ge Fachmann wird jedoch i m Zuge ei ner
Ver besserung des spateren Wal zverfahrens, von demdie
Erfi ndung ausgeht, nicht dazu angeregt, diesen friheren
Stand der Techni k gemdal3 Bild 11B von Dokunent D1 zu
ber Gicksi chti gen: We vorstehend angedeutet, besteht die
der Erfindung zugrundel i egende Aufgabe i mwesentlichen
darin, dieses spatere Verfahren, wo ein Stauchgerdust,
das wesentlich kleiner als das herkonm i che Vorger Ust
ist, unmttel bar vor der Konpakt-Wl zgruppe herangezogen
wird, derart zu entw ckeln, dald sich groRRere Leistungen
bei unterschiedlichen Profil anforderungen erzielen
| assen. Das Dokunent D1 liefert keine Anregung dazu, dal
durch die in demfriheren Wal zverfahren ei ngesetzte
Querver schi ebung, die hinter dem schweren und
auf wendi gen Vorgerust vorgesehen ist, das vorerwihnte
techni sche Probl em gel 6st werden konnte.

5.3 Das Prinzip des spateren Wil zverfahrens, von demdie
Er fi ndung ausgeht, besteht darin, endabnessungsnahe
Vorprofile, d. h. Vorprofile, deren Querschnitt im
Ver gl ei ch zum friheren Wal zverfahren noch starker auf

2950.D Y A
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die Fertigprofile zugeschnitten sind, einzusetzen und

| ediglich bei Bedarf die Steghdhe dieser Vorprofile in
ei nemim Vergl eich zum herkémm i chen Vor ger Ust
wesent | i ch kl ei neren und kost ensparenden Stauchgerist zu
stauchen und di ese reduziert verfornten Vorprofile
anschl i eBend direkt der Konpakt-Wal zgruppe zuzuf Ghren.
Dadurch werden der Unfornprozel3 und der Aufwand deutlich
verringert. Das fruhere und spatere Wal zverfahren
beruhen somt auf verschi edenen Prinzipien. Dabei stellt
das spatere Wal zverfahren, von demdie Erfindung
ausgeht, eine wi chtige Witerentw cklung des
vorerwahnten fruheren Wal zverfahrens dar. Es ist fur den
zust andi gen Fachmann ni cht sel bstverstéandlich, gegen den
Trend zum kirzeren, kostensparenden Unfornprozel3 auf das
frihere traditionelle Wal zverfahren zurickzugreifen und
di e hieraus an sich bekannte Querverschi ebung nach dem

I m schweren Vorgerust durchgefihrten Stich bei dem
spateren Wal zverfahren ohne ein sol ches Vorgerist zu

ei nem anderen Zweck anzuwenden.

Fir die erfinderische Tatigkeit der aufgefundenen LOsung
spricht auch di e Tatsache, dal3 ein Wttbewerber kurz
nach dem Prioritéatstag (04.11.1993) ei ne Patentannel dung
(D5) bei m Deutschen Patentant (am 29.04.1994)

ei ngerei cht hat. Ausgangspunkt fur die dort beschriebene
Erfindung i st ebenfalls das vorerwdhnte spéatere

Wal zver fahren, das u. a. aus dem Dokument D4 bekannt

ist. Sie zielt aber in eine andere Richtung, um
ebenfal I s eine deutliche Verbesserung der Gesantl ei stung
des Unfornprozesses zu erreichen, ohne die Flexibilitat
und Abnessungsvielfalt der Vorprofile einzuschranken,

I ndem si e vorschl 4gt, dall ei ne gew sse Stichfol ge auf
dem St auchger ist und der unmittel bar dahinter

angeor dnet en Konpakt - WAl zgruppe durchgefihrt w rd. Das
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der europai schen Pat ent annel dung zugrundel i egende
techni sche Problemist somt unter Heranzi ehung des an
sich nicht nodifizierten spateren Wal zverfahrens, d. h.
ohne ei ne Querverschi ebung zw schen Stauchgeridst und
Konpakt - WAl zgr uppe vor zusehen, dort durch ei ne gew sse
Stichfol ge, gel Ost.

In einer solchen in unmttel barer Prioritatsndhe von

ei nem Wett bewer ber ei ngerei chten Pat ent annel dung, deren
Erfindung in eine vollig andere Ri chtung geht als die
eur opai sche Pat entannel dung, ist ein Bewei sanzei chen fr
erfinderische Tatigkeit zu sehen (vgl. Pagenberg,

Art. 56, Rdn. 100 EPU, Minchner Genei nschaftskonmentar).

Aus al | edem fol gt, dall der CGegenstand des Patent-
anspruchs 1 auch auf erfinderischer Tatigkeit beruht und
somt patentfahig ist.

Di e Patentanspriche 2 bis 5 betreffen weitere
Ausgest al tungen des Wl zverfahrens genald Patent -
anspruch 1 und werden von dessen Patentf ahi gkeit
getr agen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen Grunden wird entschi eden:

2950.D

Di e angef ochtene Entschei dung w rd auf gehoben.

Die Sache wird an die erste Instanz mt der Aufl age
zur ickverw esen, ein Patent mt den in der mindlichen
Ver handl ung vom 26. Okt ober 1999 Uberrei chten Unterl agen
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(Pat ent anspriche 1 bis 5 und Beschrei bung) und den
urspringlich eingereichten Zei chnungen zu erteil en.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

S. Fabi ani F. Gunbel

2950.D



