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Sachverhalt und Antréage

0280.D

Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Pr if ungsabtei | ung des EPA vom 18. Marz 1998, mt der die
eur opai sche Patentannel dung Nr. 92 890 255.0 auf der

G undl age der urspriunglich eingereichten Anspriche 1 bis
7 zuruckgew esen wurde.

Di e angefochtene Entschei dung stitzt sich auf die
f ol genden Druckschriften:

D1: DE-A-2 418 109

D2: Stahl und Eisen 105 (1985), 20, Seiten 67 bis 70.

Di e Prufungsabteilung vertrat die Ansicht, dal3 der
Gegenstand von Anspruch 1 gegeniber dem al | genei nen
Fachwi ssen ei nes Metal l urgen nicht nehr neu sei und,
falls die Neuheit anerkannt werden sollte, auch
gegentber der techni schen Lehre der Druckschriften D1
und D2 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhe.

Mt Bescheid vom 16. Juli 1999 w es di e Kamrer
zuséat zl i ch auf die Druckschriften

D3: The Maki ng, Shaping and Treating of Steel,
US Steel, 10. Ausgabe, 1985, Seiten 339, 340, 463

D4: DE-A-1 758 608

D5: DE-A-2 737 441

hin und gab eine vorl aufige Stellungnahnme zur Sachl age
ab. Die Kanmer w es dabei auf in der Annel dung genannten
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techni sche Merkmal e hin, durch die nbglicherweise ein
pat ent begr indender Unt erschi ed zum genannten Stand der
Techni k bew rkt werden koénnte.

Mt ihrem Antwortschrei ben, eingegangen am

20. Oktober 1999, stimmte die Annel derin (Beschwerde-
fdhrerin) der von der Kamrer vorgenommenen Bewertung des
techni schen Sachverhalts zu und reichte ei nen geénderten
Anspruch 1 mt den abhéngi gen Ansprichen 2 bis 6
zusammen mt ei ner daran angepaldten Beschrei bung ein.

Der geanderte Anspruch 1 l|autet:

"1. Verfahren zum Ei nschnmel zen von Schrott in einer
Uberhitzten Ei senschnel ze, wobei

- der Schrott in paketierter Formchargiert wird und in
eine mttels eines vom Schrottschnel zprozel
gesonderten Schnel zprozel3 hergestel lte Uberhitzte
Ei senschnel ze ei ngebracht wrd,

- der G- Cehalt der Uberhitzten Eisenschnel ze aulRerhal b
des Schrottschnel zprozesses in der Schnel ze (4)
eingestellt wird und die C Zugabe in Abhangi gkeit von
der C Abnahne i m geschnol zenen Schrott in einem
gesonderten Schnel zofen (5) vorgenomen w rd,

- der Schrottschnel zprozel3 i n ei nem Schachtofen (1)
durchgefuhrt wird und die Uberhitzte aufgekohlte
Ei senschnel ze (4) i m Querstrom zum Schacht of en am Ful3
des Schachts unter Ausbil dung ei nes gasdi chten
Ver schl usses hi ndurchgel eitet und in ei nem
Sammel gef 4B (6) auf gefangen wird,
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- im Schachtofen (1) ein Sauerstoffmangel aufrecht-
erhalten wird und di e Abgase des Schachtofens (1),
i nsbesondere Pyrol yse- oder Schwel gase, genei nsam mit
gegebenenfalls in den Schachtofen (1) eingebrachten
i nerten Tragergasen einer Gasreinigung unterworfen
wer den. "

Di e Beschwerdef dhrerin beantragt,

- di e angefochtene Entschei dung der Prufungsabteil ung
auf zuheben und

- das Patent auf der G undl age der Anspriche 1 bis 6
mt angepaldter Beschrei bung, eingereicht am
20. Oktober 1999, zu erteilen.

Ent schei dungsgr inde
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Di e Beschwerde ist zul &ssig.

Ander ungen

Der geanderte Anspruch 1 basiert auf den urspringlichen
Anspriuchen 1 und 3 in Konbination mt der Beschreibung
Spalte 5, Zeilen 17 bis 19 und 32, 33 der Al-Annel dung
(entsprechend Seite 6, Zeilen 31 bis 36 und Seite 7,
Zeilen 7 bis 10 der urspringlich eingereichten

Unterl agen). Er beschrei bt klar die technischen Merknal e
des beanspruchten Schrotteinschnel zverfahrens. Die
abhangi gen Anspriche 2 bis 6 sind unverandert und

ent sprechen den urspringlichen Ansprichen 2 und 4 bis 7.
Di e Beschrei bung wurde an di e neue Anspruchsfassung
angepal3t und enthélt eine Wirdi gung des in den
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Druckschriften D1, D4 und D5 genannten Standes der
Techni k.

Hi nsichtlich der Erfordernisse gemal3 Artikel 123 (2) und
84 EPU sind di e vorgenommenen Anderungen mithin nicht zu
beanst anden.

Neuhei t

Von den in den Druckschriften D1 und D5 genannten
Ver fahren unterschei det sich das beanspruchte Verfahren
dur ch

- den Einsatz von paketiertem Schrott,

- di e Ausbi |l dung ei nes gasdi chten Verschl usses am Ful3e
des Schachtofens 1 sow e

- die Aufrechterhal tung ei nes Sauerstoffrmangels im
Schacht of en 1.

I m Verfahren genmal3 Druckschrift D4 wird - im Gegensatz
zum beanspruchten Verfahren - der Schrottschnel zprozel
nicht in einem Schachtofen mt ei nem gasdi chten

Ver schl ull am Schacht of enf u3, sondern viel mehr in einem
vorgeschal teten of fenen Schnel zbehal ter 32 durchgef thrt,
i n dessen Schnel zbad di e Schrottpakete zugefihrt werden.
Die relativ kuhle Schrottschnel ze steht mt der heiR3en
Schnel ze der Frischkamrer 19, 20 in Verbindung. Die
Druckschriften D2 und D3 betreffen | ediglich den

t echnol ogi schen Hintergrund und |iegen somt ferner.

Auf grund der aufgezeigten techni schen Unterschi ede i st
das Verfahren zum Ei nschnel zen von Schrott in einer
Uberhitzten Ei senschnel ze gemald Anspruch 1 der Annel dung
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deshal b neu.

4. Nachst konrmender Stand der Techni k

W e bei m beanspruchten Verfahren, so wird genal3 der
Lehre der Druckschriften D1 und D5 der Schrott Uber

ei nen Schacht of en zugefidhrt und i m Schnel zsunpf am Boden
des Schacht of ens ei ngeschnol zen. I m Verfahren nach D1
ist - zusatzlich zum Verfahren gemald Druckschrift D5 -
noch ein seitlicher Einlauf 9 (Figur 1) bzw. 9a

(Figur 2) vorgesehen, uber den fllssiges Roheisen (d. h.
ei ne in einemgesonderten Verfahren hergestellte

Ei senschnel ze mt ei nem Kohl enstof fgehalt von ca. 3 bis
4 % eingespeist werden kann. Aufgrund dieser
Uber | egungen bil det das Verfahren nach Druckschrift D1
den nachst kommenden Stand der Techni k.

5. Auf gabe und LOsung

5.1 Das Verfahren nach Druckschrift D1 macht jedoch keine
genauer en Angaben Uber die Art des ei ngesetzten
Schrotts. Anders als bei mbeanspruchten Verfahren hat
man sich in Druckschrift D1 di e Aufgabe gestellt, ein
konti nui erliches Stahl erzeugungsverfahren in ei nem
ei nzi gen Schnel zaggregat zu entw ckel n und di e bei m
Fri schvorgang anfal | enden Gasnengen bel i ebi ger
Gattierung optimal auszunutzen. Zur Ableitung der
ent st ehenden Frischgase ist eine Offnung des
Schachtofens 1 zur Seite der Frischkamer 3 hin
vorgesehen (vgl. Figur 1, Spalte 2, Zeilen 45 bis 51).
Durch diese Offnung treten die beim Frischen
ent st ehenden hei Ben Abgase in den Schacht, heizen die
ni eder gehende Schrottcharge auf und entwei chen
schlieflllich durch den Kamn 12 (siehe Figur 1).

0280.D Y A
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| nsbesondere durch di e Einblasdisen 7 und 6 (am
Schacht of en) werden die beimFrischen entstehenden
Abgase unter Zufuhr von sauerstoffhaltigem Gas weiter
nachverbrannt, so dall das Ausgangsmaterial (Schrott) im
Schacht of en oxydi erend ni edergeschnol zen wird (vgl.
Spalte 3, Zeilen 51 bis 60).

Ausgehend von Druckschrift D1 besteht die Aufgabe der
vor | i egenden Annel dung somt in der Bereitstellung eines
Ver f ahrens, das

- ei nen guten WArneubergang auf den ni ederzu-
schnel zenden Schrott aufweist und somt der Einsatz
von Koks herabgesetzt werden kann,

- ei ne wesentliche geringere Abgasnenge ergi bt und

- den Aufwand zur Rei nigung der beim
Schrottei nschnel zen, insbesondere von Schrott mt
integriertem Kunststoffanteil, entstehenden
Schwel gase wesentlich herabsetzt und di e Entstehung
giftiger Gase wi e Dioxin verneidet.

Zur Losung di eser Aufgabe wird entsprechend den

Mer kmal en von Anspruch 1 der Schrott in paketierter Form
i n den Schachtofen chargiert, der Schacht am sei nem

unt eren Ende gasdi cht verschl ossen und in der
Schacht of enat nosphare ei n Sauer st of f mangel aufrecht-
erhalten. Durch di e Zugabe von Paketschrott erfol gt eine
bessere Warneltbertragung auf den Schrott, wobei

gl eichzeitig eine kontrollierte Entgasung bzw. Vergasung
des in den Paketen integrierten Kunststoffanteils
eintritt. Da der Schachtofen an seinem FulR mttels einer
Art Si phon gasdi cht abgeschl ossen ist, kann die
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Zersetzung der im Schrott enthaltenen Kunststoffe somt
unt er Sauer st of f mangel bzw. Sauer st of fausschl uf3

erfol gen, so dalR sich in den entstehenden Pyrol yse- oder
Schwel gasen kein Dioxin bildet. Weiterhin wird durch die
wesent | i ch geri ngeren Abgasenengen di e Rei ni gung der

ent st ehenden Pyrol ysegase bzw. Synt hesegase wesentlich
erleichtert.

I m Gegensat z zum beanspruchten Verfahren entstehen im
Ver f ahren nach Druckschrift D1l durch den nachge-
schalteten Frischprozel3 sehr grofe Abgasnengen, die sich
durch deren Nachver brennung noch erhdhen und die im
Schacht of en ei ne oxydi erende At nosphére erzeugen.
Dadurch wird u. a. das Entstehen einer eisenoxidreichen
Schl acke bewi rkt (vgl. D1, Spalte 3, Zeilen 51 bis 60).
Zur Losung der in der vorliegenden Annel dung gestellten
Auf gabe ist deshalb die in DL genannte Vorrichtung nicht
geeignet. Sie vermttelt dem Fachmann auch kei ne
brauchbaren Hi nwei se oder Anregungen darauf, w e grol3e
Abgasnengen und di e Entstehung giftiger Pyrol ysegase w e
Di oxi n aus verunreini gtem Schrott verm eden werden

konnt en.

Auch di e Konbi nation der Lehre von D1 mt der derjenigen
von Druckschrift D5 fahrt nicht zum beanspruchten
Ver f ahren, denn auch dort wird di e am Boden des
Schacht of ens gebi |l dete Schnel ze durch Ei nbl asen von
Sauerstoff Uber die Disen 28, 30 gefrischt und di e dabei
ent st ehenden Abgase lber den Schacht abgeleitet. Durch
di e Nachver brennung der Abgase mttels Sauerstoff,

wel cher dber die Ringleitung 26 zugefiuhrt wird, entsteht
auch im Verfahren nach Druckschrift D5 ei ne oxydierend
wi r kenden At nosphare im I nneren des Schachtof ens 15,
durch die die Bildung toxi scher Substanzen bei der
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Ver gasung der im Schrott enthaltenen Kunststoffanteile
beginstigt wird (siehe Figur 2, Seite 15, Zeilen 19 bis
27) .

In Druckschrift D4 werden zwar Schrottpakete bzw. Ballen
(40) mt einer Kantenl @&nge von ca. 50 cmin eine

Schnel zzone ei ngebracht, wobei das relativ kihle
Met al | bad der Schnel zzone iiber eine Offnung in der
Trennwand mt der hei Ben Schnel ze in der Frischzone 19,
20 in Verbindung steht (vgl. Figur 3). Es handelt sich
j edoch bei Schnel zbehadlter 32 gemalR Figur 3 umein

of fenes System das den aus dem Schrott entwei chenden
Abgasen und deren Rei ni gung kei nerl ei

ver f ahrenst echni sche Bedeutung zum [3t. Deshal b flhrt
auch di e Konbi nati on der Lehren der Druckschriften D1
und D4 nicht zum beanspruchten Verfahren.

I n di esem Zusammenhang i st festzustellen, dall auch die
Pr if ungsabt ei | ung ein Schrotteinschnel zverfahren mt den
nun beanspruchten Merkmal en fir gewdhrbar erachtet hatte
(si ehe Entscheidung vom 18. Mirz 1998, |. 2. sow e
Beschei d vom 28. Novenber 1995, Punkt 5).

Der Cegenstand von Anspruch 1 beruht somt auch auf
ei ner erfinderischen Tatigkeit und erfullt mthin die
Erforderni sse von Artikel 56 EPU.

Di e abhangi gen Anspriche 2 bis 6 betreffen bevorzugte
Ausf Uhrungsf ornmen des Verfahrens nach Anspruch 1 und
sind deshal b ebenfalls neu und auf einer erfinderischen
Tati gkeit beruhend.

Ent schei dungsf or nel

0280.D
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Aus di esen Griunden wird entschi eden:

1. Di e angef ochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
2. Die Sache wird an die erste Instanz zurickverw esen mt
der Anordnung, das Patent aufgrund der fol genden

Unterl agen zu erteilen:

Beschrei bung Seiten 1 bis 8, eingereicht am
20. Oktober 1999,

Anspriche 1 bis 6, eingereicht am 20. Oktober 1999,

Zei chnungen Bl att 1/1, wi e ursprunglich eingereicht.

Der CGeschaftstell enbeant e: Der Vorsitzende:

S. Fabi ani W D. Wi R}
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