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Sachverhalt und Antréage

2815.D

D e européi sche Patentannel dung Nr. 91 104 541.1 (EP-A-
0 618 018) wurde mt der am 12. Februar 1997 zur Post
gegebene Ent schei dung zurickgew esen, in der die

Pr af ungsabtei |l ung zu dem Ergebni s kommt, dal3 der
CGegenstand des damal s gel t ende Anspruchs 1 gegentber dem
Stand der Techni k nach der JP-A-3/138004 (D1) nicht neu
sei und somt nicht den Anforderungen von Artikel 52 und
54 EPU geniige.

Di e Beschwerdefidhrerin (Annel derin) hat gegen diese
Ent schei dung am 25. Marz 1997 Beschwer de ei ngel egt und
gl eichzeitig di e Beschwerdegebiuhr bezahlt. D e
Beschwer debegr iindung i st am 23. Juni 1997 ei ngegangen.

I n der mindlichen Verhandl ung vor der Beschwer dekanmer
am 9. Novenber 2000 hat di e Beschwerdef Uhrerin geanderte
Anspriche 1 bis 8 mt angepaldter Beschrei bung vorgel egt
und hat beantragt, das Patent aufgrund der Uberreichten
Unt erl agen sow e der urspringlichen Zei chnungen zu
erteil en.

Der Anspruch 1 hat fol genden Wortl aut:

"Anl age zum Kal t wal zen von bandf 6rm gem Wal zgut mt zwei
zwi schen zwei Reversierhaspeln (8, 9) ohne Zw schen-
schaltung weiterer Einrichtungen ei nander zugeordneten
Reversi ergerusten (2, 3) und ei nem Haspel (10), von dem
das Ei nsat zband abw ckel bar ist, wobei zur Durchfihrung
des Wal zvor ganges bei de Reversiergeriste (2, 3)

ent sprechend auf ei nanderf ol genden Stichen gleichzeitig
angestellt sind und wobei die Reversiergeriste (2, 3)
mt Arbeitswal zenschnel | wechsel vorrichtungen (14, 15,
16) ausgestattet sind, Uber die die mt in Kassetten-
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bauwei se auf gebauten Arbeitswal zen- Ei nbaust ticken

ver sehenen Arbeitswal zen i m Durchschi ebebetrieb
gewechselt werden konnen, und wobei ein Wechsel gegen
Arbeitswal zen (4, 4'; 5. 5') unterschiedlichen

Dur chnessers und/ oder unterschiedlicher

Qoer f | &chenr auhi gkeit noglich ist.”

D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 7 betreffen
Wei t er bi | dungen der Anl age nach dem Anspruch 1

Der Verfahrensanspruch 8 lautet we folgt:

"Verfahren zum reversi erenden Kal twal zen von

bandf 6rm gem Wal zgut in einer Anlage mt zwei zw schen
zwei Reversierhaspeln (8, 9) angeordneten

Reversi ergerusten (2, 3) und ei nem Haspel (10), von dem
das Ei nsat zband abw ckel bar ist, wobei zur Durchfihrung
des Wal zvor ganges bei de Reversiergeriste (2, 3)

ent sprechend auf ei nanderf ol genden Stichen gleichzeitig
angestellt sind und das Ei nsat zband vom Haspel (10)
abgewi ckelt und in den ohne Zw schenschal tung weiterer
Ei nrichtungen ei nander zugeordneten Reversi ergeristen
(2, 3) in jewils einem Stich gewal zt wird, wobei

zwi schen den Reversiergeristen (2, 3) ein dem

Reduzi erverhal ten einer vier- bis sechsgeristigen
Tandenstralle ent sprechendes hohes Bandzugni veau

ei ngestellt ist, und das das Reversiergerust (3)

ver|l assende Band auf den zugehorigen Reversierhaspel (9)
auf gewi ckelt wird, wobei nach Abw ckel n des

Ei nsat zbandes vom Haspel (10) die Reversiergeriste (2,
3) und di eser Reversierhaspel (9) reversiert werden und
anschl i efend das Band von di esen Reversierhaspel (9)
abgew ckelt, in den Reversiergerusten (3, 2) gewal zt und
auf den anderen Reversierhaspel (8) aufgew ckelt wrd,
wobei zw schen dem Reversiergerusten (3, 2) das hohe
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Bandzugni veau eingestellt ist, und wobei nach Abw ckeln
des Bandes vom ersten Reversierhaspel (9) die
Reversiergeriuste (3, 2) und die beiden Reversi erhaspel
(9, 8) reversiert werden."

Ent schei dungsgr inde

2.2
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D e Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sow e
den Regeln 1 (1) und 64 EPU; sie ist zul 4ssig.

Zul assi gkeit der Anderungen
Vorri chtungsanspruch 1

Der geltende Anspruch 1 enthalt sinngemal3 die Merknal e
der urspringlichen Anspriche 1 und 6, wobei gesttzt auf
di e Beschrei bung und die Figuren 1 und 3a, b

kl argestel It wurde, dall di e bei den Reversiergeriste
"ohne Zw schenschal tung weiterer Einrichtungen" ei nander
zugeordnet sind. Desweiteren wurde die i murspringlichen
Anspruch 1 ent hal tene Angabe, dal} bei de Reversiergeriste
"anstel | bar" sind, geandert in "angestellt" sind.

H erdurch wird verdeutlicht, dall wahrend des Durchl aufs
des Wal zmaterials bei de Reversiergeriste stets
angestellt sind, wie dies ein fachmanni scher Leser der
ur springli chen Beschrei bung entni mt.

Demmach erfiullt der Anspruch 1 di e Anforderungen genafld
Artikel 123 (2) EPU

Ver f ahr ensanspruch 8

Das Verfahren nach dem Anspruch 8 ist auf eine Anl age
nach dem urspringlichen Anspruch 1 bezogen
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Die imAnspruch 8 weiter enthaltenen Verfahrensnerknmal e
of fenbaren sich dem fachmanni schen Leser aus der

ur springlichen Beschrei bung in Verbindung mt den

Zei chnungen, wobei di e Angabe bezlglich des

Bandzugni veaus aus dem urspringli chen Beschrei bungst ext
Seite 3, erster Absatz entnommen ist.

Somt erfdllt auch der Anspruch 8 die Anforderungen
gemalR Artikel 123 (2) EPU

D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 7 entsprechen den
ursprunglichen Ansprichen 2 bis 5 sowie 7 und 8.

Neuhei t

I m Prufungsverfahren sind zum Stand der Techni k fol gende
Druckschriften erdrtert worden:

D1 JP- A- 3/ 138004
D2: JP- A- 56/ 59507
D3 US- A-1 964 503.

In einer Mtteilung der Beschwerdekanmer gemal3 Arti kel
11 (2) VOBK wurde insbesondere auf die Relevanz der D2
verw esen

Di e Druckschriften D1 bis D3 of fenbaren Anl agen zum
Kal t wal zen von bandf 6r m gem Wal zgut, bei denen zw schen
Rever si erhaspel n zwei Reversi ergeriste angeordnet sind.

Bei der D1 ist zw schen den bei den Wal zger tist en
zusatzlich ein Schlingenbildner angeordnet, der aufgrund
ei nes am Ende des Wil zbandes angebrachten Ansatzteiles
sow e ei nes Verbindungsteils noétig ist. Aufgrund des

zwi schen dem Ansatzteil (7) und dem Wal zband (3)
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vor gesehenen verdi ckt en Verbi ndungsteils koénnen die
bei den Reversiergeridste nicht imer gleichzeitig
angestellt sein, wie dies bei der beanspruchten Anl age
der Fall ist. D e beiden Reversierhaspeln nach der D1
si nd aufgrund des Schlingenbil dners auch nicht ohne
Zwi schenschal tung weiterer Einrichtungen ei nander
zugeordnet, w e dies i mAnspruch 1 gefordert wird.

Bei der Reversierwal zanl age nach der D2 werden
kornorientierte, el ektromagneti sche Stahl bl eche gewal zt,
di e nach jedem Wal zvorgang zum Zwecke des Alterns
angehal t en werden niissen. Aus di esem G und i st
zusatzlich zu ei nem ersten Zughaspel paar ein zweites
Zughaspel paar vorgesehen, mt dem wihrend des

Al t erungsst ops des dem ersten Zughaspel paar zugeor dnet en
Coils ein zweites Coil gewal zt wird. Dadurch werden vor
ei ner Reversierunstellung des Doppel geristes zwei Coils
hi nt er ei nander i m Quasi - Tandenbetri eb gewal zt.

Bei der \Wal zanl age nach der D3 wird jeweils nur eines
der beiden Geriste in Abhangi gkeit von der

Durchl aufrichtung des zu wal zenden Bandes angestellt.

Ei ne gleichzeitige Anstellung beider Ceriste ist nicht
vor gesehen.

Dar Giber hinaus sind in den bekannten Anl agen gemal} D1
bi s D3 kei ne Arbeitswal zenschnel | wechsel vorri cht ungen
vorgesehen, mt denen die Arbeitswal zen im

Dur chschi ebebetri eb gewechselt werden kdnnen.

Di e Anl age genmald Anspruch 1 ist somt imVergleich zu
den genannten Druckschriften neu.

Dies gilt auch fur das imAnspruch 8 definierte
Verfahren, das im Gegensatz zu den Wl zverfahren gemald
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D1 und D3 ebenfalls von einer gleichzeitigen Anstellung
bei der Geriste wahrend der Stiche ausgeht und bei dem im
CGegensat z zum Wal zverfahren nach D2 ein Coil im
ununt er brochenen Reversierbetrieb fertiggewal zt w rd.

Demmach i st auch das Verfahren gemaf3 Anspruch 8 im
Ver gl ei ch zum auf gedeckten Stand der Techni k neu.

Erfinderische Tatigkeit

Techni scher Hintergrund, Aufgabenstellung

Die in der Wal zt echni k Ubli cherwei se ei ngeset zt en

ei nger isti gen Reversierstralen zum Kal twal zen von

bandf 6r m gem Wal zgut haben ei nen Jahresausst o3 von ca.
450 000 Tonnen, wahrend die Ublichen, vier- oder
finf ger isti gen Tandenstralen erst ab ei nem Jahresausstof}
von 1 000 000 Tonnen wirtschaftlich arbeiten. Zw schen
den bei den bekannten Wl zwer kanl agen bestand ei ne Licke
f ir Jahresausst oBnengen von ca. 700 000 Tonnen, wie sie
fir sogenannte "M ni - Stahl werke" in Frage kommen.

Von di eser Bedarfssituation ist die der Annel dung
zugrundel i egende Auf gabenstel | ung abgel eitet, eine

Kal twal zstraRe fur ein breitgeféachertes Sortinent
bandf 6r mi gen Wal zgutes zu schaffen, die eine

Jahr eskapazi tat von ca. 700 000 Tonnen kal t gewal zt en
Bandes aufwei st und die sich optimal in die Licke

zwi schen dem Produkti onsbereich ei nes Reversiergerists
und ei ner mehrgeristigen Tandenstralle ei nordnet und
somt fdr "M nistahlwerke" optinmal geeignet ist.

Es ware ei ne Erhéhung des JahresausstofRes durch
Verwendung einer Anlage mt zwei eingeristigen
Rever si erstraflen nbglich, die jedoch einen hohen
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Anl agenauf wand bedeuten wirde und bei einemim
vorl i egenden Fal | e angestrebten Jahresausstol3 nicht voll
ausgel astet ware.

Nach Angabe der Beschwerdef Ghrerin sind auch

ei nger usti ge Reversierstrallen bekannt, bei denen das
bandf 6r mi ge Wal zgut bei erhéhten Stichabnahnmen in einer
verringerten Anzahl von Durchl aufen fertig gewal zt wird.
Dies erfordert jedoch besonders starke Antriebsnotoren
far die Haspeln. In der Wal ztechnik ist es weiterhin
bekannt, dal} ei ne Erhéhung der Stichabnahnme durch ein
hohes Bandzugni veau erfol gen kann, was bei den
mehr ger isti gen TandenstralRen zwi schen den Geristen der
Fall ist. Ein fiar eine hohe Stichabnahnme notwendi ges
Bandzugni veau | 4Bt sich allerdings nur dann erreichen,
wenn auf ei nander f ol gende WAl zger iist e wahrend des

Wal zvor gangs gl ei chzeitig angestellt sind.

Bei den bekannten doppel geristi gen Reversi erwal zanl agen
nach der D1 und der D3 | afRt sich ein hohes Bandzugni veau
nicht bei allen Durchl aufen verw rklichen, da bei der D1
zum ndest in bestimmten Zeitabschnitten (Figur 2 d bis f
und Figur 3 a, b) ein Gerust get6ffnet ist bzw bei der
D3 nur eines der beiden Geriste in der einen

Bewegungsri chtung des Wl zgutes arbeitet und das zweite
CGer st gedffnet ist, wdhrend in der anderen

Wal zrichtung, bei offenemersten Gerist, nur das zweite
CGerust angestellt ist. Weiterhin ist bei der D1 der

zwi schen den bei den Geristen (1, 2) angeordnete

Schl i ngenbi | dner (6) ebenfalls ein Anzeichen dafur, dald
zwi schen den Ceristen kein hohes Bandzugni veau herrscht,
wi e dies bei gleichzeitig angestellten Gerusten einer
TandenstralRe der Fall ist.

D e zwei gerusti gen Reversierwal zanl agen nach den
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Druckschriften D1 und D3 nutzen daher nicht die
Migl i chkeit ei nes hohen Bandzugni veaus und kénnen ni cht
dem Zi el eines optimlen Ausstoles dienen. |hre
Anwendung wirde somt nicht der in der vorliegenden
Annel dung gesetzten Ziel stellung dienen.

Der Reversierwal zanl age nach der D2 |iegt der Cedanke
zugrunde, bei silizierten Stadhlen, we sie zum
Herstell en kornorientierter el ektromagnetischer

St ahl bl eche verwendet werden, die nach jedem Stich des
Wal zgut es ei nzuhal tende Haltezeit (umein Altern des
gewal zten Bl eches zu ernbglichen) fir den Stich eines
zweiten Coils auszunutzen, ohne die Ceriste zu

reversi eren. Hi erdurch werden unproduktive
Stillstandszeiten des WAl zgeristes verm eden. Bei dem
bekannten Wl zverfahren werden al so somt ohne neues
Anstel |l en der Arbeitswal zen (Reversieren) zwei Coils

hi nt er ei nander nach Art eines Tandenbetri ebes gewal zt.
Der Reversiervorgang erfol gt erst nach dem Durchl auf der
beiden Coils. Die in der D2 vorgeschl agene Arbeitsweise,
nam i ch das auf ei nanderfol gende Wal zen zweier Coils im
Quasi - Tandenbet ri eb zum Uber br iicken von bei
Sonder st &hl en notwendi gen Hal tezeiten, dient primir auch
zur Erhohung des Ausstolles von Reversierwal zanl agen.

Al'l erdings fuhrt sie den Fachmann in eine von der
beanspruchten Losung abwei chende Ri chtung.

Bei der im Anspruch 1 definierten Wil zanl age di enen
zudem di e an sich bei Tandemnal zger ist en bekannt en

Ar bei t swal zenschnel | wechsel vorri chtungen dazu, die

hi erbei nicht mt Antriebsnotoren versehenen

Ar bei t swal zen i m Dur chschi ebebetrieb zu wechsel n. Bei
dem zwei ger isti gem Rever si erwal zwer k nach dem Anspruch 1
ent steht dadurch der weitere Vorteil, dal in ei nem der
bei den Geriste schon ein Wal zenwechsel eingeleitet
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wer den kann, wahrend das Band i m anderen Gerist noch
gewal zt wird. Dies tragt zu einer weiteren Optim erung
des maxi mal en Ausst ofles bei .

Di e beanspruchte Schnel | wechsel vorrichtung i n Verbi ndung
mt einem Durchschi ebebetrieb fuhrt somt zu einer

Er gdnzung der doppel gerUsti gen Reversieranl age i m Si nne
ei ner Ausstoflmaxi m erung, sodal3 ei ne funktionelle
Wechsel wi rkung zwi schen den an sich bekannten

Tei | mer kmal en des Anspruchs 1 vorhanden ist. Aus dem

Vor st ehenden fol gt, dal die Lehre des Anspruchs 1 durch
den Stand der Techni k ni cht nahegel egt ist.

Der Verfahrensanspruch 8 betrifft ein Verfahren zum
Kal t wal zen von bandf 6rmi gem Wal zgut, wobei ein einziges
Coil in unmttel bar aufeinanderfol genden

Reversi erstichen zwi schen zwei Haspeln fertiggewal zt
wird. Dabei wird ein hohes Bandzugni veau, das zu ei nem
Reduzi erverhalten wie bei einer vier- bis
sechsger isti gen Tandenstralle fuhrt, zur Erzielung eines
hohen Produkti onsausstofRes ausgenutzt. Bei der D2 steht
ni cht di e Anwendung ei nes hohen Bandzugni veaus im

Vor dergrund der zweigerustigen Reversieranl age, sondern
di e durch di e Verwendung von zwei hintereinander zu

wal zenden Coi |l s verfiugbare Hal t epause zum Al tern des
jeweils gewal zten Coils. Die D2 fuhrt daher, w e unter
Punkt 4.3 erdrtert, in eine vom Verfahren nach

Anspruch 8 wegwei sende Ri chtung. Bei der D2 kann

auf grund der Verwendung zwei er Haspel paare wahrend des
Durchl aufs des einen Coils das schon fertig gewal zte
Coil gegen ein neues Coil ausgetauscht werden. Somt
vermag die D2 auch keinen H nweis zu geben, eine
zusat zl i che Abzugshaspel vorzusehen, die zum Abhaspeln
des Bandes aus einer davorliegenden Bearbeitungslinie
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di ent.

Die D2 vermag demmach auch das Verfahren gemafd
Anspruch 8 ni cht nahezul egen.

D e Kammer konmmt somit zu dem Ergebnis, dal der Stand
der Techni k den Gegenstanden der Anspriche 1 und 8 in
Hi nblick auf das Erfordernis der erfinderischen

Tati gkeit nicht patenthindernd entgegensteht, weshalb
di ese Cegenst ande patentfahi g sind.

D e gel tenden unabhangi gen Anspriche 1 und 8 kdnnen
deshal b zusammen mt den abhangi gen Ansprichen 2 bis 7
sow e den weiteren Unterlagen als Gundlage fur die
Patenterteil ung dienen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
Die Sache wird an die erste Instanz zurickverw esen mt
der Auflage, das Patent mt folgenden Unterlagen zu

erteilen:

Anspriche 1 bis 8 und Beschrei bung, jeweils vorgelegt in
der mindl i chen Ver handl ung,

Zei chnungen, wi e ursprunglich eingereicht.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

2815.D



- 11 - T 0695/ 97

S. Fabi ani F. A Qnbel
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