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Sachverhalt und Antréage

0573.D

Di e Beschwerdef Ghrerinnen (Ei nsprechende | Keranthem e,
und Ei nsprechende Il (ANDRI TZ- Pat ent verwal t ungs-
Gesel | schaft m b. H) haben gegen die am 16. Juli 1996 zur
Post gegebene Zw schenent schei dung der Ei nspruchs-
abt ei l ung Uber die Aufrechterhaltung des Patents

Nr. O 482 725 in gednderter Form di e bei den am

7. Septenber 1996 ei ngegangenen Beschwer den ei ngel egt
und di e Beschwer degebihr am gl ei chen Tag entrichtet. D e
Beschwer debegr tndungen si nd am 14. Novenber 1996 bzw. am
13. Novenber 1996 ei ngegangen. Di e Ei nsprechende |11
(SM5 Schl oemann- Si emag AG hat mt Schrei ben,

ei ngegangen am 9. Marz 1999, ihre am 11. Septenber 1996
ei ngel egt e Beschwer de zur ickgenomren.

Das gesante Patent war im Einspruchsverfahren im

Hi nblick auf Artikel 100 a) wegen mangel nder Neuheit und
mangel nder erfinderischer Tatigkeit sow e aufgrund von
Arti kel 100 b) EPU wegen unvol | st andi ger O f enbarung
angegriffen worden. Di e Einspruchsabteilung war zu der
Auf f assung gekommen, dald di e vorgebrachten G unde der
Aufrechterhal tung des Patents in geédnderter Form ni cht
ent gegenst tnden.

Fol gende Druckschriften wurden unter anderemin den
Ent schei dungsgr iinden ber ticksi chti gt:

D3: L. A Schwetschenko und W W Selinskaj a:
"Qoerfl achenrei ni gung bei warngewal zt en
Fl achst &hl en i m Saurestrom', 1981, (deutsche
Uber set zung)

D4: DE- A-3 629 894
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D10: Met al s Handbook, Band 5, ASM 1982, Seiten 68 bis
82.

I n den Beschwer debegr indungen wurde von den Beschwer de-
fdhrerinnen geltend gemacht, dall di e geanderte
Anspruchsfassung die Erfordernisse von Artikel 123 (2)
EPU verl et ze und der Anspruchsgegenstand den

Erforderni ssen der Artikel 54, 56 und 83 EPU ni cht
genige.

I n der Ladung zur mindlichen Verhandl ung vom

26. Oktober 1999 teilte die Kamer den Parteien als eine
vor |l aufi ge Bewertung der Sachlage mt, dal der
Anspruchsgegenstand als i m Berei ch fachmanni schen
Handel ns | i egend angesehen werden kénne und i hm somt
nbgl i cherwei se die erfinderische Tatigkeit fehle.

Am 21. Februar 2000 fand ei ne mindliche Verhandl ung vor
der Kammer statt. Am Ende der mindli chen Verhandl ung war
die Antragslage we folgt:

Di e Beschwer def Ghreri nnen beantragten, die Entschei dung
der Ei nspruchsabteil ung aufzuheben und das Patent zu
wi der r uf en.

Di e Beschwer degegnerin beantragte, di e angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und das Patent in ge&ndertem
Unfang mt demin der mindlichen Verhandl ung

ei ngerei chten ei nzi gen Patentanspruch aufrecht-
zuer hal t en.

Der einzige Anspruch in dieser Fassung |autet:

"1. Verfahren zum Bei zen von kontinuierlich, einen
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hori zont al en Bei zbehal t er durchl auf enden Bandern, in den
das Bei znmedi um zur Bil dung ei ner turbul enten Strdnung

ei ngedust w rd, wobei die Turbulenz der Stroénmung i m

Bei zmedi um i n Abhangi gkeit von der Durchl auf -
geschwi ndi gkeit des zu bei zenden Bandes geregelt wrd
und bei wechsel seitiger Abhangi gkeit der Turbul enz der
Stromung i m Bei znedi um der Tenperatur des Bei znedi uns
und der Durchl auf geschwi ndi gkeit des Bandes vonei nander,
bei Veranderung der Durchl auf geschwi ndi gkeit des Bandes
zur opti mal en Anpassung der Bei zwi rkung der | angere

Zei traum ei nes Tenper aturwechsel s des Bei znmedi uns durch
Ver &nderung der Turbul enz i m Bei znedi um konpensi ert

wrd."

Di e Beschwer def Ghreri nnen argunentierten we fol gt:

Auf gabe des angefochtenen Patent sei es, ein Verfahren
zum Bei zen von Bandern bereitzustellen, das bei einer
Ander ung der Durchl auf geschwi ndi gkeit des Bandes durch
das Bei znmedi um ein opti mal es Bei zergebnis, (d. h. kein
Uber - oder Unterbeizen des Bandes) bei mini mal em

Ver brauch an Bei zmedi um errei che. Eine sol che Anderung
der Bandgeschw ndi gkeit wahrend des Bei zens sei z. B
bei m Wechsel n auf ein Stahl band ei ner anderen

Stahl qualitat erforderlich. Al's nadchstkommender Stand
der Techni k werde Druckschrift D3 angesehen, aus der
bereits der technol ogi sche Zusammenhang zw schen
Konzentration, Tenperatur und Stroénungsgeschw ndi gkeit
des Bei znedi uns sowi e der Banddur chl auf geschwi ndi gkei t
i mH nblick auf die Beizw rkung bekannt sei. Im

angef ochtenen Patent sei zwar stets von der Turbul enz
der Stronmung i m Bei znedi um di e Rede, jedoch sei damt im
wesent | i chen die Stroénmungsgeschw ndi gkeit des

Bei znmedi uns zu verstehen. Die Ausw rkungen der
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ver schi edenen Faktoren auf die Beizdauer (y), die der
Dur chl auf geschwi ndi gkeit ungekehrt proportional sei,
beschrei be die G eichung auf Seite 2, Zeile 1, in
Druckschrift D3, mt deren Hilfe die erforderliche

Bei zdauer berechnet werden kénne. Auch Druckschrift D4
vermttel e dem Fachmann di ese techni schen Zusammenhénge,
denn sie beschrei be die Mglichkeit, die Beizzeit durch
den Einsatz einer turbulenten Strdénung i m Bei znedi um zu
ver kiirzen, wobei durch die Vorteile der turbul enten
Stronmung di e Anl age sogar mt einer niedrigeren
Tenper at ur des Bei zbades al s Ublich betrei bbar sei. Da
auf eine schnelle Veranderung der Bandgeschw ndi gkeit
und damt der Beizdauer, wi e sie eine andere

St ahl bandqual itat erfordere, nicht in gleicher Wise
durch ei ne ebenso schnel |l e Tenperat urer hdéhung oder
Tenper at urerni edri gung des Bei znedi uns reagi ert werden
konne, bliebe dem Fachmann - bei unveranderter
Konzentration und Ladnge des Saurebades - nur noch die
Mogl i chkeit, die Starke der Strémung des Bei znmedi uns,
d. h. der Turbulenz zu andern, um so das Bei zergebnis zu
optimeren. Dies |liege aber i mRahnen fachnménni schen
Handel ns. Das beanspruchte Verfahren sei deshal b bei der
Kennt nis der Lehren der Druckschriften D3 und D4
nahel i egend.

Di e Beschwerdegegnerin trug die fol genden Argunente vor:

Di e Auswi rkungen des Bandwechsel s und die damt

ver bundenen Probl eme seien in keiner der Druckschriften

D1 bis D11 angesprochen, und di ese kénnten somt

di esbeziglich auch keine fachméanni sche Hilfe bieten. D e
Unst el  ung auf eine andere Bandqualitéat erfordere jedoch
ein Hoch- oder Herunterfahren der Tenperatur des

Bei znmedi uns, um so ein optinal es Bei zergebni s des neuen

0573.D N
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Bandes zu erreichen. Da das Anheben oder Absenken der
Beizm ttel tenperatur viel |anger dauere als der
Bandwechsel , bestehe der erfindungswesentliche Schritt
des beanspruchten Verfahrens darin, die bis zum
Erreichen der fir die jeweilige Stahl bandqual it at
optimalen Beizmttel tenperatur zu hohe bzw. zu niedrige
Tenper atur der Bei ze wahrend der Phase des Ubergangs
(dargestellt als Phasen 2 bis 4 in Figur 2) kurzzeitig
durch eine veranderte Turbul enz der Strdémung im

Bei znmedi um zu konpensi eren und sonit ein Uberbeizen bzw.
Unt er bei zen zu vernei den. Ei ne sol che Verfahrensweise
sei weder aus dem Stand der Techni k bekannt, noch fir
den Fachmann i n nahel i egender Wi se daraus ableitbar. Es
werde nicht bestritten, dalR die Einflisse der einzel nen
Paraneter wi e Konzentration, Tenperatur und

St r 6nmungsgeschwi ndi gkeit des Bei znedi uns auf die

Bei zdauer i meinzelnen z. B. aus den Druckschriften D3,
D4 oder auch D10 bekannt seien. Druckschrift D4 habe
sich jedoch die Verkurzung der Beizzeit zum Zi el gesetzt
und sage nichts Uber einen Bandwechsel und der damt

ver bundenen Unstel |l ung von Paranetern wi e der Tenperatur
der Beize etc. Es sei jedoch kei neswegs nahel i egend, die
Tur bul enz des Bei znmedi uns nur zum Ausgl ei ch der

Bei zwi rkung bis zum Errei chen der optinmalen Beizmttel-
tenperatur i m Bereich des Ubergangs zwi schen zwei

unt erschi edl i chen Bandqual it aten ei nzusetzen, w e dies
Fi gur 2 des Patentes zeige, und dadurch den Einflul

ei ner zu hohen oder zu niedrigen Tenperatur zu

konpensi eren. Ei ne andere Bewertung beinhalte eine ex-
post facto Betrachtung, die aber nicht zul assig sei. Das
beanspruchte Verfahren beruhe deshal b auf einer
erfinderischen Tatigkeit.
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Ent schei dungsgr inde

0573.D

Di e Beschwerden sind zul assi g.

Nachst| i egender Stand der Technik

W e das angefochtene Patent, so betrifft auch
Druckschrift D4 ein Verfahren zum Bei zen von
konti nui erlich einen horizontal en Bei zbehéal ter

dur chl auf enden Bandern, wobei gl eichzeitig das

Bei zmedi um zur Bi |l dung ei ner turbul enten Strdnung

ei ngediust wird (vgl. D4, Spalte 1, Zeilen 50 bis 56;
Spalte 2, Zeilen 12 bis 26). Aus diesem G und bil det
Druckschrift D4 den nachst komrenden Stand der Techni k.

Auf gabe und L6sung

Ausgehend von di eser techni schen Lehre hat sich das
angef ocht ene Patent di e Aufgabe gestellt, bei einer
erforderlichen Anderung der Durchl auf geschw ndi gkeit des
St ahl bandes, die imRegelfall eine Erh6hung oder

Er ni edri gung der Tenperatur des Bei zbades erfordert, die
Bei zwi rkung des Bades in optinaler Wise an die
jeweilige Stahl bandqualitéat anzupassen. Dabei sol

jedoch ein wesentliches Uberbeizen oder Unterbeizen des
Bandes verni eden werden, bis die Phase des Ubergangs,

d. h. des Tenperaturwechsel s des Bei zbades auf die
jeweils optimle Behandl ungst enperatur, beendet ist.

Di e Losung di eser Aufgabe besteht darin, dall - bei einer
Ander ung der Durchl auf geschwi ndi gkeit - die Uber einen
gew ssen Zeitraum best ehenden Abwei chungen von der

opti mal en Tenperatur des Beiznediuns fiur die jeweilige
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St ahl bandqual i t &t durch den Einsatz ei ner veranderten
Tur bul enz der Stronmung i m Bei znmedi um konpensi ert werden.

Erfinderische Tatigkeit

Es trifft zu, dalR sich Druckschrift D4 die Verklrzung
der Beizzeit bzw. der Behandl ungszeit zum Zi el gesetzt
hat und die mt ei nem Bandwechsel verbundenen Probl ene
nicht unmttel bar anspricht. Es versteht sich jedoch von
sel bst, dal bei m Bei zen j ede Bandqualitéat die Einhaltung
mat eri al spezifischer Paraneter wie z. B. einer exakten
Bandgeschw ndi gkeit und der sich daraus ergebenden
spezi fi schen Bei zbadt enperatur erfordert, umein

opti mal es Bei zergebnis zu garanti eren. Dem Fachmann i st
deshal b bei m Betrei ben ei nes Fl achbei zsystens der

Wechsel von einer Stahl bandqualitéat auf eine andere und
di e damt ei nhergehende notwendi ge Anpassung der

Ver f ahrensparaneter gel aufig. Mthin bedeutet dies fur
sich betrachtet keine neue Problenstellung, denn eine
sol che Aufgabe stellt sich von selbst. D ese Bewertung
wi rd auch durch Figur 1 des Streitpatents bestatigt,

wel che die allgenein ublich Vorgehensweise imFalle

ei nes Bandwechsel s genmal3 dem St and der Techni k
darstellt.

I n di esem Zusammenhang i st es aus der Druckschrift D4
bekannt, dafl} die Bei zwi rkung sowohl durch ei ne erhdhte
Bei zbadt enperat ur als auch durch ein turbul entes

Ver hal ten des Bei znedi uns gesteigert wird und somt die
durch Absenken der Tenperatur ei nes Bei zbades

verm nderte Bei zwi rkung durch das Erzeugen ei ner

er hoht en Turbul enz konpensi ert werden kann, so dal} die
Anl age i nsgesant kostengunstiger und umrel tfreundlicher
betri eben werden kann (vgl. D4, Spalte 2, Zeilen 12 bis
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50). Weiterhin ist es unmttel bar einsichtig, daR sich
di e Bei zdauer ungekehrt proportional zur Band-
geschwi ndi gkeit verhalt. Somit waren dem Fachmann die
zur Steuerung des Verfahrens zur Verfigung stehenden
Paraneter w e di e Bandgeschwi ndi gkeit (und die damt
ver bundenen Bei zdauer), di e Bei zbadt enperatur und die
Tur bul enz der Strémung i m Bei zbad al s auch ihre

Bezi ehungen unt er ei nander bekannt, sodall er sie, we
Druckschrift D4 bewei st, auch gezielt einsetzen konnte.
Ei ne weitere Zusammenfassung di eser techni schen
Zusanmenhange findet sich in dem Abschnitt "Effects of
Process Vari ables on Scale Renoval in Sulfuric Acid" in
D10, Seite 73 und den dazugehérenden Figuren 3, 4 und 8
bis 11 oder auch in Druckschrift D3, Ubersetzung in
Deut sch.

Di eser Stand des fachminni schen Wssens ist von der
Beschwer degegneri n auch nicht bestritten worden. Sie
sieht trotzdem eine erfinderische Leistung darin, be
ei ner durch Anderung der Bandgeschwi ndi gkeit bedi ngten
Neuei nstel | ung der Badtenperatur die sich durch die
Tragheit der Tenperaturanderung ergebenden negativen
Ei nfl Usse auf die Bei zwi rkung wahrend di eser

Uber gangsphase durch di e Regel ung der Intensitat der
Tur bul enz zu konpensi eren.

D eser Auffassung stehen jedoch die fol genden G inde
entgegen: Erfordert z.B. ein Bandwechsel, der in einem
relativ kurzen Zeitraum vorgenonmen wird, die

Unmschal tung von ei ner Bandgeschw ndi gkeit V,; auf eine
hohere (bzw. niedrigere) Bandgeschw ndi gkeit V,, so ist,
wenn di e gl eiche Bei zwi rkung erreicht werden soll, auch
ei ne hohere (bzw. niedrigere) Beizmtteltenperatur

not wendi g, denn di e Lange des Bei zbehélters und die
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Konzentration der Saure bl ei ben unverandert. Da es sich
j edoch bei dem Bei znedi um um ei ne rel ative grol3e

FI GUssi gkei t smenge handelt, wel che sich nicht in einer
ver gl ei chbar kurzen Zeit aufheizen (bzw. kuhlen) IaRt,
bedarf es ei ner gegenuber der Unschaltzeit von V; auf V,
| &ngeren Zei t spanne zum Anheben bzw. Absenken der
Tenperatur des Beiznmedi uns auf den optinmalen Wert.

Di eser Zeitraum des "Ubergangs" bis zum Errei chen der
(neuen) optinmalen Beizmttel tenperatur hat jedoch eine
Qual i t &t sei nbuBe entweder durch ein Uberbei zen oder
durch ein Unterbeizen des Bandes zur Folge. D e Kenntnis
di eser Sachverhalte wird von der fachkundi gen
Beschwerdef Ghrerin in Figur 1 selbst als Stand der
Techni k dargestellt.

Es ist jedoch bereits in Druckschrift D4 beschrieben,
dal3 di e gegeniber dem Opti nmum zu schwache Bei zwi r kung
ei ner (zu) niedrigen Bei zbadtenperatur durch eine

er hoht e Tur bul enz i m Bei znedi um konpensi ert werden kann.
I m Unkehr schl ul3 ergi bt sich daraus zwangsl aufi g, dal3
sich die (zu) starke Beizw rkung ei nes Bei znedi uns mt
(zu) hoher Tenperatur durch die Verringerung der

Tur bul enz der Stroémung i m Bei znedi um absenken | ait. Da
j edoch bei ei nem Bandwechsel die Turbul enz der Stro6nmung
I m Bei znedi um der ei nzige, noch frei regel bare und
traghei tsarm ei nstel | bare Verfahrensparaneter ist,
ver bl ei bt di e i m Patentanspruch beschri ebene Mal3nahne,
nam ich die vom Opti num abwei chende Bei zwi r kung ei nes
Bei znediuns mt zu niedriger bzw. zu hoher Tenperat ur
durch di e Regel ung des uber Punpen und Disen sehr
schnel |l einstell baren Paraneters der Turbul enz der
Stroénmung i m Bei znedi um zu konpensi eren, als einzige und
durch die Druckschrift D4 nahegel egte Ei nfl ul3-
nbgl i chkei t.
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Der Gegenstand des einzi gen Pat entanspruchs beruht somt
ni cht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen Grunden wird entschi eden:

1. Di e angef ochtene Entschei dung w rd auf gehoben.

2. Das Patent wird w derrufen.

Der CGeschaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:
S. Fabi ani W D. Wil
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