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Sachverhalt und Antréage

Di e Beschwerdefidhrerin hat gegen di e Entschei dung der
Ei nspruchsabtei | ung tber den Wderruf des européi schen
Patents Nr. 160 290 Beschwerde eingelegt. D e

Ei nspruchsabtei l ung war der Auffassung, dal3 der
Gegenstand des in der mindlichen Verhandl ung vom

3. Mai 1995 eingereichten Patentanspruchs fur einen
Kont akt wer kst of f i m Hi nblick auf fol genden Stand der
Techni k

D6: Zeitschrift "El ectronic Packagi ng and Production”,
Mat erial s, Januar 1983, Seiten 238 bis 240,
Arti kel von Robert J. Russel, "Diffused Gold: An
Alternative to Plated Gold for Hgh Reliability"

und

D5: DE-C-2 350 394

auf keiner erfinderischen Tatigkeit beruhe.

Qut achtlich war dabei auch ein Sonderdruck aus der

nachver 6f fentlichten Druckschrift

D11: “"Metall, Internationale Zeitschrift fur Technik
und Wrtschaft", Heft 1, 41. Jahrgang 1987,
Seite 42 ff., G Wik (Erfinder der vorliegenden
Streitpatentsache) et al., "Diffundierte
Gol dschi chten fir schal tende Kontakte", erstmals
Cegenstand ei nes Vortrags auf einer Kontakttagung
i n Lausanne, 15. bis 19. Septenber 1986.

2855. D Y



2855.D

- 2 - T 0565/ 95

er wvahnt .

Am 8. Okt ober 1997 fand vor der Kammer eine mindliche
Ver handl ung statt. D e BeschwerdefUhrerin reichte

hi erbei ei nen geéanderten ei nzi gen Patentanspruch und
Beschrei bungsseiten 1 bis 4 ein. Sie verwi es aullerdemin
Ver bi ndung mt der Diffusion gema3 D6 auf die bereits in
der Streitpatentschrift und i mE nspruchsverfahren

ber ticksi chtigte

D2: DE-A-3 143 549.

D e Beschwer degegneri nnen machten auf die Klassifikation
der der D5 entsprechenden und ebenfalls in der Streit-
patentschrift genannten FR-A-2 208 993 auf ner ksam

Der nunnehr geltende einzige Patentanspruch |autet we
fol gt:

"Kont akt wer kst of f, wel cher aus ei nem Basi snetal | oder
ei ner Basis-Metallegierung besteht, auf wel chem wel cher
ei ne Kont aktschicht aus Sil ber oder einer Silber-

| egi erung, oder aus Pal |l adi um oder einer Palladi um

| egi erung aufgebracht ist, deren Kontaktfl ache, umdie
Bi | dung resistenter, den Kontakt-Ubergangsw der st and
unzul &ssi g erhohender Korrosi onsschichten zu verhi ndern,
durch eine 0,1 umbis 1 um dicke Gol dschi cht

korrosi onsgeschiut zt ist, wobei die Schichten einer

t herm schen Di ffusi onsbehandl ung ausgeset zt werden,
dadur ch gekennzei chnet,

dall di e Gol dschi cht auf gal vani schem Weg oder durch
chem sche Danpfplattierung oder durch Kathoden-

zer st aubung auf gebracht ist sow e der Kont aktwer kst of f
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abschl i eBend ei nmal fir die Dauer von 10 sec. bis
1000 sec. bei 350 °C bis 650 °C gegl iht ist."

D e Argunmente der Beschwerdefihrerin | assen sich w e
fol gt zusanmmenf assen:

Die Druckschrift D6 stelle den nachstliegenden Stand der
Techni k dar. In ihr sei ein Kontaktwerkstoff
beschrieben, der imwesentlichen die im Oberbegriff des
Pat ent anspruchs angegebenen Mer knal e aufwei se. Zeit- und
Tenper at ur bedi ngungen fir di e Durchfdhrung der
geforderten Diffusion seien jedoch nicht angegeben. Der
Auftrag der CGoldschicht erfolge durch Wal zpl attierung.
Zwar sei auch ein el ektrochem sches Aufbringen der

Gol dschi cht erwdhnt, jedoch wegen des hohen

Gol dver brauchs al s nachteilig dargestellt. Gemal3 demin
Figur 2 dargestellten Auger-Tiefenprofil sei die

Gol dschi cht konzentrati on ausgehend von der Qberfl ache

ni cht konstant. Vermutlich sei dort eine nehrstufige

War mebehandl ung mt einer hoheren D ffusionstenperatur
(760 °C) gewdhlt worden entsprechend D2, in der der Autor
von D6 als Mterfinder genannt sei. Aufgabe der
Erfindung sei es daher, Kontaktwerkstoffe zur Verfigung
zu stellen, die gegentber den in D6 beschriebenen
Produkten im H nblick auf die Verneidung der Erhohung
des Kont akt - Uber gangswi der st andes durch Korrosi ons-

schi chten verbessert seien.

Di e Erfindung | 6se di ese Aufgabe durch die Konmbi nation
f ol gender Mer knal e:

a) Aufbringen der Coldschicht durch eine der
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al ternativen Beschi chtungsverfahren "gal vani sch",
"chem sche Danpfplattierung” oder "Kathoden-
zer st aubung”, um di e D ckenschwankungen nogl i chst

gering zu halten

b) einmalige Diffusionswarnebehandl ung fir di e Dauer von

10 sec. bis 1000 sec. bei 350 °C bis 650 °C zur
Er zi el ung ei ner weitgehenden Konstanz der Col d-
konzentration i m Bereich der Werkstoffoberfl &che.
@Qutachtlich wirde hierzu auf die Abb. 6 der auf die
Beschwer def hrerin zurickgehenden nachver 6f f ent -
lichten Druckschrift D11 verw esen, die ein Auger-
Ti efenprofil fur einen Kontaktwerkstoff zeigt, der
nach Aussage der Beschwerdef dhrerin unter Bedi ngungen
hergestellt wurde, wi e sie auch Cegenstand des
Streitpatents sind.
Auch wenn die Druckschrift D5 eine Qberfl achen-
beschi cht ung und Behandl ung of fenbare, die mt den im
kennzei chnenden Teil des Streitpatentanspruchs
angegebenen Merkmal en wei t gehend Uberei nstimren, sei D5
kein relevanter Stand der Technik, da das dort gelehrte
Verfahren | ediglich dazu konzipiert worden sei, das
urspriungl i che Aussehen von Gegenst dnden aus Sil ber oder
mt versilberten Qoberfl d&chen zu bewahren, jedoch nicht
far die nbglichst verschl ei Bbestandi ge Vernei dung von
Uber gangswi der st &anden durch Korrosi on bei Kont aktwer k-
stof fen. MalBhahnmen zur Steigerung ei nes bestandi gen
gut en Erschei nungsbil des von Schnuck und anderen Arten
von Sil bergegenstanden einerseits und zum ndgli chst
ver schl ei Bbest andi gen Vernei den von el ektri schen
Uber gangswi der st anden bei Kont akt wer kst of f en

andererseits | agen nicht auf dem gl ei chen techni schen
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Gebiet. ImHi nblick auf den von den Beschwerde-
gegnerinnen vorgebrachten H nweis auf |PC

Kl assi fi kati onsangaben in der Patentschrift und in der
der Druckschrift D5 entsprechenden FR-A-2 208 993 wrde
benmerkt, dalR sol che Kl assifikati onsangaben wenig
Aussagekraft fur die Bestinmung ei nes Fachgebiets
hatten, da sie auch falsch sein kdnnten. Im dbrigen sei
in der Entscheidung T 422/93 festgestellt worden, dald
das al | genei ne Fachwi ssen des mal3igebenden Fachmanns

kei ne speziellen Kenntnisse auf einem anderen Cebi et
unf asse, auf dem di e vorgeschl agene Losung angesi edel t
sei, wenn der nachstliegende Stand der Techni k keinerl ei
H nweis enthadlt, dal die LOosung dort zu suchen sei. Im
H nblick auf einen weiteren Ei nwand der Beschwer de-
gegneri nnen wurde bemerkt, dall es fur die Beurteilung
der erfinderischen Tatigkeit einer speziellen

t echni schen L6sung nicht rel evant sein koénne, ob sich
die gleiche Firma mt beiden technischen Gebieten

bef asse oder nicht.

D e Beschwer degegnerinnen trugen i mwesentlichen

f ol gendes vor:

2855. D Y
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Di e der Druckschrift D5 entsprechende FR-A-2 208 993 se
der gl eichen | PC Kl asse (C23C) zugeordnet wie die

vor | i egende Patentschrift und vom zust andi gen

Recher chenprifer als besonders relevant zitiert worden.
Es konne sich hierbei also nicht um einen fachfrenden
Stand der Techni k handel n. Uberdies wiese die
Druckschrift D5 in den Spalten 1 und 2 in Verbindung mt
ei nem Buch von Dettner auf eine Diffusionswarmne-

behandl ung fur Gegenstande der El ektrotechni k hin, bei
der es nicht um das Aussehen von versil berten

Gegenst anden gehe. Beispiel 6 in Druckschrift D5
betreffe ganz all genein die Beschichtung von Platten
Kont akt e seien oftmals aus solchen Platten gefertigt.
Viele Firmen befalRten sich sowohl mit dekorativen als
auch mt Kont aktwer kst of f beschi chtungen. Dafir seien die
gl ei chen Fachl eute zustandi g. Di ese bercksichtigten
daher die in Druckschrift D5 angegebenen Beschi chtungs-
malBnahmen und Di f f usi onsbedi ngen, wenn die in D6 nicht
of f enbart en Beschi chtungsparanmeter festzul egen seien

Mt dem H nweis auf das Auger-Tiefenprofil in

Abbi | dung 6 der nachverodffentlichten D11 berufe sich die
Beschwer def hrerin auf ei ne angeblich gl ei chmaldi ge

&ol dkonzentrati on an der Kontaktoberfl ache, von der im
Streitpatent nicht die Rede sei. Der Druckschrift D11
sei en aullerdem kei ne Zeit- und Tenperat ur bedi ngungen f ur
di e D ffusionsbehandl ung ent nehnbar, so dalR nicht Kklar
sei, ob gerade di e nunnehr beanspruchten Zeit- und
Tenper at urparaneter die in Abbildung 6 von D11 gezeigte
gl ei chmalRi ge CGol dkonzentrati on an der Werkst of f ober -

fl ache gewdhrl eiste. Damt sei die Argunentation in
Ver bi ndung mt Abbildung 6 von D11 | ediglich spekulativ.
O fenbar gehe es in Abbildung 6 von D11 um ei ne frihe

Di f fusi onsphase und bei m Ti efenprofil von Figur 2 der D6

2855. D Y
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um ei ne intensivere Diffusionsbehandl ung. Der vorliegend

beanspruchte Tenperat urberei ch von 350 °C bis 650 °C sei
jedenfalls ebenso wi e der Zeitraumvon 10 sec. bis

1000 sec. (Faktor 100) auRRerordentlich breit. Das in D6
erwdhnte "sel ective plating" beziehe sich auf ein

gal vani sches Aufbringen. Deshalb hatte di e Beschwerde-
fdhrerin die drei nunnmehr im kennzei chnenden Tei
angegebenen Beschi chtungsvari anten bereits in den

Qber begriff des Patentanspruches vom 5. Oktober 1994

auf genonmen.

Di e Beschwerdef dhrerin beantragte die Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und di e Aufrechterhal tung des
Patents i n geandertem Unfang auf der G undl age der in
der mindl i chen Verhandl ung vom 8. Okt ober 1997

ei ngerei chten Unterl agen, namich ei nes Patentanspruchs
und der Beschrei bungsseiten 1 bis 4 (keine Figuren).

Di e Beschwer degegneri nnen beantragten di e Zur ickwei sung
der Beschwerde der Patentinhaberin.

Ent schei dungsgr inde

D e Beschwerde ist zul assig.

Der nunnehr gel tende Patentanspruch unterscheidet sich
vomerteilten Patentanspruch nur redaktionell und durch
das Wegl assen des lediglich fiar den Stand der Techni k

gel tenden Schi cht st &r kenberei ches von 5 um bis 20 umim
Qberbegriff, womt der imerteilten Patentanspruch

best ehende W derspruch zu dem i m kennzei chnenden Tei

2855.D
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angegebenen Schi cht st arkenbereich von 0,1 um bis 1 um
ausgeraunt ist. Die oben genannten Anderungen verstoRen
ni cht gegen Artikel 123 (2) und (3) EPU.

Neuheit

Di e Neuheit fir den Gegenstand des Patentanspruches

wur de auch von den Beschwer degegneri nnen ausdr tcklich
al s gegeben angesehen. Es ist also lediglich zu

ent schei den, ob der Gegenstand des Patentanspruchs eine
erfinderische Tatigkeit imSinne des Artikels 56 EPU
auf wei st .

Erfinderische Tatigkeit

Nachst kormender Stand der Techni k und Auf gabe der
Er fi ndung

2855.D Y
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Der néachst kommende Stand der Techni k ergi bt sich aus der
Druckschrift D6. Daraus ist ein Kontaktwerkstoff
bekannt, bei dem auf eine Kontaktschicht aus einer

Pal | adi um Si | ber - Legi erung ei ne Gol dschicht mt einer

D cke von 0, 127 bis 0,762 um (5 bis 30 uinch)

auf gebracht ist. Die Schichten werden zur Diffusion

ei ner War nebehandl ung unt erzogen, wobei Zeit- und
Tenper at ur bedi ngungen fir die D ffusion nicht angegeben
sind. Fir die Bestimung ei ner geeigneten D ffusion sol
der Ubergang von einem Gold- in einen silbrigen Farbton
beobacht et werden, der bei 85 bis 90 % CGol dant ei
eintritt. Der Auftrag der Col dschicht erfol gt durch

Wal zpl atti erung. Zwar ist auch ein el ektrochem sches
Auf bringen (selective plating operation) erwadhnt, durch
das der Kontakt auf allen Seiten beschichtet wrd. D ese
Beschi chtung ist in D6 jedoch wegen des hohen

Gol dver brauchs als nachteilig dargestellt. Figur 2 von
D6 zeigt ein Auger-Tiefenprofil fur ein Material, bei
dem eine 0,25 um di cke Gol dschicht auf einer Palladi um
Si | berschicht i m Rahnen einer Inlay-Verarbeitung einer
t herm schen Diffusi onsbehandl ung unterzogen wird. Nach
der Diffusion enthalt die Werkstoffoberflache ca. 70 %
Au, 18 % Pd und 12 % Ag. Gemald Figur 2 ist die

Gol dkonzentrati on ausgehend von der Werkstof f oberfl ache
ni cht konstant. Insbesondere die in D6 beschriebenen
Tests 2 und 3 | assen vernuten, dall der bekannte
Werkstoff im H nblick auf einen geringen mechani schen
Verschl ei B und auf ein gutes Reibverhalten ausgel egt
ist. D e Verwendung von Kont aktwerkstoffen in Schalt-
und St eckkont akten bedi ngt jedoch eine starke

el ektri sche und nechani sche Beanspruchung, was zwangs-

wei se zu Verschl ei B und bei nicht gl eichnmali ger

2855.D Y
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Gol dkonzentrati on an der Kontaktstelle zu wechsel nden
Uber gangswi der st anden fihrt. Aufgabe der Erfindung ist
es daher, Kontaktwerkstoffe zur Verfugung zu stellen,

di e gegeniber den in D6 beschriebenen Produkten im

Hi nblick auf die Vernei dung der Erhdhung des Kont akt -

Uber gangswi der st andes durch Korrosi onsschi chten

ver bessert sind.

Losung

GemalR dem gel t enden Pat ent anspruch w rd di ese Auf gabe
gel 6st durch:

a) Aufbringen der Gol dschicht gemal3 ei nem der drei
al ternativen Beschi chtungsverfahren "gal vani sch",
"chem sche Danpfplattierung” oder "Kathoden-

zer st aubung”;

b) eine abschlielBende einmalige D ffusi onswarnme-
behandl ung fur di e Dauer von 10 sec. bis 1000 sec.

bei 350 °C bis 650 °C

Die in Merkmal a) angegebenen Beschi chtungsverfahren

erl auben ei nen noglichst gl ei chmalli gen Gol dauftrag ohne
di e bei m nechani schen Plattieren (bevorzugte

Beschi chtung gemal3 D6) in Kauf zu nehnenden gr 6R3eren

D ckenschwankungen. Nach Angabe der Beschwer def Ghrerin
bewi rken die in Merkmal b) angegebenen Warnebehandl ungs-
paranmeter eine begrenzte Diffusion derart, dal3 eine
wei t gehend gl ei chmal3i ge Gol dkonzentration an der

Wer kst of f oberfl &che verbl ei bt. D e Kamrer hat keine
Anhal t spunkt e oder G inde, daran zu zweifeln, dal3 die in

2855.D
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Abbi | dung 6 der gutachlich zitierten Druckschrift D11
gezei gte konstante hohe CGol dkonzentration an der

Kont akt wer kst of f oberf| &che durch di e i m oben genannt en
Mer kmal b) angegebenen Par anet er berei che nicht
gewdhr| ei stet sind. GemalR dem Auger-Tiefenprofil in
Abbi | dung 6 von D11 verbl ei bt bei einer urspriunglich

auf gebrachten Au-Schicht von 0,5 um nach einer Diffusion
Gold bis zu einer Schichtdicke von ca. 0,4 umin einer
Konzentration von ca. 94 % konstant, also weit hoher als
bei demin Figur 2 von D6 gezeigten Profil (an der

Qberfl &che dort nur 70 % und nicht konstant).

D e von den Beschwerdegegnerinnen fur di e beanspruchte
Losung al s besonders rel evant angesehene Druckschrift D5
betrifft ein Verfahren zur Verbesserung der Anl auf-

best andi gkeit von Gegenst @&nden aus Sil ber und Sil ber-

| egi erungen bzw. Gegenstanden, die mt Silber oder einer
Si | ber| egi erung uberzogen sind. D ese Gegenstande werden
mt einem Metall beschichtet, welches imeindiffundier-
ten Zustand die Anl auf- und Korrosionsbestandi gkeit der
Si | ber oberfl &che verbessert. Das Metall ist in einer

Schi chtdi cke von 0,01 bis 10 um aufgetragen. D e

Beschi chtungs- und Diffusi onswar nebehandl ung kann durch
Vakuundanpf en, el ektrolyti sche oder chem sche

Abschei dung "genmal3 Gblichen Met hoden"™ in einem
Tenper at ur berei ch zwi schen 100 bis 500 °C und in einer
Zei t dauer zw schen weni gen Sekunden und nehreren Stunden
erfolgen. Fir die aufzubringende Metall schicht konmen
weni gstens ein Edelnetall in Formvon Gold, Platin,

Pal | adi um oder ein anderes Metall der Platingruppe und
ggf. ein unedles Metall in Betracht. Bei allen in D5

2855.D
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angegebenen Beispielen sind die jeweils gewahlten
Beschi chtungsparaneter und Materialien jedoch lediglich
danach bewertet, inw eweit die beschichteten Gegenstéande
ei n gegen Anl aufen best andi ges gutes sil bri ges Aussehen
bewahren. Qoerfl achen kénnen aus den verschi edensten

G Uinden besonders behandelt oder bearbeitet werden,

z. B. Korrosionsschutz, Restauration, Dekoration,

Ver schl ei Bbest andi gkei t, Hartestei gerung, optische oder
t herm sche Refl exion, elektrische Leitféahigkeit,

Rei ni gbarkeit, QO schutz, Lotbarkeit, therm sche

Lei tfahi gkeit. Beschi chtungsverfahren werden im

all geneinen fur die jeweiligen Zwecke besonders

ausgel egt. Der Fachmann fur Kont aktwerkstoffe ist nicht
am best andi gen guten Aussehen bzw. an der Anl auf -

best andi gkeit ei nes ohnehin starkem Verschl ei 3
ausgeset zt en Kont akt werkstoffes interessiert, sondern an
sei nen nmbgl i chst best andi gen guten el ektri schen

Ei genschaften. Korrosion wird von i hminsoweit bekanpft,
al s die el ektrischen Ei genschaften Uber einen |angeren
Zeitraum nachteilig beeinflul3t werden kénnen. Ein
Fachmann, der ausgehend von D6 entsprechend den dort
angegebenen Tests di e Korrosionsbest andi gkeit,

Ver schl ei BRf esti gkeit, therm sche Bestandi gkeit und

Best &ndi gkeit gegen schadi gende Umnel t ei nfl Gsse von
Kont akt wer kst of f en verbessern nbchte, wird sich nach
Auf f assung der Kammer nicht auf ei nem Gebiet unsehen,
wel ches Verfahren zur Verbesserung der Anl auf -

best andi gkeit von Sil bergegenst @&nden betrifft. Daran
andert auch die in der Druckschrift D5 enthaltene

Bener kung nichts, dal jede Art Sil ber oder versilberte
Cegenst ande fur di e mechani sche oder el ektrische

| ndustrie nach dem dort angegebenen Verfahren behandel t

wer den kann, da dies gemalR D5 | ediglich i mZusamenhang

2855. D Y
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mt ei nem best andi gen guten Aussehen zu verstehen ist.
Bekanntlich wird in der elektrischen Industrie eine
Vielfalt von Gegenstanden hergestellt, bei denen es auch
auf gutes bl ei bendes Aussehen ankonmen kann. Die
Verfahren in demin D5 zitierten Buch von Dettner wurden
gerade deshal b nicht weiter erlautert, weil sie sich

ni cht fur Schmuck, Tafelsilber und Zi ergegenstande

ei gnen. Dall durch das in D5 beschriebene Beschi chtungs-
verfahren ein Kontaktwerkstoff imH nblick auf einen

gl ei chmalRi gen und best andi gen Kont akt ber gangsw der st and
ver bessert werden kann, ist dieser Druckschrift
jedenfall's nicht entnehnbar. Ebensowenig verweist die
Ausgangs-Druckschrift D6 hinsichtlich der zu wahl enden
Beschi cht ungsnet hode und War nebehandl ung auf das GCebi et
der CQberfl achenbehandl ung zur Verbesserung ei nes

best andi gen guten Aussehens; vgl. hierzu die

Ent schei dung T 422/93, ABlI. EPA 1997, 24. D e |IPC

Kl assi fi kati onsangabe C23C, die auf der Streitpatent-
schrift lediglich als Nebenkl asse angegeben ist, und auf
der der D5 entsprechenden FR-A-2 208 993 nachtraglich
auf gebracht wurde, tréagt |ediglich dem Urstand Rechnung,
dalR di e angestrebten unterschiedlichen Ei genschaften
durch Beschi chtungs- und D ffusionstechni ken erzielt
werden. We die Hauptklasse (HO1H) der Streitpatent-
schrift erkennen | aRt, wirde sich ein Fachmann fr

el ektrische Schalter an dem Stand der Technik
orientieren, der die elektrischen Ei genschaften eines
Kont akt wer kstof fes i mHi nblick auf die zu erwartenden
spezi fi schen Bel astungen und deren Ausw r kungen auf den
el ektri schen Uber gangswi der st and ver bessern konnen, aber
ni cht generell an beliebi gen Beschi chtungsverfahren,
geschwei ge denn sol chen, die asthetischen Zwecken

di enen.
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Ei ne genei nsane Betrachtung der in den Druckschriften D5
und D6 vorgeschl agenen Losungen ware daher nur aufgrund
ei ner unzul assi gen ruckschauenden Betrachtungswei se

mogl i ch.

4.4 D e Kammer konmt daher zum Ergebnis, dal der zitierte
Stand der Techni k dem Fachmann kei ne Anregung zur
beanspruchten LOsung der angegebenen Aufgabe vermttelt
und dalR der aus einer Konbination von Merkmal en
hervor gehende Gegenstand des Streitpatentanspruchs auf
ei ner erfinderischen Tatigkeit imSinne des Artikels 56
EPU beruht. Die Beschreibung erfillt die Vorschriften
des EPU.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden w rd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
2. D e Angel egenheit wrd an die erste Instanz mt der
Anor dnung zur idckverw esen, das Patent in fol gender

Fassung aufrecht zuer hal t en:

- ei nzi ger Anspruch, Uberreicht in der nundlichen
Ver handl ung vom 8. Okt ober 1997

- Beschrei bungsseiten 1 bis 4, Uberreicht in der
nindl i chen Ver handl ung vom 8. Cktober 1997.
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Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

N. Maslin W J. L. \Weeler
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