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Die am 9. Marz 1989 angemeldete europdische Patent-
anmeldung Nr. 89 104 164.2 mit der Verdffentlichungs-
nummer 0 338 236 wurde durch Entscheidung der

Prufungsabteilung vom 16. Mai 1994 zuriuckgewiesen.

Der Entscheidung lagen die ursprunglich eingereichten
Unterlagen (Hauptantrag) sowie als Hilfsantrag eine mit
der Eingabe vom 30. Dezember 1992 eingereichte, geanderte

Fassung der Unterlagen zugrunde.

Die Entscheidung wurde damit begrundet, daff der
Gegenstand des Anspruchs 1 gemafs Hauptantrag, bzw. des
Anspruchs 1 gemd&fl Hilfsantrag zwar jeweils neu sei,
jedoch nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhe,
da er sich fur einen Fachmann in naheliegender Weise aus

dem Stand der Technik geméafz den Dokumenten

D1: EP-A-0 252 251 und
D2: CH-A-577 598
ergebe.

Gegen diese Entscheidung hat die Beschwerdefuhrerin
(Anmelderin) am 4. Juli 1994 Beschwerde eingelegt und am

selben Tag die Beschwerdegebuhr entrichtet.
Die Beschwerdebegrindung ging am 17. August 1994 ein.

In einem Bescheid zur Vorbereitung einer hilfsweise
beantragten mindlichen Verhandlung hat die Kammer noch
auf die im Recherchenbericht genannte EP-A-0 225 827 (D5)
hingewiesen und Zweifel bezuglich der Neuheit des
beanspruchten Gegenstands gegenuber der dort offenbarten

Vorrichtung geduffert.
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Ferner wies die Kammer darauf hin, daf die Druck-

schrift D5 auch bezuglich der erfinderischen Tatigkeit
von Bedeutung sein kénnte, da es bei bestehendem
Kundenwunsch naheliegen durfte, die aus D5 bekannte Walze
als heizbare Walze auszufiuhren und dabei von der aus der
D2 bekannten Mafinahme Gebrauch zu machen. Wenn ein neuer
Anspruch auf eine beheizte Walze gerichtet werde, stelle
sich somit die Frage, ob eine erfinderische Tatigkeit

vorliege.

Am 6. Juli 1995 fand eine mindlichen Verhandlung statt.
Wahrend dieser Verhandlung uberreichte die Beschwe}de—
fuhrerin ein neu formuliertes Patentbegehren (Patent-
anspruiuche 1 bis 4 und eine angepafte Beschreibung) und
beantragte, die ZurlUckweisungsentscheidung der Vorinstanz
aufzuheben und ein Patent auf der Grundlage dieser
Unterlagen zusammen mit den ursprunglichen Zeichnungen zu

erteilen.
Anspruch 1 in der geltenden Fassung lautet:

"l. Hydrostatisch innenabgestutzte Walze (100, 200) mit
einer umlaufenden, den arbeitenden Walzenumfang bildenden
Hohiwalze (2),

mit einem die Hohlwalze (2) der L&nge nach
durchgreifenden, ringsum Abstand vom Innenumfang (8) der
Hohlwalze (2) belassenden, undrehbaren Querhaupt (1), mit
mehreren in einer oder mehreren Reihen langs des
Querhauptes (1) an diesem abgestutzten, mittels einer
Druckflussigkeit gegen den Innenumfang der Hohlwalze (2)
anpreflbaren hydrostatischen Stutzelementen (10), welche
in ihrer Anlageflache gegen den Innenumfang (8) der
Hohlwalze offene, ringsrum berandete Lagertaschen (20)
aufweisen, die mit Druckflussigkeit fullbar sind, die den
AnprefRdruck auf den Innenumfang (8) der Hohlwalze (2)

Ubertragt,
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mit einer jedem Stutzelement (10) zugeordneten, mit
Druckflussigkeit fullbaren Druckkammer (25) zum Anpressen
des jeweiligen Stutzelements (10) an den Innenumfang (8)
der Hohlwalze (2) mit einer einstellbaren Kraft und mit
einer Heizeinrichtung (27) fur die den Lagertaschen (20)
zugefuhrte Druckfliussigkeit,
dadurch gekennzeichnet, I
daf® bei mindestens einem Stutzelement (10) die
Druckkammer (25) von den Lagertaschen (20) getrennt und
fir die den Lagertaschen (20) zugefuhrte Druckflussigkeit
eine Mengenregeleinrichtung (30) vorgesehen ist, die bei
allen Gegendrucken stets eine konstante Menge an

Druckfliussigkeit abgibt".

Zur Stutzung ihres Antrags hat die Beschwerdefuhrerin im

wesentlichen folgendes vorgetragen:

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung sei es, auf
einfache Weise die Liniendruckverteilung und die
Temperaturverteilung l&ngs der Hohlwalze vdllig
unabhangig voneinander einstellbar zu machen. Die
bekannten Vorrichtungen ermdéglichten weder eine solche
unabhangige Regelung, noch seien ihnen Hinweise in dieser
Richtung zu entnehmen, denn eine unabhédngige
Beeinflussung von Liniendruckverteilung und
Temperaturverteilung habe bis zum Anmeldetag generell

nicht zur Debatte gestanden.

Die D2 zeige zwar eine unabhédngige Einstellung der
Temperatur an einzelnen Gruppen von StiUtzelementen, Jjede
Veranderung der Anprefkraft beeinflusse jedoch auch die
Menge der aus den Lagertaschen ausstrémenden Flussigkeit,
so dafz fur die Einhaltung einer bestimmten Walzen-
temperatur die Flussigkeitstemperatur nachgeregelt werden

musse.
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Die in der D5 offenbarte Hohlwalze werde nicht beheizt,
sondern gekuhlt, damit die durch Reibung entstehende
Erwarmung ein bestimmtes Niveau nicht Uberschreiten
kénne. Es sei hier nichts gesagt Uber die Regelung der
Pumpe fUr die hydrostatischen Lager, so daf der Fachmann
auch in dieser Hinsicht aus dieser Druckschrift keine
Anregungen zur Losung des gestellten Problems in Richtung

der beanspruchten Vorrichtung entnehmen kénne.

Bei der von der Einspruchsabteilung fiur besonders
relevant gehaltenen D1 gehe es insbesondere darum, ein
hydraulisches Stutzelement zu schaffen, welches besonders
bei hdéheren Druckkrdften einen niedrigeren Energie-
verbrauch habe. Zwar sei auch hier eine getrennte Zufuhr
von Druckdl fur die Anprefmittel und die Lagertaschen
vorhanden, eine Beheizung dieser Walze sei jedoch
Uuberhaupt nicht angesprochen. Angesichts der unter-
schiedlichen Aufgabenstellungen dieser Druckschrift und
der Anmeldung habe der Fachmann keinen Grund,
irgendwelche aus der D1 bekannten Mafnahmen fur die
Loésung des hier gestellten Problems zu verwenden, zumal
dort wegen der gemeinsamen, die Lagerpumpe enthaltenden
Zuleitung nicht von einer echten Entkoppelung von
Liniendruckverteilung und Temperaturverteilung gesprochen

werden kénne.

Bel Berucksichtigung des tats&chlich fur einen Fachmann,
der die Erfindung nicht kenne, zur Verflugung stehenden
Offenbarungsgehalts der in Rede stehenden Druckschriften
sei auch sonst kein Weg erkennbar, der vom Stand der
Technik in naheliegender Weise zur beanspruchten

Vorrichtung fuhre.
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Die Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sowie

den Regeln 1 (1) und 64 EPU; sie ist zuldassig.
Anderungen

Anspruch 1 enth&lt im wesentlichen alle Merkmale des
ursprunglich eingereichten Anspruchs 1. Die hinzugefugten
Merkmale betreffen zusdtzlich eine Beheizung, sowie eine
Mengenregeleinrichtung fur die Druckflussigkeit, so dafp
den Lagertaschen bei allen Gegendrucken eine konstante
Menge der Druckflussigkeit zugefuhrt wird. Diese Merkmale
sind auf Seite 11, Zeilen 21 bis 28 bzw. Seite 12, -
letzter Absatz, der ursprunglichen Anmeldungsunterlagen
offenbart.

Das Merkmal "unabhadngig von den anderen Stutzelementen'
(einstellbare Kraft) in dem ursprunglichen Anspruch 1
wurde gestrichen (siehe vorletzten Absatz des
ursprunglich eingereichten Anspruchs 1), da keine der
offenbarten Ausfuhrungsformen der Anmeldung eine solche
unabhédngige Einstellung der Kraft in bezug auf jedes

Stutzelement ermdglicht.

Die abhadngigen Ansprliche 2 bis 4 entsprechen den
ursprunglichen Anspruchen 2 bis 4, wobei die Anspriche 2
und 3 im Einklang mit dem Gegenstand des nun geltenden
Anspruchs 1 auf eine Heizeinrichtung fir die den
Lagertaschen zugefuhrte Druckflissigkeit eingeschrankt

wurden.

Die neuen Anspruche geben somit keinen Anlaff zu einem
Einwand nach Artikel 123 (2) EPU.
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Neuheit

Die Neuheit des Gegenstandes nach Anspruch 1 folgt
daraus, daff keines der ermittelten Dokumente eine
hydrostatisch innenabgestltzte Walze mit einer
umlaufenden, den arbeitenden Walzenumfang bildenden
Hohlwalze offenbart, bei der die den hydrostatischen
Lagertaschen zugefuhrte Druckflussigkeit beheizt und beil

allen Gegendrucken stets in konstanter Menge abgegeben

wird.

Erfinderische Tdtigkeit

Nachstkommender Stand der Technik ist die in der D2
offenbarte Durchbiegungsausgleichwalze, die die
Gesamtheit der Merkmale des Oberbegriffes des Anspruchs 1

offenbart.

Obwohl es nach der Aussage in Spalte 4, Zeilen 11 bis 16
der D2 mdglich ist, Temperatur und Druck unabhéangig
voneinander einzustellen, folgt aus der offenbarten
konstruktiven Ausfuhrung des bekannten hydrostatischen
Drucklagers, daf eine Anderung der Liniendruckverteilung
immer auch eine Anderung der Temperaturverteilung nach

sich zieht.

Wird namlich die Liniendruckverteilung verandert, indem
an einer bestimmten Gruppe von Stutzelementen der Druck
der Druckflussigkeit erhédht wird, dann strdémt bei diesen
Stutzelementen zwischen Rand und Innenumfang der
Hohlwalze mehr Druckflussigkeit ab als vorher. Dadurch
wird im Bereich dieser Stutzelemente mehr Warme auf den
Innenumfang der Hohlwalze uUbertragen und die Temperatur-
verteilung langs der Hohlwalze gedandert. Eine
Kompensation dieses Effekts ist zwar méglich durch
Nachregeln der von den Heizelementen abgegebenen Leistung

(Regelkreis 68, 70, 69 in Figur 5), eine solche Regelung
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ist jedoch verhdltnismé&fig langsam. Eine wirkliche
Entkopplung von Temperatur- und Druckverteilung ist also
nicht gegeben (siehe auch Spalte 1, Zeile 30 bis

Spalte 2, Zeile 34 der Beschreibung).

Die der Anmeldung zugrunde liegende Aufgabe ist darin zu
sehen, die aus der D2 bekannte Walze so auszugestalten,
daR auf einfache Weise die Liniendruckverteilung und die
Temperaturverteilung langs der Hohlwalze unabhangig
voneinander eingestellt werden kénnen (siehe Spalte 3,
Zeilen 18 bis 22 der Anmeldung).

Diese Aufgabe wird durch den in Anspruch 1

wiedergegebenen Gegenstand geldst.

Durch die Trennung der den Lagertaschen zugefuhrten
Druckflissigkeit wvon der der Druckkammer zugefuhrten
Druckflussigkeit bei gleichzeitiger Mengenkonstant-
regelung der den Lagertaschen zugefiuhrten Druck-
flussigkeit &ndert sich bei einer Anderung der Stutzkraft
des Stutzelementes die Uber dessen Rand abstrémende
Druckflussigkeitsmenge nicht mehr, was sonst, wenn diese
Menge vom Stutzdruck abhédngig wdre, zu einer ungewollten
Anderung der ubertragenen Warmemenge fuhrte (siehe

Spalte 3, Zeilen 23 bis 43 der Anmeldung).

Der Gedanke, die den Lagertaschen zugefuhrte Druck-
flussigkeit von der der Druckkammer zugefihrten
Druckflussigkeit zu trennen und mit einer Mengenkonstant-
regelung zu versehen, ist zwar aus der D1 bekannt. Jedoch
wird mit diesen Mafnahmen dort ein véllig anderes Ziel
angestrebt, namlich, ein hydrostatisches Stutzelement zu
schaffen, welches insbesondere bei hoéheren Druckkraften,
wie sie z. B. beim Walzen von Metall auftreten, einen
niedrigeren Energieverbrauch hat. Dabei tritt
insbesondere das Problem der WarmeUbertragung auf die

Walze Uberhaupt nicht in Erscheinung, da eine Beheizung
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der Walze direkt oder mittels der abstrémenden
Druckflussigkeitsmenge weder offenbart noch nahegelegt
wird, so daf der Fachmann dieser Druckschrift keinen
Hinweis zur Lésung des gestellten Problems entnehmen

konnte.

Im Ubrigen ist auch bei-diesem Stand der Technik eine
gewisse gegenseitige Beeinflussung der fur die
Einstellung der Stutzkraft des Stutzelements bendtigten
Druckflussigkeitsmenge und der den Lagertaschen
zugefuhrten Druckflussigkeitsmenge nicht auszuschliefen,
da beide Zweige von derselben volumetrischen Pumpe

gespeist werden.

Nach Auffassung der Kammer konnte der Fachmann, ausgehend
von der D2, auch nicht erwarten, durch Verbindung mit der
Lehre von D1 einen Vorteil hinsichtlich der Einstellung
des Liniendruck- und Temperaturprofils zu erzielen (siehe
Punkt 23 der angefochtenen Entscheidung), denn die D2
erméglicht bereits eine gewisse unabhangige Einstellung
dieser Parameter und weder die D1l noch die D2 enthalten
irgendwelche Hinweise, die den Fachmann auf die
bestehenden Beschrankungen des aus D2 bekannten Systems

oder ihre genauen technischen Ursachen aufmerksam machen.

Die D5 zeigt zwar eine vollstdndige Trennung von
Druckflussigkeitszufuhr zu den Stutzelementen und deren
Lagertaschen. Hier sind jedoch weder eine Beheizung der
Druckflussigkeit noch eine Mengenregelung der den
hydrostatischen Lagern zugefuhrten Druckflissigkeit
offenbart. Diese Druckschrift kann dem Fachmann also
ebenfalls nichts zur Lésung des mit der Beheizung der

Druckfliussigkeit zusammenhdngenden Problems vermitteln.

Den weiteren, im europdischen Recherchenbericht genannten
Dokumenten, die zum Teil auch beheizte Walzen offenbaren,

sind ebenfalls keine Hinweise zu einer wirklichen
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Entkopplung von Temperatur- und Druckverteilung mittels
der vorgeschlagenen Maffnahmen oder auch nur zu den
Mechanismen der Warmelbertragung auf die Walze (vgl.

Punkt 4.1, oben) zu entnehmen.

Zusammenfassend kommt die Kammer daher zu dem Ergebnis,
da der ermittelte Stand der Technik, insbesondere die
Druckschriften D1, D2, und D5 jede fur sich oder in
Kombination, sowie in Verbindung mit dem einem Fachmann
zu unterstellenden Wissen, dem Gegenstand des Anspruchs 1
im Hinblick auf das Erfordernis der erfinderische
Tatigkeit nicht patenthindernd entgegensteht -

(Artikel 56 EPU), so dafR auf der Basis des vorliegenden

Anspruchs 1 ein Patent erteilt werden kann.

Die abh&ngigen anspruche 2 bis 4 betreffen vorteilhafte
Ausgestaltungen des Gegenstandes des Anspruchs 1 und sind
ebenfalls gewahrbar (Regel 29 (3) EPU).

Die angepafdte Beschreibung entspricht den Vorschriften
von Regel 27 EPU und ist fur die Erteilung des Patents

geeignet.
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Entscheidungsformel

Aus diesen Grinden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

25 Die Sache wird an die Prufungsabteilung zuriuckverwiesen
mit der Auflage, das Patent mit den in der mindlichen
Verhandlung uberreichten Anspruchen 1 bis 4, der in der
mindlichen Verhandlung uUberreichten Beschreibung und den

ursprunglich eingereichten Figuren zu erteilen.

Der Geschéftsstellenbeamte:

/‘ S

S. Fabiani

sitzende:
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