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Sachverhalt und Antrage

0181.D

Di e européi sche Patentanmel dung 88 902 141.6
(Veroffentlichungsnumer WO 88/10010) wurde von der

Pr uf ungsabt ei | ung zur ickgew esen. Der Entschei dung | agen
die am 10. Cktober 1991 ei ngegangenen unabh&ngi gen
Anspriche 1, 4 und 5 mt folgendem Wrtlaut zugrunde:

"1. Verfahren zur pulvernetall urgi schen Herstell ung

ei nes oxi dkeram schen supral eitenden Materials eines
nmet al | i sche Konponenten und Sauerstoff enthaltenden
Stof fsystens mt einer supral eitenden Metall oxi dphase
mt hoher Sprungtenperatur, bei wel chem Verfahren zur
Ausbi | dung der gewinschten supral ei tenden

Met al | oxi dphase ein die beteiligten Konponenten

ent hal t endes Pul ver ei ner Konpaktierungs- und

G Uhbehandl ung unter Sauerstof f zuf uhr unterzogen wrd,
dadur ch gekennzeichnet, dafid
zunachst ein pulverfdorm ges, imallgeneinen die
gewinscht en supral ei t enden Ei genschaften noch ni cht

auf wei sendes Zw schenpr odukt aus ei nem M schoxi d der
beteiligten Konponenten des Stoffsystens hergestellt

wi rd, indem Pulver der beteiligten netallischen
Konponent en unter Anwendung ei nes Mahl prozesses zu ei nem
ent sprechenden M schpul ver nechani sch | egiert werden und
i ndem anschl i eRend di eses M schpul ver unter
Sauer st of f zuf uhr in das M schoxi dpul ver des

Zwi schenpr odukt es dberfidhrt wird, und dalR dann mt dem
pul verf 6rm gen Zw schenprodukt der m ndestens eine
Konpakti erungs- und @ dhbehandl ungsschritt unter
Ausbi | dung der gewinschten supral ei tenden

Met al | oxi dphase vor genommen wi rd.
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4. Verfahren zur pul vernetal |l urgi schen Herstellung ei nes
oxi dkeram schen supral ei tenden Materials eines

net al | i sche Konponenten und Sauerstoff enthaltenden
Stof fsystens mt einer supral eitenden Metall oxi dphase
mt hoher Sprungtenperatur, bei wel chem Verfahren zur
Ausbi | dung der gewlnschten supral ei t enden

Met al | oxi dphase ein die beteiligten Konponenten

ent hal t endes Pul ver ei ner Konpaktierungs- und

@ Uhbehandl ung unter Sauer st of f zuf uhr unt erzogen wi rd,
dadur ch gekennzeichnet, dafid
zunéchst ein pul verformges, imallgeneinen die
gewinscht en supral ei t enden Ei genschaften noch ni cht

auf wei sendes Zw schenpr odukt aus ei nem M schoxi d der
beteiligten Konponenten des Stoffsystens hergestellt

wi rd, indem Pulver der beteiligten netallischen
Konponent en unter Anwendung ei nes Mahl prozesses und
unter kontrollierter Sauerstoffzufuhr zu dem

M schoxi dpul ver des Zw schenproduktes nmechani sch | egiert
wer den, und dalR dann mt dem pul verfdrm gen

ZwW schenpr odukt der m ndestens ei ne Konpaktierungs- und
G Uhbehandl ungsschritt unter Ausbil dung der gewinschten
supr al ei tenden Met al | oxi dphase vorgenonmen wi rd.

5. Verfahren zur pul vernetal |l urgi schen Herstellung eines
oxi dkeram schen supral ei tenden Materials eines

nmet al | i sche Konponenten und Sauerstoff enthaltenden
Stof fsystens mt einer supral eitenden Metall oxi dphase
mt hoher Sprungtenperatur, bei wel chem Verfahren zur
Ausbi | dung der gewinschten supral ei tenden

Met al | oxi dphase ein die beteiligten Konponenten

ent hal t endes Pul ver ei ner Konpaktierungs- und

G Uhbehandl ung unter Sauerstof f zuf uhr unterzogen wrd,
dadur ch gekennzeichnet, dafid
zunachst ein pulverfdorm ges, imallgeneinen die
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gewinscht en supral ei t enden Ei genschaften noch ni cht
auf wei sendes Zw schenpr odukt aus ei nem M schoxi d der
beteiligten Konponenten des Stoffsystens hergestellt
wi rd, indem Pulver einer netallischen Konponente
zusanmen mt Pul vern aus sauerstoffhalti gen Verbindungen
der Ubrigen beteiligten netallischen Konponenten unter
Anwendung ei nes Mahl prozesses unter Schutzgas oder im
Vakuum zu dem M schoxi dpul ver des Zw schenpr odukt es
nmechani sch | egiert werden, und dall dann mt dem

pul verf 6rm gen Zw schenpr odukt der m ndestens eine
Konpakti erungs- und 4 thbehandl ungsschritt unter
Ausbi | dung der gewlnschten supral ei t enden

Met al | oxi dphase vorgenommen wird."

Santliche gilti gen abhangi gen Anspriche sind am

26. Novenber 1990 ei ngegangen. Anspriche 2 und 3 héangen
von Anspruch 1 ab, und Anspriche 6 bis 11 von ei nem der
Anspriche 1, 4 oder 5.

Di e Zur ickwei sung wurde danmit begrindet, dall dem
sachlichen Inhalt der Anspriche 1, 4 und 5 imHi nblick
auf den Stand der Techni k gemaR den Dokunent en

D1: Japanese Journal of Applied Physics, Bd. 26,
No. 4, April 1987, Seiten L 334 - L 336, und

D2: Scientific American, Bd. 234, No. 5, 1976,
Seiten 40 bis 48

die aufgrund von Artikel 52 (1) und 56 EPU erforderliche
erfinderische Tatigkeit fehle. Da sich nechani sches

Legi eren von den bei bekannten pul vernetal |l urgi schen
Verfahren zur Herstellung von oxi dkeranm schen Supra-

| eitern eingesetzten Mahl prozessen i mwesentlichen nur
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durch andere Mahl paraneter unterschei de, stehe nach
Auf f assung der Prafungsabteil ung dem Fachmann nichts im
Wege, im Verfahren gemal3 Dokument D1 das schnel z-

met al | urgi sche durch das aus Dokument D2 bekannte
mechani sche Legi eren zu ersetzen, die erhaltene
nmetal | i sche Legi erung gemal3 Dokunment D1 in ein
oxi di sches Zwi schenpr odukt zu uberf Uhren, dieses

Zwi schenprodukt in Anl ehnung an Dokunent D2 zu gl Ghen
und zu konpaktieren und somt zum Verfahren genald
Anspruch 1 zu gel angen, zumal Dokument D2 di e Verwendung
des nechani schen Legi erens fir die Herstellung von
Supral eitern vorschl age und ei ne Rei he von Vorteilen
erwarten | asse. Die unterschiedlichen

Ver f ahr ensf Ghrungen Uber di e nmechani sche Legi erung der
nmet al | i schen Konponenten unter kontrollierter
Sauer st of f zuf uhr gemal3 Anspruch 4 und Uber das

mechani sche Legi eren einer netallischen mt den
restlichen oxidi schen Konponenten gemal3 Anspruch 5
enthielten imH nblick auf die auch in der Annel dungs-
beschrei bung al s al |l genei n bekannt bezei chneten
mechani schen Gas- und Di spersions-Legi erungsverfahren
ni chts Erfinderisches.

I11. Gegen diese Entschei dung hat di e Beschwerdefihrerin
Beschwer de ei ngel egt, ohne die geltende Fassung der
Anspr iche abzudndern. In ihrer Beschwerdebegrindung
vertrat sie i mwesentlichen die Auffassung, dal} eine
Konbi nati on von schmelznetal | urgi schen MalBnahnmen aus
Dokurment D1 und pullvernetal | urgi schen Mallnahnen aus
Dokurment D2 mangel s ei ner gedanklichen Bricke zw schen
bei den Technol ogi en ni cht naheliegend und der in
besonderer Wi se erfol gende Ei nsatz des Verfahrens genmal
Dokurment D2 bei der pulvernetal |l urgi schen Herstell ung

0181.D Y
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oxi dkeram scher Supraleiter erfinderischer Uberlegungen
bedirfe.

I n ei ner der Ladung zur mindlichen Verhandl ung

bei gefigten Mtteilung legte die Kanmmer im einzel nen die
G unde i hrer vorl &ufigen Auffassung dar, dalR nbglicher-
wei se die Herstellung des Zw schenprodukts fur die
abschl i eBende G Uh- und Konpakti erungsstufe in dem von
der Beschwerdefihrerin in der Annel dungsbeschrei bung als
nachst! i egender Stand der Techni k gewirdi gten pulver-
met al | ur gi schem Ver fahren genmal? Dokumnent :

D4: Zeitschrift fir Physik B-Condensed Matter
Bd. 66, 1987, Seiten 141 bis 146

unter Verwendung der in Dokunent D2 enpfohl enen
MaBnahnmen al s ei n nahel i egender Weg zum sachli chen
I nhalt der Anspriche 1, 4 und 5 erachtet werden kénne.

Es wurde mindlich verhandelt.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte, die Zurickwei sungs-

ent schei dung auf zuheben und mt den Unterl agen der am

17. August 1992 eingereichten Haupt- und Hi |l fsantréage |
und Il zu erteilen, d. h.

al s Haupt antrag: auf der G undl age der in Pkt.
genannten zurickgew esenen Fassung
der Anspriche 1 bis 11

als Hlfsantrag I: auf der G undl age der zuriuck-
gew esenen Fassung der Anspriche 4
bis 11 als Anspriche 1 bis 8; und
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als Hlfsantrag Il: auf der Gundl age der zuruck-
gew esenen Fassung der Anspriche 5
bis 11 als Anspriche 1 bis 7.

Ferner beantragte sie am Ende der mindlichen

Ver handl ung, im Falle eines negativen

Ber at ungser gebni sses in bezug auf di e bestehenden
Antrage erneut in die nmindliche Verhandl ung einzutreten
und i hr dabei die Mglichkeit einzurdunmen, unter

Auf nahme von Beschr ei bungsner kmal en neue Antrage zu
formulieren.

Zur Stitzung ihrer in Pkt. VI genannten Antrage machte
di e Beschwerdefuhrerin i mwesentlichen fol gende
Argunent e gel tend:

a) Bei dem nachstliegenden Stand der Techni k gemald
Dokunent D4, insbesondere Seite 142, |inke Spalte,
werde ein Gem sch aus Oxi den der beteiligten Metalle
durch nmehrfaches Konpaktieren, Sintern und Aufnmal en
in ein honbgenes M schoxid uberfihrt, das widhrend dem
abschl i eBenden d Ghen und Konpakti eren ei ne einzige
supral ei tende Kristall phase bilde. Der insgesant
ent gegengehal tene Stand der Techni k gebe kei nerl ei
Anregung, ein Mschoxid mt vier Konponenten mt
Hi | fe des mechani schen Legi erens herzustell en, das
al s Zwi schenprodukt in der abschlielBenden Verfahrens-
stufe die fur einen Supraleiter mt hoher Sprung-
tenperatur erforderliche reine Kristall phase bil de.

b) Aus demin Dokument D2 beschri ebenen Di spersions-
hartungsverfahren seien keinerlei Anregungen fiur die
pul vermet al | urgi sche Herstellung eines Supraleiters
herl eitbar, vor allemnicht die nechani sche Legierung
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ei nes Zw schenprodukts aus ei nem M schoxi d. Es sei
erfinderisch herauszufinden, an welcher Stelle des
pul vermet al | ur gi schen Mehr st uf enverfahrens gemafd
Dokunment D4 di e aus Dokunent D2 bekannten Mal3nahnen
ei nset zbar seien, wobei es den Fachmann Uberrasche,
dall bereits ein einnmaliges nechani sches Legi eren zu
ei nem Zwi schenpr odukt fdhre, das abschlielRend
konmpakti ert und gegl iht werden kénne.

Dokunent D4 verwende al s Ausgangspunkt Oxi dgem sche
und gebe daher kei ne Anregung, bei m nechani schen
Legi eren von reinen Metall en auszugehen und zunachst
eine internetal |l i sche Phase zu bilden. Das aus
Dokurment D1 bekannte Schnel zspi nnverfahren wirde zwar
ebenfalls von reinen Metallen ausgehen und ei ne
internetal li sche Phase in Form ei nes anor phen Bandes
m t nachf ol gender Oxi dati on des Bandes benutzen,

j edoch |ielRen sich aufgrund der unterschiedlichen
Ver f ahr enspar anet er aus ei nem schnel znet al | ur gi schen
Verfahren mt seinen vielfaltigen Entm schungen

kei nerl ei zwecknélli ge MalBnahnmen fir ein pul ver-

nmet al | ur gi sches Verfahren herleiten.

D e beanspruchten MalBnahnen sei en das Ergebnis einer
gl tckl i chen Auswahl und unfal3ten viele Schritte, die
erst in der Gesantheit den Erfolg bréachten

Al'l e drei beanspruchten Verfahren mt ihren

vonei nander abwei chenden MaRRnahnenvari anten wahr end
des nechani schen Legi erens wirden zu ei nem gl ei ch-
wertigen Zw schenprodukt fuhren. Zwar seien diese
MalBnahmenvari anten an sich bekannt, aber nicht in
Ver bi ndung mt supral eitenden Materialien.

| nsbesondere | egten di e bekannten Paraneter des



I X.

- 8 - T 0792/ 92

Gasl egi erens nicht die in Anspruch 4 beanspruchte
kontrollierte Sauerstoffzufuhr nahe.

f) Ferner wirden di e oxidi schen Ausgangsprodukte des
konventi onel I en pul vernetal | urgi schen Verfahrens
gemall Dokunment D4 ni cht nahel egen, eine oxidische
Konponent e des Ausgangspr odukts bei m mechani schen
Legi eren durch eine netallische Konponente zu
erset zen.

Am Schl uf3 der mindlichen Verhandl ung wurde die
Ent schei dung verkindet, dal} di e Beschwerde
zur ickgew esen werde.

Entscherdungsgrinde

1.2

0181.D

Zum Verfahren

Die in Pkt. IV dargel egte vorl &ufi ge Auffassung der
Kamer im Hinblick auf Artikel 56 EPU-Mangel der
unabhangi gen Anspriuche 1, 4 und 5 wurde am

29. Septenber 1993 an di e Beschwerdef Ghrerin mt der

Auf f orderung abgesandt, neue Antrage nogli chst
frihzeitig vor dem Verhandl ungsterm n am

29. Novenber 1993 ei nzurei chen. Wahrend di eser Zeit und
bei Begi nn der mindlichen Verhandl ung wurden kei ne neuen
Ant r age vor gel egt.

Der von der Beschwerdefihrerin am Ende der nindlichen
Ver handl ung gestellte Antrag, ihr bei einemnegativen
Ber at ungser gebni s di e Miglichkeit einzuraunen, unter
Auf nahnme von Beschrei bungsner kmal en neue Antrdage zu
formulieren (vgl. Pkt. VII1), w derspricht geltenden
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Ver f ahr ensgrundsét zen. Es ist bereits als Verfahrens-

m Bbrauch anzusehen, zu ei nem spéaten

Ver f ahrenszei t punkt, beispi el swei se am Ende ei ner
nmindl i chen Ver handl ung, neue Antrage vorzul egen. Dar Uber
hi naus hat das Rechtsinstitut der Hilfsantrége zum Ziel
ei ner Kamer Antré&ge mt unterschiedlichemtechni schen

I nhalt fdar einen von ihr nach sachlichen und
prozessual en Erfordernissen festzul egenden Beratungs-
und Ent schei dungszei t punkt vorzul egen. Es er6ffnet aber
ni cht die prozessual e Miglichkeit, nach einer erfolgten
Beratung ei ner Kanmer erneut Uber andersartige

t echni sche Sachverhalte zu verhandel n und nach Beratung
der Kanmer uber bestehende Antré&ge - in Abhéngi gkeit vom
Ber at ungsergebni s - gegebenenfalls ein neues

Ertei l ungsverfahren mt ei nem ei ngeschrankten

Schut zbegehren zu er of f nen.

Der Antrag der Beschwerdefihrerin gemald Pkt. VII ist
daher unzul assi g.

In Ubereinstinmung nit der Beschwerdefiihrerin und ihrer
Wir di gung des Standes der Technik in der Anmel dungs-
beschrei bung erachtet die Kanmer als nachstliegenden
Stand der Techni k das pulvernetal | urgi sche Verfahren
gemall Dokunment D4. Fol gende durch den identischen

Wortl aut der Anspriche 1, 4 und 5 definierten Merknal e
sind aus Dokunent D4, insbesondere Seite 141, rechte
Spalte, letzte zwei Zeilen und Seite 142, linke Spalte
bekannt :

"Verfahren zur pul vernetal |l urgi schen Herstellung eines
oxi dkeram schen supral ei tenden Materials eines

nmet al | i sche Konponenten und Sauerstoff enthaltenden
Stof fsystens mt einer supral eitenden Metall oxi dphase
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mt hoher Sprungtenperatur (vgl. D4, das Abstract auf
Seite 141), bei welchem Verfahren zur Ausbil dung der
gewinscht en supral ei tenden Met al | oxi dphase ein die
beteiligten Konponenten enthal tendes Pul ver (D4,

Seite 141, rechte Spalte, Zeile 2 v. u. bis Seite 142,
linke Spalte, Zeile 2) einer Konpaktierungs- und

G Uhbehandl ung unter Sauerstof fzufuhr unterzogen wrd
(Seite 142, linke Spalte, Zeilen 3 bis 10) dadurch
gekennzei chnet, dall zunachst ein pul verformges, im

al I genei nen di e gewlinschten supral ei tenden Ei genschaften
noch ni cht aufwei sendes Zw schenpr odukt aus ei nem

M schoxi d der beteiligten Konponenten hergestellt wrd
(in D4 das durch die Zw schenmahl prozesse hergestellte
Pul ver; vgl. Seite 142, linke Spalte, Zeile 9), ... und
dal dann mt dem pul verfdrm gen Zw schenprodukt der

m ndest ens ei ne Konpakti erungs- und d thbehandl ungs-
schritt unter Ausbildung der gewinschten supral eitenden
Met al | oxi dphase vorgenomen wird (vgl. das |etztmaligen
Synt hetisieren gemal3 Seite 142, |inke Spalte, Zeilen 5
bis 10)."

Ausgehend von di esem nachst | i egenden Stand der Techni k

| iegt der vorliegenden Annel dung objektiv di e Aufgabe
zugrunde, ein Herstellungsverfahren fir ein Zw schen-
produkt anzugeben, das fir die erfol grei che Durchf dhrung
des abschl i elenden Konpaktierungs- und d tUhschritts

hi nrei chend honogen ist, wobei auf ein nehrnaliges

Zer st anpfen und fol gendes Pressen und Sintern verzichtet
wer den kann und dennoch ein dichtes supral eitendes
Material zu erhalten ist; vgl. die urspriingliche
Beschrei bung Seite 2, Zeilen 16 bis 20. Eine derartige
Ver ei nfachung des konventionell en pul vernetal |l urgi schen
Ver f ahrens gemal3 Dokunment D4 stellt nach Auffassung der
Kanmer fidr ei nen Fachmann, dessen Arbeitspl at zauf gabe
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unter anderem auch darin besteht, die Anzah
erforderlicher Verfahrensstufen zu reduzieren, ein
Routineziel dar. Somt vermag die Formulierung der der
vor | i egenden Annel dung zugrundel i egenden

Auf gabenstel l ung nicht zur Stitzung einer erfinderischen
Tati gkeit bei zutragen

Erfinderische Tatigkeit der Losung gemall Anspruch 1

Di e objektive Aufgabe wird gemal3 den verbl ei benden
Mer kmal en des Anspruchs 1 dadurch gel 6st, dafi:

(a) "Pul ver der beteiligten netallischen Konponenten
unt er Anwendung ei nes Mahl prozesses zu ei nem
ent sprechenden M schpul ver mechanisch legiert
wer den", und

(b) "in dem anschl i ellend di eses M schpul ver unter
Sauer st of f zuf uhr in das M schoxi dpul ver des
ZW schenpr odukts tberfihrt wird."

Aus Dokunment D2 ist die vorstehende Malinahne (a)

i nsowei t bekannt, als "Pulver netallischer Konponenten
unt er Anwendung ei nes Mahl prozesses zu ei nem

ent sprechenden M schpul ver nechani sch | egiert werden.™
D e Beschwerdef Uhrerin vernochte der Kamer Kkeinerl ei

t echnol ogi schen Grinde zu nennen, die einen

Pul vermet al | urgen davon abhal ten wirden, den expliziten
Anr egungen des Dokunents D2, Seite 47, rechte Spalte,
Zeilen 37 bis 40 zu folgen und das nmechani sche Legi eren
bei der Herstellung von supral eitendem Materi al

ei nzuset zen. Entgegen der Auffassung der
Beschwer def threrin gemaR Pkt. VIII a) wird der Fachmann
- anhand des in Dokunment D2, Seite 48, rechte Spalte,
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Zeilen 52 bis 56 angegebenen Vorteils, daR mt Hilfe des
nmechani schen Legierens die fiur Supraleiter erforderliche
ohm sch innige Mschung herstell bar sei - ohne weiteres
erwarten, dal3 ein nechani sches Legieren ein

pul verf 6rm ges Zw schenprodukt ernbglicht, das in der
abschl i eBenden Konpakti erungs- und d Uhstufe eine reine
Kristal |l phase bildet. Hi erbei ist zu bericksichtigen,
dalR di e speziellen Eigenschaften di eser Phase durch die
i mAnspruch 1 qualitativ und quantitativ nicht n&her
prazi si erten Konponenten des herzustel |l enden

Supral eiters Uberw egend mitbestimt werden. Die

Supr al ei t er konponent en si nd ni cht Gegenstand des
Anspruchs 1. Somt reduziert sich i mRahnmen der Prifung
ei ner dem vorliegenden Anspruch 1 zugrundel i egenden
erfinderischen Tatigkeit die Untersuchung, ob ein
Fachmann nmechani sches Legieren als ein

erfol gversprechendes Verfahren wirklich ausprobieren
wir de, auf die Frage, ob Dokunment D2 den Fachmann uber
eine fur die Supraleiterherstellung hinreichende
Honogeni t & des nechani schen Legi erungspr odukt s
informert. Da Dokunment D2, Seite 42, rechte Spalte,
Zeile 3 bis Seite 43, linke Spalte, Zeile 3 explizit
angi bt, dalR nmechani sches Legi eren die Struktur
fortlaufend verfeinert bis Einzelteilchen |licht-

m kr oskopi sch nicht nmehr aufl dsbar sind und ein "echtes
Legieren” erfolgt, ist diese Frage nach Auffassung der
Kanmer zu bej ahen. D eser bekannte Honobgenit atsgrad
schli et aus, dal di e beanspruchte einstufige
Herstel l ung des Zw schenprodukts durch einmal i ges
nmechani sches Legi eren den Fachmann dberrascht; vgl

Pkt. VIlI-b).

Die auf Seite 44 des Dokunments D2 ent hal tene obere
gr aphi sche Darstellung wei st den Fachmann ei ndeutig
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darauf hin, dall bei m nechani schen Legi eren Schwei 3- und
Bruchprozesse ein Legi erungsprodukt mt Teil chengrdfRen
imum Bereich |iefern. Dokument D2 weist damt den
Fachmann explizit darauf hin, dall das nmechani sche

Legi erungsprodukt stets pulverféormg ist. Es ist hieraus
rein | ogisch ableitbar, dall mt H|fe des nechani schen
Legi erens bei der Supraleiterherstellung stets nur ein
pul verf 6rm ges Zwischenpr odukt herstellbar ist, das zu
sei ner Uberfihrung in die reine supraleitende Kristall-
phase anal og zum pul vernet al | urgi schen Verfahren genafl}
Dokunment D4 abschlieflend zu konpaktieren und zu gl ihen
i st. Entgegen dem Vorbringen der Beschwerdefihrerin in
Pkt. VII1-Db) lassen die vorstehend genannten

| nf or mati onen des Dokunents D2 nach Auffassung der
Kamer ei nen Fachmann erkennen, dal3 alle iterativen
Konpakti erungs- und Zermahl ungsst ufen des Verfahrens
gemald Dokurment D4 durch ein einmaliges nechani sches
Legi eren ersetzbar sind. Damt sind die Einsatzstellen
des nechani schen Legi erens bei ei nem pul ver -

nmet al | urgi schen Herstellungsverfahren eines Supraleiters
zwangsl aufi g durch di e bekannten strukturellen

Er gebni sse des nechani schen Legi erens festgel egt.
Bekannterwei se ist die Hartung - anal og zur Ausbil dung
der reinen Kristall phase eines Supraleiters - nur eine
sekundéare Fol ge einer primir zu erzielenden
strukturell en Honobgenitat. Daher ist es ei nem Fachmann
nach Auffassung der Kammer ohne weiteres gegeben, dald
der erzielbare Effekt einer strukturellen
Honogeni si erung nmechani sch | egi erter Konponent en
unabhéangi g von der in Dokunment D2 beschri ebenen
experinmentel |l en Anwendung des nechani schen Legi erens
bei m Di spersionsharten ist.
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Nach Auffassung der Kammer entspricht es dem nornmal en

f achménni schen Verhal ten, beim Ersatz eines ersten
Verfahrens zur Herstellung ei nes Zw schenprodukts durch
ein zweites Verfahren nicht nur die Verfahrensmaf3nahnen
al s sol che auszut auschen, sondern auch die jeweiligen
Ausgangsmat eri al i en. VerfahrensmalZnahnen bil den

nor mal erwei se ei ne techni sch zusammenhangende Lehre mt
den Ausgangsmaterialien, auf die sie angewendet werden.
Da zw schen bei den ei ne funktionelle Wchsel wi rkung
besteht, wird ein Fachmann gemal3 sei ner praktischen

Erf ahrung stets davon ausgehen, dalR jeweils die
Ausgangsmat eri al i en und di e Verfahrensmal3nahnen
konventionel | er Herstellungsverfahren optim

auf ei nander angepalt sind. D e Beschwerdefdhrerin hat
kei ne techni schen Fakten genannt, warum ein Fachmann bei
der Herstellung des pul vernetal |l urgi schen

Zwi schenprodukts mt Hilfe des nmechani schen Legierens
gemall Dokunment D2 die Ausgangsnaterialien des
iterativen Konpaktierungs- und ZerKkl ei nerungsverfahrens
gemall Dokurment D4 bei behalten sollte. Es entspricht

vi el mehr einemreal en Verhalten ei nes Fachmanns, sich zu
inform eren, wel che Ausgangsmaterialien das jeweilige
Ver f ahren benutzt, um di e besonderen Vorteil e dieses
Verfahrens optimal fir seine Zwecke auszunutzen. So
werden in den in Dokunment D2, insbesondere auf Seiten 41
und 42 of fenbarten Ausfihrungsbei spielen nur netallische
Konponenten al s Ausgangsmaterialien fiar netallisches
Legi eren verwendet. Di ese Ausfihrungsbei spi el e des
Dokunments D2 | egen es dem Fachmann ent gegen der
Auf f assung der Beschwerdefihrerin in Pkt. VIII-c) nahe,
auch bei der Herstellung des Zw schenprodukts fur das
abschl i eBende @G then und Konpaktieren gemal3 Dokunent D4
in Anal ogi e zur Lehre des Dokunents D2 allein die

nmet al | i schen Konponenten des herzustel | enden
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supral eitenden Materials als Ausgangsmaterialien fur das
mechani sche Legi eren ei nzuset zen.

Ei ne auf di e nechani sche Legi erungsstufe fol gende

Oxi dationsstufe gemalR demin Pkt. 4.1 genannten
Losungsnerkmal (b) ergi bt sich zwangsl &ufi g aufgrund der
zu reproduzi erenden st 6chionetri schen Zusammenset zung
des angestrebten Zw schenprodukts, insbesondere bei dem
aus Dokunment D4 bekannten M schoxi d-Zw schenprodukt far
di e pul vernetal | urgi sche Herstellung eines

oxi dkeram schen supral ei tenden Materi al s.

Nach Auffassung der Kanmer geben die in Dokunent D2

of fenbarten &ul3erst vorteil haften Honopgeni si erungsei gen-
schaften (vgl. die auf Seite 41 dargestellten Schliff-
bilder mt einer mechani schen Legi erungszeit von

10 Stunden bis zur echten Legi erung) dem Fachmann ein
hi nrei chendes Motiv, die nechani schen

Legi erungsmal3nahnmen auf netallische Konponenten eines
Supral ei ters anzuwenden. Dabei bedarf es nur rein

| ogi scher Uberl egungen um festzustell en, daB das
legierte netallische Pulver einer Oxidationsstufe zu
unt erzi ehen ist, umzu dem gewlinschten Zw schenpr odukt
des Dokunents D4 fur die dort offenbarte abschliel3ende
@ Uh- und Konpakti erungsbehandl ung zu gel angen, die das
pul verf 6rm ge Zw schenprodukt (M schoxid) in die
supral ei tende Kristall phase tUberfihrt. Um zu dem

Ver fahren gemal3 Anspruch 1 zu gel angen, ist entgegen der
Auf f assung der Beschwerdefihrerin in Pkt. VIII-d keine
Auswahl aus viel en nbglichen Schritten zu treffen,
sondern allein ein konventionel |l es Honogeni si erungs-
ver f ahren anzuwenden, wobei die Stochionetrie des
erwinscht en Zwi schenpr odukts di e nachf ol gende

Oxi dat i onsstuf e nahel egt. Da dabei ausschliel3tlich von
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den bekannten Wrkungen der bekannten Malinahmen CGebrauch
gemacht wird und keinerlei unerwartete Effekte
auftreten, nuf} ei ne sol che Anwendung al s nahel i egend
angesehen wer den.

Aus den vorstehend in Pkt. 2 bis 4.5 genannten G Unden
beruht der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU

Erfinderische Tatigkeit der LOosung gemall Anspruch 4

Die in Pkt. 3 dargel egte objektive Aufgabe w rd gemal
den gegenidber dem néchstliegenden Stand der Techni k
(Dokunment D4) verbl ei benden Merkmal en des Anspruchs 4
dadurch gel 6st, dal

"Pul ver der beteiligten netallischen Konponenten unter
Anwendung ei nes Mahl prozesses und unter kontrollierter
Sauer st of f zuf uhr zu dem M schoxi dpul ver des Zw schen-
produkts nechani sch | egiert werden.™

Da di e Verfahrensform des sogenannten "mechani schen

Gasl egierens” - d. h. die Legierung unter gleichzeitigem
Abl auf von chem scher Reaktion der | egierenden
Konponenten mt Gasen - wie die Beschwerdefihrerin in
Pkt. VII1-d) sinngemal3 einrédunt, allgenein bekannt ist,
vermag ein Fachmann nach Auffassung der Kammer ohne
wei t eres vorherzusehen, dalR die zeitliche Zusamenl egung
der in Pkt. 4.1 genannten Verfahrensstufen (a) und (b)
zu demin Pkt. 5.1 genannten MalBhahnmen ei nen Zeitvortei
bedi ngt. Die von der Beschwerdefihrerin in Pkt. VIIlI-e)
ei ngeraunte d eichwertigkeit der nach Anspruch 1 und
Anspruch 4 erzeugten Zw schenprodukte hat zur Fol ge, dald
i mH nblick auf das Endprodukt Supraleiter die
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Losungsner kmal e des Anspruchs 1 und des Anspruchs 4 als
aqui val ent e Mallnahnmen anzusehen sind. Die Art der
Kontrol |l e der Sauerstoffzufuhr fir die beimLegieren
abl auf ende Oxi dation ist dem Fachmann durch die
erwinschte st 6chi onetri sche Zusanmenset zung des zu

| egi erenden M schoxi ds ohne weiteres gegeben.

Da sowohl das Verfahren gemaf? Anspruch 1 (we in Pkt. 2
bis 4.5 dargelegt) als auch dessen Abwandl ung (we in
Pkt. 5.1 und 5.2 dargelegt) fir den Fachmann als
nahel i egend anzusehen sind, weist Anspruch 4 nicht die
gemaR Artikel 56 EPU erforderliche erfinderische

Tati gkeit auf.

Erfinderische Tatigkeit der LOosung gemall Anspruch 5

Die in Pkt. 3 dargel egte objektive Aufgabe w rd gemal
den gegenidber dem néchstliegenden Stand der Techni k
(Dokument D4) verbl ei benden Merkmal en des Anspruchs 5
dadurch gel 6st, dal

"Pul ver einer netallischen Konponente zusanmmen mt

Pul vern aus sauerstoffhalti gen Verbi ndungen der Ubrigen
beteiligten netallischen Konponenten unter Anwendung

ei nes Mahl prozesses unter Schutzgas oder im Vakuum zu
dem M schoxi dpul ver des Zw schenpr odukts nmechani sch

| egiert werden."

Di e Verwendung netal lischer und oxidi scher Ausgangs-
produkte fir ein mechanisch zu | egi erendes M schoxid i st
ebenfal | s aus Dokunment D2 bekannt; vgl. Seiten 44, 46
und 47. Dokunment D2, Seite 47, rechte Spalte,

i nsbesondere Zeilen 27 bis 30 lehrt, daR hartere
Konponenten wi e Oxi de bei m mechani schen Legi eren
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auf gebrochen werden und in eine kontinuierliche Matrix
der wei chsten netal lischen Konponente di spergieren.

D ese Lehre | egt dem Fachmann nahe, eine netallische
Konponent e des aus Dokunent D4 bekannten

Zwi schenprodukts mt Oxiden der ubrigen Konponenten zu
ver mahl en. Daher vermag di e Kammer nicht der
gegentei l i gen Auffassung der Beschwerdef dhrerin gemal
Pkt. VII1-f) zu fol gen

Somt gelangt ein Fachmann durch direkte Anwendung der
aus Dokunment D2 bekannten Verfahrensnmallnahnmen zur
Herstel l ung des aus Dokunent D4 bekannten Zw schen-
produkts fir die abschlielRende Konpakti erungs- und

A Uhbehandl ung zum Gegenst and des Anspruchs 5. Aus den
vor st ehend i nsbesondere in Pkt. 4.2, 4.3 und 4.5

dar gel egten Grinden erachtet die Kamer eine sol che
Anwendung al s nahel i egend. Dabei ist zu bericksichtigen,
dalR entsprechend den Angaben der BeschwerdefUhrerin in
Pkt. VIII1-e das nach dem Verfahren genmal3 Anspruch 5
hergestellte Zw schenprodukt und das gemal3 Anspruch 1
erzeugte gleichwertig sind.

Aus den vorstehend in Pkt. 6.1 bis 6.3 genannten G Unden
beruht der Gegenstand des Anspruchs 5 nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU

We oben in Pkt. 2 bis 6.4 imeinzel nen dargel egt,
genigen di e unabhéngi gen Anspriche 1, 4 und 5 der

vor | i egenden Pat ent annmel dung ni cht den Erfordernissen
des Artikels 52 (1) EPU und sind daher nicht gewahr bar.
Mt den ni cht gewdhr baren unabhé&ngi gen Ansprichen 1, 4
und 5 fallen auch die von ihnen jeweils abhangi gen
Anspriche 2, 3 und 6 bis 11. Daher kann dem Hauptantrag
der Beschwerdefuhrerin, ihremauf die Anspriche 4 bis 11
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abgestellten Hilfsantrag 1 und i hrem die Anspriche 5 bis
11 unfassenden Hilfsantrag Il nicht stattgegeben werden.

Entscherdungsformel

Aus diesen Griunden wird entschieden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

M Beer G D. Paterson
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