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Sachverhalt und Antrage

IT.

ITI.

Iv.

Die Beschwerdefiihrerin (Anmelderin) hat gegen die
Entscheidung lber die Zurickweisung der Anmeldung Nr.
09 780 169.0 Beschwerde eingelegt.

Die Prifungsabteilung war zur Auffassung gekommen, dass
die Gegenstdnde der unabhangigen Anspriiche 1 und 8 des
der angefochtenen Entscheidung zugrundeliegenden, mit
dem auf den 10 September 2013 datierten Schreiben
eingereichten Anspruchssatzes keine erfinderische
Tatigkeit gegeniiber der Kombination der Lehren der D1
(US 2009/025850 Al) und D4 (GB 2 004 807 A) aufweise.

Mit ihrer Schreiben vom 4 Dezember 2017 beantragte die
Beschwerdefilthrerin die Aufhebung der angefochtenen
Entscheidung und die Erteilung eines Patentes auf der
Basis folgender Unterlagen:

Anspriche 1 bis 11: eingereicht mit der auf den

19. Marz 2018 datierten Eingabe,

Beschreibungsseiten 1 bis 7: eingereicht mit der auf

den 4. Dezember 2017 datierten Eingabe

Die unabhangigen Anspriiche 1 und 8 gemal der
Merkmalsanalyse der Beschwerdefithrerin lauten wie
folgt:

Anspruch 1

"Verfahren zur Herstellung einer Platte aus
nachwachsenden Rohstoffen, mit den Verfahrensschritten:
Mischen einer Masse zur Herstellung einer Platte aus
nachwachsenden Rohstoffen, wobeili die Masse zur
Herstellung einer Platte aus nachwachsenden Rohstoffen,

nachwachsende Rohstoffe, Glaskugeln sowie ein
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Bindemittel aus Magnesiumcarbonat, Magnesiumoxid,
Magnesiumchlorid und Wasser umfasst,

Auftragen der Masse auf ein Forderband, welches
seitliche Begrenzungen aufweist,

Auftrennen der aus der Masse entstandenen Endlosplatte
in Abschnitte,

Abtrennen von Randbereichen der Abschnitte, die durch
das Auftrennen der Endlosplatte in Mitleidenschaft
gezogen worden sind,

Verarbeitung der Randbereiche zu Hackseln und
Einbringen dieser Héacksel in die Masse zur Herstellung
einer Platte aus nachwachsenden Rohstoffen in den
weiteren Produktionsprozess,

wobeil nach dem Auftragen der Masse auf das Fdorderband
hervorstehende Materialien oder Unebenheiten mit einem
einfachen Rakel beseitigt werden,

im Anschluss daran ein erstes Lufttrocknen der Masse
auf dem Forderband erfolgt,

und nach dem Auftrennen der Masse eine Endtrocknung an

der Luft in einer Lagervorrichtung erfolgt".

Anspruch 8

"Platte aus nachwachsenden Rohstoffen, hergestellt nach
dem Verfahren gemé&R der Anspriche 1 bis 7, umfassend
nachwachsende Rohstoffe, Glaskugeln sowie ein
Bindemittel aus Magnesiumcarbonat, Magnesiumoxid,
Magnesiumchlorid und Wasser, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anteil der Glaskugeln 10 bis 50% an der Masse

zur Herstellung einer Platte betragt".
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Entscheidungsgrinde

1. Anderungen

1.1 Anspruch 1 wird durch den urspringlichen Anspruch 1 und
die Absatze 14 und 15 der urspringlichen Anmeldung
(WO 2011/003436 Al) gestiitzt. Der Wortlaut des
jeweiligen Anspruchs 2, 6, 7, 9, 10 und 11 entspricht
dem Wortlaut des jeweiligen urspringlichen Anspruchs 3,
7, 8, 11, 12 und 13. Anspriche 3, 4 und 5 stellen
jeweils eine Prazisierung der urspringlichen Anspriiche
4, 5 und 6 dar. Anspruch 8 geht aus den urspringlichen

Ansprichen 9 und 10 hervor.

1.2 Anspriiche 1 bis 11 verstoBen daher nicht gegen die
Erfordernisse des Artikels 123 (2) EPU.

2. Erfinderische Titigkeit
Anspruch 1
2.1 Ndchstliegender Stand der Technik

2.1.1 Als nachstliegender Stand der Technik ist D1 anzusehen,
da diese Entgegenhaltung ein Verfahren zur Herstellung
einer Platte aus nachwachsenden Rohstoffen offenbart,
siehe Absatze 4 und 22.

2.2 Offenbarungsgehalt der DI

2.2.1 D1 offenbart ein Verfahren zur Herstellung einer Platte
aus nachwachsenden Rohstoffen, mit den folgenden
Verfahrensschritten:

Mischen einer Masse zur Herstellung einer Platte aus

nachwachsenden Rohstoffen (z. B. "woodshavings", siehe
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Absatz 22);

wobeil die Masse zur Herstellung einer Platte aus
nachwachsenden Rohstoffen, nachwachsende Rohstoffe,
Magnesiumcarbonat, Magnesiumoxid, Magnesiumchlorid und
Wasser umfasst, siehe Absatz 22, Abb. 5, Stufen 62, 64,
Anspruch 16,

Auftragen der Masse auf eine Form 30, siehe Abb. 5,
Stufe 68;

Abtrennen von Randbereichen der in der Form gebildeten
Abschnitte, siehe Abb. 5, Stufe 88;

Verarbeitung der Randbereiche zu Hackseln und
Einbringen dieser Hacksel in die Masse zur Herstellung
einer Platte aus nachwachsenden Rohstoffen in den
weiteren Produktionsprozess, siehe Absatz 28;

ein erstes Lufttrocknen der Masse, siehe Abb. 5, Stufe
80;

nach dem Auftrennen der Masse eine Endtrocknung an der
Luft in einer Lagervorrichtung erfolgt, siehe Abb. 5,
Stufe 86, Absatz 36.

Unterscheidungsmerkmale

Im Absatz 4 der D1 ist Perlit ("Perlite") als
Bindemittel, bzw. als Teil des zu benutzenden
Bindemittels aufgefihrt. In diesem Absatz wird Perlit
als in natirlicher Form vorkommendes Kieselgestein
("naturally occurring siliceous rock") bezeichnet. Es
ist offensichtlich, dass ein solches, eine
unregelmaBige Oberfladche und Form aufweisendes
Kieselgestein sich von den beanspruchten,
offensichtlich runden "Glaskugeln" unterscheidet.

Glaskugeln sind daher in D1 nicht offenbart.

Ein Auftragen der Masse auf ein Fdrderband, welches

seitliche Begrenzungen aufweist, ist ebenfalls aus D1
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nicht bekannt.

Gemal der Lehre der D1 wird die zur Herstellung der
Platte benutzte Masse auf mehrere separate Formen
aufgetragen, siehe Absatz 37 der Dl1. In D1 wird somit
keine Endlosmasse auf einem Fdrderband gebildet. D1
offenbart somit kein Auftrennen der aus der Masse
entstandenen Endlosplatte in Abschnitte, kein Abtrennen
der Randbereiche dieser Abschnitte, die durch das
Auftrennen der Endlosplatte in Mitleidenschaft gezogen
worden sind, keine Verarbeitung dieser Randbereiche zu
Hackseln und kein Einbringen dieser Hacksel in die
Masse zur Herstellung einer Platte aus nachwachsenden

Rohstoffen in den weiteren Produktionsprozess.

Die aus D1 bekannten Rollenpaare ("pairs of rollers")
42, 44, siehe Absatze 34, 35, kdnnen auch nicht dem

beanspruchten einfachen Rakel gleich gesetzt werden.

D1 offenbart keine auf dem Fdrderband liegende
Endlosmasse, deren hervorstehenden Materialien oder
Unebenheiten mit einem einfachen Rakel beseitigt
werden. D1 kann daher auch den Verfahrensschritt nicht
offenbaren, wonach eine so behandelte Endlosmasse ein

erstes Lufttrocknen auf dem Férderband erfiahrt.

Zusammenfassend sind die Merkmale des Anspruchs 1
betreffend

- die Benutzung von Glaskugeln,

- das Auftragen der Masse auf ein Fdorderband, welches
seitliche Begrenzungen aufweist,

- Auftrennen der aus der Masse entstandenen
Endlosplatte in Abschnitte,

- das Abtrennen von Randbereichen der Abschnitte, die
durch das Auftrennen der Endlosplatte in

Mitleidenschaft gezogen worden sind,
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- das Verarbeitung der Randbereiche zu Hackseln,

- das Einbringen dieser Hacksel in die Masse zur
Herstellung einer Platte aus nachwachsenden Rohstoffen
in den weiteren Produktionsprozess,

- das nach dem Auftragen der Masse auf das Fodorderband
Beseitigen der hervorstehenden Materialien oder
Unebenheiten mit einem einfachen Rakel,

- das im Anschluss daran ein erstes Lufttrocknen der
Masse auf dem Fdorderband

aus D1 nicht bekannt.

Technische Wirkung

Die Kammer folgt den in den Absatzen 10 und 12 der
urspringlichen Anmeldung angegebenen Wirkung, wonach
das erfindungsgemaBe Herstellungsverfahren fiir Platten
aus nachwachsenden Rohstoffen kostenglinstiger als
entsprechende herkdmmliche Herstellungsverfahren ist
und zur Herstellung einer Platte mit hohen
Anforderungen beziiglich Stabilitat, Verarbeitbarkeit
und Hitzebestandigkeit fihrt.

Aufgabe

Die zu l&sende Aufgabe ist darin zu sehen, ein
Herstellungsverfahren fur Platten aus nachwachsenden
Rohstoffen vorzuschlagen, welches kostenglinstiger als
entsprechende herkdmmliche Herstellungsverfahren ist
und zur Erstellung einer Platte mit hohen Anforderungen
bezliglich Stabilitat, Verarbeitbarkeit und
Hitzebestandigkeit fihrt.

Lésung

Die o.g. Aufgabe wird im Verfahrensanspruch 1 durch die

Kombination der unter Punkt 2.3.6 oben angegebenen, aus
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D1 nicht bekannten Verfahrensschritte geldst.

Erfinderische Titigkeit

Aus D2 (US 5 632 848 A) geht ein Herstellungsverfahren
fiir Produkte auf Gipsbasis hervor, insbesondere fir
Faserplatten und Wandplatten, bei denen Gips als
Bindemittel dient, siehe Spalte 1, Zeile 19 bis 22 und
Spalte 5, Zeile 16 bis 18. Aus D3 (US 3 963 849 A) geht
ein Verfahren zum Herstellen eines feuerfesten Produkts
mit aufgeschaumtem Magnesiumoxidchlorid-Zement als
Impragniermittel flir pordse Materialien hervor, siehe
Spalte 2, Zeile 15 bis 23. Dieser Zement wird zum
Impragnieren fertiger Produkte wie beispielsweise
Faserplatten verwendet. D4 offenbart einen Gipsputz,
der beispielsweise zur Herstellung faserverstarkter
Gipsplatten verwendet werden kann. Als Gipsputz werden
insbesondere Gips im allgemeinen, Zement und dhnliches
benannt, siehe Seite 1, Zeile 61 bis 64. Fasern werden
zur Verstarkung hinzugegeben, um insbesondere
plattenfdrmige Materialien herzustellen. Als Fasern
werden insbesondere Glasfasern genannt, siehe Seite 1,
Zeile 84 bis 93.

Es ist daher offensichtlich, dass die aus D2, D3 oder
D4 bekannten Herstellungsverfahren mit anderen
Bindemitteln als das im Anspruch 1 beanspruchte
Bindemittel arbeiten. Es ist diesbeziiglich anzumerken,
dass keine der o.g. Entgegenhaltungen Glaskugeln
vorsieht. Somit kann auch eine Kombination der Lehre
der D1 mit der Lehre einer der D2, D3 oder D4 den

Fachmann nicht zum Gegenstand des Anspruchs 1 fihren.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 weist daher eine
erfinderische Tatigkeit auf (Artikel 52 und 56 EPU).
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Anspruch 8

Das 0.g. betreffend der Gegenstand des Anspruchs 1 ist
entsprechend auf den Gegenstand des Anspruch 8
anwendbar, zumal neben der Bezugnahme auf den
Verfahrensanspruch 1 vor allem auch die darin
aufgefihrten Inhaltsstoffe des Bindemittels im Anspruch

8 explizit genannt sind.

Der Gegenstand des Anspruchs 8 weist daher ebenfalls
eine erfinderische Tatigkeit auf (Artikel 52 und 56
EPU) .
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Entscheidungsformel

Aus diesen Griinden wird entschieden:

1.

Der Geschaftsstellenbeamte:

Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

Die Angelegenheit wird an die erste Instanz mit der

Anordnung zurickverwiesen, ein Patent mit folgender Fassung

zu erteilen:

Anspriiche: 1 bis 11, eingereicht mit der auf den

19. Marz 2018 datierten Eingabe;

Beschreibungsseiten: 1 bis 7, eingereicht mit der auf den

4. Dezember 2017 datierten Eingabe.
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V. Bevilacqua

G. Nachtigall

Entscheidung elektronisch als authentisch bestatigt



