BESCHWERDEKAMMERN BOARDS OF APPEAL OF CHAMBRES DE RECOURS
DES EUROPAISCHEN THE EUROPEAN PATENT DE L'OFFICE EUROPEEN

PATENTAMTS OFFICE DES BREVETS

Interner Verteilerschliissel:

(A) [ -1 Veroffentlichung im ABI.
(B) [ -1 An Vorsitzende und Mitglieder
(C) [ -1 An Vorsitzende
(D) [ X ] Keine Verteilung

Datenblatt zur Entscheidung

vom 12. April 2016

Beschwerde-Aktenzeichen: T 0223/12 - 3.2.08
Anmeldenummer: 05701326.0
Veroffentlichungsnummer: 1812200
IPC: B23K37/00, B23K9/10
Verfahrenssprache: DE

Bezeichnung der Erfindung:

VORRICHTUNG ZUR AUSFUHRUNG EINES FUGE-, TRENN- ODER
OBERFLACHENBEHANDLUNGSVERFAHRENS, INSBESONDERE EINES
SCHWEISSVERFAHRENS

Patentinhaberin:
ILHUNG Manufacturing Co., Ltd.

Einsprechende:
Siemens Aktiengesellschaft
Fronius International GmbH

Stichwort:
Relevante Rechtsnormen:

EPU Art. 54, 56, 123(2)

Dieses Datenblatt ist nicht Teil der Entscheidung.
EPA Form 3030 ) . .
Es kann jederzeit und ohne Bekanntmachung gedandert werden.



Schlagwort:

Neuheit - (ja)

Erfinderische Tatigkeit - (ja)

Anderungen - Erweiterung uber den Inhalt der Anmeldung in der
eingereichten Fassung hinaus (nein)

Zitierte Entscheidungen:
G 0003/14, G 0011/91

Orientierungssatz:

Dieses Datenblatt ist nicht Teil der Entscheidung.

EPA Form 3030 Es kann jederzeit und ohne Bekanntmachung geadndert werden.



Europiisches
Fatentamt

Eurcpean
Patent Office

9

Beschwerde-Aktenzeichen:

Qffice eurepéen
des brevets

E
der

Beschwerdefiihrerin:

(Patentinhaberin)

Vertreter:

Beschwerdefiihrerin:

(Einsprechende 2)

Vertreter:

Weitere
Verfahrensbeteiligte:

(Einsprechende 1)

Vertreterin:

Angefochtene Entscheidung:

Beschwerdekammern
Boards of Appeal
Chambres de recours

European Patent Office
D-80298 MUNICH
GERMANY

Tel. +49 (0) 89 2399-0
Fax +49 (0) 89 2399-4465

T 0223/12 - 3.2.08

NTSCHETIDUNG

Technischen Beschwerdekammer 3.2.08

vom 12. April 2016

ILHUNG Manufacturing Co., Ltd.
13 Noksansandan 26l-ro 88beon-gil
Gangseo-gu

Busan 618-818 (KR)

Groth & Co. KB
P.0O. Box 6107

102 32 Stockholm (SE)

Fronius International GmbH
Froniusstrasse 1

4643 Pettenbach (AT)

Heger, Georg

Sonn & Partner Patentanwalte,
Riemergasse 14

1010 Wien (AT)

Siemens Aktiengesellschaft
Wittelsbacherplatz 2
80333 Minchen (DE)

Siemens AG
Postfach 22 16 34
80506 Miunchen (DE)

Zwischenentscheidung der Einspruchsabteilung
des Europadischen Patentamts iiber die
Aufrechterhaltung des europadischen Patents
Nr. 1812200 in gedndertem Umfang, zur Post
gegeben am 2. Dezember 2011.



Zusammensetzung der Kammer:

Vorsitzender
Mitglieder:

I.
C.
M.

Beckedorf
Herberhold
Foulger



-1 - T 0223/12

Sachverhalt und Antrage

IT.

ITI.

Mit der am 2. Dezember 2011 zur Post gegebenen
Zwischenentscheidung wurde festgestellt, dass unter
Beriicksichtigung der von der Patentinhaberin im
Einspruchsverfahren vorgenommenen Anderungen gemiB dem
damals geltenden Hilfsantrag 3¢ das Europdische Patent
Nr. 1 812 200 und die Erfindung, die es zum Gegenstand

hat, den Erfordernissen des Ubereinkommens geniigen.

Die Beschwerdefiihrerin 1 (Patentinhaberin) und die
Beschwerdefilthrerin 2 (Einsprechende 2) haben gegen
diese Entscheidung form- und fristgerecht Beschwerde

eingelegt.

Am 12. April 2016 fand eine miindliche Verhandlung vor

der Beschwerdekammer statt.

Die ordnungsgemdl geladene verfahrensbeteiligte, nicht
beschwerdefithrende Einsprechende 1 erschien wie mit
Schreiben vom 24. August 2015 angekiindigt nicht zum
Termin. GemaB Regel 115 (2) und Artikel 15 (3) VOBK

wurde das Verfahren ohne sie fortgesetzt.

Hinsichtlich der zu Beginn der mindlichen Verhandlung
gestellten Antrdge, sowie hinsichtlich des Verlaufs der

Verhandlung wird auf das Protokoll Bezug genommen.

Am Ende der Verhandlung war die Antragslage wie folgt:

Die Beschwerdefiihrerin 1 beantragte die Aufhebung der
angefochtenen Entscheidung und die Aufrechterhaltung
des Patents in gednderter Fassung auf der Basis des als

Hilfsantrag 6b (Anspriiche 1-20) wahrend der mindlichen
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Verhandlung eingereichten Anspruchssatzes sowie die

Zurlickweisung der Beschwerde der Beschwerdefiihrerin 2.

Die Beschwerdefilhrerin 2 beantragte die Aufhebung der
angefochtenen Entscheidung und den Widerruf des
europaischen Patents Nr. 1 812 200 sowie die

Zurlickweisung der Beschwerde der Beschwerdefiihrerin 1.

Fir die vorliegende Entscheidung haben die folgenden

Entgegenhaltungen eine Rolle gespielt:

D10: DE-A-100 53 655;

Dl11: US-A-5,030,812;

D13: SU-A-583883 (vgl. diesbezgl. die der Ladung vom
13. August 2015 beigefiigte Ubersetzung);

D18: DD-A-224 256.

Anspruch 1 gemal Hilfsantrag 6b - dem einzigen im

Verfahren verbliebenen Anspruchssatz - lautet:

"Vorrichtung zur Ausfiithrung eines SchweiBverfahrens,
bei dem die Schweilenergie liber einen Schweilstrom bzw.
eine SchweiBspannung zugefihrt wird, umfassend:

einen SchweiBkopf zur Abgabe von Schweilenergie an zu
verschweiBende Werkstiicke,

wobeili Sensormittel zum Abfiihlen der Lage und/oder von
Lageanderungen des Schweilkopfes (4) relativ zu einem
Bezugspunkt im Raum oder relativ zu einer Bezugslage
des SchweiBRkopfes (4) und/oder zu den zu bearbeitenden,
insbesondere zu verschweiBenden Werksticken, derart,
dass wenigstens eine KenngrobBe des SchweiBverfahrens,
in Abhangigkeit von der abgefiihlten Lage und/oder
Lageanderung beeinflussbar ist,

wobeil die Sensormittel wenigstens einen Sensor (14) zum
Abfiihlen einer Rotationslage und/oder von rotativen

Lagedanderungen des Schweilkopfes (4) sowie wenigstens
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einen Sensor (16) zum Abfiihlen translatorischer
Lageanderungen des Schweilkopfes (4) aufweisen, und
wobeili mit den Sensormitteln verbundene Steuermittel
(18) zur selbsttdtigen Steuerung und/oder Regelung
wenigstens einer KenngrohBe des SchweiBverfahrens, in
Abhédngigkeit von der durch die Sensormittel abgefiihlten
Lage und/oder Lagednderung des SchweiBkopfes (4)
vorgesehen sind, die wenigstens eine Kenngrole
zeitkontinuierlich so beeinflussen, dass das Verfahren

unterbrechungsfrei durchfihrbar ist,

(Merkmal A) wobei die in Abhangigkeit von einer durch
die Sensormittel abgefiithlten Lage und/ oder
Lageanderung des SchweiBlkopfes (4) beeinflussbaren
Kenngrolen des Schweilverfahrens wenigstens

- die Amplitude und/oder

- die Signalform, insbesondere Pulsform, und/oder

die Pulsmodulation des Schweilstromes und/oder der

SchweiBlspannung umfassen."

Die Bezeichnung "Merkmal A" wurde von der Kammer

hinzugefiigt.

Zur Stitzung ihres Antrags hat die Beschwerdefithrerin 2
Einwande nach Artikel 123 (2), 54 und 56 EPU erhoben

und im Wesentlichen wie folgt begrindet:

Mangelnde urspriingliche Offenbarung

Die in den unabhédngigen Anspruch aufgenommene
Definition der beeinflussbaren KenngrdBen des
SchweiBverfahrens (Merkmal A) beruhe auf Anspruch 16
wie urspringlich eingereicht. Dieser Anspruch sei
jedoch auf die urspringlichen Anspriiche 9, 12 oder 13
rickbezogen gewesen, welche jeweils auf spezifische

Schweilverfahren wie Widerstandsschweilen,
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LichtbogenschweiBen oder Schutzgas-Lichtbogenschweilen
gerichtet waren. Aus Anspruch 16 kdénne somit keine
Offenbarung der genannten beeinflussbaren KenngrdBen im
Zusammenhang mit einem SchweiBverfahren abgeleitet
werden, bei dem die SchweiRenergie ganz allgemein iber
einen SchweilRstrom bzw. eine SchweiBspannung zugefihrt

wird.

Der abhadngige Anspruch 3 umfasse aulerdem einen Sensor,
der die Geschwindigkeit und/oder Beschleunigung einer
translatorischen und rotativen Bewegung des

Schweilkopfes abfihlt. Ein solcher kombinierter Sensor

sel ebenfalls nicht urspringlich offenbart gewesen.

Mangelnde Neuheit

Anspruch 1 sei nicht neu gegeniiber den Lehren der
Dokumente D10, D11, D13 und D18.

Insbesondere seien die in schneller Folge mit abhéangig
von der erfassten Position unterschiedlich adaptierten
Schweilprogrammen durchgefihrten Punktschweilvorgange
der D10 als zeitkontinuierliche und unterbrechungsfrei
durchfihrbare Beeinflussung der Kenngroblen des
Schweilverfahrens anzusehen. Auch bei dem in D11
offenbarten kontinuierlichen RohrschweiRverfahren werde
der SchweiBstrom sowohl abhangig von der
Rotationsstellung der SchweiBelektrode, als auch
abhangig von der Translationslage des SchweiRkopfes auf
dem Rohrperimeter beeinflusst - siehe diesbeziiglich
insbesondere D11, Spalte 4, Zeilen 58-61.

Weiterhin offenbarten auch die Dokumente D13 und D18

alle Merkmale des unabhadngigen Anspruchs.
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Mangelnde erfinderische Tdtigkeit

Sowohl D13 als auch D18 kamen als nachstliegender Stand
der Technik in Betracht. Im ersten Dokument fehle
allenfalls ein Sensor zum Abfiihlen der translatorischen
Lagednderung des SchweiBkopfes, im zweiten seien
allenfalls die beeinflussbaren KenngrdBen des
SchweiBverfahrens unterschiedlich. Das zu lOsende
technische Problem sei jeweils in einer Verbesserung
des SchweiBvorgangs zu sehen, wobei sowohl simultane
Verwendung von Rotations- und Translationssensoren als
auch die an die Position angepasste Beeinflussung der
beanspruchten Kenngroben aus dem Stand der Technik
gemal D10, D11 und jeweils entweder D13 oder D18

bereits bekannt sei.

Die Beschwerdefiihrerin 1 argumentierte wie folgt:

Urspriingliche Offenbarung

Die Offenbarung einer Patentanmeldung sei nicht auf die
Anspriiche beschrankt, sondern umfasse auch die
Beschreibung. Auf Seite 11, Zeilen 2-15, der
urspringlichen Offenbarung werde explizit erwdhnt, dass
zur Durchfiihrung eines SchweiBverfahrens, bei dem die
Schweilenergie iiber einen SchweiBstrom bzw. eine
Schweilspannung bereitgestellt wird, die in
Abhédngigkeit von einer durch die Sensormittel
abgefihlten Lage und/oder Lageanderung des
Schweilkopfes beeinflussbaren KenngrdBen des
SchweiBverfahrens wenigstens die Amplitude und/oder die
Signalform, insbesondere Pulsform, und/oder
Pulsfrequenz und/oder die Pulsmodulation eines
Schweilstromes und/oder einer SchweiBlspannung umfasse.

Merkmal A sei somit urspriinglich offenbart.
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Der abhdngige Anspruch 3 basiere zudem auf Anspruch 7

wie eingereicht.

Neuheilt

Keines der von der Beschwerdefiihrerin 2 als
neuheitsschadlich angesehenen Dokumente konne
iberzeugen. D10 offenbare iterativ durchgefithrte Punkt-
SchweiBvorgange, und somit kein unterbrechungsfrei
durchfiihrbares Verfahren und keine zeitkontinuierliche
Beeinflussung der KenngrdBe. Die Rohr-
SchweiBvorrichtung aus D11 weise keinen Sensor zum
Abfihlen translatorischer Lagednderungen des
SchweilBkopfes auf, in Abhangigkeit von dem eine
zeitkontinuierliche und unterbrechungsfreie
Beeinflussung der beanspruchten Kenngroben durchgefiihrt
werde. Auch in D13 beeinflusse lediglich der
Rotationssensor die KenngroBle, es fehle hingegen ein
Translationssensor. D18 schlieBlich habe keinen
translatorischen Sensor fir den SchweiBkopf selbst. Im
Ubrigen werde auch keine der beanspruchten KenngrdBen
des SchweiBverfahrens zeitkontinuierlich und

unterbrechungsfrei beeinflusst.

Erfinderische Titigkeit

Dokument D13 sei der nachstliegende Stand der Technik.
Es offenbare die zeitkontinuierliche,
unterbrechungsfreie Beeinflussung der Stromstéarke des
Schweilstromes in Abhdngigkeit von einer Rotationslage
des SchweiBRkopfes und 1lose somit genau wie das Patent
die Aufgabe, den KenngroRen des SchweiBverfahrens in
Abhangigkeit von der abgefiihlten Lage Werte zuzuordnen,
die an die jeweilige SchweiRaufgabe angepasst sind. Der
Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheide sich von dieser

Offenbarung durch das zusatzliche Vorhandensein eines
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Sensors zum Abfihlen translatorischer Lagednderungen
des SchweiBRkopfes. Dies ermdgliche die Anpassung des
Verfahrens auch an die translatorische Lage, und somit

ein verbessertes SchweiBverfahren.

Keines der Dokumente D10, D11 oder D18 kdnne den
Fachmann jedoch auf diese erfinderische Losung

hinweisen.

Zum einen gebe es keinerlei Veranlassung fir den
Fachmann, zur Verbesserung eines kontinuierlich zu
adaptierenden SchweiBverfahrens auf ein Dokument wie
D10 zurickzugreifen, welches ein diskontinuierliches
Verfahren, und somit keine fir ein kontinuierliches
Verfahren anwendbare Losung beschreibt. D11, zum
anderen, offenbare gar keinen Translationssensor,
dessen abgefithlte Lage zeitkontinuierlich und
unterbrechungsfrei eine KenngrdBe des Schweilverfahrens
beeinflusst. D18 schlieBlich gehe einen v&llig anderen
Weg: Anstatt die KenngroBen des SchweilBverfahrens zu
beeinflussen werde der SchweiBkopf so gefihrt, dass die
SchweilBgeschwindigkeit und die Winkelstellung des
Schweilkopfs, und somit - da das Verfahren in nur einer
Ebene durchgefiihrt werde - auch die Lage des
Schweilkopfes, relativ zur Naht konstant gehalten
werden. Auf diese Weise werde eine zeitkontinuierliche
und unterbrechungsfreie Beeinflussung der KenngroBen

Schweilstrom oder SchweiBspannung iUberflissig.
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Entscheidungsgriunde

1. Artikel 123 (2) EPU (Anderungen)

1.1 Anspruch 1:

Anspruch 1 basiert auf den Ansprichen 1, 2, 5, 6, 15,
28 und 29 wie eingereicht und der Beschreibung Seite
11, Zeilen 2-15.

GemaR standiger Rechtsprechung umfasst der Inhalt der
Anmeldung die Beschreibung, die Anspriiche und die
Zeichnungen (G 11/91, ABl. EPA 1993, 125, Grinde Nr.
1.4). Die Beschreibung wie eingereicht offenbart auf
Seite 11, Zeilen 2-15, explizit, dass gemal einer
Weiterbildung "zur Durchfihrung eines
SchweilBverfahrens, bei dem die SchweilRenergie lber
einen SchweiBstrom bzw. eine SchweiBspannung
bereitgestellt wird" vorgesehen ist, "die in
Abhédngigkeit von einer durch die Sensormittel
abgefihlten Lage und/oder Lagednderung des
Schweilkopfes beeinflussbaren KenngrdBen des
Schweibverfahrens wenigstens die Amplitude und/oder die
Signalform, insbesondere Pulsform, und/oder die
Pulsfrequenz und/oder die Pulsmodulation eines
SchweiBstromes und/oder einer Schweilspannung
umfassen”". Somit umfasst der Inhalt der Anmeldung in
der urspringlich eingereichten Fassung Merkmal A,
unabhédngig davon, ob der urspringliche Anspruch 16 auf
bestimmte Schweilverfahren eingeschrankt war oder

nicht.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 geht somit nicht tber
den Inhalt der Anmeldung in der urspringlich

eingereichten Fassung hinaus.
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Anspruch 3:

Die Kombination der Anspriiche 5 und 7 wie eingereicht
offenbart wenigstens einen, d.h. auch genau einen
Sensor zum Abfiihlen einer Rotationslage und/oder wvon
rotativen Lageadnderungen, wobei der Sensor die
Geschwindigkeit und/oder Beschleunigung einer
translatorischen und/oder rotativen Bewegung des
Arbeitskopfes abfihlt. Analog offenbart die Kombination
der Anspriiche 6 und 7 wie eingereicht wenigstens einen,
d.h. auch genau einen Sensor zum Abfihlen
translatorischer Lagednderungen des Arbeitskopfes,
wobeil der Sensor die Geschwindigkeit und/oder
Beschleunigung einer translatorischen und/oder
rotativen Bewegung des Arbeitskopfes abfithlt. AuBerdem
offenbart ist die Kombination der Anspriiche 5 und 6 wie
eingereicht (Anspruch 6 ist abhadngig von "einem der
vorhergehenden Anspriiche"). Damit ist der Gegenstand
des vorliegenden Anspruchs 3, gemaB dem "einer der
Sensoren die Geschwindigkeit und/oder Beschleunigung
einer translatorischen und / oder rotativen Bewegung

des SchweiBkopfes abfihlt" urspringlich offenbart.

Die Kammer weist darauf hin, dass sich die beanstandete
Merkmalskombination auch in den Anspriichen 5, 6 und 7
wie erteilt findet, so dass gemdRl der Entscheidung der
GroBen Beschwerdekammer G 3/14 (ABl. EPA 2015, Al102)
eine diesbeziigliche Priifung der Erfordernisse des
Artikels 84 EPU nicht durchzufiilhren ist.

Artikel 54 EPU (Neuheit)

D10:
Dokument D10 betrifft eine Vorrichtung zur Steuerung
der SchweiBparameter beim WiderstandsschweiBen mit

manuellen PunktschweilBanlagen (siehe Zusammenfassung) .
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Es werden also manuell nacheinander SchweiBpunkte
gesetzt, wobei je nach Position ein bestimmtes
SchweiBprogramm automatisch ausgewahlt wird. Es handelt
sich somit weder um ein unterbrechungsfreies
SchweiBverfahren noch um eine zeitkontinuierliche
Beeinflussung der wenigstens einen KenngrdBe dieses

SchweiBverfahrens.

D11:

Dokument D11 offenbart eine RohrschweiBanlage, bei der
die Frequenz des SchweiBstroms mit der Rotation der
SchweiBelektrode synchronisiert wird (siehe Spalte 5,
Zeilen 24-50 und Figur 7,8). Es gibt einen
Rotationssensor ("rotating position encoder", Figur 7,
No. 25) und der Puls des SchweiBstroms wird
beeinflusst. Das "phase adjusting device" (No. 26) in
Figur 7 zeigt zwar einen weiteren Eingang (No. 27). Es
ist jedoch nicht offenbart, um was fir einen Eingang es
sich handelt (das Referenzzeichen 27 ist in der
Beschreibung nicht erwdahnt). Insbesondere gibt es keine
klare und eindeutigen Aussage dahingehend, dass es sich
bei diesem Eingang um einen Sensor zum Abfihlen
translatorischer Lagednderungen des SchweiRkopfes
handeln koénnte. Zwar kann man davon ausgehen, dass bei
der automatisierten Verfolgung der Naht ("seam
tracking", siehe Spalte 2, Zeilen 61-64) Sensoren
verwendet werden, Jjedoch gibt es keine Offenbarung
dahingehend, dass durch die durch solche Sensoren
abgefiihlte translatorische Lage der Schweilstrom oder
die SchweiBspannung beeinflusst wirden. Die von der
Beschwerdefiithrerin 1 genannte Passage in Spalte 4,
Zeilen 58-60 bezieht sich auf die Rotationsstellung der
Schweilelektrode relativ zu der der Puls des
SchweilRstromes zu generieren ist, nicht jedoch auf das
Abfiihlen einer translatorischen Lageé&nderung des

Schweilkopfes.
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D11 offenbart somit nicht klar und eindeutig einen
Sensor zum Abfihlen translatorischer Lagedanderungen des
SchweilRkopfs dessen abgefithlte Lage die beanspruchten

Kenngrolen des Schweilverfahrens beeinflusst.

D13
Dokument D13 offenbart ebenfalls keinen Sensor zum
Abfiihlen translatorischer Lagednderungen des

Schweilkopfes.

D18

D18 trifft Vorkehrungen SchweiBgeschwindigkeit und
SchweiBlBbrenner-Zustellwinkel wahrend des in einer
horizontalen Ebene erfolgenden SchweiBvorgangs konstant
zu halten (Seite 3 - siehe jeweils die Nummerierung am
Kopf der Seite-, letzte 3 Zeilen; Seite 8, letzte 3
Zeilen; Seite 10, Zeilen 23-27), so dass gerade keine
Beeinflussung der beanspruchten KenngrdBen SchweiBstrom
und Schweilspannung notwendig ist. Eine
zeitkontinuierliche, unterbrechungsfreie Beeinflussung
der beanspruchten Kenngroben SchweiBstrom und/oder

Schweilspannung findet daher nicht statt.

Artikel 56 EPU (erfinderische Tatigkeit)

Erfinderische Tatigkeit ausgehend vom Dokument D13

Dokument D13 stellt den nachstliegenden Stand der
Technik dar. Es ist genau wie die Erfindung (siehe
Patentschrift, [0009], Zeilen 24-30 und [0010]) darauf
ausgerichtet, wenigstens eine Kenngrohle des
Schweilverfahrens (in diesem Falle die Amplitude des
Schweilstroms) an die abgefihlte Lage und/oder
Lageanderung und somit an die SchweiBaufgabe anzupassen
(D13, Spalte 1, Zeile 17 - Spalte 2, Zeile 12). Dadurch

sollen sowohl im Patent als auch in D13 die durch
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die manuelle Anpassung der Kenngrében verursachten
Probleme behoben werden (Patent, [0006]; D13, Spalte 1,
Zeilen 13-16) und so letztlich die Qualitat der mit der
Vorrichtung erzeugten SchweiBverbindung erhoht werden
(Patent, Paragraf [0010]; D13, Spalte 1, Zeilen 17ff).

D13 offenbart (die genannten Textstellen beziehen sich
auf die der Ladung beigefiigte Ubersetzung des

Dokuments) Folgendes:

Vorrichtung zur Ausfihrung eines SchweiBverfahrens
(Figur 1), bei dem die SchweiBenergie iber einen
Schweillstrom bzw. eine Schweilspannung zugefihrt wird
(Figur 1, No. 2: "current regulator"), umfassend:
einen SchweiBkopf (No. 5: "torch") zur Abgabe von
Schweillenergie an zu verschweilende Werksticke,

wobeil Sensormittel (Figur 2, 3) zum Abfihlen der Lage
und/oder von Lageanderungen des SchweiBkopfes relativ
zUu einem Bezugspunkt im Raum oder relativ zu einer
Bezugslage des SchweiBRkopfes und/oder zu den zu
bearbeitenden, insbesondere zu verschweiBenden
Werkstiicken, derart, dass wenigstens eine Kenngroble des
Schweilverfahrens ("welding current"), in Abhangigkeit
von der abgefiihlten Lage und/oder Lagednderung
beeinflussbar ist (Spalte 2, Zeilen 8,9: "The proposed
device provides automatic control of the welding
current..."),

wobei die Sensormittel wenigstens einen Sensor zum
Abfithlen einer Rotationslage und/oder von rotativen
Lageanderungen des Schweilkopfes (Figur 2, 3)
aufweisen, und wobei mit den Sensormitteln verbundene
Steuermittel (No. 3: "control unit"; No. 2: "current
regulator") zur selbsttdtigen Steuerung und /oder
Regelung wenigstens einer Kenngrdobe des
Schweilverfahrens, in Abhangigkeit von der durch die

Sensormittel abgefithlten Lage und/oder Lagednderung des
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SchweiBkopfes vorgesehen sind, die wenigstens eine
Kenngrohe zeitkontinuierlich so beeinflussen, dass das
Verfahren unterbrechungsfrei durchfihrbar ist (Spalte
3, Zeilen 1 - 23),

wobei die in Abhangigkeit von der durch die
Sensormittel abgefiihlten Lage und/oder Lagednderung des
Schweilkopfes beeinflussbaren KenngrdBen des
Schweilverfahrens wenigstens die Amplitude des

Schweilstromes umfasst (No. 2: "current regulator").

Unterschied und technische Aufgabe

Der Gegenstand der Erfindung gemal Anspruch 1
unterscheidet sich von der Offenbarung der D13 darin,
dass (zusatzlich) wenigstens ein Sensor zum Abfihlen
translatorischer Lagednderungen des SchweiBRkopfes

vorhanden ist.

Durch das Abfihlen der Translation kann die KenngroBe
abhdngig von der translatorischen Lage oder auch von
der Translations-Geschwindigkeit beeinflusst werden
(z.B. um die Streckenenergie konstant zu halten, vgl.
Patentschrift, Paragraf [0059]). Zu losende Aufgabe ist
dabei letztlich - wie von beiden Beschwerdefiihrerinnen
Ubereinstimmend vorgebracht - eine Verbesserung der
Qualitat des mittels der aus D13 bekannten Vorrichtung

durchfihrbaren SchweiBverfahrens.

Kombination mit den Lehren anderer Dokumente

Dokument D10 offenbart zwar ebenfalls eine
SchweiBvorrichtung. Das dortige SchweiBverfahren ist
jedoch im Gegensatz zu dem aus D13 bekannten Verfahren
nicht kontinuierlich, sondern es werden nacheinander
manuell einzelne SchweiBpunkte gesetzt, wobei flir jeden

SchweiBpunkt eine individuelle, positionsspezifische
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Programmierung der SchweiBparameter erfolgt (vgl. z.B.
die Zusammenfassung der D10). Der Fachmann wiirde zur
Losung der sich im Zusammenhang mit einem
zeitkontinuierlichen unterbrechungsfrei ablaufenden
SchweiBverfahren stellenden technischen Aufgabe nicht
auf die Lehre eines gerade nicht zeitkontinuierlich und
unterbrechungsfrei ablaufenden SchweiBverfahrens
zurickgreifen. Dazu misste er namlich den in D10
offenbarten Translationssensor als isolierte Lehre -
d.h. ohne die mit dem Sensor verbundene Auswerte und
Steuerlogik - begreifen, und den Sensor dann in D13 in
eine andere Auslese- und Steuerlogik integrieren, um so
ein konzeptionell anderes, namlich kontinuierlich
ablaufendes SchweiBverfahren zu verbessern. Ein solches
Vorgehen ist nicht naheliegend fiir den Fachmann und

entspringt einer riickschauenden Betrachtungsweise.

D11 offenbart - wie in Punkt 2.2 diskutiert - keinen
Sensor zum Abfihlen einer translatorischen Lage&nderung
des SchweiRkopfes dessen Werte von der Steuerung zur
Beeinflussung der beanspruchten KenngrdéBe Verwendung
finden. Selbst eine Kombination der Lehre von D13 und

D11 fihrte somit nicht zu dem beanspruchten Gegenstand.

Wie ebenfalls bereits diskutiert (siehe Punkt 2.4)
verfolgt die D18 ein grundsatzlich anderes Konzept um
bei einem zeitkontinuierlich und unterbrechungsfrei
ablaufenden SchweiBverfahren eine qualitativ
hochwertige SchweiBnaht zu erzeugen: Statt die
Kenngrobe SchweilBstrom bzw. SchweiBspannung zu
beeinflussen, werden Winkelstellung des SchweiRbrenners
und SchweilBgeschwindigkeit moglichst konstant gehalten.
Der Nahtverlauf ist horizontal, so dass kein vertikal
nach oben oder unten verlaufender SchweiBvorgang
auftritt. Somit konnen durch die automatische

Positionierung des SchweiBkopfes SchweiBstrom und
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Schweilspannung unveradndert bleiben, eine
zeitkontinuierliche, unterbrechungsfreie Regelung
dieser KenngroBen entfallt (der auf Seite 1, letzter
Absatz diskutierte Stand der Technik wird als Hinweis
darauf verstanden, dass es sich auch bei dem in D18
verwendeten Schweilverfahren um ein Verfahren handelt,
bei dem die Schweilenergie liber einen Schweilstrom bzw.
eine SchweiBspannung zugefilhrt ist). Der Fachmann hatte
somit keine Veranlassung zur Losung der technischen

Aufgabe auf die Lehre der D18 zurickzugreifen.

Erfinderische Tatigkeit ausgehend vom Dokument D18

Die Beschwerdefiihrerin 2 betrachtete das Dokuments D18
als einen ebenfalls validen nadchstliegenden Stand der
Technik. Da indes SchweiBlstrom und SchweiBspannung in
D18 durch die Konstant-Regelung von Winkelstellung und
Schweilgeschwindigkeit unverandert bleiben, stellt sich
das Problem nicht, diese Parameter wahrend des
SchweiBlvorgangs zu beeinflussen. Es gibt also fiir den
Fachmann keinen Grund, die Lehre der Dokumente D13 oder
D10 in D18 anzuwenden, die ja das Ziel haben
entsprechende Parameter an geanderte Lagen des
SchweilBkopfes anzupassen. Eine Bericksichtigung der
Lehren dieser Dokumente machte auBerdem eine vollige
Umkonzeption der Auslese und Steuerlogik der D18
notwendig. Eine Steuerlogik, die auf Basis der
Sensorwerte bislang die Lage des SchweiBbrenners
steuert misste dahingehend umkonstruiert werden,
Schweilstrom und SchweiBspannung zu regulieren. Derart
weitreichende Anderungen kénnen nicht als naheliegend
oder im Rahmen des iUblichen Handelns des Fachmanns

liegend angesehen werden.

Eine Kombination mit der Lehre des Dokuments D11 ist

ebenfalls nicht zielfilhrend. Insoweit wird Bezug
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genommen auf die diesbeziglichen Ausfihrungen in Punkt

3.1.3.2.

3.3 Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher auch auf

einer erfinderischen Tatigkeit.

Entscheidungsformel
Aus diesen Grinden wird entschieden:

1. Die Beschwerde der Beschwerdefihrerin 1

(Patentinhaberin) wird zurickgewiesen.
2. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

3. Die Angelegenheit wird an die Einspruchsabteilung mit

der Anordnung zurickverwiesen, das Patent in geandertem

Umfang auf der Basis des als Hilfsantrag 6b wahrend der
mindlichen Verhandlung eingereichten Anspruchssatzes

und einer noch anzupassenden Beschreibung

aufrechtzuerhalten.
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Entscheidung elektronisch als authentisch bestatigt



