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Sachverhalt und Antrage
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Di e Beschwerde betrifft die Zurilckwei sung der am 3. August
2004 angenel det en Europai schen Pat ent annel dung 04 018 323.8
der Firma Sollich KG die am 23. Februar 2005 als

EP-A 1 508 279 nit dem Titel "Verfahren und Vorrichtung zur
Herstel l ung ei nes Produkts aus Silsswarennasse" vero6ffentlicht
wur de.

Di e Annel dung wurde it 10 Ansprichen eingereicht, von denen
di e unabhéangi gen Anspriche 1 und 5 wie fol gt |auten:

"1. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines Produkts
aus essbarer Masse, insbesondere SifRwarenmasse, indem aus der
Masse (5) ein Strang (7) mt festgel egtem Querschnitt gefornt
wird, der Strang (7) auf einem Transportband (8) abgel egt und
abgefordert wird und der Strang (7) in einzelne Produkte (23)
zum ndest quergeschnitten wird, dadurch gekennzei chnet, dass
der Strang (7) auf dem Transportband wadhrend der |iegenden
Abf 6rder ung gewogen wi rd und abhéangi g von der Abwei chung des
ermttelten |Ist-Fl&hen- oder Metergew chts des Strangs (7)
von ei nem vor gegebenen Sol | - Fl achen- oder Metergew cht des
Strangs (7) das Ist-Flachen- oder Metergew cht des Strangs (7)
wahrend der Strangbil dung veréandert wi rd".

"5. Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung eines
Produkts aus essbarer Masse, insbesondere SiuRwarennasse, mnt
ei nem den Querschnitt der Masse (5) bestimenden Strangforner
(1), einem angetriebenen Transportband (8) zum Abl egen und
Abf 6rdern des von dem Strangfornmer (1) gebildeten Strangs (7)
und zum ndest ei nem Querschnei der (22) zum Unterteil en des
Strangs (7) in einzelne Produkte (23), insbesondere nach

ni ndest ens ei nem der Anspriche 1 bis 4, dadurch

gekennzei chnet, dass i m Bereich des Transportbandes (8) oder
ei nes Teils davon zw schen dem Strangfornmer (1) und dem

Quer schnei der (22) eine Waage (12) zur Ermittlung des Ist-

Fl &chen- oder Metergew cht[s] des Strangs (7) vorgesehen i st
und dass die Vorrichtung eine Einrichtung zur Verdanderung des
| st-Fl &chen- oder Metergew cht[s] des Strangs (7) bei der
Strangbi | dung aufwei st".

Di e Anspriche 2 bis 4 sind vom Anspruch 1 und die Anspriche 6
bis 10 vom Anspruch 5 abhangi g.

In der am 27. Juni 2007 schriftlich begrindeten Entschei dung
der Prifungsabteilung wirde di e Neuheit des Verfahrens genaf
Anspruch 1 und der Vorrichtung genmafd Anspruch 5 gegentber dem
Dokurment

D1 DE-A 37 27 596

ni cht aner kannt .
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D e Priufungsabteilung argunentierte i mwesentlichen, dass aus
D1 santliche Verfahrens- und Vorrichtungsmerkmnal e der
Anspriche 1 und 5 der Annel dung bekannt seien

Das Gegenargunent der Annel derin, dass dem Dokunent D1

| edi glich ei ne Langenver dnderung des abzutrennenden

Tei gstrangs, jedoch nicht die anspruchsgenald zw ngend
geforderte Querschnittsveranderung nittels Veranderung des

| st-Fl &chen- oder Metergew chts des Strangs zu entnehnen sei
wi es die Priufungsabteilung unter Hinweis auf Seite 5, Zeilen
17 bis 22 und Seite 10, Zeilen 16 bis 24 der

Ur sprungsanmnel dung zur ick, wonach auch anmel dungsgenéfl3 ei ne
Langenanderung des Tei gstrangs vorgesehen sei

Gegen di e Entscheidung | egte di e Annel derin (nachfol gend:
Beschwer def ihrerin) am 27. Juli 2007 Beschwerde ein.

Di e Beschwer debegr indung wurde am 25. August 2007 eingereicht.
Darin wurde unter anderem auch di e Rickzahl ung der

Beschwer degebiihr anger egt.

D e Beschwerdefihrerin verteidigte in erster Linie ihre im
Pr Gf ungsverfahren dargel egte Position und reichte mt

Schrei ben vom 27. August 2009 zwei neue Anspruchssatze als
Basis fiUr die Hilfsantrage 1 und 2 ein. In der nundlichen
Ver handl ung am 12. Novenber 2009 wurden zudem noch geénderte
Beschr ei bungssei ten vorgel egt.

Di e Beschwerdefihrerin fihrte an, dass nmit der genal dem
Ausf Uhrungsbei spi el und der Figur 1 von D1 beschriebenen
Anor dnung des Querschneiders (6) und der nachfol genden Waage
(8) zwar das quergeschnittene Produkt gewogen werden koénne,

j edoch nicht - w e anspruchsgenal3 gefordert - der Strang vor
dem Quer schnei den. Zudem unt erscheide D1 - im Gegensatz zur
Anmel dung - nicht konsequent zw schen den Begriffen "Strang”
und "Produkt", so dass die Ausfiuhrungen in D1 dahi ngehend
interpretiert werden missten, dass nit der Waage (8) nicht
das Gewi cht des Strangs sondern des Produkts ermittelt werde.

Auch befasse sich D1 nmit der Herstellung ei nes Teigstranges
nmt hoher Honobgenitat und konstantem Querschnitt mttels
eines allseitig geschl ossenen nicht veranderbaren

Tei gdurchl asses und variiere daher das Produkt gew cht
ausschlieBlBlich Uber die Veranderung der Lange des Produkts,
ni cht jedoch lber die erfindungsgenilie

Querschni ttsveranderung durch Variierung des Fl d&chen- oder
Met er gewi chts des Strangs.

Soweit die Prifungsabteilung argunentiere, dass auch

anmel dungsgeniald di e LAnge des Strangs verandert werden koénne,
misse auf den vom Anspruch 1 abhéangi gen Anspruch 4 verw esen
wer den, wonach eine sol che MaRBnahne zusatzlich (Betonung
durch die Kamrer) zur Querschnittsveranderung genaf

Anspruch 1 ndglich sei, jedoch nicht als eigenstandi ge
MalBnahme dur chgef ihrt werden kdnne.
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Di e Beschwerdef ihrerin beantragte, di e angefochtenen

Ent schei dung auf zuheben und ein Patent auf Basis der
ursprungli chen Anspriche und Zei chnungen sow e der in der
mindl i chen Ver handl ung ei ngerei chten Beschrei bungsseiten zu
erteil en.

Ent schei dungsgr iinde

1.

2.

C2345.D

D e Beschwerde ist zul ssig.
Rickzahl ung der Beschwer degebihr

In ihrer Beschwerdebegrindung hatte di e Beschwerdef Ghrerin
die Abhilfe der Beschwerde gemaR Artikel 109 EPU und die
Rickzahl ung der Beschwer degebuhr gemaR Regel 67 EPU 1973
(entspricht Regel 103 EPU, Annmerkung der Kammer) anger egt.

Hierzu ist festzustellen, dass die Prifungsabteilung weder
der Beschwerde gegen i hre Entschei dung genmdRR Artikel 109 EPU
abgehol fen hat, noch di e angefocht ene Entschei dung auf ei nem
wesent | i chen Verfahrensmangel beruht. Di e Entschei dung wurde
ordnungsgendfl begrindet und di e Tatsache, dass die Kamer der
Begr iindung der fehlenden Neuheit nicht gefolgt ist - we
nachf ol gend gezeigt werden wird - stellt keinen

Ver f ahr ensmangel dar.

Ei ne Rickzahl ung der Beschwer degebuhr kann deshal b nicht
erfol gen.

Neuhei t

Die fur die Zurickwei sung der Annel dung ent schei dungs-

rel evante Druckschrift Dl befasst sich mit der Herstellung
von Teigsticken mit einemvorbestimten Soll gew cht. Dazu
wird nmttels eines allseitig geschl ossenen Wal zspalts nit

ni cht verander barem Tei gdurchl ass ein Teigstrang nit hoher
Hormogeni t at und konstantem Querschnitt erzeugt (Anspruch 1
und Spalte 2, Zeilen 3 bis 7). GenmalR Anspruch 4 | auft das
Gewi cht des Tei gstrangs Uber eine el ektroni sche Wiage (8),
wird genessen und nit einemgendll der Figur 1 vor der Waage
angeor dnet en Querschnei der (6) nach Errei chung eines

Zi el gewi chts abgetrennt. Das abgetrennte Teigstick wird einer
Kontrol | wagung unt erzogen umdie Differenz zum Sol | gewi cht
des Teigsticks zu ernitteln. AnschlielRend erfol gt eine
Korrektur des Ziel gewi chts (des Teigstrangs) um diese
Differenz. Daraus |asst sich schlielRen, dass eine gezielte
Ver anderung des Gewi chts des Tei gsticks (des Produktgew chts)
nur Uber di e Langenveranderung des Tei gstlicks erreicht wird.

Dengegentber wird gemall Anspruch 1 der Ursprungsanmnel dung be
Abwei chung des |st-Fl &chen- oder Metergew chts des
Teigstrangs (7) von ei nem vorgegebenen Sol | - Fl &chen- oder
Met er gewi cht das | st-Fl achen- oder Metergew cht des Strangs
wahrend der Strangbil dung verdndert. Dies inpliziert- we
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auch di e Beschwerdef ihrerin nochmals in der nindlichen

Ver handl ung vorgetragen hat - eine Anderung des Querschnitts
des Strangs.

Auch die Vorrichtung gemal Anspruch 5 unfasst einen den
Querschnitt der Masse (5) bestimenden Strangforner (1) und
eine Einrichtung zur Veranderung des |st-Fl d&hen- oder

Met er gewi cht des Strangs (7), die |ogi scherweise auch zur
Dur chf Ghrung der Verfahrens genafd Anspruch 1 benutzt werden

Das Argunent der Priafungsabteilung unter Hi nweis auf die
Beschrei bung (Punkt 111) dass auch anmnel dungsgenafl3 ei ne
Langenver anderung des Produkts vorgesehen sei, kann die
Neuhei t sschéadl i chkeit von D1 nicht begrinden. Die Merknal e
der Querschnittsveranderung sind zwi ngende Merkmal e der
Anspriche 1 und 5, und i mabhangi gen Anspruch 4 kommt

ei ndeuti g zum Ausdruck, dass ei ne Langenver anderung des
Produkts allenfalls als zusatzliche MalBnahne in Betracht zu
ziehen ist. Die Passagen in der Beschrei bung dass die

Vari ation der Produktl ange auch anstelle (Paragraph [0015]
der EP-Al Schrift oder in Konmbination (Paragraph [0012]) mt
der Querschnittsveranderung durchgefihrt werden kénnen, sind
allenfalls als Diskrepanzen zw schen Anspruch und

Beschrei bung anzusehen, die unter Artikel 84 EPU fallen.

Da ei ne Querschnittsveranderung in D1 nicht vorgesehen ist,
sondern gendfl3 der Lehre di eses Dokunents viel mehr, w e oben
dargel egt, der Querschnitt konstant bl eiben soll, ist der
beansprucht e Gegenst and gegentber D1 neu

Auch die O fenbarungen in den anderen i m Recherchenberi cht
genannt en Dokunente koénnen di e Neuheit nicht infrage stellen
| nsbesondere erfol gt gemalR dem auch in der

Beschr ei bungsei nl ei tung der Annel dung genannt en Dokunent

DE- A 44 38 718 (nachfol gend D2 genannt) nicht die Wagung des
Tei gstrangs, sondern der bereits geschnittenen und verpackten
Produkt e i m Produktausl auf (D2, Spalte 4, Zeilen 20 bis 30).

Erfinderi sche Tatigkeit

Di e Frage der erfinderischen Tatigkeit wirde in der

angef ocht enen Entschei dung nicht erdrtert. Nach Artikel 111(1)
EPU 1973 ent schei det nach der Prifung, ob die Beschwerde
begrindet ist, die Beschwerdekamrer Uber die Beschwerde. Die
Beschwer dekanmer wird entweder im Rahnen der Zust andi gkeit
des Organs tatig, das die angefochtene Entschei dung erl assen
hat, oder verwei st die Angel egenheit zur weiteren

Ent schei dung an di eses Organ zurick. Das durch diese
Vorschrift erdffnete Ernmessen ubt di e Kammer dahi ngehend aus,
dass sie sel bst Uber die Frage der erfinderischen Tatigkeit
ent schei det. MaRgebend hierflr ist, dass di e Entscheidung
ohne ersichtliche weitere Recherche aufgrund der im Verfahren
befi ndl i chen Dokunente ohne Witeres niglich erscheint.

In der nundlichen Verhandl ung argunentierte die
Beschwer def Ghrerin, dass der Fachmann, ausgehend von D1,
Uber haupt kei ne Veranl assung habe, die anmel dungsgenilie
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Auf gabe der Herstellung ei ner SifRwaren-Ri egelware mt

konst ant em Produkt gewi cht durch gezielte Variation des |st-
Fl &chen- oder Metergewi chts zu | 8sen, da D1 explizit darauf
abzi el e, einen honogenen Teigstrang nit nbglichst konstantem
Querschnitt zu erzeugen. Zwar werde in D2 eine gew sse
Zerrung und Stauchung des Tei gstrangs angesprochen, jedoch
sei das Verfahren zur Formung und Weiterverarbeitung eines
Massestrangs (z.B. aus einer Weichkaranel |l masse) vollig
anders konzi piert und sei schon deshalb nicht mt der Lehre
von D1 konbi ni er bar.

D e Kanmer kann sich di esen Argunenten anschliel3en.

Wahrend gemal3 D1, Anspruch 4 und Spalte 1, Zeilen 52 bis 58,
di e WAgung des Tei gstranges erfol gt und dessen Zerteilung in
ei nzel ne Produktsticke erst nach di eser ersten Wagung
durchgefihrt wird, wird gemaR D2 - wi e aus der Zeichnung in
Verbi ndung mt Spalte 3, Zeilen 46 bis 56 und Spalte 4,
Zeilen 20 bis 37 ersichtlich - der Teigstrang bereits vor der
Wagung durch den Querschneider (13) in Sticke zerteilt, und
das |st-Gewicht der Sticke erst nach ihrer Verpackung mttels
der Waage (29) festgestellt.

Zudem sol | genalR Spalte 5, Zeilen 6 bis 12 - trotz gew sser
Zerrungen und Stauchungen des Massestrangs - die
Querschnittsform nicht wesentlich verédndert werden. Eine
anmel dungsgenifd dur chzuf Ghrende gezielte Querschnittsanderung
mttels Anderung des |st-Flachen oder Metergew chts | &asst
sich aus D2 demmach nicht ableiten.

Der Gegenstand der urspringlichen Anspriche 1 und 5 beruht
daher auf einer erfinderischen Tatigkeit.

5. Di e urspringlichen Anspriche 1 und 5 und di e abhéngi gen
Anspriche 2 bis 4 sowie 6 bis 10 sind somt gewdhrbar.

Die in der mindlichen Verhandl ung vorgenommene
Beschr ei bungsanpassung di ente der Ausraunung von Di skrepanzen
zwi schen den Ansprichen und der Beschrei bung.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen Grinden wird entschieden:

1. Di e angef ocht ene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Die Sache wird an die Prifungsabteilung zuridckverw esen mt

der Aufl age, ein europdi sches Patent mt fol genden Unterl agen
zu erteilen:

- Anspriche 1 bis 10, wi e urspringlich eingereicht;

- Beschrei bung Spalten 1 bis 9 vom 12. Novenber 2009;
- Zei chnungen Figuren 1 bis 3, wi e urspringlich eingereicht.

Der Geschaftsstell enbeante Der Vorsitzende
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G ROhn W Ehrenreich
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