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Sachverhalt und Antrage

C1299.D

Die Beschwerde der Anmelderin

Eichenauer Heizelemente GmbH & Co. KG richtet sich gegen
die am 21. Juni 2006 schriftlich ergangene Entscheidung
der Priufungsabteilung, die am 7. Juli 2004 eingereichte
Europaische Patentanmeldung 04015939.4 mit der
Veroffentlichungsnummer EP-A-1 505 135 und dem Titel

"Verbindung' zuriuckzuweisen.

Der Entscheidung lag Anspruch 1 in der mit Schreiben vom

15. Mai 2006 eingereichten Fassung zugrunde.

Dieser Anspruch 1 lautete:

"1. Verbindung zwischen einem metallischen Bauteil und
einer das Bauteil im wesentlichen umgebenden

Umhil lungsschicht aus thermoplastischem oder
duroplastischem Kunststoff oder Polykeramik,
gekennzeichnet durch eine zwischen dem Bauteil (2) und
der Umhdllungsschicht (16) angeordnete und zumindest an
der umspritzten oder spritzgegossenen Umhullungsschicht
(16) haftende Haftschicht (15)."

Zur Begrundung ithrer Entscheidung fuhrte die
Prifungsabteilung aus, dass der Gegenstand des

Anspruchs 1 zwar neu sei, weil keine der iIn Betracht
gezogenen Literaturstellen eine Verbindung mit allen
technischen Merkmalen entsprechend dem vorgelegten
Anspruch 1 offenbare, jedoch nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit beruhe, weil er nahegelegt sei
durch eine Kombination der Lehren von D5: EP-A-1 249 647
- dem nachstliegenden Stand der Technik - und jedem der
zitierten Dokumenten D1 bis D4 oder D6
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(D1: US-A-5 807 639, D2: EP-A-0 471 430,
D3: US-A-4 416 713, D4: GB-A-2 041 285,
D6: GB-A-2 019 769).

Nach Auffassung der Prufungsabteilung bestehe der
Unterschied des beanspruchten Gegenstandes gegenuber der
Lehre von D5 darin, dass die erfindungsgemall zwischen
dem Bauteil (2) und der Umhidllungsschicht (16)
angeordnete, zumindest an der Umhullungsschicht haftende
Haftschicht (15), ein Merkmal darstelle, das D5 nicht
unzweildeutig und explizit offenbare. Da mit diesem
unterscheidenden Merkmal kein spezieller oder
unerwarteter Effekt verbunden sei, bestehe die objektive
Aufgabe der Anmeldung in der Bereitstellung einer
alternativen Verbindung zwischen einem metallischen
Bauteil und einer Umhillungsschicht. Aufgrund der in
jedem der D1 bis D4 und D6 offenbarten deutlichen
Hinweise hatte es fur den Fachmann ausgehend von D5
nahegelegen, dieses Problem, dessen Losung im Ubrigen im
Rahmen seines handwerklichen Koénnens liege, durch

einfache Kombination der genannten Dokumente zu ldsen.

Am 2. August 2006 legte die Anmelderin (nachfolgend
Beschwerdefihrerin) Beschwerde gegen die Entscheidung
der Priufungsabteilung ein. Die Beschwerdegebihr wurde am
gleichen Tag entrichtet. Die entsprechende
Beschwerdebegriundung ist am 14. September 2006
eingegangen. Die Beschwerdefihrerin ist der Auffassung,
dass die Argumentation der angefochtenen Entscheidung
auf bloflen Behauptungen beruhe und es thr an sachlicher
Begrindung mangele.
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Mit thren Mitteilungen vom 25. April 2008, 23. Mai 2008
und 13. Mar 2009 erhob die Beschwerdekammer Einwande auf
Basis der Artikel 123 (2), 84, 54 und 56 EPU gegen die
zuruckgewiesenen bzw. mit Schreiben von 22. Juli 2008
eingereichten geanderten Anspriche.

Mit Schreiben vom 2. Juni 2009 reichte die
Beschwerdefihrerin einen neuen, 13 Anspriuche umfassenden
Anspruchssatz ein, um die Einwande der Beschwerdekammer

auszuraumen.

In der mundlichen Verhandlung vor der Beschwerdekammer,
die am 18. Juni 2009 stattfand, reichte die
Beschwerdefiuhrerin einen neuen, funf Anspriche
umfassenden, Anspruchssatz als Hauptantrag ein, um die
von der Beschwerdekammer zu Beginn dieser Verhandlung
erhobenen Einwdnde auf Basis der Artikel 83, 84 und

56 EPU zu Uberwinden.

Diese Einwadnde der Kammer kénnen wie folgt
zusammengefasst werden: der breite und unspezifische
Begriff "Haftschicht” in den unabh&ngigen Ansprichen 1
und 10 fuhre bei Gegenuberstellung mit der
erfindungsgemdflRen Aufgabe, nadmlich der Herstellung einer
dichten Verbindung zwischen Materialien mit sehr
unterschiedlichem thermischen Ausdehnungsverhalten, zu
erheblichen Zweifeln bezuglich der Durchfuhrbarkeit der
Erfindung in der beanspruchten Breite, das heil3t unter
Verwendung eines beliebigen Haftschichtmaterials. Nach
Meinung der Kammer hatte eine erfolgreiche L6ésung dieser
Aufgabe auch keine Relevanz fur die als "elektrische
AnschluBeinrichtung der elektrischen Heizeinheirt”
genannte Variante des metallischen Bauteils (2), weil

solche AnschlulReinrichtungen den durch das
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unterschiedliche thermische Ausdehnungsverhalten
entstandenen, die Haftschicht belastenden Spannungen
nicht - beziehungsweise nicht unabhédngig von der
elektrischen Heizeinheit - ausgesetzt sind. Eine
Einschrankung der Haftschicht auf Materialien, deren
Eigenschaften der vorliegenden spezifischen
Problemstellung angepasst sind, seil nach Ansicht der
Kammer daher zur Anerkennung einer erfinderischen

Tatigkeit Uber den gesamten Anspruchsbereich notwendig.

Nachdem die Kammer fir eine so eingeschrankte
Anspruchsfassung die grundsatzlichen Patentierbarkeits-
Voraussetzungen anerkannt hatte, reichte die
Beschwerdefihrerin neben der geanderten Anspruchsfassung

auch eine daran angepasste Beschreibung ein.

Die neuen unabhdngigen Anspriche 1 und 3 lauten:

1. Vorrichtung mit

(a) einem metallischen Bauteil (2), welches mit
einer elektrischen Heizeinheit (6)
warmeleitend verbunden ist, wobeil das
metallische Bauteil (2) in Form
- eines Tluidfuhrenden Rohres oder
- eines Gehauses der elektrischen

Heizeinheit ausgebildet ist, und

(b) einer das Bauteil (2) 1m Wesentlichen
umgebenden Umhullungsschicht (16) aus
thermoplastischem Kunststoff,

woberl

(c) eine zwischen dem Bauteil (2) und der
umspritzten oder spritzgegossenen
Unmhtllungsschicht (16) angeordnete und

zumindest an der Umhullungsschicht (16)
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haftende Haftschicht (15) vorgesehen ist,
wobei die Umhullungsschicht (16) eine
Polyamidschicht i1st und die Haftschicht (15)
- aus einem In Wasser und/oder Alkohol
l6sbaren Polyamid-Mischpolymerisat oder
- aus einem Hotmelt-Klebstoff auf
Polyolefinbasis gebildet i1st.”

3. Verfahren zum dichtenden Verbinden von

(a) wenigstens einem metallischen Bauteil (2),
welches mit einer elektrischen Heizeinheit (6)
warmeleitend verbunden und in Form
- eines fluidfuhrenden Rohres oder
- eines Gehauses der elektrischen

Heizeinheit ausgebildet ist, und

(b) einer das Bauteil (2) im Wesentlichen
umgebenden Umhullungsschicht (16) aus
thermoplastischem Kunststoff,

wobei

(c) vor einem Aufbringen der Umhullungsschicht
(16) eine zumindest an der Umhillungsschicht
(16) haftende Haftschicht (15) aus einem in
Wasser und/oder Alkohol lésbaren Polyamid-
Mischpolymerisat oder einem Hotmelt-Klebstoff
aut Polyolefinbasis auf das Bauteil (2)
aufgebracht wird und

(d) die Umhullungsschicht (16) nach Aufbringen
der Haftschicht (15) als Polyamidschicht durch
Umspritzen oder SpritzgielRen aufgebracht

wird."

VI11. Die vorgetragenen Argumente der Beschwerdefihrerin

lassen sich wie folgt zusammenfassen:

C1299.D
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— Der Gegenstand der neu eingereichten Anspriche sei
neu. Insbesondere von der Vorrichtung gemafl D2
unterscheide sich der Gegenstand des Anspruchs 1
dadurch, dass das metallische Bauteil mit einer
elektrischen Heizeinheit warmeleitend verbunden sei,
dass das Bauteil dort keiner der nunmehr
beanspruchten alternativen Formen entspreche, dass
zwischen dem Bauteil und der Umhullungsschicht eine
dichtende Verbindung herrsche, dass die
Umhial lungsschicht umspritzt oder spritzgegossen sei,
und dass die Umhiallungsschicht eine Polyamidschicht
sel.

— Der Erfindungsgegenstand beruhe gegenuber dem Stand
der Technik auch auf einer erfinderischen Tatigkeit.

— Die Anmeldung gehe aus von einem Stand der Technik,
wie er durch die Entgegenhaltung D5 bekannt sei.

— D5 betreffe eine Abdichtung fur ein mit einer
Umhtllungsschicht aus thermoplastischem Kunststoff
umspritztes metallisches Bauteil - hier iIn Form eines
Rohres - mit einem zwischen dem metallischen Bauteil
und der Umhullungsschicht zumindest bereichsweise
angeordneten Element aus elastischem Material. Das
metallische Bauteil konne insbesondere mit einer
elektrischen Heizeinheit in Form eines PTC-
Widerstands ausgestattet sein. Bei dem Element aus
elastischem Material handele es sich nicht um eine
zumindest an der Umhullungsschicht haftende
Haftschicht, sondern ausschlielBlich um vorgefertigte
Formteile in Form von Schlauchen, Ringen oder
Zylindern, welche auf das metallische Bauteil
"aufgeschrumpft'” oder dort formschlissig "verrastet”
wirden, und auf welche die Umhullungsschicht

anschlieRend aufgespritzt wirde. Ferner handele es

C1299.D
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sich ber der Umhullungsschicht nicht um eine
Polyamidschicht.

Nach Aufbringen der Schlauche wirden durch den
Einspritzdruck, mit dem der Kunststoff aufgespritzt
werde, die Schlauche verformt. Diese MalRhahme reiche
allerdings nicht aus, um eine einwandfreie gas- und
flussigkeitsdichte Verbindung zwischen dem die
elektrische Heizeinheit tragenden Bauteil und der
Umhillungsschicht herzustellen. Die gemafl3 D5
vorgeschlagene Verbindungsmethode sei folglich

verbesserungsbediurftig.

AuBerdem seil bei diesem Stand der Technik sowohl die
Form des metallischen Bauteils als auch die des
elastischen Formteilelements hinsichtlich der

jewei ligen Oberflachenkontur stark eingeschrankt.

Im Hinblick auf die angestrebte Dichtigkeit stellten
nicht nur die relativ komplexen Oberflachenkonturen,
sondern auch z.B. metallische Rohrabschnitte mit sich
anderndem Durchmesser oder mit vorstehenden
Auskragungen, eine grolRe technische Herausforderung
an die jeweilige Formgebung der elastischen
Formteilelemente dar.

Die fur jede Geometrie eines jeweiligen metallischen
Bauteils erforderliche Anpassung des elastischen
Formteil- bzw. Schlauchelementes stelle einen hohen
Fertigungsaufwand und somit einen hohen Kostenfaktor
dar, da unterschiedliche elastische Formteil- bzw.
Schlauchelemente stets individuell hergestellt werden
mussen.

Es seien nicht nur die Fertigung, sondern auch das
Anbringen der vorgeformten elastischen Formteil- bzw.
Schlauchelemente an dem metallischen Bauteil
aufwandig und unrentabel, was insbesondere dann gelte,

wenn zur Abdichtung eines schwer zuganglichen
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Bereiches des metallischen Bauteils mit der
elektrischen Heizeinheit, wie beispielweise den
elektrischen Anschlissen derselben, mehrere solcher
Elemente vorgesehen oder diese mit Schlitzen etc.
ausgebildet werden missen.

— Der wichtigste Nachteil bestehe darin, dass eine
dauerhafte und zuverlassige Abdichtung eines
metallischen Bauteils mit beliebiger Geometrie, wenn
Uberhaupt, nur in sehr aufwandiger Weisen erreicht
werden konne, wobei sich insbesondere elektrische
Anschlisse, fiur welche aus Sicherheitsgrinden gerade
eine sichere und zuverlassige Abdichtung
wunschenswert ist, mittels der elastischen Formteil-
bzw. Schlauchelemente Uberhaupt nicht abdichten
lassen.

— Von der D5 ausgehend, lasse sich folglich die
objektive Aufgabe formulieren, die hieraus bekannte -
gattungsgemdlle - Vorrichtung auf einfache und
kostenginstige Weise mit einer verbesserten
dichtenden Verbindung zwischen dem die elektrische
Heizeinheit tragenden metallischen Bauteil und der
sie umgebende Umhillungsschicht auszugestalten, wobei
eine erhohte Betriebssicherheit und verlangerte
Standzeit erreicht werden solle.

— Die genannte Aufgabe wirde durch eine gattungsgemélen
Vorrichtung geldst, ber der eine zwischen dem Bauteil
und der umspritzten oder spritzgegossenen
Umhtl lungsschicht angeordnete und zumindest an der
Umhul lungsschicht haftende Haftschicht aus In Wasser
und/oder Alkohol l6sbarem Polyamid-Mischpolymerisat
oder einem Hotmelt-Klebstoff auf Polyolefinbasis
vorgesehen sei, wobei die Umhullungsschicht eine

Polyamidschicht sel.

C1299.D
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— Keilne der weiteren im Verfahren befindlichen
Druckschriften befasse sich mit der Problematik einer
zuverlassigen und dauerhaften Abdichtung eines mit
einer elektrischen Heizeinheit versehenen
metallischen Bauteils, welche zudem betriebsicher
sein soll, und den iIn gattungsgemélen
Heizeinrichtungen notwendigerweise auftretenden

erheblichen Temperaturunterschieden standhalten misse.

— D1 offenbare einen Verbundwerkstoff in Form eines
Laminates mit einer Schicht aus einem Elastomer und
einer hieran anhaftenden Schicht aus einem
Thermoplasten, wobei die Haftung zwischen dem
Elastomer und dem Thermoplasten durch Zusetzen von
Modifikatoren iIn beiden Schichten gewdhrleistet sel.

— D2 offenbare ein Verfahren zum Harten eines
Klebstoffes in einer laminatartig aufgebauten Spule,
welche eine metallische Folie und eine
Kunststoffschicht umfasse, die mittels eines
reaktiven, héartbaren Klebers miteinander verbunden
seien. Die Herstellung dieser Verbindung erfolge
dadurch, dass die metallische Folie mit Strom
beaufschlagt wird, so dass die einen elektrischen
Widerstand aufweisende Metallfolie bis auf die
Aushéartungstemperatur des Klebers erhitzt wird, so
dass dieser unter Gewahrleistung der Verbindung
ausgehartet wird.

— D3 offenbare die Verbindung von Textilien,
insbesondere Teppichen, indem diese unter Verwendung
von thermoplastischen Polymeren miteinander verklebt
werden. D3 mache dabei zur Erhitzung/Aufschmelzung
der Thermoplasten von einem Heizdraht Gebrauch, an

welchen eine elektrische Spannung angelegt wird.

— D4 offenbare ein Verfahren zur Herstellung eines
"bonded" Werkstiuckes, indem ein giel3fahiges

C1299.D
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Harzmaterial mittels eines Formwerkzeugs zu dem
Werkstuck geformt und mit einem vernetzbaren
Elastomer in Kontakt gebracht wird. Sowohl das
giellfahige Harzmaterial als auch das vernetzbare
Elastomer enthalte eine Verbindung oder eine Gruppe,
welche unter den eingestellten Giellbedingungen mit

dem jeweils anderen Material reagieren konne.

D6 offenbare ein Verfahren zum Elnspritzen eines
metallischen, rohrformigen Koérpers in einen
Kuststoffkorper durch Spritzgiellen eines
Kunststoffmaterials um einen Bereich des metallischen,
rohrformigen Korpers derart, dass ein Abschnitt davon
an seiner Umfangslinie unter Druck elastisch verformt
wird, so dass eine gasdichte Verbindung zwischen den
beiden Korpern erreicht wird. Auf den metallischen,
rohrférmigen Korper kann in einer Variante vor dem
Spritzgiel3vorgang eine gummielastische Schicht
mittels Kleber aufgebracht werden, welche dann
anlasslich des Spritzgiel3vorgangs elastisch verformt
wird und so zur Dichtigkeit der Verbindung beitrage.
Der Fachmann der den Gegenstand der D5
weiterentwickeln und verbessern wolle, habe daher
zunachst keinerlei Veranlassung sich mit einer der
weiter entgegengehaltenen Druckschriften naher zu

befassen.

Die Beschwerdefuhrerin beantragte die angefochtene
Entscheidung aufzuheben und ein Patent auf der Grundlage
folgender Unterlagen zu erteilen: Anspriche 1-5 und
Beschreibung Seiten 1-12 vom 18.06.2009, Zeichnungen

Figuren 1 und 2, wie urspringlich eingereicht.
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Entscheidungsgrinde
1. Die Beschwerde ist zulassig.
2. Anderungen - Artikel 123 (2) EPU

Die Anspriche des am 18. Juni 2009 eingereichten
Hauptantrags erfullen die Voraussetzungen des
Artikels 123 (2) EPU.

Anspruch 1 entspricht einer Kombination von Merkmalen

der urspriunglich eingereichten Anspriche 19, 2, 4, 6, 10,
12, 14-16 und 24, und der ursprunglich eingereichten
Beschreibung: Seite 4, Zeilen 27-30 und Seite 5,

Zeilen 30-31.

Anspruch 2 entspricht dem urspringlich eingereichten
Anspruch 13 sowie der urspriunglich eingereichten
Beschreibung, Seite 7, Zeilen 9-11.

Anspruch 3 entspricht einer Kombination von Merkmalen
der urspriunglich eingereichten Anspriche 21, 25 und
Merkmalen aus der Beschreibung: Seite 5, Zeilen 30-31
und 34-35; Seite 7, Zeilen 4-11, 13-16. Die chemische
Natur der Umhullungsschicht (16) ist im urspringlich
eingereichten Anspruch 2 offenbart.

Anspruche 4 und 5 entsprechen den urspringlich
eingereichten Ansprichen 22 und 23.

C1299.D



_ 12 - T 1538/06

3. Neuheit - Artikel 54 EPU 1973

Die Neuheit des Gegenstandes der friher beanspruchten,
inhaltlich breiteren unabhangigen Vorrichtungs- und
Verfahrenanspriche wurde von der Priufungsabteilung iIn
der angefochtenen Entscheidung anerkannt (siehe die
Entscheidung der Prufungsabteilung, Seite 5, Punkt 3).
Die Kammer hat keine Bedenken hinsichtlich der Neuheit
der nun iIn Anspruch 1 beanspruchten Vorrichtung und des
in Anspruch 3 beanspruchten Verfahrens gegeniber dem

vorliegenden Stand der Technik.

4. Erfinderische Tatigkeit - Artikel 56 EPU 1973

4.1 Nachstliegender Stand der Technik

Die Kammer stimmt mit der Prifungsabteilung und der
Beschwerdegegnerin dahingehend uUberein, D5 als
nachstliegenden Stand der Technik zu betrachten, weil
diese Entgegenhaltung eine gattungsmalig gleiche
Vorrichtung betrifft, und sich ebenfalls mit der
Dichtigkeit der Verbindung des mit Kunststoff
umspritzten Metallbauteils befasst.

Konkret offenbart D5 eine Vorrichtung mit (i) einem
metallischen Bauteil, welches dem beanspruchten
entspricht, (i1) einer umspritzten, aus

thermoplastischem Kunststoff bestehenden
UnmhGllungsschicht, welche das Bauteirl im Wesentlichen
umgibt und damit verbunden ist, und (i11) einer zwischen
dem Bauteil und der Umhullungsschicht angeordneten
Zwischenschicht, welche aus elastischem Material besteht,
welches die Form eine Schlauchs, Rings, Zylinders

aufweist, und zumindest das metallische Bauteil

C1299.D
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bereichsweise umgibt (Zusammenfassung; Spalte 1,

Zeilen 3-5; Spalte 1, Zeile 45 bis Spalte 2, Zeile 54;
Spalte 3, Zeilen 20-28; Spalte 3 Zeile 44 bis Spalte 4,
Zeile 5; Spalte 4, Zeilen 18-30; Spalte 6, Zeilen 11-28;
Spalte 7, Zeilen 6-18; Anspriuche). Die
Abdichtungswirkung entsteht im Wesentlichen durch die
Vorspannung des elastischen Elements und durch den
Spritzdruck beim Aufbringen des Kunststoffs, wodurch
Undichtigkeiten, die auf dem unterschiedlichen
thermischen Ausdehnungsverhalten des Metallteils und des
1hn umgebenden Kunststoffes beruhen, verhindert werden

sollen.

Die Vorrichtung des Anspruchs 1 unterscheidet sich von

der in D5 offenbarten dadurch, dass

— anstatt eines "elastischen Materials™ eine
Haftschicht verwendet wird, bestehend aus einem 1in
Wasser und/oder Alkohol l6sbaren Polyamid-
Mischpolymerisat oder einem Schmelzklebstoff auf
Polyolefinbasis In Form eines Hotmelt-Klebstoffs, und

— die Umhullungsschicht eine Polyamidschicht ist.

4.2 Die zu losende technische Aufgabe

Aus der ursprunglich eingereichten Anmeldung (Seite 4,
Zeilen 1-6 und 20-25; Seite 7, Zeilen 31-32) ergibt sich,
dass die zu losende technische Aufgabe darin besteht,
eine gegenuber dem Stand der Technik verbesserte
dichtende Verbindung zwischen dem Bauteil und der dieses
umgebenden Umhillungsschicht zu schaffen, die sich durch
erhohte Betriebssicherheit und verlangerte Standzeit
auszeichnet. Dadurch wird zuverlassig verhindert, dass
eine Spaltbildung an den Ubergangen zwischen Bauteil und
Umhil lungsschicht, die in der Regel unterschiedliche

C1299.D



4.3

C1299.D

- 14 - T 1538706

warmeausdehnungskoeffizienten haben, iInsbesondere iIm
gefadhrdeteren aufleren Bereich zwischen Haft- und
Umhil lungsschicht, auftritt.

Wie i1n der urspriunglich eingereichten Beschreibung
darstellt (Seite 8, Zeile 4 bis Seite 10, Zeile 34), ist
es glaubhaft, dass die beanspruchten LésungsmalRinahmen
erfolgreich realisiert werden kdnnen und es dem
entsprechend zu einer dauerhaft gas- und
flissigkeitsdichten Verbindung zwischen dem metallischen

Bauteil und der Polyamid-Umhullung kommt.

Naheliegen

Nach Auffassung der Kammer sind die technischen Merkmale
der Vorrichtung, welche die LOosung der Aufgabe
ermoglichen, fir den Fachmann aus dem zitierten Stand

der Technik nicht nahegelegt.

Die Kammer teilt die Auffassung der Beschwerdefuhrerin,
dass keine der zur Kombination mit D5 herangezogenen
Druckschriften D1-D4 und D6 sich mit der Problematik
einer zuverlassigen und dauerhaften Abdichtung eines mit
einer elektrischen Heizeinheit versehenen metallischen
Bauteils befasst, welche betriebssicher ist und den
notwendigerweise auftretenden erheblichen
Temperaturunterschieden standhalten kann.

Da daruber hinaus keine dieser Druckschriften die
spezifisch beanspruchten Haft- und Umhullungsschichten
offenbart, gelangte der Fachmann, selbst wenn er eine
der vorgenannten Druckschriften zur LOosung der
gestellten Aufgabe heranziehen wirde, hierdurch nicht

zum Gegenstand des Anspruchs 1.
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Unter diesen Umstédnden findet der Fachmann, der sich als
zu ldsende technische Aufgabe stellt, eine gegenuber dem
Stand der Technik gemédfl} D5 verbesserte dichtende
Verbindung zwischen dem Bauteil und der dieses
umgebenden Umhillungsschicht zu schaffen, die sich durch
erhohte Betriebssicherheit und verlangerte Standzeit
auszeichnet, im Stand der Technik keine Anregung, welche

zu den beanspruchten Merkmalen fuhrt.

Der Gegendstand des Vorrichtungsanspruchs 1 ist somit
fir den Fachmann aus dem vorliegenden Stand der Technik
nicht nahe gelegt und beruht folglich auf erfinderischer
Tatigkeit.

Das im unabhangigen Anspruch 3 beanspruchte Verfahren,
welches die Herstellung der Vorrichtung nach Anspruch 1
betrifft, ist aus denselben Grunden ebenfalls

erfinderisch.

Aufgrund der Patentfahigkeit des unabhdngigen
Vorrichtungsanspruchs 1 und Verfahrensanspruchs 3,
erfillen auch die davon abhangigen Anspriche 2, 4 und 5
die Voraussetzungen des EPU.

Angepasste Beschreibung

In Einklang mit der Anderung der unabhangigen

Anspriche 1 und 3 hat die Beschwerdefuhrerin eine
angepasste Beschreibung eingereicht, in der klargestellt
wurde, dass die Erfindung sich nur auf eine Vorrichtung
bezieht, in der (1) das metallische Bauteil mit der
elektrischen Heizeinheit warmeleitend verbunden ist und

in Form eines fluidfihrenden Rohres oder eines Gehauses
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einer elektrischen Heizeinheit ausgebildet ist, (i1) die
Haftschicht aus einem iIn Wasser und/oder Alkohol
l6sbaren Polyamid-Mischpolymerisat oder aus einem
Schmelzklebstoff auf Polyolefinbasis 1in Form eines
Hotmelt-Klebstoffs gebildet ist, und (ii1) die

Umhil lungsschicht eine Polyamidschicht ist. Ferner
wurden die Druckschriften D5, nadchstliegender Stand der
Technik (anstelle ihrer fruher zitierten deutschen
Prioritatsschrift DE-A-10118771) und D6, britisches
Aquivalent der schon in der Beschreibung zitierten
deutschen Druckschrift DE-0S-2819017, erwahnt.

Die genannten Anderungen entsprechen den Vorschriften
des Artikels 123 (2) und der Regel 42 EPU 2000, so dass
die angepasste Beschreibung in Verbindung mit den neu
eingereichten Ansprichen 1-5 und den urspringlich
eingereichten Figuren die Erteilung eines europaischen

Patents begrinden kann.
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Entscheidungsftormel

Aus diesen Grunden wird entschieden:

Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

Die Sache wird an die Priufungsabteilung zurickverwiesen, mit
der Auflage ein europaisches Patent mit folgenden Unterlagen

zu erteilen:

Anspruche 1-5 und Beschreibung Seiten 1-12 vom
18.06.2009, Zeichnungen Figuren 1 und 2, wie
ursprunglich eingereicht.

Der Geschaftsstellenbeamte Der Vorsitzende

G. RoOhn P. Kitzmantel
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