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Sachverhalt und Antréage

Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Praf ungsabteilung, mt der die européische Patent-
anmel dung Nr. 98 117 495.6 zurickgew esen worden ist.

. Nach der angefochtenen Entschei dung beruht der
Cegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU
I n der angefochtenen Entschei dung wurden die
Ent gegenhal t ungen

D1: EP-A-0 711 719 und
D2: US-A-5 423 414
ber Gcksi chti gt .

I11. Der Beschwerdefihrer (Annelder) beantragt, die
Zur uckwei sungsent schei dung auf zuheben und ein Patent mt
f ol genden Unterl agen zu erteilen (Hauptantrag):
Beschreibung: Seiten 1 und 3 bis 9 der urspringlichen

Fassung, Seiten 2 und 2a, eingereicht mt

Schr ei ben vom 24. Februar 2003.

Anspr tche: 1 bis 8, eingereicht mt Schreiben vom
12. Septenber 2002

Zei chnungen: Figuren 1 und 2 der urspriunglichen
Fassung
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H | f swei se wurde beantragt, die Zurickwei sungs-
ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt fol genden

Unterl agen zu erteilen:

Anspr tche: 1 bis 8, eingereicht mt Schreiben vom
19. Marz 2004,

Beschr ei bung und Zei chnungen nach Hauptantrag

Anspruch 1 gendld Hautantrag |autet wie folgt:

"Ful  maschine fur flexible Folienbeutel mt einer
Transporteinrichtung, die eine Vielzahl von
Transportel ementen fur die Folienbeutel unfaldt, zur
Zuf ihrung der Folienbeutel zu einer O fnungsstation,
ei ner Fillstation, einer VerschlielRstation und einer

Kiuhl st ati on,

dadurch gekennzei chnet, dass

die Transporteinrichtung eine erste Fordereinrichtung (6)
mt einer Vielzahl von ersten Transportel enenten (2) zur
Zuf uhrung der Folienbeutel (1) zur Offnungsstation (8),
der Fullstation (9) und der VerschlielRstation (10), und
eine zweite Fordereinrichtung (13) mt einer Vielzah

von zweiten Transportel enenten (3) zur Zuf Ghrung der

Fol i enbeutel (4) zur Kihlstation (12) unfafllt, und dass

ei ne Ubergabestation (11) zur Ubergabe der Folienbeutel
(1, 4) von der ersten Fordereinrichtung (6) zu der
zwei ten Fordereinrichtung (5) vorgesehen i st,

wobei die ersten Transportel emente Fornteil e unfassen,
die zum Hal ten der Folienbeutel in einer aufrechten
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Posi tion di enen bzw. den &ffnungs- und SchlieRvorgang

unt er st it zen und

die zweiten Transportel enente (3) einfache wannenf 6érm ge
Auf nahneel enente sind."

Der Beschwerdef dhrer argunentierte i mwesentlichen we

fol gt:

i) Anspruch 1 sei auf eine Fullmschine far flexible
Fol i enbeutel gerichtet, die verschi edene
Behandl ungsst ati onen fir die Folienbeut el
auf wei se, namich eine Ofnungsstation, eine
Fal I stati on und eine VerschlielR3station. Zur
Sterilisation werde dabei das Full gut erhitzt
eingefullt. D e Folienbeutel mifRten deshal b nach
dem VerschliefRen in einer Kiuhlstation abgekuhlt

wer den.

i) D e Folienbeutel wirden dabei, jeweils an einem
Transportel enent angeordnet, mttels einer
Transporteinrichtung von einer zur nachsten
Station gefordert. Die Flexibilitat der
Fol i enbeut el erschwere deren automatisierte
Handhabung. Ei n Folienbeutel, der einmal an ei nem
Transportel enent angeordnet sei, wirde anhand
di eses Transportel enentes alle Stationen
dur chl auf en.

i) Bei einer hohen Durchsatzgeschw ndi gkeit im
Berei ch der Off nungs-, Full- und VerschlieR-
station kdonne es Problenme mt der Kihlung geben,
wenn, aufgrund der hohen Durchsat zgeschw ndi gkeit,
die Zeit innerhalb der sich die Folienbeutel in
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der Kihl stati on befanden fir ei ne War neabf uhr und

dam t eine ausreichende Kuhlung zu kurz sei.

Ei ne ndgliche LOsung zur Vernei dung di eses
Nachtei|l s konne darin gesehen werden, eine

ent sprechend | ange Kuhl station vorzusehen. Eine
derartige FUll maschi ne sei teuer

Auf gabe der Erfindung sei es deshal b, eine

Ful I maschine far flexible Folienbeutel zur
Verfigung zu stellen, die trotz hoher Leistung
ei nfacher und kostengtlnstiger sei.

D ese Aufgabe werde durch eine Full nmaschi ne nach
Anspruch 1 und ein Verfahren nach Anspruch 8
gel Ost.

Nach der erfindungsgenéf3en Lehre werde di e bei
bekannt en Fil | maschi nen durchgehend ausgebi |l dete
Transporteinrichtung fur die flexiblen

Fol i enbeutel in eine erste Fordereinrichtung zur
zuf ihrung der Folienbeutel zur O fnungs-, Full-
und VerschlielBstation und eine zweite Forder-

ei nrichtung zur Zuf Ghrung der Folienbeutel zur
Kihl stati on aufgeteilt. Diese Aufteilung der
Transporteinrichtung ernbgliche es, dal die der
Transportgeschw ndi gkeit der Folienbeutel im
Berei ch der Kuhl stati on herabgesetzt werden kdnne.
Dam t konnten sich die Folienbeutel |&anger in der
Kiuhl station aufhalten mt dem Ergebnis, dal} die
Kihl wi r kung verbessert werde. Weiter ernbgliche
die Aufteilung der Transporteinrichtung den

Ei nsatz zweiter Transportel enente an der zweiten

Fordereinrichtung, die kostengunstiger als die an



2884.D

viii)

Xi)

.5 . T 0459/ 04

der ersten Fordereinrichtung, aufgrund der dort
héheren Flexibilitat der Folienbeutel,

vor zusehenden Transportel enente sind.

Fur die erfindungsgenafle Losung gebe der in der
Annel dung beschri ebene nachst konmende Stand der
Techni k kei ne Anregung.

Der Fachmann héatte di e Entgegenhal tung D1, die
sich nicht auf Fullmaschinen fir flexible

Fol i enbeutel, sondern auf eine Vorrichtung zum
Fordern von Sei fensticken auf den Ei ngangs-

f orderer einer Verpackungsmaschi ne bezi ehe, bei
der Suche nach einer Lésung fur die gestellte
Auf gabe ni cht bericksichtigt.

D e in der angefochtenen Entschei dung vertretene
Auf f assung, dalR es dem zust andi gen Fachmann

unm ttel bar klar sei, dal3, falls keine
Mogl i chkeit nmehr besteht, den Kihl prozel3 sel bst
hi nsi chtlich einer schnelleren und effizienteren
Kihl ung zu beei nfl ussen, die LOsung obigen

Probl ens ausschliel3lich auf dem Gebi et der
Fordertechni k zu finden sein wird, se

unzutr ef f end.

Dem vorl i egenden Stand der Techni k sei namich
kein H nweis zu entnehnen, dall zur Lésung des

si ch auf dem Cebi et der Kuhlung befindlichen
Probl ens ei ne Losung auf dem Gebi et der FOrder-
techni k zu finden ware. Di e Entgegenhal tung D1
bef asse sich Uberhaupt nicht mt einer Kihlung.
Auch unter Berucksichtigung des all genei nen

Fachw ssens ergebe sich kein H nweis dafir, einen
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di e Kiuhl ung betreffenden Nachteil durch eine

Ver d&nderung der Transporteinrichtung zu vernei den.

Sel bst wenn di e Ent gegenhal tung D1 berlcksi chti gt
werde, wirde sie nicht in R chtung der LO6sung
nach dem Anspruch 1 fdhren. Nach dieser

Ent gegenhal tung werde néam i ch ei ne vor handene
Transporteinrichtung nicht in zwei FOrderein-

ri chtungen aufgeteilt. D e Transporteinrichtung
di ene vi el nehr dem Auf bri ngen ei nzel ner Produkte,
w e Seifensticken, auf einen Ei ngangsf orderer

ei ner Verpackungsmaschi ne. Ein Bezug zum Befll | en
und Kihl en von Folienbeuteln sei nicht gegeben.

xiii) Die Besonderheit der Erfindung sei darin zu sehen,

dall ei ne Transporteinrichtung in zwei Forder-

ei nri chtungen, sow e ei ne Ubergabestation,
aufgeteilt wirden. Basierend auf der Erkenntnis,
dall geschl ossene Fol i enbeutel eine hbéhere
Formstabilitat h&atten als noch unverschl ossene,
kénnt en bei de Fordereinrichtungen zudem mt

unt erschi edl i chen Transportel ementen versehen
werden. Dies fuhre, trotz der Aufteilung der
Transporteinrichtung in zwei FOrdereinrichtungen
und den damt verbundenen Mehrkosten, zu einer
Kost enersparnis. Eine Anregung fir diese

Vor gehenswei se sei dem vorliegenden Stand der
Techni k nicht zu ent nehnen.
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Ent schei dungsgr inde

1.2

1.3
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Erfinderi sche Tatigkeit

Der Anspruch 1 geht aus von einer Full maschine fur

fl exi bl e Folienbeutel der in der Annel dung beschri ebenen
Art. Danach werden bei einer bekannten Full maschine die
Fol i enbeut el Uber Transportel enente von einer Transport-
ei nrichtung zunachst unter einer O fnungsstation, einer
Fal I stati on und einer Verschlielstation entlang gefuhrt.
| mweiteren Verlauf werden die Folienbeutel einer
Kihl st ati on zugefidhrt um sie nach der Fullung, z. B. mt
hei Bem Ful | gut, abzukiuhlen (EP O 909 708 Al, Spalte 1
Zei l en 49-56).

Nach der Annel dung ist es fir eine ausreichende Kihl ung
erforderlich, dall sich die Folienbeutel ausreichend

| ange i n der Kuhlstation befinden (EP 0 909 708 Al,
Spalte 1, Zeile 57-Spalte 2, Zeile 1). Dazu nmuR3 die
Transporteinrichtung entweder | angsam genug betri eben
wer den oder diskontinuierlich, was zu einer
unerwinscht en Redukti on des Gesantdurchsatzes fuhrt

(EP O 909 708 Al, Spalte 2, Zeilen 1-5). Eine weitere
Migl i chkeit bestinde, wi e in der Beschwerdebegrindung
ausgefuhrt, darin die Kiuhlstation entsprechend zu

ver | dngern.

Davon ausgehend ist die der Annel dung zugrundel i egende
Auf gabe darin zu sehen, eine Fullmschine fiar flexible
Fol i enbeutel zur Verfigung zu stellen, die trotz hoher
Lei stung einfacher und damt kostenglnstiger ist

(EP 0 909 708 Al, Spalte 2, Zeilen 12-16).
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Zur LOsung di eser Aufgabe ist die Fillmaschi ne nach dem
Anspruch 1 derart ausgestaltet, dal

a) die Transporteinrichtung eine erste Fordereinrichtung
mt einer Vielzahl von ersten Transportel enenten zur
Zuf ihrung der Folienbeutel zur O fnungsstation, der
Fal I stati on und der Verschlielstation, und

b) eine zweite Fordereinrichtung mt einer Vielzahl von
zwei ten Transportel enenten zur Zuf thrung der

Fol i enbeut el zur Kuhlstation unfal3t, und dald

c) eine Ubergabestation zur Ubergabe der Folienbeut el
von der ersten Fordereinrichtung zu der zweiten

Forderei nri chtung vorgesehen i st,

d) wobei die ersten Transportel enente Fornteile unfassen,
die zum Hal ten der Folienbeutel in einer aufrechten
Posi tion di enen bzw. den &ffnungs- und SchlieRvorgang

unt er st it zen und

e) die zweiten Transportel emente ei nfache wannenf 6rm ge
Auf nahneel enment e si nd.

Di e Loésung nach dem Anspruch 1 besteht somt im
wesentlichen darin, die bei der Fullstation nach dem
nachst kormenden Stand der Techni k vor handene
Transporteinrichtung in zwei Fordereinrichtungen zu
unterteilen, von denen jede den entsprechenden
Bediur fni ssen der zugeordneten Stationen, namich der
O f nungsst ation, der Fillstation und der VerschlieR-
station fur die erste Fordereinrichtung und der

Kihl station fur die zweite Fordereinrichtung,
ausgebi | det und betrei bbar ist.
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D ese Losung wird durch den vorliegenden Stand der
Techni k aus fol genden G unden ni cht nahegel egt.

Nach der angefochtenen Entschei dung sei es "dem

zust &ndi gen Fachmann ...unmittel bar klar, daB, falls

kei ne Miglichkeit nehr besteht, den Kihl prozel3 sel bst

hi nsi chtlich einer schnelleren und effizienteren Kihl ung
zu beei nflussen, die Losung obi gen Probl ens
ausschliel3lich auf dem Gebi et der Fordertechnik zu
finden sein wird" (G inde, Nr. 1.1).

Di ese Uberl egung | &Rt nicht erkennen, inwieweit in

Er wagung gezogen worden ist, dall dem Fachmann zur

Er zi el ung ei ner ausrei chenden Kuhl | ei stung bei hoher

Lei stung, d. h. hohem Durchsatz der Full maschine, andere
Mogl i chkeiten zur Verfigung standen, wi e bspw. die von
dem Beschwer def Uhrer angesprochene Verl| angerung der
Kiahl st ati on.

Weiter ist nicht ersichtlich, inwmeweit Mglichkeiten
das genannte Probl em unter Bei behal tung des
grundsét zl i chen strukturell en Auf baus der Ful |l maschi ne,
bspw. durch Um enkung des Forderers um den Weg der

Fol i enbeutel und damt deren Verweilzeit in der

Kihl stati on zu verl d&ngern, um ei ne ausrei chende
Kihl | ei stung bei hohem Durchsatz zu ernbglichen, in

Er wagung gezogen worden si nd.

D e Kammer ist der Auffassung, dall weder dem nachst -
komrenden Stand der Techni k (vgl. obigen Abschnitt 1.1)
noch den in der angefochtenen Entschei dung

ber ticksi chti gt en Ent gegenhal tungen D1 und D2 ei ne

Anr egung daf ir entnommen werden kann, zur LOsung der
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Auf gabe di e genei nsame Transporteinrichtung santlicher
Stationen einer Fullmaschine in eine erste und eine
zwei te Fordereinrichtung entsprechend den Merkmal en a)
bis e) des Anspruchs 1 zu unterteilen

W e von dem Beschwer def ihrer ausgefihrt, betrifft die
Losung nach dem Anspruch 1 eine Full maschi ne far

fl exi bl e Folienbeutel, deren Aufbau zum ei nen zum
Fordern fl exibler Folienbeutel im Bereich einer

O f nungsst ation, einer Fullstation und einer
VerschlieBstati on und zum anderen zur Zuf Ghrung der

fl exi bl en Folienbeutel zu einer Kihlstation geeignet
sein muf.

Es ist damt fraglich, ob der Fachmann bei m Beniihen um
ei ne Lésung fiur die gestellte Aufgabe di e Entgegen-
haltung D1 in Betracht gezogen hatte, die eine
Fordereinrichtung fiar Stiackgiter, wie Seifen, zu einer
Ver packungsmaschi ne betrifft und di e weder einen Bezug
zu dem Ful I en flexibler Folienbeutel noch zu deren

anschl i eRendem Kiihl en auf wei st.

Aber auch dann, wenn der Fachmann di e Ent gegenhal tung D1
ber icksichtigt hatte, hatte sie keine Anregung in

Ri chtung auf die erfindungsgemafRe Ful | maschi ne zu geben
vernocht. Es trifft zwar zu, dal3, we in der

angef ocht enen Ent schei dung ausgef hrt, nach dieser

Ent gegenhal tung ei ne einer ersten Fordereinrichtung
nachgeschaltete Fordereinrichtung mt dieser Uber eine
Uber gabest ati on ent sprechend dem Merkmal c¢) verbunden

i st und dalR di e Geschw ndi gkeiten der beiden

Forderei nrichtungen ent sprechend angepal3t werden kdnnen.
Bei der bekannten Vorrichtung ist es jedoch aufgrund der
unt erschi edl i chen Anordnung und Ausrichtung der
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St ickguter in den einzel nen Fordereinrichtungen

not wendi g, dal di e Stuckguter Uber einzel ne, mteinander
ver bundene FoOrdereinrichtungen gefodrdert werden. Damt

i st di eser Entgegenhal tung kei ne Anregung daf ir zu

ent nehnen, bei einer Fullmaschine fir flexible

Fol i enbeut el nach dem Ooerbegriff des Anspruchs 1 eine
Aufteilung einer Transporteinrichtung auch dann

vor zunehnmen, wenn eine derartige Aufteil ung weder

bedi ngt durch di e Anordnung der Folienbeutel, noch durch
deren Ausrichtung auf der Transporteinrichtung
erforderlich ist.

Nach der angefochtenen Entschei dung wi derl ege die

Ent gegenhal tung D2 das Argunent des Annel ders
(Beschwer def Gihrers), dalR es von der Fachwelt als
unver zi chtbar erachtet worden sei, dall die Beutel durch
alle Stationen mt den aufwendi gen ersten Transport-

el ementen zu fordern seien. Nach der Entgegenhal tung D2
erfolge namich, wie aus Figur 4 ersichtlich, eine
FOorderung von Folienbeuteln in einer Kuhlstation mt
separater Fordereinrichtung. Nach Auffassung der Kammer
wi rd dabei verkannt, dall die Vorrichtung nach dieser
Ent gegenhal tung zwei Fuil | stati onen aufwei st, deren sich
jeweil s an eine Fulleinrichtung anschli el3enden

Forderei nrichtungen zu ei ner genei nsanen, zunachst eine
Er war nungsst ati on dur chl auf ende, FoOrdereinrichtung
vereinen (Spalte 5, Zeilen 15-23; Figur 1). Die sich an
di e Erwarmungsstati on anschli eBende Kihl station ist nach
der Entgegenhal tung D2 so aufgebaut, dal3, umdie
Verwei |l zeit der Folienbeutel zu erhthen, nehrere

verti kal Uberei nander angeordnete Fordereinrichtungen zu
durchlaufen sind (Spalte 5, Zeilen 54-59; Figur 4). Es
kommt somit, im Gegensatz zu der gattungsgenil3en

Ful I maschi ne, aufgrund des besonderen Aufbaus der
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Kuhl stati on nach der Entgegenhaltung D2 ei ne genei nsane
Transporteinrichtung nicht in betracht.

Dar tiber hi naus ist der Entgegenhaltung D2 nicht zu

ent nehnen, dall den Fullstationen 10 und 12 (vgl. Figur 1)
ei ne Fordereinrichtung zur Zufdhrung der Folienbeutel zu
ei ner O fnungsstation, der Fillstation und einer
VerschlieR3stati on zugeordnet ist, so dal} dieser

Ent gegenhal t ung kei ne Aussage hinsichtlich einer
Transporteinrichtung zu entnehnmen ist, die neben den
genannten Stationen die Folienbeutel auch einer

Kihl station zufdhrt. Damt ist dieser Entgegenhaltung
gleichfalls kein H nweis in R chtung auf den Gegenstand
des Anspruchs 1 zu entnehnen, genmal3 dem ei ne
Transporteinrichtung zur Zuf Ghrung der Folienbeutel zu
ei ner O fnungsstation, einer Fiillstation, einer
VerschlieBstation und einer Kihlstation in eine erste
und eine zweite FOordereinrichtung mt jeweils
unterschi edl i chen Transportel enenten aufgeteilt wrd.

1.6 Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht somt auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU

1.7 Dies gilt aus vergleichbaren G iunden auch fir das
Ver f ahren nach Anspruch 8.
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Ent schei dung wi rd auf gehoben.

2. D e Angel egenheit wrd an die erste Instanz mt der
Anor dnung zuridckverw esen, ein Patent mt fol gender

Fassung zu erteilen:

Beschrei bung: Seiten 1 und 3 bis 9 der urspriunglichen
Fassung; Seiten 2 und 2a, eingereicht mt
Schrei ben vom 24. Februar 2003

Anspr tche: 1 bis 8, eingereicht mt Schreiben vom
12. Septenber 2002

Zei chnungen: Figuren 1 und 2 der urspriunglichen
Fassung
Der Ceschéaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:
G Nachti gal | A. Burkhart
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