BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF
DES EUROPAI SCHEN THE EUROPEAN PATENT

PATENTAMI'S OFFI CE
| nterner Verteil erschl Gssel :
(A) [ ] Veroffentlichung i mAB|
(B) [ ] An Vorsitzende und Mtglieder
(O [X] An Vorsitzende
(D) [ ] Keine Verteilung
ENTSCHEI|I DUNG
vom 18. Dezenber 2003
Beschwer de- Akt enzei chen: T 1188/ 02 -
Annel denurmmer : 00920630. 1

CHAMBRES DE RECOURS
DE L’ OFFI CE EUROCPEEN
DES BREVETS

3.2.3

Int. Veroffentlichungsnunmer: WO 01/00355 Al

| PC: B22F 3/ 00
Ver f ahr ensspr ache: DE

Bezei chnung der Erfindung:
Met al | schaunkor per auf Basis von Zink

Annel der:
Gillo - Werke AG

Ei nsprechender:

Stichwort:

Rel evant e Recht snor nen:
EPU Art. 56

Schl agwor t :

"Erfinderische Tatigkeit - nach Anderung (ja)"

Zitierte Entschei dungen:

Orientierungssat z:

EPA Form 3030 06. 03



Européisches European Office européen

0) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

Akt enzei chen: T 1188/02 - 3.2.3

ENTSCHEI DUNG
der Techni schen Beschwer dekamrer 3.2.3
vom 18. Dezenber 2003

Beschwer def Uhr er: Gillo - Werke AG
Wesel er Stralle 1
D 47169 Dui sburg (DE)

Vertreter: Werner, Hans-Karsten, Dr. Dipl.-Chem
Pat ent anwdl t e
Von Krei sl er-Selting-Wrner
Postfach 10 22 41
D- 50462 Kol n (DE)

Angef ocht ene Ent schei dung: Ent schei dung der Prifungsabteil ung des
Eur opai schen Patentants vom
20. Septenber 2002, nit der die européische
Pat ent annmel dung Nr. 00920630. 1 aufgrund des
Artikels 97 (1) EPU zuriickgew esen worden ist.

Zusammenset zung der Kammer:

Vorsitzender: C T. WIson
M tglieder: F. Brdsani e
M K S. Alz Castro



-1 - T 1188/02

Sachverhalt und Antréage
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Mt Entschei dung vom 20. Septenber 2002 hat die
Pr Gf ungsabt ei | ung di e eur opéai sche Pat ent annel dung
Nr. 00 920 630.1 imLichte der

(D1)  US-A-3 790 365
(D2)  US-A-3 940 262
(D3) DE-C-4 018 360 und

(D4) " Synposi um Met al | schaune”
6.-7. Marz 1997, Brenen, MT-Verlag, Seiten 91
bis 102

mangel s erfinderischer Tatigkeit zurickgew esen.

CGegen vorgenannte Ent schei dung der Prifungsabteil ung hat
di e Annel derin - nachfol gend Beschwerdef Ghrerin - am

14. Novenber 2002 unter gleichzeitiger Zahlung der
Gebihr und Vorl age der Beschwerdegr inde Beschwerde

ei ngel egt .

Auf die Mtteilung der Kammer gemal3 Artikel 11 (2) VOBK
vom 26. Februar 2003 hin hat die Beschwerdefihrerin am
17. Novenber 2003 neue Anspriche 1 bis 6 eingereicht.

Di e Anspriche 1 (Verfahren) und 6 (Verwendung) haben
nachf ol genden Wortl aut:

"1. Verfahren zur Herstellung von Metal |l schaunkdr pern auf
Basi s von Zink enthaltend au3er Zink und den ublichen
Ver unrei ni gungen 2 bis 20 Gew. -% Al um ni um dadurch
gekennzei chnet, dass di e Metall schaunkor per
hergestellt werden aus einem Treibmttel und ei nem
Met al | pul ver enthaltend 2 bis 80 Gew. -% Metal | pul ver,
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wel ches beimtherm schen Spritzen, Spriuhkonpaktieren
oder bei W ederauf bereitungsprozessen von Metallen
und/ oder Legi erungen anfallt."”

Ver wendung von Legi erungen ent hal tend aufer Zi nk und
den ubli chen Verunreinigungen 2 bis 20 Gew. -%
vorzugswei se 4 bis 16 Gew. -% Al um nium sowi e bis zu
4 Gew. - % Kupfer, bis zu 4 Gew. -% Magnesi um bis zu

2 Gew. -% Mangan, bis zu 2 Gew.-% Titan und bis zu
0,1% I ndium in Pulverformzur Herstellung von

Met al | schaunk6r pern, wobei 2 bis 80 Gew. - % aus

Met al | pul ver stamt, wel ches bei mtherm schen
Spritzen, Sprihkonpaktieren oder bei

W eder auf ber ei t ungsprozessen von Metall en und/ oder

Legi erungen anfallen.”

Zur St it zung di eser Anspriche hat di e Beschwerdefihrerin

i mwesent!|ichen fol gende Argunente vorgebracht:

di e neuen Anspriuche 1 bis 6 seien formal in O dnung
und di e Gegenstdnde des Anspruchs 1 und 6 neu und

erfinderi sch;

das breite Spektrumvon 2 bis 20% Al - Gehal t der
beansprucht en Zi nkl egi erung beei nfl usse gegeniber
Rei nzi nk das Korrosions-, Verarbeitungs- und

Auf schadunver hal ten der Legierung vorteil haft;

di e di cken Oxi dhaute von Overspraypul vern, herrthrend
aus ihrer jeweiligen Vorgeschichte, sprachen gegen
di e Ei nset zbarkeit sol cher Pulver im Zusamrenhang mt
Met al | schaunkor per n;
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- i m Spektrum von 2 bis 80% des Overspraypul vers seien
gute Ergebni sse erzielbar, weil die Oxidschichten
bei m Konpakti eren aufgeri ssen wirden und Metall mt
Metall in Kontakt trete und sich schon bei geringen
Over spraypul ver-Gehal ten ein besseres FlielR3verhalten
ergebe, was zu honogeneren Schaunkorpern fihre;

- da Oxidhaute im Zusamenhang mt Al um ni unpul vern
negati ve Ausw rkungen auf das Aufschaunverhalten
hatten, wei se das Beanspruchte vom Bekannten weg;

- zusamrenfassend seien die Effekte der Gegenstande von
Anspruch 1 und 6 nicht vorhersehbar gewesen; uber-

di es sei das Beanspruchte von grof3er wirtschaftlicher
Bedeut ung, da Overspraypulver in wirtschaftlicher
Wei se wi eder ver wendbar gemacht werde.
\Y/ Di e Beschwerdefidhrerin hat fol gende Antréage gestellt:
a) Auf hebung der Zurickwei sungsent schei dung;

b) Erteilung eines Patents mt fol genden Unterl agen:

- Pat ent anspriche 1 bis 6, eingereicht am
17. Novenber 2003;

- Beschrei bung, Seiten 1 bis 7 Uberreicht in der
nindl i chen Ver handl ung.

3121.D
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Ent schei dungsgr inde

1. Di e Beschwerde ist zul assig.

2. Ander ungen

2.1 Anspruch 1 ist im Gegensatz zum Erzeugni sanspruch 1 der
WO Al-01/00 355 (gleich den Ursprungsunterlagen und
nachf ol gend bei Zitaten verwendet) auf ein "Verfahren
zur Herstellung von ..." abgestellt.

2.2 Mt Blick auf die Beispiele gema3 WO- A1-01/00 355, in
denen di e unterschiedlichen Verfahrenschritte - we
Konpaktieren, Plattieren, Vorpressen, Strangpressen und
Auf schaunmen - detailliert angesprochen sind, besteht
seitens der Kammer kein Zweifel an der Zul &ssigkeit der
Auf stel l ung von Verfahrensansprichen.

2.3 Die Merkmal e des Anspruchs 1 ergeben sich | Gckenl os aus
dem urspringli chen Anspruch 1 (Metall schaunkor per auf
der Basis von Zink und Al um nium, der urspringlich
ei ngerei chten Beschrei bung gemal3 Seite 7, Beispiel 1
("... hergestellt aus Metallpulver"), ferner Seite 5,
Zeile 3 von unten (Treibmttel) und Seite 5, Zeilen 9/11
sowe 8 bis 17 (therm sche Spritzen, Sprihkonpakti eren,
W eder auf ber ei t ungsprozesse von Metal |l en und/ oder
Legi erungen) .

2.4 Di e Anspriche 2 bis 5 entsprechen den urspringlichen
Ansprichen 3 bis 6 und Anspruch 6 stitzt sich auf die
Mer krmal e des (unvol | st andi gen) urspringlichen
Anspruchs 7 ("Verwendung von ...") und des Anspruchs 4
(CGehal te von Kupfer, Mgnesium Mngan, Titan und
I ndi um), den urspringlichen Seiten 6, |etzter Absatz

3121.D
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(Pul ver als Ausgangsmaterial) und 5, Zeilen 9/11 sowie 8
bis 17 (siehe vorstehenden Abschnitt 2.3).

D e geltenden Anspriche 1 bis 6 genugen somt den
Erfordernissen des Artikels 123 (2) EPU

Kl ar hei t

D e Neufassung des Schut zbegehrens hat den

Kl ar hei t sei nwand der Kammer germal3 ihrer Mtteilung vom
26. Februar 2003 hinfallig gemacht, so dalR sich weitere
Er 6rterungen i m Zusammenhang nmit Artikel 84 EPU

er ubri gen.

Neuhei t

Di e Neuheit der Cegensté&nde gemall Anspruch 1 (Verfahren)
und 6 (Verwendung) ist gegeben und war seitens der

Pr uf ungsabt ei l ung und der Kammer nie in Zweifel gezogen
wor den, so daR di ese Frage kei ner weiteren Uberlegungen
bedarf.

Erfinderi sche Tatigkeit

Der nachst konmende Stand der Techni k ist nach Auffassung
der Kamer mt (D3) gegeben, die gemall den Ansprichen
auf kein spezielles Material abgestellt ist, aber genald
den Bei spielen Al um niumund seine Legi erungen betrifft,
und gemall der von einem Metal | pul ver ausgegangen wi rd,
wel ches zu ei nem Met al | schaunkor per auf geschéunt wird,
vgl . Anspruch 1 der (D3), Merkmale a) und c), sow e
Anspriche 5/6.
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Von dem St and der Techni k gemal3 (D3) ausgehend |iegt der
Erfindung di e Auf gabe zugrunde, ein Verfahren zur
Herstellung von Metal |l schdunmen auf Basis von Zink zur
Verfigung zu stellen, die einerseits gut verarbeitbar
sind, andererseits gute nmechani sche Ei genschaften

auf wei sen und dar tber hi naus gute
Korrosi onsei genschaften aufwei sen. Angestrebt w rd dabei
ei ne nbglichst geringe spezifische Dichte bei guten
nmechani schen Ei genschaften.

GemalR Anspruch 1 ist diese Aufgabe bei

Met al | schaunk6r pern auf Basis von Zink/ A um ni um und den
dbl i chen Verunrei ni gungen dadurch gel 6st, dal die

Met al | schaunkdr per hergestellt werden aus ei nem
Treibmttel und einem Metall pul ver enthaltend 2 bis 80
Gew. - % Met al | pul ver, wel ches bei mtherm schen Spritzen,
Spr uhkonpakti eren oder bei W ederaufbereitungsprozessen
von Metallen und/ oder Legierungen anfallt.

(D1) und (D2) weisen schon deshal b vom Beanspruchten weg,
weil sie eine Schnel ze aufschaunmen und nicht von ei nem
Met al | pul ver ausgehen, vgl. (Dl), Spalte 2, letzter
Absatz, Spalte 4, Zeile 6 und Anspruch 1, Merknmal a) und
(D2), Anspruch 1 ("nolten netal™).

(D3) ist primar auf Al um niunmpul ver abgestellt, so dal}
di e Zusamenset zung des in Anspruch 1 definierten

Pul vers mt der Haupt konponente Zi nk daraus weder
bekannt, noch nahegel egt i st.

Es komt hi nzu, dal das gemal3 Anspruch 1 zu verwendende
Met al | pul ver ein sogenanntes "Overspraypul ver" aus
Prozessen wi e demtherm schen Spritzen und

Spr uhkonpakti eren oder dgl., also extrem oxi dbehaft et
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i st und dal3 der vorerwdhnte hier zu bericksichti gende
Stand der Techni k, einschlielllich des Fachaufsatzes zum
Schaunmen von Metallen (D4), keinerlei Anregung enthalt,
ein derartiges Pulver in Betracht zu nehnmen, was fir
sich bereits das Verfahren gemal3 Anspruch 1 erfinderisch
macht, da zudemin wirtschaftlicher Wise ein

probl emati sches Pul ver ("Overspray") w ederverwendbar
gemacht wird und Uberdi es nicht vorhersehbare Effekte,
wi e erhohte Korrosionsbestandi gkeit, sow e besseres

Ver ar bei t ungs- und Aufschaumverhalten, erzielt werden

I n di esem Zusammenhang i st anzuf igen, dall auch die erste
Instanz mt Blick auf die Zum schung von 2-80 Gew. -%
Over spraypul ver (gemal3 damal i gem Anspruch 3 vom

25. Mai 2001, eingegangen am 26. Mai 2001) ausgef Uhrt
hat, dall dies die erfinderische Tatigkeit des
Beansprucht en begrinden kénne, vgl. "Internationaler

vor | dufi ger Prufungsbericht” - Beiblatt (Blatt 2)
Abschnitt 2., vom 13. Juli 2001.

Mt Blick auf (D3) entfallt ein dem Kalt pressen
nachf ol gendes Strangpressen, wel ches beim Stand der
Techni k notig war, indemdurch die Reibung der Teil chen
anei nander wahrend des Vorprozesses di e Oxi dhaute
zerstort und die Metallteilchen mteinander verbunden
wer den, dergestalt, dalR ein besseres FlielRverhalten der
Pul ver m schung zu honogeneren Schaunkdrpern fihrt.

Der Entfall eines teuren Verfahrensschrittes beim
Beanspruchten ist ein weiterer, eindeutiger Beleg dafur,
dall es erfinderischen Zutuns bedurfte, von (D3)
ausgehend das Verfahren nach Anspruch 1 zu erhalten.
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5.6 Vor st ehende Uber| egungen zusanmmenf assend ergi bt sich,
dall das Verfahren gemal3 Anspruch 1 vom bekannten Stand
der Techni k wegwei st, neu und erfinderisch ist im Sinne
von Artikel 54 und 56 EPU, so daR dieser Anspruch die
Erteilung eines Patentes rechtfertigt.

5.7 D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 5 betreffen vorteil hafte
Ausgest al tungen des Verfahrens nach Anspruch 1 und sind
ebenfal | s gewdhr bar.

5.8 Anspruch 6 ist auf die Verwendung ei ner gegeniber
Anspruch 1 engeren Legi erung abgestellt; da er
dar tber hi naus di e wesentlichen Merkmal e des Anspruches 1
enthalt, ist auch dieser Anspruch gewahrbar.

6. Di e geltende Beschrei bung, Uberreicht in der mindlichen
Ver handl ung vom 18. Dezenber 2003, erfullt die

wesent | i chen Anforderungen des EPU und kann als Basis
fur die Patenterteilung dienen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
2. D e Angel egenheit wrd an die erste Instanz mt der
Anor dnung zuridckverw esen, das Patent auf der Basis

f ol gender Unterl agen zu erteilen:

- Patentanspriche 1 bis 6, eingreicht am
17. Novenber 2003;

3121.D
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- Beschrei bung, Seiten 1 bis 7, Uberreicht in der

niundl i chen Ver handl ung.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

A. Counillon C T. WIson
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