BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF
DES EUROPAI SCHEN THE EUROPEAN PATENT

PATENTAMTS CFFI CE
I nterner Verteilerschl Ussel:
(A) [ ] Veroffentlichung i mAB|
(B) [ ] An Vorsitzende und Mtglieder
(O [X] An Vorsitzende
(D) [ ] Keine Verteilung

ENTSCHEI DUNG

vom 12. Mai 2004

Beschwer de- Akt enzei chen: T 1024/ 02 -
Annel denumrer : 93103013. 4
Ver 6f f ent | i chungsnunmrer : 0563575
| PC. B29C 49/ 00
Ver f ahr ensspr ache: DE

Bezei chnung der Erfindung:

CHAMBRES DE RECOURS
DE L’ OFFI CE EUROCPEEN
DES BREVETS

3.2.5

Verfahren und Vorrichtung zur fortlaufenden Herstellung eines

Ver bundrohres mt Rohr-Miffe

Pat ent i nhaber :
Hegl er, Ral ph-Peter, Dr.-1ng.

Ei nsprechende:
Corma | nc.

Fr anki sche Rohrwerke Gebr. Kirchner GrbH & Co. KG

Stichwort:

Rel evant e Recht snor nen:
EPU Art. 56, 108, 122

Schl agwor t :

"W eder ei nset zung in den vorigen Stand - ja"

"Zul assi gkeit der Beschwerde - ja"
"Erfinderische Tatigkeit - ja"

Zitierte Entschei dungen:

Oientierungssat z:

EPA Form 3030 06. 03



Européisches European Office européen

0) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

Akt enzei chen: T 1024/02 - 3.2.5

ENTSCHEI DUNG
der Techni schen Beschwer dekamrer 3.2.5
vom 12. Mai 2004

Beschwer def Uhreri n: Corma I nc.

(Ei nsprechende 01) 10 McLeary Court
Concord (Toronto)
Ontario, L4k 2Z3 (CA

Vertreter: Wtte, Al exander, Dr.-1ng.
Wtte, Weller, Gahlert, Oten & Steil
Pat ent anwal t e
Postfach 10 54 62
D 70047 Stuttgart (DE)

Weitere Verfahrens- Fr anki sche Rohrwerke CGebr. Kirchner GrbH &
beteiligte: Co. KG
(Ei nsprechende 02) Hel linger Str. 1

D- 97486 Koni gsherg (DE)

Vertreter: Schwabe, Hans-CGeorg, Dipl.-1Ing.
Pat ent anwal t e Schwabe, Sandmair, Marx
Stunt zstrasse 16
D- 81677 Minchen (DE)



Beschwer degegner :

(Pat enti nhaber)

Vertreter:

Angef ocht ene Ent schei dung:

Zusammenset zung der Kammer:

Vor si t zender :
M tglieder:

W Mbser

Hegl er, Ral ph-Peter, Dr.-Ing.
Schill erstrasse 7
D- 97688 Bad Ki ssi ngen (DE)

Rau, Manfred, Dr. Dipl.-Ing.
Rau, Schneck & Hibner

Pat ent anwdl t e

Koni gstrasse 2

D- 90402 Nir nberg (DE)

Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung des
Eur opai schen Patentants, die am 24. Juli
zur Post gegeben wurde und mit der der
Ei nspruch gegen das europdi sche Patent
Nr. 0563575 aufgrund des Artikels 102 (2) EPU

zur ickgewi esen worden i st.

H M Schram
W R Zel | huber

W Wdnei er

S. U  Hof f mann



-1 - T 1024/ 02

Sachverhalt und Antréage

Di e Beschwerdefidhrerin (Ei nsprechende 01) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung, die am 24. Jul
2002 zur Post gegeben wurde und mt der die Einspriche
gegen das europdi sche Patent Nr. 0 563 575

zur uickgew esen worden sind, Beschwerde eingelegt. D e
Beschwerde i st am 30. Septenber 2002 ei ngel egt worden.
Di e Beschwer degebihr wurde gleichzeitig entrichtet. D e
Beschwer debegr tindung wurde am M ttwoch, den 4. Dezenber
2002 per Tel ef ax ei ngereicht.

Mt den Einsprichen war das gesante Patent im Hinblick
auf Artikel 100 a) EPU (nmangel nde erfinderische
Tatigkeit, Artikel 56 EPU) angegriffen worden.

. In einer Mtteilung der Kamrer genmal3 Arti kel 108 und
Regel 65 (1) EPU, datiert vom 20. Dezenber 2002, wurde
der Beschwerdef Uhrerin mtgeteilt, dal die Beschwerde
nicht fristgerecht begrindet worden sei und die
Beschwer de daher voraussichtlich als unzul &ssig zu

verwer fen sei

Dar auf hi n hat di e Beschwerdef dhrerin am 31. Januar 2003
W eder ei nset zung in den vorigen Stand nach Arti kel

122 (1) EPU beantragt. Die W ederei nset zungsgebiihr wurde
am gl ei chen Tag entrichtet und der Antrag begrindet
(Artikel 122 (3) EPU).

Mt Schrei ben vom 11. Dezenber 2003, eingegangen am
12. Dezenber 2003, wurde ein Vertreterwechsel angezeigt.

1. Am12. Mai 2004 fand ei ne nmindliche Verhandl ung vor der
Beschwer dekamer statt.

2128.D
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Es wurden fol gende Antré&ge gestellt:

D e BeschwerdefUhrerin beantragte die W edereinsetzung
in den vorigen Stand bezuglich der Frist zur Einreichung
der Beschwer debegrindung sow e di e Auf hebung der

angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des

eur opai schen Patents Nr. 0 563 575.

Der Beschwer degegner (Patentinhaber) beantragte, die

Beschwer de zuriickzuwei sen

Die weitere Verfahrensbeteiligte i mSinne des

Artikels 107 EPU, zweiter Satz (Einsprechende 02) i st
zur nmundl i chen Ver handl ung ni cht erschi enen und hat sich
i m Beschwer deverfahren nicht geaullert.

| m Beschwer dever f ahren wurde unter anderem auf fol gende

Druckschriften Bezug genomen:

W00/ 14208

DE-A 24 13 878
DE-A 37 01 822
EP-B 0 108 598

8 ¥ 8 R

D e unabhé&ngi gen Anspriche 1 und 3 gemall dem
Streitpatent wie erteilt lauten wie folgt (die von der
Beschwer def Uhrerin i m Ei nspruchsverfahren benutzte

Mer kmal snumner i erung wur de i m Beschwer deverfahren

bei behal t en) :

1.1 "1. Verfahren zur fortlaufenden Herstellung eines
aus einemglatten Innenrohr (107) und einemmt

di esem verschwei Bten mt Querrillen (24)
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ver sehenen Auflenrohr (105) bestehenden

Ver bundrohres (23) mt einer Rohr-Muffe (108) mt
f ol genden Verfahrensschritten:

- Es wird ein Aul3en-Schl auch (104) extrudiert;

- der AufRen-Schlauch (104) wird durch von aul3en
auf gebrachtes Teil-Vakuummt einer Wellung mt
Querrillen (24) versehen;

- es wird ein Innen-Schlauch (106) in den Aulien-
Schl auch (104) extrudiert;

- der Innen-Schlauch (106) wird gegen die

Wel | ent &l er (24a) des Auflen-Schl auches (104)

gedr ickt und dort mt dem AulRen- Schl auch (104)
ver schwei 3t;

- der AufRen-Schl auch (104) wird in vorgegebenen
Abst anden unt er Auf bri ngung des Teil - Vakuuns von
aullen zu einer imwesentlichen gl attwandi gen etwa
zylindrischen Rohr-Miffe (108) aufgeweitet,
gekennzei chnet durch fol gende Merknal e:

- Nach dem Extrudi eren des | nnen-Schl auches (106)
i n den Auf’en-Schl auch (104) und vor dem Andricken
des | nnen-Schl auches (106) gegen die Wl lentaler
(24a) des Aulen-Schl auches (104) wird in den
Berei ch zwi schen Aufien- Schl auch (104) und I nnen-
Schl auch (106) Gas mt ei nem uUber

Arnosphéar endruck (p3) |iegenden Druck (p2)

ei ngebl asen;

- nach dem Aufwei ten des Aullen- Schl auches (104)
zu einer i mwesentlichen glattwandi gen etwa
zylindrischen Rohr-Muffe (108) wird der Bereich
zwi schen Aul3en- Schl auch (104) und I nnen-Schl auch
(106) entldftet; und

- anschlieRend wird der |nnen-Schlauch (106) von
innen mt Gas mt einem Druck (p4) uber

At nosphéar endruck (p3) beaufschlagt und unter
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Auf wei tung vol | fl achi g gegen den aufgeweiteten
Berei ch des AufRen- Schl auches (104) gedrickt."

"3. Vorrichtung zur Durchfdhrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 oder 2,

- wobei mt ringfo6rm gen Formausnehnmungen (102)
versehene, sich auf einer Fornmstrecke (9) jeweils
paarwei se zu einer Formmt einer Mttel LAngs-
Achse (29) erganzende Hal bkokillen (2, 2') auf
ei nem Maschi nentisch (1) imKreislauf und in
Produktionsrichtung (4) gefihrt angeordnet sind,
- wobei die Formausnehmungen (102) an in den

Hal bkokillen (2, 2') ausgebildete Teil - Vakuum
Kanal e (103) angeschl ossen si nd,

wobei der Formstrecke (9) ein Spritzkopf (25)

ei nes Extruders vorgeordnet ist,

- wobei der Spritzkopf (25) mt einer Aulen-Dise
(93) zur Extrusion eines Aul3en-Schl auches (104)
und i n Produktionsrichtung (4) nachgeordnet mt
ei ner I nnen-Dise (63) zur Extrusion eines |nnen-
Schl auches (106) und an seinemin
Produktionsrichtung (4) hintenliegenden Ende mt
ei ner Tenperiergl ocke (62) versehen ist,

- wobei zw schen AufRen-Dise (93) und | nnen-Dise
(63) aus dem Spritzkopf (25) m ndestens ein
Gaskanal (56) ausmindet, und

- wobei zw schen | nnen-Dise (63) und
Tenperiergl ocke (62) ein zuséatzlicher Gas-Kanal
(100) aus dem Spritzkopf (25) ausnindet,

dadur ch gekennzei chnet,

- dall m ndestens ein Paar Hal bkokillen (2, 2")
mt einer Miffen-Ausnehnung (109) versehen ist,
- dall der m ndestens eine Gaskanal (56) an ein
Ventil (125a) angeschl ossen ist, das auf Gas mt
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Druck (p2) uber Atnospharendruck (p3) und auf
Entl Gf tung unschal t bar i st,

3.9 - dalR der zusatzliche Gas-Kanal (100) an ein
Ventil (125) angeschl ossen ist, das auf Gas mt
Druck (p4) uber Atnospharendruck schal tbar ist,
und

3.10 - dal Schalter (123, 124) vorgesehen sind, die in
Abhangi gkeit von der Stellung der Miffen-
Ausnehmung (109) zu dem zusat zl i chen Gas- Kanal
(100) und/ oder dem m ndestens ei nen Gaskanal (56)
die Ventile (125a, 125) schalten.™

Der Vertreter der Beschwerdefihrerin hat wihrend der
nundl i chen Ver handl ung vor der Kammer bezuglich der

W eder ei nsetzung in den vorigen Stand fur die

Ei nrei chung der Beschwer debegrindung auf die

Ausf Uhrungen des ehemaligen Vertreters verw esen, mt
denen der W ederei nsetzungsantrag begrindet worden war:

D e Pat entanwal t skanzl ei des ehemaligen Vertreters
verflige Uber ein conputergestitztes

Fri st entberwachungssystem |Imvorliegenden Fall seien
die Fristen fur die Einlegung bzw die Begrindung

zuverl assig erfalst worden und auch die W edervorl age der
Akte sei rechtzeitig erfolgt. D e Sachbearbeiterin

Frau S., die halbtags i mBiro beschaftigt sei, habe am
3. Dezenber 2002 vormttags die vom Vertreter

ver anl aRt en Anderungen der Beschwer debegr iindung wegen
Zei t mangel s nicht nehr vol | sté&ndi g durchfidhren kénnen
und habe ihre Kollegin, Frau P., gebeten, die begonnenen
Vor gadnge wei terzubearbeiten. D es sei auch geschehen.

Der Vertreter habe, kurz bevor er dringend zur

Zwei gstell e der Kanzlei in der Stadt S. aufbrechen nufite,
noch weni ge Schrei bkorrekturen gefunden, die
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Beschwer debegr tndung aber bereits unterschrieben. Er

habe Frau P. ausdricklich darauf hingew esen, dal die
Frist fur die Einreichung der Beschwerdebegrindung an

di esem Tag abl aufe und dafl3 der Schriftsatz noch am

gl ei chen Tag dem EPA per Tel efax zugestellt werden misse.
Frau P. habe umetwa 15.30 Uhr einen Anruf von ihrer
Mutter erhalten, die ihr mtgeteilt habe, ihre 4-jahrige
Tochter sei krank und sie solle so schnell w e noglich
nach Hause kommen. Daraufhin sei Frau P. nach Hause
gefahren und habe di e Absendung der Beschwer debegr iindung

ver gessen.

Der Beschwer degegner hat wahrend der nundlichen

Ver handl ung vor der Kamrer seinen zuvor schriftlich
gestellten Antrag, den W edereinsetzungsantrag der
Beschwer def hrerin zuridckzuwei sen und di e Beschwerde als
unzul 4ssig zu verwerfen, zurickgenonmen, weil er an

ei ner sachlichen Entscheidung interessiert sei.

D e BeschwerdefUhrerin hat imschriftlichen Verfahren
und in der mindlichen Verhandl ung bezuglich der
erfinderischen Tatigkeit der Gegenstande der Anspriche 1
und 3 wie erteilt imwesentlichen fol gendes vorgetragen:

Der Gegenstand des Anspruchs 1 betreffe ein Verfahren
zur Herstellung eines Verbundrohres, bei dem abwechsel nd
Abschnitte mt zw schen I nnenrohr und Auf3enrohr
angeordneten Querrillen ("Wellrohrabschnitte") und
Abschnitte, die als Rohr-Mffe ausgebil det seien
("Muffenabschnitte"), hergestellt wirden. Das Merkma
1.7, welches besage, daR Gas mt ei nem uUber

At nosphéarendruck |iegenden Druck ("Stutzluft") in den

| nnenraum zwi schen | nnen- und Aulen- Schl auch ei ngebl asen

werde, betreffe - in Kombination mt den Merkmalen 1.3
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bis 1.5 - die Ausbildung der Wellrohrabschnitte. Das

Ei nbl asen von Stutzluft bei der Ausbil dung von

Vel | rohrabschnitten sei eine ubliche MalBnahne, siehe zum
Bei spiel die Druckschrift D8, Spalte 2, Zeilen 24 bis 30
und die Druckschrift D2, Seite 3, Zeilen 5 bis 21. D e
Merkmale 1.6, 1.8 und 1.9 betrafen die Ausbil dung der
Muf f enabschnitte. Der Wortlaut des Merkmals 1.8 "nach
dem Ausweiten ... wird entluftet” misse wortlich
genomen werden und dirfe nicht imLichte der im
Streitpatent beschriebenen Ausfihrungsbei spiele (siehe
Spalte 3, Zeilen 27ff) imengeren Sinn als "nach dem
Begi nn der Ausweitung ... wird entliftet" ausgel egt
werden. Die zeitliche Vorgabe "anschliefRend" in Merkna
1.9 stehe i m Wderspruch zu der Beschrei bung des
Streitpatents , wo in Spalte 12, Zeilen 1 bis 11

beschri eben sei, dalR gleichzeitig mt der Entldftung des
| nnenrauns zwi schen | nnen- und Aul3en- Schl auch der | nnen-
Schl auch mt ei nem hdheren Druck beaufschl agt werde. Das
Merkmal 1.8 sei eindeutig bei dem aus der Druckschrift
D8 bekannten Verfahren realisiert. Die Entldftung
erfol ge durch Anstechen des Aulen- Schl auches (siehe
Druckschrift D8, Spalte 3, Zeilen 4 bis 11, und Figur 1).
Gemall der Druckschrift D8 werde der Innen-Schlauch
ebenfalls vollflachig gegen den aufgeweiteten Bereich
des AufRen- Schl auches gedriuckt, allerdings nicht mt
Druckgas sondern mttels nmechani scher Mttel. Dieser

Unt er schi ed kdnne keine erfinderische Tatigkeit

begr inden, da di e Benut zung von Druckgas fur diesen
Zweck bereits aus den Druckschriften D4 (siehe Figur 4)
und D1 (siehe Figur 10) bekannt sei. Der Cegenstand des
Anspruchs 1 unterscheide sich von dem Verfahren gemal
Druckschrift D8 ferner dadurch, dal3 die Aufbringung

ei nes Teil -Vakuuns von auf’en einerseits dazu benut zt

wer de, um den Auf3en-Schlauch mt Querrillen zu versehen
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(vgl. Merkmal 1.3), und andererseits um den Aul3en-

Schl auch al s Rohr-Miffe aufzuweiten (vgl. Merkmal 1.6).
D e Aufbringung eines Teil-Vakuuns fir diesen Zweck sei
ebenfal | s eine Ubliche MalRnahnme, siehe die
Druckschriften D4, Spalte 6, Zeilen 5 bis 9 (die mt der
AufBenl uft in Verbindung stehenden Kanél e 15 bew rkten
ein relatives Teil-Vakuum oder D1, Seite 1, Zeilen 10
bis 15. Ausgehend von dem aus der Druckschrift D8
bekannt en Verfahren habe der Cegenstand des Anspruchs 1
in Hnblick auf die aus der Druckschrift D4 bekannten
MaBnahnmen fur den Fachmann somt nahegel egen. Auch
ausgehend von der Druckschrift D1 wirde der Fachmann zu
der Erfindung gel angen. Di ese Druckschrift offenbare ein
Verfahren zur fortlaufenden Herstellung eines mt Wllen
und Rohrnuffen versehenen Verbundrohres, bei dem bei der
Ausbi | dung ei ner Muffe zwangsl &ufi g der | nnenraum

zwi schen I nnen- und Auf3en-Schl auch entl dftet werde. Im
Vorrichtungsanspruch 3 seien lediglich fachibliche
MaBnahmen auf gef ihrt, die das Verfahren gema3 Anspruch 1
unset zen. Auch dessen Gegenstand beruhe somt nicht auf
ei ner erfinderischen Tatigkeit.

Der Beschwerdegegner hat imschriftlichen Verfahren und
in der nundlichen Verhandl ung i mwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Ein wesentlicher Aspekt der Erfindung sei, dall das Rohr
nach dem Vakuunverfahren hergestellt werde, d. h. dal
das Aufllenrohr von auf’en her mt Teil-Vakuum beaufschl agt
wer de und, bei der Ausbildung von Wellrohr- bzw.

Muf f enabschnitten, in Querrillen bzw. Miffen

ent sprechenden For mausnehnungen gezogen werde. Wahrend
der Aufweitung des AulRen-Schl auches zu einer Rohr-Miffe

werde der | nnenraum zwi schen | nnen- und Auf3en- Schl auch
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entl oftet (vgl. Merkmal 1.8) und unmttel bar
anschlieRend, d. h. sequentiell, werde der I|nnen-

Schl auch gegen den Aul3en- Schl auch angedr tickt (vgl.
Merkmal 1.9), wodurch eine besonders feste, vollfl achige
Ver schwei Bung von | nnen- und Aul3en- Schl auch erreicht

wer de. Dagegen seien bei dem Verfahren gemal3 der
Druckschrift D8 die Aufweitung des Aulen- Schl auches und
die Entl ftung zwei zeitlich getrennte Vorgénge. D e
Merkmal e 1.8 und 1.9 seien dieser Druckschrift nicht zu
ent nehnmen. Aullerdem of f enbare di ese Druckschrift kein
Vakuunverfahren im Sinne der Erfindung (vgl. die
Merkmale 1.4 und 1.6). Der Zweck des Ei nblasens von Gas
mt einem Uberdruck p2 (vgl. Merkmal 1.7) bestehe darin,
bei m Abkihl en des noch pl asti schen Rohres in den
Hohl r aunmen der Wl |l rohrabschnitte keinen Unterdruck
entstehen zu | assen, der zu einer welligen, ausgebeulten
| nnen- Gber fl &che des I nnenrohres fidhren wirde (siehe die
Druckschrift D2, Brickenabsatz der Seiten 2 und 3). D e
Druckschrift D2 befasse sich nicht mt der Herstellung
ei nes Ver bundrohres, das Rohr-Miffen aufweise. Bei dem
aus der Druckschrift D8 bekannten Verfahren werde die
Zuf uhr von Stuatzluft in den I nnenraum zw schen | nnen-
und AufRen- Schl auch wéhrend der Ausfornung des Aul3en-

Schl auchs zur Muffe offensichtlich nicht unterbrochen.
Dagegen werde bei der Erfindung die Zufuhr von Stitzluft
wahrend der Ausformnung einer Muffe nicht nur

unt er brochen, sondern der | nnenraum werde dar iber hinaus
entl dftet. Weder die Druckschrift D4 noch die
Druckschrift D1 beschrei be die Herstellung eines

Ver bundr ohres nach dem Vakuunverfahren. |In der
Druckschrift D1 werde |ediglich beschrieben, dalR das

| nnenrohr mttels Teil-Vakuum an ei ne Tenperi ergl ocke
gezogen werde (siehe Seite 5, Zeilen 4 bis 13). Eine
Zusammenschau der genannten Druckschriften D38, D4, D1



- 10 - T 1024/ 02

und/ oder D2 kdnne den Fachmann somt nicht zu der
Erfi ndung f uhren.

Ent schei dungsgr inde

2128.D

W eder ei nset zung in den vorigen Stand und Zul assi gkeit
der Beschwerde

D e angefochtene Entschei dung tragt das Datum 24. Juli
2002. Die Frist for die Einlegung der

Beschwer debegr tndung |ief am Di enstag, den 3. Dezenber
2002 ab (Artikel 108, Satz 3, und Regel 78(2) EPU). Die
Beschwer debegr tindung wurde am M ttwoch, den 4. Dezenber
2002 per Tel efax eingereicht. Dieses Schreiben tragt das
Dat um " 03. Dezenber 2002". Nach Ei ngang der vom

20. Dezenber 2002 datierten Mtteilung (vgl. Punkt 11
oben) hat di e Beschwerdefihrerin am 31. Januar 2003

W eder ei nset zung in den vorigen Stand nach Arti kel

122 (1) EPU beantragt. Die W ederei nset zungsgebiihr wurde
am gl ei chen Tag entrichtet und der Antrag begrindet
(Artikel 122 (3) EPU). Die versaunte Handl ung war
bereits am 4. Dezenber 2002 nachgeholt worden (Arti kel
122 (2) EPU, Satz 2).

Aus der eidesstattlichen Erklarung von Frau P. vom

28. Januar 2003 (siehe Schrei ben der Beschwerdef Ghrerin
vom 31. Januar 2003, Anlage 7, Seiten 2 und 3) geht
hervor, dalR der damalige Vertreter der
Beschwer def threrin am 3. Dezenber 2002 Frau P.

Pat ent sachbearbeiterin in der Kanzlei, gebeten hat, die
Beschwer debegr tndung am sel ben Tag durch Tel ef ax
abzuschi cken, da die Frist an diesem Tag ablief. Witer
geht aus der Erkl & ung hervor, dall Frau P. am
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3. Dezenber 2002 unm ttel bar nach ei nem Anruf ihrer
Mutter umetwa 15.30 Uhr, bei demsie erfahren hat, dal
i hre 4-jahrige Tochter krank war und unter starkem
Erbrechen litt, nach Hause gefahren ist und in der
Hekti k des Aufbruchs di e Absendung der

Beschwer debegr tndung ver gessen hat.

Nach Auffassung der Kammer liegt hier ein einmaliges
Versehen in ei nem ansonsten gut funktioni erenden System
vor. Ein solches Versehen ist nach standiger

Recht sprechung entschul dbar. Di e Natur dieses Fehlers
scheint derart, dall ein nornmaler Kontroll mechani snus den
Fehl er weder héatte verhi ndern noch beheben kdnnen.

Dem Antrag der Beschwerdef dhrerin auf W edereinsetzung
in den vorigen Stand ist daher stattzugeben. D e
Beschwer de entspricht daher dem Artikel 108, Satz 3 EPU
Es ist unbestritten, dal die Beschwerde auch den ubrigen
in Artikel 108, Satz 1 und 2 EPU genannten

Erforderni ssen sowie den Artikeln 106, 107 EPU und den
Regeln 1, Absatz 1, und 64, Buchstaben a und b, EPU
entspricht. Die Beschwerde der Beschwerdefihrerin ist
somt zul 4ssig, Regel 65 EPU

Erfinderi sche Tatigkeit

Ausl egung des Anspruchs 1

D e Kammer geht davon aus, dalR dem Ausdruck

" Arnmosphéarendruck " im Merkmal 1.7 des Anspruchs 1 die

Bedeut ung " At nospharendruck " zukommt .

Das mt dem Verfahren gemald Anspruch 1 hergestellte
Ver bundr ohr wei st Abschnitte mt zw schen I nnenrohr und
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AulRenr ohr angeordneten Querrillen ("Wellrohrabschnitte")
und al s Rohr-Miffe ausgebil dete Abschnitte
("Muf fenabschnitte") auf.

Das Merkmal 1.7 "Nach dem Extrudi eren des I nnen-

Schl auches (106) in den Auf3en-Schl auch (104) und vor dem
Andr iicken des | nnen-Schl auches (106) gegen die

Wel | ent &l er (24a) des Aullen-Schl auches (104) wird in den
Berei ch zwi schen AuRen- Schl auch (104) und I nnen-Schl auch
(106) Gas mt einem uber Atnosphéarendruck (p3) |iegenden
Druck (p2) eingeblasen" bezieht sich auf die Fornung

ei nes Wl |l rohrabschnitts (vgl. der H nweis auf "die
Wellentéaler").

In der Beschrei bung des Streitpatents wird die
Herstel l ung ei nes Miffenabschnitts anhand ei nes

Ausf Uhrungsbei spi el s beschri eben, siehe Figur 3 und
Spalte 11, Zeile 47 bis Spalte 12, Zeile 6 des
Streitpatents. In dem Augenblick, in dem der

Uber gangsabschnitt 113 des AuRen- Schl auches (Anfang der
Muffe) in den Bereich des Gas-Spalt-Kanals 100 komt und
bereits teilweise aufgeweitet ist, wird der dazugehori ge
| nnen- Schl auch gerade erst aus dem | nnenkanal 37
extrudiert. Der Gaskanal 56, in demein Druck p2
herrschte (Stutzluft), wird in diesem Monment mt der

At nosphéare verbunden, d. h. entluftet.

Dall gemal3 Merkmal 1.9 der Innen-Schl auch "anschli el3end"
von innen mt Druckgas beaufschlagt und unter Aufweitung
vol | f1 &chi g gegen den aufgeweiteten Bereich des Aulien-
Schl auches gedruckt wird, steht nicht imWderspruch zum
Passus in Spalte 12, Zeilen 1 bis 11 der Beschrei bung
des Streitpatents, worin ausgefihrt wird, dal die
Magnetventile 125a und 125, mt denen die Entl Gftung
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bet ati gt bzw. der Innen-Schlauch mt Druckgas p4

beauf schl agt wird, gleichzeitig ungeschaltet werden

Nach Auffassung der Kanmer ist es fir den Fachmann Kkl ar,
dalR di e Vorgange des Entl dftens einerseits und der
Gasbeauf schl agung bzw. des Andrickens andererseits
zeitlich weitgehend uberschnei dend stattfinden, wobei

der I nnen-Schlauch natdrlich erst dann vollfl &achig gegen
den aufgeweiteten Bereich des Aul’en-Schl auches gedr tickt
wer den kann, wenn zuvor der Raum zw schen bei den

Schl auchen entl tftet worden ist. Diese Auslegung steht
in Einklang mt dem Passus in Spalte 2, Zeilen 27 bis 41
der Beschrei bung des Streitpatents, worin zur Losung der
Auf gabe der Erfindung fol gendes ausgefihrt wird: "Durch
di e Konbi nation, dalR einerseits in den Raum zw schen
AufR3en- Schl auch und I nnen-Schl auch wéhrend der
Herstel l ung des nornmal en gewel | ten Verbundrohres Gas mt
| ei cht em Uber druck gegeniiber At mosphéarendr uck

ei ngebl asen wird, wahrend di eser Raum wahrend der
Auf wei t ung von Aufl3en- Schl auch und | nnen-Schl auch zur
Rohr-Muffe entldftet wird, ...".

Gowohl i m obengenannt en Ausf Ghrungsbei spi el der
Zei t punkt des Entl dftens genau definiert ist, zeigt eine
Zusammenschau der Merkmale 1.8 und 1.9, dall dem Wirt
"nach”™ in Merkmal 1.8 nicht die Bedeutung eines

Zei t punkt s ei ner abgeschl ossenen Handl ung zukomt. Nach
Auf f assung der Kanmer bedeutet der Ausdruck "nach dem
Auf wei t en des AulRen-Schlauches ... wird ... entliftet”
vi el mehr, dall nach einem (teilweisen oder voll stéandi gen)
Auf wei t en ohne weitere Zwi schenschritte entl tftet wrd.

Es kann somt dahi ngestellt bleiben, wann der
Uber gangsabschnitt 113 des AuRen- Schl auches (Anfang der
Muffe) in den Bereich des Gas-Spalt-Kanals 100 komt und
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ob erst dann entluftet wird (wie es im

Ausf Ghrungsbei spi el beschrieben ist).

Der Wortlaut des Merkmals 1.8 "wird ... entluftet”
deutet jedoch darauf hin, dall der Begi nn des Aufweitens
des AufRen- Schl auches durch Ei nbl asen von Gas mt einem
Uber At nospharendruck |iegenden Druck unterstiitzt wrd,
da sonst eine Entldftung keinen Sinn macht.

Nach Auffassung der Kammer bringt Anspruch 1 zum
Ausdruck, worauf es bei der Ausfornung der Miffe ankomt,
nam i ch dall das Aufweiten des Aul3en-Schl auches, das

Entl Gften des | nnenrauns zw schen Auf3en- und | nnen-

Schl auch und das Aufweiten und Andricken des | nnen-

Schl auches durch Druckgas i nei nander greifende Vorgéange

si nd.

Auf gabe und LOsung

Der Erfindung |iegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur fortlaufenden Herstellung von
Ver bundrohren mt Rohr-Miffen zu schaffen, wodurch eine
hohe Festigkeit der Rohr-Miffe mt geringem Aufwand
gewahrleistet ist (vgl. Spalte 2, Zeilen 22 bis 26 der
Beschrei bung des Streitpatents).

D ese Aufgabe wird durch die Gegenstéande der Anspriiche 1
und 3 gel 6st. Insbesondere durch die Verfahrensschritte
nach den Merkmalen 1.8 und 1.9 bzw. durch die

ent sprechenden Vorrichtungsnerkmale 3.8 und 3.9, die die
Verfahrensnerkmale 1.8 und 1.9 unsetzen, wrd
sichergestellt, dal eine vollfl&achige Verschwei Bung von
AufBen- und | nnen-Schl auch, und damt eine hohe
Festigkeit und Steifigkeit der Rohr-Miffen, erreicht
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wird (vgl. Spalte 2, Zeilen 28 bis 47 der Beschrei bung
des Streitpatents).

W e oben ausgefiuhrt (siehe Punkt 2.1), bezieht sich das
wei tere kennzei chnende Merkmal des Anspruchs 1, d. h.
Merkmal 1.7, auf die Fornmung ei nes Wellrohrabschnitts.
Durch das Ei nbl asen von Gas zw schen Auf3en- und | nnen-
Schl auch mt ei nem Uber At nosphérendruck |iegenden Druck
wird sichergestellt, dal3, bei m Abkihl en der an den

Wel | entél ern mteinander verschwei Bten Schl auche zum
gewel I ten Ver bundrohr, der Innen-Schlauch nicht nach
aullen ausgewdl bt wird, da sich bei m Abkuhl en der

Schl auche At nosphéarendruck einstellt (vgl. Spalte 11
Zeilen 38 bis 46 der Beschrei bung des Streitpatents; vgl.
auch Druckschrift D2, Seite 2, Zeile 22 bis Seite 3,
Zeile 31).

St and der Techni k

Die in der Beschreibung des Streitpatents in Spalte 1,
Zeilen 6 bis 46 gewirdi gten Druckschriften D1 und D8
sow e die Druckschrift D4 betreffen ein Verfahren bzw.
eine Vorrichtung zur fortl aufenden Herstellung eines
Ver bundrohres mt einer Rohr-Miffe, das aus ei nem

| nnenrohr und einemmt di esemverschwei Bten mt

Querrillen versehenen AulRenrohr besteht.

Die Merkmale 1.3 und 1.6, die die Aufbringung eines von

aullen auf gebrachten Teil - Vakuuns auf den Auf3en- Schl auch

betreffen, gehen nicht aus der Druckschrift D8 hervor.

Bei dem Verfahren gemél3 der Druckschrift D8 (siehe

Spalte 2, Zeile 9 bis Spalte 3, Zeile 20) werden

- der AuBRen-Schlauch mttels Druckgas von innen an die
AulRenprofilierung gedrickt,
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- ein Muffenabschnitt so ausgebil det, dal zunachst
AufBen- und | nnen- Schl auch zw schen zwei
Vel | enabschni tten ei nen geschl ossenen Hohl raum ( bel
section or cavity 34) bilden,

- di e Wande di eses Hohl rauns dann mt Nadeln
durchstochen und der Raum damt entluftet, und

- anschlielBRend der |nnen-Schlauch mt mechani schen
Mtteln an den Aulen- Schl auch vol | fl &chi g angedr tckt .

| m Gegensatz zum Streitpatent erlaubt es das Verfahren
gemalR Druckschrift D8 somt nicht, unmttel bar nach dem
Auf wei t en des AulRen- Schl auches zu ei ner Rohr-Miffe, den
Berei ch zwi schen Au3en- und I nnen-Schlauch zu entl dften
und den | nnen-Schl auch gegen den auf geweiteten Bereich
des Aul3en- Schl auches zu drucken.

Di e Druckschriften D1 und D4 of fenbaren weder die
Merkmale 1.3 und 1.6 ("Aufbringung eines Teil-Vakuuns")
noch die Merkmale 1.7 ("Stdtzluft einblasen bei der
Ausbi | dung der Wellrohrabschnitte”) und 1.8 ("Entl dften
des I nnenrauns zw schen Auf3en- und | nnen-Schl auch nach

dem Aufweiten des AulRen-Schl auches zu einer Rohr-Miffe").

Weder die Druckschriften D8, D1 und D4 noch die weiteren
i m Verfahren befindlichen Druckschriften geben dem
Fachmann einen H nweis, die Anfornung der Rohrrmuffe in
der in Anspruch 1 des Streitpatents beschriebenen Form
zu gestalten.

D e Kammer gel angt somt zur Auffassung, dal3 der
CGegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruht. Dies gilt gleichernmaBen fir den
Cegenstand des Vorrichtungsanspruchs 3.
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Das G eiche gilt ferner auch fur den Gegenstand des auf
den Anspruch 1 rickbezogenen Anspruchs 2 sowie fur die
Cegenst ande der auf den Anspruch 3 riuckbezogenen
Anspriche 4 bis 10, wel che eine besondere

Ausf Uhrungsf orm des Verfahrens gemaf? Anspruch 1 bzw.
besonder e Ausf uhrungsfornmen der Vorrichtung genmald

Anspruch 3 betreffen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. Di e Beschwerdefihrerin wird wi eder in den vorigen Stand
ei ngeset zt .

2. Di e Beschwerde wird zurickgew esen.

Di e Geschéaftstell enbeantin: Der Vorsitzende:

M Dai nese W Moser
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