BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF
DES EUROPAI SCHEN THE EUROPEAN PATENT

PATENTAMTS CFFI CE
I nterner Verteilerschl Ussel:
(A) [ ] Veroffentlichung i mAB|
(B) [ ] An Vorsitzende und Mtglieder
(O [ 1 An Vorsitzende
(D) [X] Keine Verteilung
ENTSCHEI DUNG
vom 18. Novenber 2004
Beschwer de- Akt enzei chen: T 0761/ 02 -
Annel denumrer : 93924483. 6
Ver 6f f ent | i chungsnummer : 0629174
| PC. B65H 54/ 38
Ver f ahr ensspr ache: DE

Bezei chnung der Erfindung:

CHAMBRES DE RECOURS
DE L’ OFFI CE EUROCPEEN
DES BREVETS

3.2.7

Verfahren und Vorrichtung zum Auf spul en ei nes Fadens

Pat ent i nhaber:
Maschi nenfabri k R eter AG

Ei nsprechender:
Saurer GmH & Co. KG

Stichwort:

Rel evant e Recht snor nen:
EPU Art. 56

Schl agwort :

Zitierte Entschei dungen:

Orientierungssat z:

EPA Form 3030 06. 03



9

Européisches
Patentamt

European
Patent Office

Beschwerdekammern Boards of Appeal

Office européen
des brevets

Chambres de recours

Akt enzei chen: T 0761/02 - 3.2.7

ENTSCHEI DUNG
der Techni schen Beschwer dekamer 3.2.7
vom 18. Novenber 2004

Beschwer def threr:
(Pat enti nhaber)

Vertreter:

Beschwer degegner :
( Ei nsprechender)

Vertreter:

Angef ocht ene Ent schei dung:

Zusammenset zung der Kammer:

Vor si t zender : C. Holtz
M tglieder:

Maschi nenfabri k Rieter AG
Kl ost er stralRe 20

Post f ach 290

CH 8406 W ntert hur (DE)

Ber gnei er, Werner, Dipl.-Ing.
Pat ent anwdl t e

CANZLER & BERGVEI ER
Friedrich-Ebert-stralle 84

D- 85055 | ngol st adt (DE)

Saurer GrbH & Co. KG
Landgr af enstralRe 45
D 41069 Monchengl adbach (DE)

Hamann, Arndt, Dipl.-1ng.
Saurer GrbH & Co. KG

Postfach 10 04 35

D 41004 Monchengl adbach (DE)

Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung des
Eur opai schen Patentants, die am 22. Mai
zur Post gegeben wurde und mt der das

2002

europai sche Patent Nr. 0629174 aufgrund des
Artikels 102 (1) EPU wi derrufen worden ist.

H E. Fel genhauer

P. A OReilly



- 1- T 0761/ 02

Sachverhalt und Antréage

2751.D

Der Beschwerdef ihrer (Patentinhaber) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung, das européi sche
Patent Nr. 0 629 174 zu w derrufen, Beschwerde eingel egt.

Mt dem Ei nspruch war das Patent in vollem Unfang i m
Hi nblick auf die Einspruchsgrinde nach Arti kel 100 a)
EPU (mangel nde Neuheit und erfinderische Tatigkeit) und
100 b) EPU (nangel nde Of f enbarung)angegriffen worden.

D e Einspruchsabteil ung war der Auffassung, dal das
Patent zu widerrufen ist, weil die Anspriche 1, 6 und 11
ni cht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhen.

| m Beschwer dever fahren wurden di e fol genden
Ent gegenhal t ungen ber tcksichti gt:

D1: Dr.-Ing. H Mettler: "D e bessere Spule",
6. Weberei-Kol |l oquiumin Denkendorf, 16. und
17. Oktober 1990

D4: DE- A-3 332 382
und al s
D5: Prof. J. Lunenschloss, W Wesel "Di e Anal yse der

Geset znalRi gkei ten von Kreuzspul verfahren”, Textil
Praxis International Septenber 1988, Seiten 952
bi s 959.

D e Entgegenhal tung D5, auf die in der Entgegenhal tung
D1 bezug genommen wird, war bereits imEi nspruchs-
ver fahren bericksichti gt worden.
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1. Am 18. Novenber 2004 fand ei ne mindliche Verhandl ung vor
der Beschwer dekanmer statt.

i) D e Beschwerdefdhrerin beantragte, die
angef ocht ene Ent schei dung auf zuheben und das
Pat ent aufrechtzuerhalten

i) D e Beschwerdegegnerin (Ei nsprechende) beantragte
di e Zur dckwei sung der Beschwer de.

I11. Der Anspruch 1 des Streitpatents |autet we folgt:

Ver fahren zum Bi | den ei ner Packung mt einer

St uf enpr &zi si onswi ckl ung mt ei nem Spul endorn, auf

wel chem di e Packung auf gebaut wird und ei ner

Changi ervorrichtung, um den Faden entlang der Spule zu
changieren, mt den weiteren Verfahrensschritten:
Feststell en einer Spul endrehzahl, umein

Spul endr ehzahl si gnal zu erhal ten

St euern der Changi ervorrichtung aufgrund des

Spul endr ehzahl si gnal es und ei nes gegebenen

W ndungsver hal t ni sses

gekennzei chnet durch

Messen der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit

Abl eiten einer G 6Re aus der Packungsdrehzah

Besti nmren ei nes | auf enden, aktuellen Kreuzungsw nkel s
auf grund der bestimmten Packungsunfangsgeschw ndi gkeit
und der von der Spul endrehzahl abgeleiteten G 6i3e
Ver gl ei ch des | auf enden, aktuellen Kreuzungsw nkels mt
ei nem vor gegebenen Kreuzungsw nkel (G, &) und
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Andern des W ndungsver hal t ni sses, wenn der bestimte

Kr euzungswi nkel den vorgegebenen Kreuzungsw nkel (G, &)

errei cht hat.

D e Argunmente des Beschwerdefihrers | assen sich we

fol gt zusanmenfassen:

i)

iii)

Di e Merkmal e des kennzei chnenden Teils des
Anspruchs 1 seien in der Merkmal skonbi nati on des
Anspruchs 1 durch kei ne der Entgegenhal tungen D1,
D4 oder D5, bzw. deren Gesantschau, nahegel egt.

Durch di ese Merkmal e werde di e Auf gabe gel 6st ein
Verfahren zu schaffen durch das mt geringem

Auf wand Packungen mt einer Stufenprazisions-

wi ckl ung hoher Qualitat gebildet werden kdnnten.

Das Verfahren nach Anspruch 1 beruhe darauf, daf
der aktuelle, |aufende Kreuzungsw nkel bestimt
werde. Durch den Vergleich des aktuellen
Kreuzungswi nkel s mt ei nem vorgegebenen G enzwert
hi erfir ergebe sich ein zuverl assiges Kriterium
fur einen Sprung von einer Stufe konstanten

W ndungsver hél t ni sses zur nachsten Stufe mt

gl eichfal Il s konstant em W ndungsver hdl tnis. Eine
derartige, unmttel bare Bericksichtigung eines
aus Mel3gr6Ren abgel ei teten | auf enden, aktuellen
Kr euzungswi nkel s werde durch keine der

Ent gegenhal tungen D1, D4 und D5 nahegel egt.
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Di e Argunente des Beschwerdegegners | assen sich we

fol gt zusanmenfassen:

i)

iii)

Di e bei Stufenprézisionsw cklungen zu

ber ticksi chti genden Paraneter w e das

W ndungsver hal tni s, die Spul endrehzahl, die

Changi er geschwi ndi gkeit und der Kreuzungsw nkel
seien, ebenso wie die zw schen diesen Paranetern
best ehenden Bezi ehungen al | genei n bekannt, w e
sich dies bspw. aus der Entgegenhaltung D5 ergebe.

Der Entgegenhal tung D5 sei auch zu entnehnen, dal
bei einer Stufenpréazisionsw cklung das Kriterium
zum Unschal ten von einer Stufe einer Wcklung mt
konst ant em W ndungsver héal tnis zur nachsten Stufe
mt gleichfalls konstantem W ndungsverhaltnis
darin bestehe, dalR ein bestimter, als Genz-

wi nkel vorgegebener Wert des Kreuzungsw nkel s
erreicht werde.

Not wendi gerwei se setze dies eine Bestimmung des

| auf enden, aktuell en Kreuzungsw nkel s voraus, um
ei nen Vergleich mt dem G enzw nkel zu

er nogl i chen.

Der | aufende, aktuelle Kreuzungsw nkel sei anhand
von Mel3gr 6Ben fir einzel ne der einer

St uf enpr &zi si onswi ckl ung zugrunde | i egenden

Par amet er anhand der in der Entgegenhal tung D5
dargestel | ten Bezi ehungen zw schen di esen
Parametern ermttelbar. Die Art in der der
aktuel | e, | aufende Kreuzungsw nkel all genein
ermttelt werden kdnne ergebe sich somt aus der
Ent gegenhal tung D5. Die spezielle Art nach der
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der aktuelle, |aufende Kreuzungsw nkel nach
Anspruch 1 unter Berucksichtigung ei nes MeRwertes
far di e Packungsunfangsgeschw ndigkeit ermttelt
werde sei in der Entgegenhaltung D5 zwar nicht
explizit angesprochen, ergebe sich aber in

nahel i egender Wi se aus demin der Entgegen-

hal tung D5 genannten Zusanmmenhang zw schen dem
Kreuzungswi nkel , der Changi er geschwi ndi gkeit und
der Packungsunf angsgeschw ndi gkeit.

Ent schei dungsgr inde

1.

2751.D

Gegenstand des Anspruchs 1

Mt dem Anspruch 1 wird ein Verfahren definiert, bei dem
ei ne Packung mt einer Stufenprézisionsw cklung auf

ei nem Spul endorn gebil det wird. BeimBilden einer
Packung mt einer Stufenprazisionsw cklung wird der
gesante Wckelvorgang in einzelne Stufen mt jeweils

ei ner Pré&zisionsw cklung, und damt jeweils konstantem
W ndungsverhaltnis, unterteilt. D e beiden |etzten
oerbegriffsnerkmal e, die auf das Feststellen einer
Spul endr ehzahl und, in Verbindung mt dem

kennzei chnenden Merkmal b), das Steuern der

Changi ervorrichtung gerichtet sind betreffen dabei den
Ver f ahrensabl auf innerhalb jeder der Stufen der

St uf enpr &zi si onsw ckl ung.

Durch di e kennzei chnenden Merkmal e des Anspruchs 1

a) Messen der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit

b) Ableiten einer G 6Re aus der Packungsdrehzahl
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c) Bestinmmen eines | aufenden, aktuell en Kreuzungsw nkels
auf grund der bestimten Packungsunfangs-
geschwi ndi gkeit und der von der Spul endrehzah
abgel eiteten G 6ie

d) Vergleich des | aufenden, aktuellen Kreuzungsw nkels
mt ei nem vorgegebenen Kreuzungsw nkel (G, &) und

e) Andern des W ndungsver hal tni sses, wenn der bestimte
Kreuzungswi nkel den vorgegebenen Kreuzungsw nkel (G,
&) erreicht hat

wird das Kriterium (i mfol genden: Ubergangskriterium
definiert, gemdlR dem durch Andern des W ndungs-

ver hal t ni sses von einer Stufe zur néachsten Stufe der

St uf enpr &zi si onswi ckl ung tber gegangen wird (Merkmal e d)
und e). Danach erfol gt ein Ubergang von einer Stufe zur
nachst en durch Anderung des W ndungsver hal t ni sses, wenn
ein | auf ender, aktueller Kreuzungsw nkel einen

vor gegebenen Kreuzungsw nkel erreicht hat.

Weiter definieren die kennzei chnenden Merkmal e wi e der
nach dem Uber gangskriterium zu berlcksi chti gende

akt uel | e Kreuzungswi nkel anhand von MeRRgr6f3en betreffend
di e Packungsunf angsgeschw ndi gkeit und di e Packungs-
drehzahl (nach dem Qberbegriff: Spul endrehzahl)
ermttelt wwrd (Merkmale a) - e)).

Das Verfahren nach Anspruch 1 ist, zutreffend,
unstreitig neu (Artikel 54 EPU).

Bei dem Verfahren nach der Entgegenhaltung D1 basiert
das Ubergangskriterium anders als gemaR den Merkmal en d)
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und e) auf einer Anderung des Kreuzungsw nkel s um ei nen
vor gegebenen Wert (vgl. Seite 11). Dem Verfahren nach

der Entgegenhaltung D4 liegt als Ubergangskriterium der
Abl auf ei ner Zeitspanne zugrunde (Anspruch 1; Seite 5,

| etzter Absatz). Dem Verfahren nach der Entgegenhal tung
D5 liegt, wie imfol genden Abschnitt 3. ausgefuhrt, das
Uber gangskriterium nach den Merkmalen d) und e) zugrunde.
Hi nsichtlich des Merkmals a) enthalt die Entgegenhal tung
D5, wie gleichfalls imfol genden Abschnitt 3. ausgefihrt,
kei ne Angabe.

Erfinderi sche Tati gkeit

Nachst konrmender Stand der Techni k

D e nach der angefochtenen Entschei dung als Anhang zu
der Entgegenhal tung D1 erachtete Entgegenhal tung D5

di ent nach der angefochtenen Entschei dung dem Nachwei s
daf ir, dal die imAnspruch 1 genannten einzel nen
Parameter und die imletzten Qoerbegriffsmerkmal und in
den Merkmal en b) und c) angesprochenen Bezi ehungen

zwi schen di esen Paranetern, allgenein bekannt sind.

D e Ent gegenhal tung D5 bil det dartber hinaus durch ihren
Abschnitt: "Mdifizierte Spulverfahren" (vgl. Seite 954)
den nachst kormenden Stand der Techni k. Betreffend di esen
nachst kormenden Stand der Techni k sind auch die in der
Ent gegenhal tung D5, Abschnitt: "Der konventionelle

Spul proze3" (vgl. Seite 952), offenbarten all genei nen
Zusamenhange zw schen den ei nzel nen Paranetern bei

Pr &zi si onswi ckl ungen i nnerhal b jeder einzelnen Stufe mt

Pr&zi si onswi ckl ung gultig.
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| m Gegensatz zu dem Beschwer def ihrer besteht keine

Ver anl assung daf ir, die O fenbarung der Entgegenhal tung
D5 unter Ei nbezi ehung von derjeni gen nach der

Ent gegenhal tung D1 und unter Berucksichtigung des dort

of fenbarten Ubergangskriteriuns einschrankend auszul egen
Ei n Zusammenhang zw schen di esen bei den Ent gegen-
hal t ungen ergi bt sich namich nur daraus, daf in der

Ent gegenhal tung D1 auf die Entgegenhal tung D5 bezug
genonmen wird. Daraus ist aber keine Veranl assung daf ur,
di e ei genstandi ge O fenbarung der Entgegenhal tung D5

ei nzuschr anken, herzul eiten.

Di e Entgegenhal tung D5 offenbart in ihrem Abschnitt:
"Modi fizierte Spul verfahren"” ein Verfahren zum Bi |l den
ei ner Packung mt einer Stufenprazisionsw cklung nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 (vgl. Seite 954,
Abschnitt: "Modifizierte Spulverfahren" und Seite 952,
Abschnitt: "Der konventionelle Spul proze3"). Dal}
Ubereinsti mend mt einem Qoberbegriffsmerkmal des
Anspruchs 1 di e Spul endrehzahl festgestellt wird, umein
Spul endr ehzahl si gnal zu erhalten, ergibt sich aus
Seite 954, Abschnitt: "Modifizierte Spul verfahren”,
Absatz 2 in Verbindung mt den Angaben betreffend die
Pr azi si onswi cklung von Seite 952, Abschnitt: "Der

konventi onel | e Spul prozelR"

Ferner stimmt das in der Entgegenhaltung D5 beschri ebene
Verfahren zum Bi |l den ei ner Packung mt einer Stufen-
prazi sionswi rkung mt dem Verfahren nach Anspruch 1
hinsichtlich der Definition des Ubergangskriteriuns
Uberein. Es wird namich entsprechend dem Merkmal e) das
W ndungsver hdl tnis gedndert, wenn ein bestimter

Kr euzungswi nkel den vorgegebenen Kreuzungsw nkel



3.2

2751.D

-9 - T 0761/ 02

erreicht hat (Seite 954, Abschnitt: "Mdifizierte
Spul verfahren", Absatz 1).

Uberei nstinmrend nmit dem Merkmal d) erfol gt dazu ein
Ver gl ei ch des | auf enden, aktuellen Kreuzungsw nkels mt

ei nem vor gegebenen Kreuzungsw nkel (Seite 954, Abschnitt:
"Modifizierte Spul verfahren", Absatz 2).

Ferner wird bei dem bekannten Verfahren entsprechend dem
Merkmal b) eine G 6Re, namich die Changier-
geschwi ndi gkeit, aus der Packungsdrehzahl abgeleitet

(vgl. Seite 954, Abschnitt: "Mdifizierte Spul verfahren",
Absatz 2 in Verbindung mt den Ausfihrungen zum

W ndungsver héal tnis bei Prazi sionsw cklungen von

Seite 952, Abschnitt: "Der konventionelle Spul prozel3"

und Figur 2).

D e Entgegenhal tung D5 enthalt beziglich der Erm ttlung
der mt der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit

tber ei nsti menden Spul enunf angsgeschw ndi gkeit kei ne
Angabe, so dal} sich das Verfahren nach Anspruch 1 von
denj eni gen nach der Entgegenhal tung D5 durch das

Merkmal a), gemalR dem di e Packungsunf angsgeschw ndi gkeit
genessen w rd, unterscheidet.

D e Packungsunfangsgeschw ndi gkeit ist eine G0Re, die

i n bekannter Wi se neben der Changi ergeschw ndi gkeit in
di e Berechnung ei nes Kreuzungswi nkels und damt auch in
die Ermttlung des | aufenden, aktuellen Kreuzungsw nkels
nach dem Merkmal c) eingeht (vgl. D5, Seite 952,
Abschnitt: "Der konventionelle Spul prozeR", insbesondre
Fi gur 1: Geschw ndi gkei tsverhal t ni sse bei m Auf spul en).
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D e Packungsunfangsgeschw ndi gkeit, deren Kenntnis auch
bei dem nodi fizierten Spul verfahren nach der

Ent gegenhal tung D5 aufgrund des mt den Merkmalen d) und
e) ubereinstimenden Ubergangskriteriuns vorausgeset zt
ist, kann auf zwei Arten, namich rechnerisch oder
ausgehend von MelBwerten, ermttelt werden.

Das Messen der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit nach dem
Merkmal a) kann die vorteil hafte Wrkung haben, dald
Werte fiur di e Packungsunfangsgeschw ndi gkeit schnel |l er
und, da jeweils aktuell genmessen, mt hoherer

Genaui gkeit bei entsprechend hoher MelRgenaui gkeit zur
Ver f igung stehen. Damt kann der aktuelle

Kr euzungswi nkel s nach dem Merkmal c¢) schneller und
genauer bestimmt werden.

Ausgehend von dem nodi fizi erten Spul verfahren nach der

Ent gegenhal tung D5 kann di e dem Verfahren nach

Anspruch 1 zugrundel i egende Aufgabe darin gesehen werden,
das Verfahren so weiterzubil den, dall der Kreuzungsw nke
schnel l er und genauer bestinmbar ist.

D ese Aufgabe wird bei dem Verfahren nach Anspruch 1
dadurch gel 6st, dal di e Packungsunf angsgeschw ndi gkeit
ent sprechend dem Merkmal a) genessen wi rd.

Kennt ni s der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit ist, da das
dem nodi fi zi erten Spul verfahren nach der Entgegenhal tung
D5 zugrundel i egende Uber gangskriterium entsprechend den
Mer krmal en d) und e) der Kenntnis des | aufenden,

akt uel I en Kreuzungsw nkel s bedarf, auch bei dem
nodi fi zierten Spul verfahren (vgl. Seite 954, Abschnitt:
"Modifiziertes Spul verfahren", Absatz 2) vorausgeset zt.
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We bereits erwahnt ist in der Entgegenhal tung D5 nicht
angegeben, w e di e Packungsunfangsgeschw ndi gkeit
ermttelt wrd.

W e bereits angesprochen (vgl. den obigen Abschnitt 3.2)
stehen dem Fachmann anhand des Fachw ssens zwei
Mogl i chkeiten der Ermttlung der Packungsunfangs-
geschw ndi gkeit zur Verfigung. Di e Packungsunfangs-
geschwi ndi gkeit | &Rt sich zum ei nen rechnerisch
ermtteln und zum anderen ent sprechend dem Merknal a)
durch Messen

D e Berechnung der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit
erfol gt ausgehend von dem Durchmesser und der Drehzahl

ei ner, an der Packung anliegenden und di ese antrei benden
Kont akt wal ze (vgl. D5, Abschnitt: "Der konventionelle
Spul prozel3", vgl. insbesonders Figur 2 c¢) und die
zugehori ge Beschrei bung). Der Durchnesser der
Kont akt wal ze wi e auch deren Drehzahl sind konstant und
bekannt (vgl. auch D4, Seite 8, l|letzter Absatz und

Fi gur 4).

Dem Fachmann i st gel aufig, dalR die rechnerische
Ermttlung der Packungsunfangsgeschw ndi gkeit Zeit
erfordert und der berechnete Wert von demtatséchlichen
Wert, bspw. aufgrund von Schwankungen betreffend die
Unf angsgeschw ndi gkeit der Kont aktwal ze, der
Fadenspannung etc., abwei chen kann. Dem Fachmann i st
ferner gel aufig, dal die Packungsunfangsgeschw ndi gkeit
schnel l er und, entsprechende Mel3genaui gkeit

vor ausgeset zt, genauer durch Messen ermttelt werden

kann.
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Ausgehend von dem "Modifi zierten Spul verfahren"” nach der
Ent gegenhal tung D5 und den zwei sich aus dem Fachw ssen
er gebende Migli chkeiten der Bestimung des | auf enden,
akt uel | en Kreuzungsw nkels (vgl. Abschnitte 3.2 und 3.5)
steht dem Fachmann di e Vorgehenswei se durch Messen zur
Ver f iigung.

Dam t beruht das Verfahren nach Anspruch 1, bei dem nach
dem Merkmal a) di e Packungsunfangsgeschw ndi gkeit in

ei ner der sich aus dem Fachw ssen ergebenden nogli chen
Arten, namich durch Messen, ermttelt wrd gegenuber
dem aus der Entgegenhal tung D5 bekannten "nodifi zierten

Spul verfahren” nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit
imSinne des Artikels 56 EPU

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen

Der Geschéaftsstell enbeant e: Di e Vorsitzende:

G R6hn C. Holtz
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