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Sachverhalt und Antréage

1564.D

Di e Beschwerdef dhrerin (Patentannel derin) hat gegen die
am 15. Novenber 2001 zur Post gegebene Entschei dung der
Pr uf ungsabt ei | ung Uber di e Zurtuckwei sung der Annel dung
Nr. 98 958 181.4 am 7. Januar 2002 Beschwerde ei ngel egt
und am sel ben Tag di e Beschwerdegebihr entrichtet. D e
Beschwer debegr iindung i st am 23. Mirz 2002 ei ngegangen.

Di e Priafungsabteilung begrindete ihre Entschei dung damt,
dall der Cegenstand des unabhangi gen Anspruchs 1
gegenuber der Lehre von

D1: H. Voigt et al.: "Untersuchungen zum
Hei Bt ransport von Stranggul3brammen”, Stahl und
Ei sen 110 (1990), Nr. 6, Seiten 97 bis 105

weder neu sei noch eine erfinderische Tatigkeit aufweise
(Artikel 54 und 56 EPU).

In i hrer Beschwerde beantragte die Patentannel derin, die
angef ocht ene Ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt
den di eser Entschei dung zugrundel i egenden Ansprichen 1
bis 4 (veroffentlichte Fassung) zu erteilen. Witerhin
wur de di e Anberaunung ei ner mindl i chen Verhandl ung
beantragt .
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I n der Beschwer debegrindung trug di e Beschwerdefihrerin
di e fol genden Argunente vor:

Di e vorliegende Erfindung betreffe den Material flul

zwi schen Stranggi eRanl age und Wl zwer k. Aus der

Beschr ei bungsei nl ei tung ergebe sich, dal das Materi al
(d. h. die Bramen) zw schen der Stranggi el3anl age und
dem Wal zwerk einerseits eine bestinmte Wgstrecke (d. h.
ei ne Entfernung) zurucklegen muf3 und andererseits auch
Lagerungszeiten und aktive Tenperat urbeei nfl ussungen
stattfinden. In dem erfindungsgemifRen physikalischen
Model | werde fiur die einzelne(n) Bramre(n) festgestellt,
was passiert war, was gerade passiert und wi e nman
steuernd eingreifen kann, umfir eine bestimte zu

wal zende Bramme ein gewlinschtes Tenperat urprofi

vor zul egen. Auch solle durch das Prozelnodel

ermttel bar sein, welche an einembestimten Ot
befindliche Bramme gerade das fir einen bestimten

Wal zprozelR bendtigte Tenperaturprofil aufweist.

| m Gegensat z zum annel dungsgenméalRen Verfahren untersuche
di e Druckschrift Dl nur, welche Tenperaturverluste beim
Transport auftreten und wi e eine Transportoptim erung

z. B. durch verbesserte Abdeckhauben erfol gen kann, um
di e Warnever|uste gering zu halten. Es werde |ediglich
festgestellt, was mt der einzel nen Bramme passiert war
und wi e sich das auf die Tenperaturentw cklung di eser
Brame ausgew rkt hat. Zw schen der Lehre der
Druckschrift D1 und der vorliegenden Annmel dung best anden
somt keine Geneinsankeiten. Auch kdnne nicht davon
gesprochen werden, dafl3 in der D1 der Material flul3
"bestimt und gesteuert” wird, we dies die

Pr Gf ungsabt ei | ung behaupte. Das beanspruchte Verfahren



VI .

VII.

1564.D

- 3 - T 0524/ 02

unt erscheide sich somt in erfinderischer Wise von der
Lehre der Druckschrift D1.

I n dem der Ladung zur mindl i chen Verhandl ung bei gef igten
Beschei d wurde seitens der Kanmer noch auf die Lehre der
Druckschri ft

D2: R Pichler und R Langer: "Automatisierungs-
konzept zur Steuerung von Ofen und Wal zstraRen"
Stahl und Ei sen, 109, (1989), Nr. 5, Seiten 239
bis 243

hi ngew esen, die ebenfalls die Erstellung eines
ProzeRnodel | s zur Steuerung von Ofen und Breitband-

Wal zstrallen beschreibt. In einer vorl &ufigen Bewertung
der Sachl age vertrat die Kamrer die Ansicht, dal3 weder
der Cegenstand von Anspruch 1 noch di e CGegenstande der
abh&ngi gen Anspriche techni sche Merkmal e enthielten, die
gegenuber der Lehre der Druckschriften DL und D2 eine
erfinderische Tatigkeit stuitzten.

Mt ihrem Schrei ben ei ngegangen am 8. Juni 2004 zog die
Beschwer def threrin i hren Antrag auf nundliche

Ver handl ung zurick und beantragte eine schriftliche

Ent schei dung nach Lage der Akten. Zu den i m Ladungs-
beschei d der Kammer vorgebrachten Uberl egungen auf der
G undl age der Lehre der Druckschriften D1 und D2 wurde
von der Beschwerdefuhrerin keine Stellung genomen.

Der unabhéngi ge Anspruch 1 lautet wie folgt:
"1. Verfahren zur Material fluBbesti mung und -steuerung

von stranggegossenen Branmen, insbesondere Stahl bramren
mttels Tenperaturverfol gung und -optimerung auf ihrem
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Transportweg zw schen Stranggi eRanl age und \Wal zwer k,
dadurch gekennzei chnet, dald

zur Ermttlung der Warnmenenge und des Tenperaturprofils
der Bramme, ausgehend von der bekannten Tenperatur der

fl Ussi gen Phase am Koki |l |l enaustritt der Stranggi eRanl age
und in Kenntnis der physikalischen Paraneter der Bramme,
di e konvektive Durchm schung der in der Branme

ent hal t enen War nenenge und di e zei tabhangi ge War neabgabe
der inhonogen abkihl enden Branme an das jeweilige
ungebende Medium mttel s ei nes mat hemati sch-
physi kal i schen Model | s berechnet werden und das Ergebnis
der Berechnung, ggf. zusanmmen nit der genmessenen

Qoer f | &chent enperatur der Bramme, zur Steuerung des
Materi al fl usses in ei nem vorhandenen Branmen-

ver f ol gungssystem verwendet wird."

Ent schei dungsgr inde

1564.D

D e Beschwerde ist zul assig.

Der Wortlaut der Anspriche 1 bis 4 entspricht denjenigen
der veroffentlichten Fassung. Bezlglich der
Erforderni sse von Artikel 123 (2) EPU sind die Anspriiche
somt nicht zu beanstanden.

D e Annel dung

D e Annel dung betrifft ein Verfahren zur Material fl ul3-
besti mmung und -steuerung von stranggegossenen Brammen
auf i hrem Wg zw schen der Stranggi el3anl age und dem
Wal zwer k. Nach dem Ver| assen der Stranggi eRanl age
durchl &uft di e einzel ne Branmme unterschiedliche
Transportwege (z. B. auf einem Rollgang mt und ohne



1564.D

- 5 - T 0524/ 02

Tenperaturisolierung) und Lagerungen in geschl ossenen
oder offenen Stationen. Dies fuhrt bei den einzel nen
Branmmen zu unterschiedlichen Tenperaturprofilen. Es ist
deshal b wiinschenswert, den Abkuhl ungsver!l auf der

ver schi edenen Branmmen zu kennen und di ese Kenntni sse
gezielt fur eine effektive Mterial fl ul3steuerung

ei nzuset zen

Auf gabe und LOsung

Auf gabe der vorliegenden Annel dung i st daher die
Bereitstellung eines Verfahrens, das den wrt-
schaftlichen und sicheren Material flul3 von

st ranggegossenen Brammen auf i hrem Weg zw schen der
St ranggi e3anl age und dem Wal zwer k gewahr| ei stet, das
ei ne Automati sierung des Material flusses in einem
vor handenen Branmmenver f ol gungssyst em er ndgli cht und
weiterhin eine bessere Dinensionierung der G 6Re der
erforderlichen Anlagen erl aubt (siehe Beschreibung
Seite 2, Zeilen 5 bis 12; Seite 4, Zeilen 5 bis 7, 19
bis 27).

Zur LoOsung di eser Aufgabe schl agt di e Annel dung vor, den
Tenper aturausgl eich in der Bramme und di e zeitabhéngi ge
War neabgabe der inhonogen abkihl enden Bramme(n) wéhrend
des Transports und der Lagerung mt Hilfe eines

physi kal i sch- mat hemati schen Model s zu berechnen und

di eses Ergebnis, ggf. zusammen mt der tatséachlich
genessenen (berfl &chentenperatur, zur optimal en

St euerung des Material fl usses ei nzusetzen (siehe
Beschrei bung Seite 2, Absatze 2 und 3). Das

mat hemat i sch- physi kal i sche Model | bericksi chti gt dabei
sowohl di e bekannte Tenperatur der flldssigen Phase am
Koki | I enaustritt der Stranggi eBanl age als auch die
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konvektive Durchm schung der in der Brame enthal t enen
War nrenenge und di e zei tabhangi ge War neabgabe der

i nhonogen abkihl enden Bramre an die jeweilige Urgebung
(siehe Anspruch 1). Entsprechend den abhangi gen
Anspriuchen 2 und 3 werden zur Berechnung des

mat hemat i schen- physi kal i schen Mddells die finite el enent
Met hode (finite Differenz- Methode) oder eine Software
mt aus off-line Studien abgeleiteten Fornmeln sow e
Paraneter w e die tenperaturabhéangige Dichte r, die
spezifische Warme cp, die Warneleitfahigkeit | und die
Zunder ei genschaften verwendet .

Erfinderi sche Tatigkeit

Rechner gesteuerte Materi al verfol gungssystene der
beanspruchen Art werden jedoch auf di esem Gebiet der
Techni k bereits erfolgreich eingesetzt, we dies die
Druckschriften D1 und D2 bel egen. | nsbesondere
Druckschrift D2 beschrei bt ein Automatisierungskonzept
zur Steuerung von Aufhei zoéfen fiar Wal zstralen, das zur

Ei nsparung von Energi e und ei ner besseren St 6rungs-
behandl ung fuhrt und mt dem ein vorgegebener

Er war mungsver | auf fidr di e Bramren genau ei ngehal ten

wer den kann. Um der Dynam k ei nes stark wechsel nden
Betri ebs Rechnung zu tragen, wrd dabei der aktuelle
ProzelRzust and der Brammen mt Hilfe einer Durchwarmnmngs-
rechnung (unter Anwendung eines Differenzenverfahrens
numeri sch gel dst) ermttelt und die Tenperaturfihrung so
ei ngestellt, daR der gewinschte Prozel3- Endzustand

ei ngehalten wrd (siehe D2, Seite 239: Zielsetzung und
Zusamenf assung; Seite 240: ProzeBRnodell; Bild 3, 5 bis
7, Tafel 1). We das Verfahren nach Anspruch 1 der
vorl i egenden Annel dung, so erndglicht auch das in der
Druckschrift D2 beschri ebene ProzelRnodell die Erstellung
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ei nes Aut omati onskonzepts mt einem Materi al verf ol gungs-
system zwi schen Stranggi efanl age und Wal zwerk, mt dem

i nsbesondere der O enbereich und di e Breitbandstrale
rechnergesteuert betrieben werden. Dabei bezieht das
Prozellnodel | auch Stillsté&nde durch Stdrungen kirzerer
oder | angerer Art (d. h. notwendi ge Zw schenl agerungen
der Brammen in Stapeln mt eventuell em Tenperaturverl ust)
mt ein (siehe Bilder 8 - 10; Seite 242, Realisierung
und Aut ormati onkonzept). Das MeRR-, Steuer- und Regel -
system sorgt dabei fur die Einhaltung der vorgegebenen
Er war mungspar anet er an den ei nzel nen Bramren. Auch wenn
sich die Druckschrift D2 hauptsachlich auf das Aufheizen
der Brammen in den Warnmedfen fir das nachfol gende Wl zen
bezieht, so liegt es doch i m Rahnen des fachnénni schen
Handel ns, auch di e aus der Schnel zwarne stammende und
bei der Erstarrung freiwerdende Enthal pie in dieses
rechnergesteuerte Konzept mt einzubezi ehen und ebenso
di e Tenper at urver &nderungen der Brammen auf i hrem
Transportweg zw schen dem Verl assen der Stranggi eRanl age
und dem Eintritt in den O enbereich sow e wahrend i hrer
Lagerung in Stapeln zu bericksichtigen.

| nsbesondere der |etztere Aspekt wird in der
Druckschrift D1 ausfuihrlich tuber MeRdaten an den Branmen
erfalldt und in einemtechnischen Konzept (Prozeflinodell)
dargestellt. Auch wenn die Druckschrift D1 sich

haupt sdchlich auf die Optim erung des Hei Btransports von
St rangguBbr anmen konzentriert, so sind diese

Unt er suchungen fachménni sch betrachtet doch i m Rahnmen

ei nes Cesant konzepts zu sehen, das auf einen
wirtschaftlich optimerten Material flul3 zwi schen der

St ranggi eBanl age und dem Brei t bandwal zwer k abzielt,

wobei neben energeti schen auch werkst of f kundl i che
Paranmeter (z. B. rif3- und bruchgef&hrdete Stahl sorten)

1564.D
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eine wesentliche Rolle spielen (siehe z. B. D1, Seite 97,
linke Spalte, Absatz 2 bis Seite 98, Ende des ersten

vol | st andi gen Absatzes). Di e annel dungsgenial3e Auf gabe

wi rd deshal b auch in der Druckschrift D1 angesprochen.
Zur Optim erung des Branmenhei Btransports wird - wie in
der vorliegenden Annel dung - auch in der Druckschrift D1
das Abkuhl verhal ten ei nzel ner oder in Stapeln

geschi chteter Brammen wahrend der Lagerung im Freien
oder einem Hei Btransport nefl3technisch erfal’t, die
tatsachl i chen Bramrentenperaturen mt den mt Hilfe der
mat hemat i schen Met hode der finiten Differenzen
berechneten Werten verglichen und auf di eser G undl age
ein "Arbeitsdiagranmmt erstellt (siehe D1, Bild 3;

Seite 99: Untersuchungen zur Lagerung der Brammen im
Freien; Bild 5; Seite 101: Techni sches Konzept des

Hei Btransports, Bild 11; Seite 102: Untersuchungen zum
Hei Btransport; Bild 15; Bild 20). Schliel3lich werden die
gewonnenen Erkenntni sse zur Koordi ni erung der

(Material fluR-) Progranme von Stahlwerk und Wal zwer k

ei ngeset zt und darauf aufbauend z. B. durch di e Anderung
des Ofenbetriebs (2- statt 3-Oenbetrieb) eine

Kost ensenkung ernoglicht (D1, Seite 105: Praktische

Er gebni sse und Schl uRbetrachtung). Entgegen der Ansicht
der Beschwerdef dhrerin kann es deshalb nicht in Frage
gestellt werden, dalR aus |ogistischen G iunden auch in
der Druckschrift D1 ein "Bramrenverfol gungssystent

vor handen sein nuf3, auch wenn dies nicht ausdriicklich
al s sol ches benannt wi rd.

5.2 Es ist deshal b nicht erkennbar, welche techni schen
Mer krmal e des beanspruchten Verfahrens im Vergleich mt
der Lehre der Druckschrift D2 oder D1 allein bzw
gegenuber der Konbi nation beider Lehren Uber die
Anwendung des al | genei nem f achménni schen W ssens

1564.D
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hi nausgehen und damt eine erfinderische Tatigkeit
begr inden kdnnten. Anspruch 1 ist damt nmangel s
erfinderischer Tatigkeit seines Gegenstandes nicht
gewahr bar .

Auch di e abhangi gen Anspriche 2 bis 4 bezi ehen sich auf
mat hemat i sche Met hoden (Differenzenverfahren) bzw
physi kal i sche Paraneter (Koeffizienten fir Warnel eitung
etc), die in den Mdellrechnungen der Druckschriften D1
und D2 ebenfalls Eingang finden, wobei das Ergebnis aus
den berechneten Werten zusanmren mit den Mef3daten auch
bei den bekannten Verfahren zur Autonati sierung der

Mat eri al st euerung di ent (siehe dazu i nsbesondere D2,
Tafel 1). Folglich enthalten auch di e abhangi gen
Anspriche 2 bis 4 keine technischen Merkmal e, die eine
erfinderische Tatigkeit rechtfertigen kénnten. Es wrde
i m Ubrigen von der Beschwerdefuhrerin auch kein
gednderter Anspruch 1 vorgelegt, der die genannten

Mer krmal e ent hal t.

Die Erforderni sse von Arti kel 56 EPU sind damit nicht
erfallt.
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.

Der Geschaftstell enbeant e: Der Vorsitzende:

V. Commrar e T. Kriner
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