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Sachverhalt und Antréage

1483.D

Di e Beschwerdefudhrerin (Ei nsprechende) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung, den Ei nspruch
gegen das europdi sche Patent Nr. 0 732 447

zur uckzuwei sen, Beschwerde ei ngel egt.

Mt dem Ei nspruch war das Patent in vollem Unfang i m
Hinblick auf Artikel 100 a) EPU (mangel nde erfinderische
Tatigkeit) angegriffen worden.

Di e Einspruchsabteilung war der Auffassung, dal} die
Prioritat des Streitpatents zu Recht in Anspruch
genommen wurde, so dall das verspatet eingereichte
Dokunment D12 nicht zum Stand der Techni k gemald

Artikel 54 (2) EPU gehort. Die Einspruchsabteil ung
befand weiters, daR die anderen verspatet eingereichten
Dokunente DO-D11 prima facie nicht relevant sind und
deshal b gemaR Artikel 114 (2) EPU nicht berucksichtigt
werden. Des weiteren wurde der Kal ander gemal3 Anspruch 1
al s neu gegenuber den eingerei chten Dokunmenten
betrachtet und auch die erfinderische Tatigkeit

dessel ben aner kannt .

Am 27. Mai 2004 fand eine nundliche Verhandl ung vor der

Beschwer dekanmer statt.

i) Nachdem di e Kammer i m Laufe der Verhandl ung
festgestellt hatte, dalR dem Gegenstand des
Anspruchs 1 des erteilten Patents die
beanspruchte Prioritéat nicht zusteht, und dafl
di es zur Fol ge hat, dall die zw schen-
veroffentlichte Entgegenhal tung D12 (= DE- U
29 504 034.3) fur diesen Anspruch 1 einen Stand
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der Techni k gemaR Artikel 54 (2) EPU bil det,

rei chte di e Beschwerdegegnerin ei nen gednderten
Anspruch 1 als Hauptantrag ein, wodurch dieser
Mangel des Prioritatsrechts geheilt wirde.

i) D e Beschwerdefdhrerin beantragte, die
angef ocht ene Ent schei dung auf zuheben und das

Pat ent zu wi derr uf en.

i) D e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin)
beantragte, die angefochtene Entschei dung
auf zuheben und das Patent in ge&ndertem Unfang
mt den folgenden Unterlagen aufrechtzuerhalten:
Anspruch 1, w e wahrend der nundlichen
Ver handl ung ei ngereicht, mt den Ansprichen 2-12
wie erteilt, Spalten 1 und 6 der Beschreibung,
wi e wahrend der mindlichen Verhandl ung
ei ngereicht, sowi e Spalten 2-5 der Beschrei bung,
wie erteilt und Blatt 7 (Figur), we erteilt.

D e fol genden Dokunmente wurden als besonders rel evant
erachtet:

DO = Prospekt "Di e neuen Superkal ander - Konzepte" der
Firma Sul zer - Papertec

D1 = U. Rothfuss: "In-line- und Of-1line-Satinage von
hol zhal ti gen, tiefdruckfahi gen Naturpapi eren”
Wochenbl att fdr Papierfabrikation 11/12 - 1993,
Seiten 457-466

D7 = EP-A-0 027 270
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D11 = E. Minch und C -W Schmtz: "Der noderne
Super kal ander - Basis fur neue Konzeptionen der
el asti schen d attung”, dpw Deutsche
Papi erwirtschaft 1983/1, Seiten 57 bis 62

Der wédhrend der mindlichen Verhandl ung vom 27. Mai 2004
ei ngerei chte gednderte unabhéngi ge Anspruch 1 lautet we
fol gt (Anderungen fett gedruckt):

"1. Kalander fiur die zweiseitige Behandl ung einer
Papi er bahn, insbesondere zur Erzeugung von

tief druckf ahi gem Papier, mt einemvom Ende her

bel ast baren Wal zenstapel, der harte Wal zen, zu denen die
berwal ze und die Unterwal ze gehdren, und wei che Wl zen
sow e jeweils zwi schen einer harten und einer wei chen
Wal ze gebil dete Arbeitsspalte aufweist, wobei ein Tei

der Wal zen behei zbar ist, dadurch gekennzei chnet, dald
zwei gleichartige Stapel (3, 4 mt je 5 Walzen (5 bis 9;
10 bis 14) vorgesehen sind und dall zum ndest fir einen
Arbeitsspalt (15 bis 22) als Bedingung gilt:

a) die Spaltbreite ist so gewahlt, dalR die Verweil zeit
(t) mndestens 0,1 s betragt;

b) di e Beheizung (H) einer den Arbeitsspalt begrenzenden
behei zbaren Val ze (5, 7, 9, 10, 12) ist auf eine

Qoerfl &chentenperatur (T) von m ndestens 100°C ausgel egt
c) und die Belastung (P) der Wl zen ist auf eine
mttlere Druckspannung im Arbeitsspalt von m ndestens 42
N mmt ausgel egt . "

Di e Beschwerdefidhrerin hat imwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Beziigl i ch der Anderungen des verspéatet eingereichten
Haupt antrags bestehen kei ne Bedenken i m Hi nblick auf
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Artikel 123 (2) und (3) EPU. Die Neuheit des Gegenstands
von Anspruch 1 wird nicht bestritten. D e

Ent gegenhal tungen D11 und D7 | egen den CGegenstand von
Anspruch 1 fur den Fachmann nahe. Aus der

Ent gegenhal tung D11 sind verschi edene Kal andertypen fir
di e zwei seiti ge Behandl ung von Papi er, insbesondere von
Ti ef druckpapi er, bekannt, welche harte und wei che Wl zen
aufwei sen. Die Spalten zw schen den harten und wei chen
Wal zen bilden Soft-N ps und sind mt definiertem Druck
beauf schl agbar und ein Teil der Wal zen ist fur bestimte
Tenper aturen behei zbar (vgl. D11, Seite 58, |inke Spalte,
vorl etzter Absatz bis rechte Spalte, zweiter Absatz, und
Abbi I dung 2; Seite 59, Abbildung 6). Aufgrund der im
Streitpatent angegebenen Wrkungen des beanspruchten

Kal anders - namich ei ner Reduzi erung der Streckenl ast,
ei ner Erhdhung der Druckspannung, niedrigerer
Geb&udekosten sowi e ei nem ver gl ei chbaren
Satinierergebnis wie mt einem 12-Wal zen- Super kal ander
(vgl. Patent, Spalte 2, Zeilen 13-18 und Zeil en 28-32
sow e Zeilen 37-45) - ergibt sich eine andere objektive
Auf gabe, namich ei nen kostenginsti geren Kal ander mt

gl ei chen Sati ni erergebni ssen bereitzustellen. D ese

Auf gabe unterscheidet sich von der im Streitpatent
angegebenen Aufgabe (vgl. Spalte 1, Zeilen 52-56). Der
Fachmann | ernt aus der Entgegenhal tung D11, dal3 er
anstatt des 12-Wal zen- Super kal anders auch zwei getrennte
Ei nheiten von Kal andern verwenden kann, wobei fir
geringere d anzanforderungen ein inline-konzipierter
2x3-\Wal zen Kal ander mt einer mttleren weichen Wl ze
bei spi el haft erwahnt ist (vgl. Seite 62, |linke Spalte,
zweiter Absatz bis rechte Spalte, erster Absatz), und
Vari ati onen der Kal andertypen "E" bis "H' der

Abbi | dung 6 dem Fachmann nahegel egt werden. Der Typ "E"

i st ein 5-Wal zen- Super kal ander. Der Fachmann wei 3 aus

1483.D
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der Entgegenhal tung D7, dald derartige Superkal ander mt
2x3-Wal zen fur den Inline-Betrieb Vorteile fiar die

Besei tigung der Zweiseitigkeit des Papiers geben (vgl

Fi gur 1; Zusammenfassung; Seite 3, Zeilen 11-16; Seite 4,
Zeilen 1-7; Seite 11, Zeilen 23-34). Der Fachmann wirde
daher, zum ndest als Alternative zum 8-\Wal zen-
Super kal ander, der di e genannte Aufgabe ebenfalls | dsen
wirde, in zw ngender Wi se zu ei nem 2x5-Wal zen-
Super kal ander gel angen, da der 2x3-Wal zen- Super kal ander
ni cht die ausreichende Sati ni erkapazitat aufweist.
Deshal b mif3t e der Fachmann dem 2x3- Wal zen- Super kal ander
zwei zuséatzliche Wal zen hinzufdgen, weil bei einem

ver ketteten Kal ander nur eine ungerade Wil zenanzah
techni sch einen Sinn macht. Da durchbi egest euerbare

Wal zen ca. das 2,5-fache von nornmal en Wal zen kost en,
war e ei n Konpakt kal ander mt 2x2 oder 2x4 Soft-N ps

auf grund der notwendi gen dur chbi egest euer baren Wal zen zu
teuer und wirde deshal b di e Auf gabe nicht | dsen. Dem
CGegenstand von Anspruch 1 fehlt es daher an der

not wendi gen erfinderischen Tatigkeit.

D e Beschwerdegegnerin hat i mwesentlichen fol gendes

vor get ragen

Di e verspatet eingereichten Dokunente D9 bis D17 sind
nicht relevanter als jene, die rechtzeitig ins Verfahren
ei ngebracht wurden. Di e Dokunmente D9 bis D17 sollten
daher gemaR Artikel 114 (2) EPU unberiicksichtigt bl eiben.
Di e gutachterliche Stellungnahme von Prof. Baungarten
stellt lediglich ein Parteiengutachten dar.

Durch di e Anderung von Anspruch 1, naniich der
W eder auf nahnme des aus der Prioritatsanmel dung
gestrichenen Merkmal s "zu denen die Oberwal ze und die
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Unt erwal ze gehoren”, wird der Gegenstand des
Streitpatents mt jenem aus der Prioritéatsannel dung

i dentisch, womt das Prioritatsrecht zurecht in Anspruch
genommen wird. Diese Anderung schrankt Anspruch 1 ein
und hat eine Basis in den urspringlich eingereichten
Unterl agen des Streitpatents (vgl. Seite 5, Zeilen 6-7;
und Seite 6, Zeilen 29-35; Figur 1), so daB die
Erfordernisse von Artikel 123 (2) und (3) EPU erfillt

si nd.

Der Gegenstand von Anspruch 1 ist neu und beruht auch
auf einer erfinderischen Tatigkeit, da die Dokunente D11
bzw. D7 weder fur sich genomen noch in Konbination

di esen Gegenstand fir den Fachmann nahel egen. Die im
Streitpatent angegebene urspringliche Aufgabe wirde
ausgehend von Dokunent DO definiert, das lediglich 9-

Wal zen- bis 16-\Wal zen- Super kal ander of fenbart (vgl.
Seite 5, Abbil dung Superkal ander Konfigurationen). D ese
Auf gabe muf3 i m Hi nblick auf den nunnehr vorliegenden
Stand der Techni k nodifiziert werden. Aus dem
Streitpatent kann entnonmen werden, dal mt dem 2x5-

Wal zen- Super kal ander praktisch di esel be Satinierleistung
wie mt dem 12-\Val zen- Super kKal ander erreicht wird (vgl.
Spalte 2, Zeilen 41-45), wobei geringere CGebaudekosten
not wendi g sind und geringere Klimatisierungskosten im
Betrieb anfallen. Ei ne Reduzierung der Wl zenzahl eines
12- \Val zen- Super kal anders auf 10 WAl zen oder auf 8 Wal zen,
wi e in der Entgegenhaltung D11 dargestellt (vgl
Abbi | dung 6, Typen "B" und "C'), wirde den Fachmann

auf grund der Ausl egung des Kal anders fir hdhere
Tenperatur- und Druckspannungswerte bereits in die Lage
versetzen, die gestellte Aufgabe zu | 6sen. Das
angesprochene Probl em der Doppel seitigkeit wird bei den
Super kal andern durch den darin vorhandenen Wechsel spal t

1483.D
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beseitigt, so dalR kein AnlalR fir zwei Stapel gegeben ist.
Der Fachmann koénnte genauso gut ei nen Konpakt kal ander

der Typen "G' oder "H' wahlen, die inline-fé&hig sind.
Konpakt kal ander erl auben ebenfalls die Herstellung von

Ti ef druckpapi er. Der Fachmann hatte daher gar keinen

Anl ald mehr, weitere |ediglich vage angeregte Vari ati onen
gemal di eser Entgegnhal tung D11 auszuprobi eren. Auch die
Ent gegenhal tung D7 gi bt dem Fachmann kei nerl ei Anregung,
den darin beschri ebenen 2x3-Wl zen- Kal ander ent sprechend
abzuandern, wobei dieser Kal ander im dbrigen teil weise
imzweiten Stapel lediglich mt harten N ps versehen ist.
Auch di e Tiefdruckfahigkeit ist in Dokunent D7 nicht
erwahnt. Der Fachmann kdnnte aber auch, wenn er
feststellen sollte, dalR der 2x3-Wal zen-Kal ander ni cht
ausrei chen wirde, zusatzliche Kal ander-Ei nheiten

hi nzuf tgen. Der Gegenstand von Anspruch 1 beinhaltet
daher eine erfinderische Tatigkeit im Sinne von

Artikel 56 EPU

Ent schei dungsgr inde

1

1483.D

Anderungen (Artikel 123 EPU)

Der unabhé&ngi ge Vorrichtungsanspruch 1 wurde durch die
Auf nahme des Merkmal s, "zu denen die Cberwal ze und die
Unt erwal ze gehoren”, im Oberbegriff geédndert. D eses
Mer kmal ist von der O fenbarung der Annel dung in der
urspringlich eingereichten Form gedeckt (vgl. Seite 5,
Zeilen 6-7; und Seite 6, Zeilen 29-35; Figur 1) und
schrankt den CGegenstand auf harte Ober- und Unterwal zen

ei n.
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Di e Vorrichtung des geadnderten Anspruchs 1 geht somt

ni cht Uber den Inhalt der Annel dung in der urspringlich
ei ngerei chten Fassung hi naus und erweitert den

Schut zberei ch des angegriffenen Patents nicht. Der
Anspruch 1 ist daher imH nblick auf Artikel 123 (2) und
(3) EPU nicht zu beanstanden.

Durch di ese Anderung ist der Gegenstand von Anspruch 1
nunmehr identisch mt jenemder Prioritéatsannel dung,
wodurch er das Prioritatsrecht aus der deutschen

Vor annel dung 19 508 353.9 geni elit.

D e Beschrei bung des Streitpatents wurde durch die

Auf nahne des identischen Merkmal s an Anspruch 1 angepalt
(vgl. Spalte 1, Zeile 7), wobei in der Beschreibung die
Erwahnung der al ternativen Ausfidhrungsform von wei chen
Qober- und Unterwal zen gestrichen wrde (vgl. Spalte 6,
Zeilen 15-18), um ei ne dadurch entstandene Unsti nm gkeit
mt Anspruch 1 zu beseitigen

Zul assi gkeit der verspatet eingereichten Dokunente D9
bis D17

D e Dokumente D9 bis D17 wurden alle nach Abl auf der

Ei nspruchsfri st eingereicht, wobei die Dokumente D13 bis
D17 sogar erstmals i m Beschwerdeverfahren vorgel egt

wur den. Der Gegenstand von Anspruch 1 wurde im

Ei nspruchsverfahren nicht verandert, so dafl kein Anl al3
best and, neue Dokunente nachzurei chen. Alle Dokunente
D9-D17 sind daher als verspatet im Sinne von

Artikel 114 (2) EPU zu betrachten, so daR deren

Zul &ssi gkeit im Ernessen der Kamer |iegt. Die Kammer
hat daher di e Rel evanz di eser Dokumente Uberpruft.
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Das Dokument D13 (= Papi er-Lexi kon, Band 2 G Q

Deut scher Betriebswirte-Verlag GrbH, Gernsbach, 1999,
Seiten 125-127) ist eindeutig nachverdffentlicht wahrend
das Dokunment D12 (= DE-U 29 504 034.3) am 14. Juni 1995
veroffentlicht wiurde und daher ein Zw schendokunent
darstellt. Dokurment D13 ist daher fir die Frage der

Pat ent f &hi gkeit per se nicht rel evant, wahrend Dokunent
D12 nur bei einer ungultigen Prioritat des Streitpatents
(Prioritat vom 9. Marz 1995; Annel detag vom 4. Mirz 1996)
zum rel evanten Stand der Techni k gemal3 Artikel 54 (2)
EPU gehéren wirde. Da das Prioritatsrecht fir den

vor | i egenden Anspruch 1, der nunnmehr mt dem Anspruch 1
der Prioritatsannel dung identisch ist, zurecht in
Anspruch genommen wurde (siehe obere Punkte Il i) und
1.1.2), gehort das Dokunment D12 ebenfalls nicht zum

rel evanten Stand der Techni k gemaR Artikel 54 (2) EPU

Die Kammer stimt mt der Begrindung der

Beschwer degegnerin uberein, dalR die erstmals im
Beschwer dever f ahren ei ngerei chten Dokunente D13, D14,
D15, D16 und D17 nicht relevanter sind, als die bereits
i m Verfahren befindlichen Dokunente.

D e Kammer entschei det daher unter Austbung ihres

Er messens gemaR Artikel 114 (2) EPU, die Dokunente D9
und D10, D12 und D13 sowi e D15 bis D17 nicht zu

ber Gicksi chti gen.

D e Dokunmente D11 - es offenbart verschi edene

Kal andertypen inkludi erend Kal ander mt 1x5 sow e 2x5
Wal zen - und D14 (= 1993 Fini shing and Converting

Conf erence, Seiten 289-309) - es erwahnt den Einfluld von
ver schi edenen Prozel3paranetern beim Satini eren und gi bt
Anregungen um Qual itat, Produktivitat und Sicherheit von
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Super kal andern zu verbessern - haben ei ne gew sse

Rel evanz als Stand der Technik fir das Streitpatent.

D e Kammer entschei det daher in Ausibung ihres Ernessens
gemal Artikel 114 (1) EPU, die Dokunmente D11 und D14 zu
ber Gicksi chti gen.

Neuhei t

Di e Neuheit wurde von der Beschwerdefihrerin nicht
bestritten.

Das Dokument D11 of fenbart zwar einen Kal ander Typ "H'
mt 2x5 Wal zen und 8 Soft-N ps, doch sind die harten und
wei chen Wal zen ni cht Uberei nander abwechsel nd in zwei

St apel n angeordnet, da es sich um ei nen Konpakt kal ander
handelt, bei demjeweils vier weiche Wal zen um ei ne
zentral e harte Wal ze vorgesehen sind (vgl. Seite 59,
Abbi | dung 6, Typ "H'). Es ist auch keine andere

Ent gegenhal tung ersichtlich, welche einen Kal ander mt
den Vorrichtungsmer kmal en von Anspruch 1 offenbart, der
ent sprechend konstruktiv ausgelegt ist, dal die im
Anspruch 1 definierten Betriebsparaneter erreicht werden

konnen.

Al l e anderen zitierten Dokunente sind weniger rel evant
al s das Dokunent D11.

D e Kammer befindet daher, dall der Gegenstand von

Anspruch 1 neu ist.
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Erfinderi sche Tatigkeit

Nachster Stand der Techni k

D e Entgegenhal tung D11 wird unbestritten als

nachst kormender Stand der Techni k erachtet. Sie

of fenbart Konzepte von Kal andern mt harten und wei chen
Wal zen, vor allemfir die zweiseitige Satinage von
Papi er bahnen und i nsbesondere von Ti ef druckpapi er (vgl.
Seite 59, rechte Spalte, dritter Absatz und Abbildung 6).
Di e Spalten zw schen den harten und wei chen Wal zen

bil den Soft-N ps und sind mt definiertemLiniendruck

bis 300 daN cm (=300 N mm) beaufschl agbar, wahrend ein
Teil der Wl zen zum Errei chen bestimter Tenperaturen im
Berei ch von 60-140°C behei zbar ist (vgl. D11, Seite 57,
rechte spalte, letzter Absatz bis Seite 58, linke Spalte,
erster Absatz, und vorletzter Absatz bis rechte Spalte,
zwei ter Absatz, und Abbildung 2). D e Aufgabenstellung
der Entgegenhal tung D11 ist, verschi edene

Kal ander konzepte "A" bis "H' mt unterschiedlichen

Wal zenzahl en fUr die Satinage von verschi edenen

Papi ertypen entsprechend den Kundenanf or derungen
bereitzustellen, die Ofline (Typen "A" bis "D")

und/ oder Inline betrieben werden kénnen (vgl. Seite 59,
rechte Spalte, vierter Absatz bis Seite 60, |linke Spalte,
dritter Absatz; Seiten 60-62, Beispiele).

Der Superkal ander geméaf3 Anspruch 1 unterscheidet sich
von den Kal andern nach der Entgegenhal tung D11 dadurch,
dalR di eser Superkal ander zwei gleichartige Stapel von je
5-Val zen aufweist. Die weiteren imAnspruch 1
angegebenen Betriebsparaneter definieren imdibrigen, daR
di eser Kal ander konstruktiv fur bestimte mttlere

Dr uckspannungsbel ast ungen und fur bestinmme
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Qoer f | &chent enperaturen der Wal zen sow e gew sse
M ndestverwei | zei t en ausgel egt ist.

Auf gabe

Die Kammer stimmt mt der Beschwerdef tUhrerin dberein,
dal3 sich gegenuber dem vorliegenden ndchst kommenden
Stand der Techni k D11 unter Berucksichtigung der im
Streitpatent angegebenen W rkungen des beanspruchten
Kal anders - einer Reduzi erung der Streckenl ast, einer
Er hdhung der Druckspannung, niedrigerer Gebdudekosten
sow e einemmt einem 12-\Wal zen- Super kal ander

ver gl ei chbaren Satinierergebnis (vgl. Patent, Spalte 2,
Zeilen 13-18 und Zeilen 28-32 sowi e Zeilen 37-45) - eine
andere objektive Aufgabe ergibt, als jene, die im
Streitpatent angegeben i st.

Di e Aufgabe im Streitpatent wurde ausgehend von Dokunent
DO formuliert, das lediglich 9-Wal zen- bis 16-Wal zen-
Super kal ander offenbart (vgl. DO, Seite 5, Abbil dung
Super kal ander Konfi gurationen), und es sollte ein

Kal ander bereitgestellt werden, der billiger in der
Herstellung und imBetrieb ist und trotzdem vorzugliche
Satini erergebnisse liefert (vgl. Patent, Spalte 1
Zeilen 52-56). Die Vorteile der Reduzierung der
Streckenl ast sowi e di e Erhohung der Druckspannung sind
al I erdi ngs schon von Dokunent DO bekannt (vgl. Seite 7,
mttlere Spalte bis rechte Spalte und Abbil dungen).

Die nodifizierte objektive Aufgabe ausgehend von der

Ent gegenhal tung D11 i st daher, einen kostenginstigeren
Kal ander mt gl eichen Satinierergebnissen wie mt einem
12- WAl zen- Super kal ander bereitzustellen.
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Losung der Aufgabe

D e erfindungsgemalRe Losung gemdl3 Anspruch 1 best eht
darin, einen Kalander aus zwei gleichartigen Stapeln mt
je 5 Wal zen zu schaffen, wobei die Wal zen des Kal anders
derartig konstruktiv ausgel egt sind, dal ei ne Bel astung
der \Wal zen auf eine mttlere Druckspannung von

m ndestens 42 Nmmf im Arbeitsspalt Betrieb erreicht

wer den kann, dall die Wal zen auf eine

Qoer fl &chent enper at ur von m ndestens 100°C ausgel egt
sind, und dall eine Spaltbreite so gewdhlt ist, dal eine
M ndestverwei |l zeit von 0.1 nms imBetrieb erreicht wrd.

Da das Merkmal der Verweilzeit durch die Geschw ndi gkeit
der Papi erbahn sehr stark beeinflulRt wird und die
Geschwi ndi gkeit aber im Anspruch 1 nicht definiert ist,
wird dieses Merkmal a) von Anspruch 1 von der Kanmer be
den fol genden Uberl egungen nicht als unterschei dendes
Mer kmal ber tcksichtigt. Dieses Merkmal wird im dbrigen
bei ublichen Papi erbahngeschw ndi gkei ten des Standes der
Techni k von ca. 500-700 mmn ohnedies erfullt sein.

D ese Losung wird durch den Stand der Techni k geméal3 den
Ent gegenhal tungen D11 und D7 aus fol genden G inden nicht
nahe gel egt.

Aus der Ent gegenhaltung D11 sind dem Fachmann

ver schi edene Kal ander konzepte fur die zweiseitige
Behandl ung von Papi er, insbesondere von Ti efdruckpapi er,
bekannt. Bei di esen Konzepten stehen die Wal zenzahl ,
Tenperatur und der Liniendruck zur Di skussion (vgl.
Seite 58, linke Spalte, drittletzter Absatz). Dem
Fachmann i st aus dem Basi swi ssen der Satiniertechnik
bekannt, daR er bei einer Ubertragung der
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Gesant kal andri erl ei stung ei nes 12-Wal zen- Super kal ander s
auf einen Kal ander, der mt weniger Wal zen ausger lst et
ist, die Paraneter der mttleren Druckspannung und/ oder
der Tenperatur und/oder der Verweil zeit erho6hen nmuf3, um
di e gl ei che Gesant kal andri erl ei stung bei ei nem Kal ander
mt reduzierter Wal zenzahl zu erhalten (vgl. z. B
Dokurment D1, Seite 458, Paragraph "2. Der

Satini erprozel3", und Abbildungen 2 bis 3). Aus dem
Dokurment D1 ist dem Fachmann auch gel aufig, dalR eine
Streckenl ast um 300 N mm bei 12-Wal zen- Super kal ander n,

j e nach Maschi nenbreite und el asti schem Wal zenbezug
einer mittleren Druckspannung von ca. 35-45 N mf
entspricht und gemal3 Dokunent D1 werden beim 12- WAl zen-
Super kal ander \Wal zenober fl &chent enper at uren von 70-90°C
zum d atten von Naturtiefdruckpapi eren verwendet (vgl.
Seite 458, rechte Spalte, drittletzter Absatz).

Der Fachmann, der mt der unter dem oberen Punkt 4.2.2
defini erten Aufgabenstellung konfrontiert ist, wirde
daher die Anzahl der 12 WAl zen des bekannten
Super kal anders auf 10 Wal zen oder sogar 8 Wl zen

reduzi eren, um dadurch di e Kosten des Kal anders bzw.
dessen Betriebskosten zu senken. deichzeitig wirde der
Fachmann di e konstruktive Ausl egung der WAl zen beziglich
der mttleren Druckspannung sowi e der \Wal zenoberf | &chen-
t enper at ur entsprechend anpassen, damt die

Kal andri er kapazi tat des neuen Superkal anders mt dann 10
Wal zen oder gar nur 8 Walzen mt jener des 12-Wil zen-
Super kal anders identisch ist (vgl. oberen Punkt 4.5).

Di e Anregung zu di eser LOosung der oben genannten Aufgabe
erhalt der Fachmann direkt aus der Entgegenhal tung D11,
die i hmfidr hodchste erreichbare d attewerte eine

Konbi nati on von hohem Li ni endruck i m Bereich von

300 ¥ mm (= 300 daN cm was je nach Maschi nenbreite und
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el asti schem WAl zenbezug einer mttleren Druckspannung

von ca. 35-45 N mmt entspricht, vgl. oberen Punkt 4.5)

und ei ne Tenperatur im Bereich von 120-140°C fir LWC

Ti ef druckpapi er enpfiehlt (siehe Seite 58, |inke Spalte,
zwei ter Absatz und den Liniendruck/ Tenperaturwerten

gemall der Abbildung 2 in Konbination mt Seite 59,
Abbi | dung 6, Konzepte "B" und "C'). Cowohl die

Ent gegenhal tung D11 in der Abbildung 2 nur allgenein

ei ne "Tenperatur" offenbart, ist fir den Fachmann

auf grund der Beschrei bung di eser Abbildung klar, dal
damt di e Wal zenoberfl &chent enperatur geneint ist, da

nur di ese technol ogi sch einen Sinn ergibt (vgl. Seite 57,
rechte Spalte, letzter Absatz bis Seite 58, linke Spalte,
erster Absatz).

I m Ubrigen entnimt der Fachmann der Entgegenhal tung D11
dalR er anstatt eines 10- Wl zen- Super kal anders auch
andere Konzepte verwenden kann. Fir geringere

G anzanf orderungen, w e fiur Zeitungsdruckpapiere, wrd
z. B. ein fuar Inline-Betrieb konzipierter 2x3-Wal zen-

Kal ander mt jeweils einer mttleren weichen Wal ze in
den zwei getrennten Kal ander-Ei nheiten erwahnt. Fur

di esen Kal ander sind Versuche mt Tenperaturen von 80-
140°C in Konbination mt einemLiniendruck von 210

daN cmund 1-3 N ps offenbart, wobei die Entgegenhal tung
D11 weiterhin erwahnt, dalR unter Berucksichtigung eines
schnel | en Wal zenwechsel s verschi edene Wl zen-

konbi nati onen ndglich sind, die sich imwesentlichen aus
Vari ati onen der Kal andertypen "E" bis "H' der

Abbi | dung 6 ergeben (vgl. Seite 62, linke Spalte,

zweiter Absatz bis rechte Spalte, erster Absatz). D e
Konzepttypen "E' und "F" sind vertikale bzw. horizontale
5- \Val zen- Super kal ander wéhrend die Typen "G' einen 2x3-
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Wal zen- Konpakt kal ander bzw. die Type "H' einen 2x5-
Wal zen- Konpakt kal ander darstell en.

D e Kammer ist der Ansicht, dal der Fachmann nicht nach
wei teren Uber die O fenbarung des Dokunents D11

hi nausgehenden Losungen suchen wird, da der Fachmann
bereits in dem Dokunment D11 mi ndestens eine brauchbare
Losung fidr seine unter Punkt 4.2.2 definierte Aufgabe
gefunden hat.

I m Gbrigen wei 3 der Fachmann auch aus dem Dokument D1
(das Sati nageergebni sse von Naturtiefdruckpapi eren

of fenbart, welche vergleichend mttels 12-Wl zen-
Super kal andern bzw. mt 2-N p bzw. 4-Ni p-Softkal andern
produzi ert wurden), dall bei Naturtiefdruckpapi eren bei
gl ei chen Geschw ndi gkeiten von 500-700 mim n und

Wal zenober f| &chent enper at uren von m ndestens 160°C in
Konbi nati on mt Druckspannungen aller 4 N ps des

Sof t kal anders (bzw. Konpakt kal anders), wie sie im
untersten Nip eines mt 350 N nmm bel asteten
Super kal anders herrschen, gleiche A attewerte wie mt
dem 12- VWl zen- Super kal ander errei chbar sind (vgl.
Seiten 462-464, Paragraph "4. Versuchsergebni sse” und
Abbi | dungen 10-16; Seite 464, rechte Spalte, fiunfter
Absatz bis Seite 465, erster Absatz). Als Maxi mal wert
der \Wal zenoberfl achent enperatur der Soft (Konpakt) -

kal ander wird in Dokunent D1 ca. 200°C offenbart (vgl
Abbi | dungen 12-15).

| m UGbrigen werden gemald dem Dokument D1 ti ef druckf &hi ge,
auf gebesserte Zeitungspapiere schon Inline mt einem
2x1- Ni p- Sof t kal ander hergestellt (vgl. Seite 459, rechte
Spalte, zweiter Absatz und Abbil dung 6).
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Dem Fachmann stand somit eine weitere Lésung fur die ihm
gestel |l te Aufgabe aus dem Dokunment D1 zur Verf lgung,
namich ein 2x2 N p(=2x3 Wl zen) - Sof t kal ander, der dem
Konzepttyp "G' der Abbildung 6 der Entgegenhal tung D11
entspricht. Der Fachmann hatte daher, auch aus di esem

G und, keinen Anlall nach weiteren LOsungen sei ner

Auf gabe zu suchen.

Di e Beschwerdefidhrerin argunentierte, dall der Fachmann
zum ndest als Alternative zum 8-Wal zen- Super kal ander der
di e genannte Aufgabe ebenfalls | 6sen wirde, in

zwi ngender Wei se zu ei nem 2x5- Wl zen- Super kal ander

gel angen wirde, weil der in der Entgegenhal tung D11
beschri ebene 2x3- Wl zen- Super kal ander nicht die

ausrei chende Sati ni erkapazitat aufweise. Deshal b nmif3te
der Fachmann dem 2x3- Wl zen- Kal ander jeweils zwei
zusét zl i che Wal zen hi nzuf igen, weil bei einem

ver ketteten Kal ander nur eine ungerade Wil zenanzah
techni sch einen Sinn mache. Da durchbi egest euerbare

Wal zen ca. das 2,5-fache von nornmal en Wal zen kost en,
war e ei n Konpakt kal ander mt 2x2 oder 2x4 Soft-N ps

auf grund der notwendi gen 4 bzw. 8 durchbi egest euer baren
Wal zen zu teuer und wirde deshal b die gestellte Aufgabe
ni cht | dsen.

D e Kammer kann di ese Argunente nicht akzeptieren, da
di e Beschwer def Ghrerin nicht nachgew esen hat, dal die
gemall Dokunent D1 al s ausreichend dargestellte

Sat i ni erkapazitéat der 2x3-Wl zen Soft (=Konpakt) - Kal ander
fur Tiefdruckpapi er nicht ausreicht bzw. dall auch der
2x3- Wl zen- Super kal ander genal3 der Ent gegenhal tung D11
mt entsprechend erhohten Wal zenoberfl &chent enper at uren
in Konmbination mt einer erhhten mttleren



4.8.1

4.8.2

1483.D

- 18 - T 0102/ 02

Druckspannung ni cht di ese notwendi ge Sati ni er kapazit at
auf wei st .

Auch den Kost enargunenten kann von der Kanmer nicht
gefol gt werden, da nicht bew esen wurde, dal3 ein 4-Np
Sof t (Konpakt) - Kal ander teurer in der Anschaffung bzw. im
Betrieb ist, als ein 2x5-Wl zen- Super kal ander, der
ebenfal I s durchbi egest euer bare Wal zen auf wei st.

Auch die weiteren Argunente der Beschwerdefdhrerin
betreffend di e Entgegenhal tung D7 kdnnen von der Kanmer
aus den fol genden G unden nicht akzeptiert werden

Das Kal ander konzept der Entgegenhal tung D7 (vgl. Figur 1;
Seite 3, Zeilen 11-16; Seite 4, Zeilen 1-7; Seite 11,
Zeilen 23-34) entspricht imubrigen der 2x3-Wl zen-
Variante des in der Entgegenhaltung D11 (vgl. Seite 62,
mttlere Spalte) erwahnten Superkal ander konzepts.

Der Fachmann wei 3 zwar aus der Entgegenhal tung D7, dafl}
derartige Superkal ander mt 2x3 Wal zen fir den Inline-
Betrieb Vorteile fur die Beseitigung der Zweiseitigkeit
des Papi ers geben (vgl. Figur 1; Zusamenfassung;

Seite 3, Zeilen 11-16; Seite 4, Zeilen 1-7 und

Zeilen 17-23; Seite 11, Zeilen 23-34), doch wird diese
Zwei seitigkeit in einemkonventionellen Superkal ander
durch ei nen Wechsel spalt beseitigt, so dal kein Anlald
fiar die Anordnung von zwei Stapeln gegeben ist.

AuBer dem kann der Super kal ander gemald Dokunment D7

ent sprechend den d atteanforderungen an das Papi er oder
unt er Bericksi chtigung anderer Umrstande nehr als 2

Ei nheiten mt jeweils 3 Wal zen aufweisen (vgl. Seite 15,
Zeilen 1-10).
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Das Dokument D7 | ehrt den Fachmann nirgends, den zwei

Wal zenstapeln mt je 3 Wal zen jeweils zwei Wl zen

hi nzuzuf tgen. I m Gegenteil |ehrt das Dokunent, dem 2x3-

Wal zen- Super kal ander zuséat zl i che 3-Wal zen

Kal ander ei nhei t en hi nzuzuf tigen, wenn die

Kal andri er kapazi tat nicht ausreichen sollte. Nach

Ansi cht der Kammrer fuidhrt das Dokunent D7, das im ubrigen
auch di e Tiefdruckfahi gkeit nicht erwdhnt, den Fachmann

eher von ei nem 2x5- WAl zen- Super kal ander weg.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 beinhaltet daher eine
erfinderische Tatigkeit im Sinne von Artikel 56 EPU

Das gleiche gilt fur di e abhangi gen Anspriche 2 bis 12
di e bevorzugte Ausfihrungsfornmen der Vorrichtung gemaf
Anspruch 1 definieren

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1483.D
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