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Sachverhalt und Antréage
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Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Pr uf ungsabt ei | ung des EPA vom 26. April 2001, mt der
di e europai sche Patentannmel dung 97 922 915.0

zur ickgew esen wur de.

Di e Priafungsabteil ung begrindete ihre Entscheidung damt,
dall der Cegenstand des unabhangi gen Anspruchs 1
gegenuber der Lehre der Druckschriften

D1: Stahl und Eisen 111 (1991), Nr. 5, Seiten 51 bis 56

D2: EP- A-432 498 und

D3: EP- A-620 288

ni cht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhte.

D e Priufungsabteilung vertrat die Ansicht, dal das
beanspruchte Verfahren von der Lehre nach Druckschrift
D2 ausschlieB3lich durch die Wahl des M krol egi erungs-

el ementes Titan anstelle von N ob unterscheide. D e
durch di eses unterschei dende Merkmal gel 6ste Aufgabe
kénne jedoch lediglich als die Bereitstellung einer

Al ternative zur Lehre von Druckschrift D2 angesehen

wer den. Dem Fachmann sei es jedoch hinlanglich bekannt,
dall sowohl Ti als auch Nb als M krol egi erungsel enent e
zur Verfeinerung des Gefliges und zur Verbesserung von
Festigkeit und Duktilitat in Stéahlen der annmel dungsgenald
hergestellten Art eingesetzt wirden und etwa

gl eichwertige Alternativen darstellten. In der Wahl von
Ti anstelle von Nb kdnne deshal b keine erfinderische
Lei stung gesehen werden. Das W ssen des auf diesem
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Cebi et tatigen Fachmanns bel egten die Druckschriften D1
und D3. I m ubrigen kénne auch aus der Beschrei bung und

Anspruch 1 der urspringlichen Annel dung auf die

G eichwertigkeit der M krol egi erungselenente Ti und Nb

geschl ossen werden. Dem Gegenstand von Anspruch 1 fehle
mthin eine erfinderische Tatigkeit.

I n ei nem Beschei d wurde seitens der Kammer noch auf die
Lehre der Druckschrift

D4: DE-C 195 47 181

hi ngew esen

Di e Beschwerdefidhrerin (Annel derin) argunentierte we
fol gt:

Druckschrift D2 vermttel e keinerlei H nweise darauf,
wi e di e annel dungsgenmal? angesprochenen Ziele, nanlich

ei ne verbesserte work-hardening (WH) - und bake- hardening
(BH)- Eigenschaft und eine verbesserten Alterungs-

best andi gkeit des kal tgewal zt en St ahl bl echs, erreicht
wer den konnten. Auch enthalte sie keinerlei Anregungen,
dall es zwecknéllig sein kénnte, Stédhle der dort genannten
Zusanmenset zung anstelle von Nbo mit Ti zu | egieren.
Zudem dienten die in D2 genannten Stahle auch ei nem

vol I'ig anderen Zweck, né&mich zur Herstellung von

Ver st &r kungsel enenten in Autonobil - Karosserien, die - im
Cegensat z zu den aus dem annel dungsgenmal3 hergestellten
Kal t band gefertigten Blechteilen fir die AuRenhaut von
Aut onobi I en - sehr viel hohere Zugfestigkeiten aufweisen
nmifdt en und nicht einbrennl acki ert wirden. Auch |ehrten
weder die weiterhin genannte Druckschrift D1 noch D3 die
Ei nhal tung der beanspruchten Benmessungsregel fur Titan,
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di e bei dem annel dungsgeméafRen Verfahren zur Erreichen
der oben genannten Ei genschaften jedoch von

ent schei dender Bedeutung sei. Eine erfinderische

Tati gkeit gegenuber der Zusamrenschau di eser Lehren sei
m t hi n gegeben

Weiterhin sei durch die imgeanderten Anspruch 1

vor genomene Beschrankung der War mnal z- Endt enper at ur auf
Werte oberhalb von Ar;, die auch die Prioritatsunterl agen
unzwei fel haft enthielten, der Annel dungsgegenst and
gegenuber der Lehre von Druckschrift D4 eindeutig
abgegrenzt und damt neu.

Di e Beschwerdef dhrerin beantragte deshal b,

- di e angefochtenen Entschei dung der Prifungsabteil ung

auf zuheben und

- ein Patent auf der G undlage der Anspriche 1 bis 5,
ei ngerei cht am 22. Septenber 2000, zu erteilen.

I m Fal | e ei ner negativen Entschei dung der Kammer wurde
hi | f swei se di e Anberaunung ei ner nundl i chen Verhandl ung
beantragt .

Der geltende Anspruch 1 |autet we folgt:

"1. Verfahren zur Erzeugung ei nes kaltgewal zt en

St ahl bl echs oder -bandes mit guter Unfornbarkeit,

i nsbesondere Streckzi ehbarkeit zur Herstellung von
Preteilen mt hoher Beulsteifigkeit aus einem Stahl
f ol gender Zusammenset zung (in Masse-%

C: 0,01 - 0,08 %

Mh: 0,10 - 0,80 %
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Si: max. 0,60 %
Al : 0,015 - 0,08 %
N : max. 0, 005%
Ti : 0,01 - 0,04 %

wobei der uber die zur stochionetrischen Abbi ndung von
Stickstof f notwendi ge Menge hi nausgehende Gehalt im
Bereich von 0,003 bis 0,015 % Ti |iegt,

ferner max. 0,15 % insgesant eines oder nehrerer aus der
G uppe Kupfer, Vanadium Nickel

Rest Ei sen und unver nei dbare Verunrei ni gungen
einschliel3lich max. 0,08 % P, max. 0,02 % S,

- best ehend aus Vorwarnen der gegossenen Branme auf
ei ne Tenperatur oberhalb von 1050 °C,

- VWarmnal zen mt einer Endtenperatur im Bereich von
oberhal b Ar; bis 950°C,

- Haspel n des war ngewal zt en Bandes bei einer Tenperatur
i m Bereich von 550 bis 750 °C,

- Kal twal zen mt ei nem Gesant verfornungsgrad von 40 bis
80%

- rekristallisierendes d uhen des Kalt bandes bei einer
Tenperatur von mnd. 720 °C in ei nem Durchl auf of en,

- Abkidhlen mt Abkidhlraten von 5 bis 70 K/'s und

- abschlieRendem Dressieren. ™
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Ent schei dungsgr inde
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D e Beschwerde ist zul assig.

Anderungen (Artikel 123 (2) EPU); Kl arheit (Artikel 84
EPU)

G undl age fir den geltenden Anspruch 1 bildet Anspruch 1
der international en Annel dung WO 97/ 46720 nach dem PCT

i n Konbination mt der Beschreibung Seite 9, Zeilen 3
bis 8, welche die Tenperatur Ar; als untere G enze fuir
di e War mnal z- Endt enperatur offenbart. Di e Beschrankung
auf Ti als einziges Mkrol egi erungsel enent leitet sich
aus der ursprunglichen Wahl nbgli chkeit zw schen Ti oder
Nb ab und ist auch durch die erfindungsgenmal3en

Ausf Ghrungsbei spi el e, von denen keines Niob im
vorgeschri ebenen Bereich enthalt, gestutzt. Witerhin
definiert Anspruch 1 die genaue Stahl zusamenset zung und
die Verfahrensschritte, mt dem das kaltgewal zte

St ahl bl ech hergestellt w rd.

D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 5 sind unverandert
gegeniuber der urspriunglich eingereichten Fassung.

H nsichtlich der Erfordernisse von Artikel 123 (2)
und 84 EPU sind die Anspriiche sonmit nicht zu beanstanden.

Giltigkeit der Prioritat

Das beanspruchte Verfahren unterscheidet sich von der im
alteren nationalen Recht D4 DE-C 19 547 181

beschri ebenen Lehre durch (i) eine Endwal zt enper at ur
oberhal b von Ars und (ii) dem Ei nhalten ei ner genauen
Abkuhl rate nach demrekristallisierenden G Ghen. Beide
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Unt er schi ede sind auch in den Prioritéatsunterlagen der
Anmel dung enthal ten. Auch wenn di e Annel derin Thyssen
Krupp AG niglicherwei se die Rechtsnachfolgerin der in D4
genannten Patentinhaberin Fried. Krupp AG Hoesch- Krupp
ist, so handelt es sich in beiden Fallen aufgrund der

auf gezei gten Unterschi ede nicht um di esel be Erfindung im
Sinne von Artikel 87 (1) EPU. Die Giltigkeit der
Prioritéat der vorliegenden Annmel dung kann somt nicht in
Frage gestellt werden. Damt ist Druckschrift D4 nicht

rel evant.

Neuhei t

Da Druckschrift D1 das thernonmechani sche Wal zen von mt
Nb und Ti m krol egi erten Sonderstahlen betrifft (siehe
D1, Tafel 1), gemalR Druckschrift D2 ausschliel3lich N ob
al s M krol egi erungsel enent ei ngesetzt wird und
Druckschrift D3 die Herstellung von feuerverzinktem
Kal t band aus ultra-I ow carbon (ULC)-Stahl mt

Kohl enst of f gehal ten zwi schen 0, 0005 bis 0, 0070 %
beschrei bt ist die Neuheit auch gegeniber der Lehre

di eser Druckschriften unstrittig.

| m Gbrigen ist die Neuheit des Annel dungsgegenst andes
durch di e Prifungsabteilung in der angefochtenen
Ent schei dung nicht in Frage gestellt worden

Nachst konrmender Stand der Techni k

Bei der Erorterung der Frage, ob dem Annmel dungsgegen-
stand eine erfinderische Tatigkeit zuerkannt werden kann,
ist die Ermttelung des nachst komrenden Standes der
Techni k von ent schei dender Bedeut ung. Entsprechend ei ner
Vi el zahl von Entschei dungen der techni schen
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Beschwer dekammern bi |l det den nachstliegenden Stand der
Techni k derjenige, der fur den erfindungsgenal
angestrebten Zweck (d. h. zum Erreichen der in der

Pat ent annmel dung genannten Zi el e) am besten geeignet i st
und der nicht nur &uRerlich strukturelle Ahnlichkeiten
mt der erfindungsgemallen Losung aufwei st (siehe

Recht sprechung der Beschwerdekammern des EPA, 4. Aufl age
2001, 1-D, 3.2). Daraus folgt, dalR eine Druckschrift,
wel che di e anmel dungsgemald genannt e Auf gabenstel | ung gar
ni cht anspricht und es auch sonst nicht erlaubt, diese
daraus abzul eiten, nicht den nachst konmenden Stand der
Techni k bil den kann, unabhé&ngi g davon, wie viele

t echni sche Merkmal e di ese Druckschrift mt dem

Annel dungsgegenst and genei nsam hat (siehe T 686/91;
unveroffentlicht).

I mvorliegenden Fall besteht die technische Aufgabe
darin, ein gut unfornbares, hoherfestes kaltgewal ztes

St ahl bl ech i n ei nem konti nui erli chen Durchl auf of en ohne
ei ne nachfol gende Uberal t er ungsgl thbehand! ung

al t erungsbest andi g herzustel |l en, das aullerdem gute bake-
har deni ng- (BH)- und work-hardening (WH) - Ei genschaften
besitzt, eine gute Streckzi ehbarkeit aufweist und das
sich zur Herstellung von Pref3teilen mt einer hohen

Beul stei figkeit eignet (siehe Beschreibung der Annel dung,
Seite 5, Absatz 2). Auch soll die Stahlzusamenset zung
des Bandes so beschaffen sein, dall di ese ohne aufwendi ge
nmet al | urgi sche Verfahren erzeugt werden kann und damt
einen wirtschaftlichen Vorteil bietet (siehe

Beschrei bung Seite 7, Absatz 4).

Druckschrift D2 betrifft zwar die Herstellung von
hoherfestem Kal t band mit einer vergl ei chbaren Nb-
hal ti gen Stahl zusanmenset zung und beschrei bt auch im
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wesent | i chen di e annmel dungsgemalRen Verfahrensschritte,
wi e dies die Prifungsabteilung richtig feststellt.
Druckschrift D2 sagt aber nichts aus uUber die BH und
WH Ei genschaften, die Alterungsbestandi gkeit dieser

St ahl bander und di e Beul steifigkeit der daraus
gefertigten Bauteile. Vielnehr |6st diese Druckschrift
di e Auf gabe, rostbestéandi ge Karosserie-Verstarkungsteile
mt einer hohen Festigkeit und Streckbdrdel ungs-Ei gnung
(stretch flanging property) herzustellen, die nicht

ei nbrennl acki ert werden. Aus diesem G und werden

nmechani sche Ei genschaften wi e die bake-hardenability (BH)
und auch di e Verformungsverfestigung (WH) in dieser
Druckschrift nicht angesprochen.

Auch Druckschrift D1 |liefert keinen erkennbaren Beitrag
zur Verbesserung der BH und WH Ei genschaften sow e der
Al t erungsbest andi gkeit von Kal t band der beanspruchten
Zusanmmenset zung und der noglichen Vernei dung ei ner

Al t erungsgl thbehandl ung. Vi el nehr beschaftigt sich
Druckschrift D1 hauptsachlich mt dem thernomechani schen
Wal zen von Nb- oder (Nb+Ti)- mkrolegierten

Sonder baust ahl en und deren nechani schen Ei genschaften
(siehe D1, Tafel 1; Seite 54, Ausschei dung der

M kr ol egi erungsel enment e; Mechani sche Ei genschaften).

Unt er Ber ticksi chtigung des unter den Punkten 5.1 und 5.2
Cesagten koénnen fol glich weder Druckschrift D1 noch D2

den nachst kommenden Stand der Techni k bi |l den.

Al'lein die in der Beschreibungseinleitung genannten
Druckschriften

D3: EP-A-0 620 288 und
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D5: W Bleck, R Bode, O Mid, L. Myer
"Metal lurgical Design of H gh Strength ULC
Steel s", Proceedings of the Symposium on High
Strength Sheet Steels for Autonotive |ndustry,
Baltinore, MD, October 16-19, 1994, Seiten 141
bis 148

betreffen die Herstellung von m krol egi ertem Kal t band,
das al terungsbesténdig ist und gleichzeitig die
geforderte gute BH aufwei st. Aus den in Druckschrift D3
genannt en Bei spi el en und den Ausf ihrungen Seite 5,

Zeile 30 bis Seite 6, Zeile 28 ist zu entnehnen, dal} die
dort eingesetzten Stahl zusanmenset zungen ent weder Bor
allein (siehe D3, Tafel 1) oder Titan geneinsammt N ob
und/ oder Bor (siehe, D3, Tafel 5) enthalten, umdie
angestrebten Ei genschaften zu erreichen. Insbesondere D5
wendet sich jedoch der Erzeugung von kontinuierlich

gegl tht em al t erungsbest andi gem Kal t band aus Ti -

m krol egierten Stahlqualitaten mt guten BH und WH

Ei genschaften zu (siehe D5, Seite 141, Punkte 2, 6, 6.2,
6.3) und kommt damit der annel dungsgemall formulierten
Auf gabenst el | ung am nachsten. Allerdings |assen sich die
gewinscht en Ei genschaften des Kal t bandes ausschliel3lich
mt ULC oder SULC (super ultra | ow carbon)

Stahl qualitaten erreichen, welche sich nur mt einem

auf wendi gen Vakuum Ent gasungsver fahren erzeugen | assen.

Aus di esen Betrachtungen fol gt, dal3 Druckschrift D5 als
nachst! i egender Stand anzusehen ist, ein Ausgangspunkt,
den auch di e auf diesemtechni schen Gebiet fachkundige
Annel derin sel bst gewdhlt hat.
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Erfinderi sche Tatigkeit

Ausgehend von di esem Stand der Techni k bestand die

obj ektiv zu | 6sende Aufgabe darin, ein wirtschaftlich
vorteil haftes und netal |l urgi sch ei nfaches Verfahren zur
Herstellung von Kaltband mt den unter Punkt 5.2
genannten Ei genschaften bereitzustellen. D ese Aufgabe
wird durch die in Anspruch 1 genannten techni schen

Mer kmal e gel 6st. | nsbesondere bedarf es durch den
hoher en zul dssi gen Kohl enstoffgehalt im Bereich von 0.01
bis 0.08% kei ner metallurgisch aufwendi gen und
kost spi el i gen Vakuunbehandl ung. Auch bel egen die

er f i ndungsgenéf3en Ausf uhrungsbei spiele A und B im
Vergleich mt den Beispielen C bis E, dalR ein

al t erungsbest andi ges Kal t band ohne Al t erungsgl th-
behandl ung und mt guten BH und WH Ei genschaften auch
m t Kohl enst of fgehal ten von 0.041 bzw. 0.042% i n ei nem
konti nui erlichen @ Uhverfahren erzeugt werden kann und
eine fehlerfrei e Verarbeitung auch nach | angerer

Ausl agerung von ca. 5 Monaten bei den erfindungsgenmafd
erzeugt en Bandern ndglich ist.

Dengegenidber zeigt Druckschrift D5 unter Punkt 6.2

Seite 146, dall es bei kontinuierlich geglihten BH

St ahl bander n darauf ankommt, den Kohl enstoffgehalt, die
Abkuhl rate und di e Uberalterungsbehandl ung i n geei gneter
Wei se auf ei nander abzustimen. In den untersuchten mt

Ti mkrolegierten ULC-Stéhlen mit bis zu 50 ppm C betrug
das Ti/N Verhéaltnis 0.6 bis 3.4 mt (AI/N>2) und w es
danmit keinen stochionetrischen UberschuBanteil an Ti auf,
w e dies das erfindungsgenmalRe Verfahren verlangt. Witer
wird in Druckschrift D5 festgestellt, dal3 der

Kohl enstof fgehalt im Stahl das Alterungsverhal ten dieser
St dhl e ent schei dend pragt. So verstarken hdhere



6.3

6.4

6.5

0118.D

- 11 - T 1165/01

Kohl enst of f gehal te zwar den BH Effekt, weisen aber
andererseits den Nachteil der geringeren

Al t erungsbest andi gkeit bei Raunt enperatur auf (siehe D5,
Seite 146, Punkt 6.2). Aus diesen G unden ist die Sume
von (CtN) auf max. 0.005% (50 ppn) begrenzt.

Auch fiahrt die Lehre von Druckschrift D5 in der
Zusamenschau mit derjeni gen von Druckschrift D3 nicht
zu dem beanspruchten Verfahren, denn auch dort wird ein
ULC Stahl mt 5 bis 70 ppm C vorgeschl agen, der entweder
mt Bor legiert ist oder aber mt m ndestens zwei

M kr ol egi erungsel enmenten aus der Guppe Ti, Nb und B. Es
kann deshal b nicht als naheli egend angesehen werden,

ent gegen den Uberei nsti nmenden Lehren der Druckschriften
D5 und D3 den Kohl estoffgehalt zw schen 0.01 bis 0.08%
(d. h. 100 bis 800 ppm einzustellen, we dies die

vor | i egende Annel dung vorschl agt.

W e bereits eingangs gezei gt wurde sprechen die
Druckschriften D1 und D2 die erfindungsgenall3e Auf gabe
nicht an. Folglich kénnen sie auch keinen techni schen
Beitrag zu deren Lésung |eisten. Im Ubrigen betreffen

di ese Druckschriften Stahle, die entweder mt Ti+Nbo (D1)
oder die ausschlieBlich mt No mkrol egiert wurden.

D e Priufungsabteilung vertrat die Ansicht, das

M krolegieren mt Ti oder Nbo seien nicht erfinderische
Al ternativen, die dem Fachmann gel dufig seien und die er
deshal b je nach Bedarf einsetze.

Dazu ist festzustellen, dall die Annel dung sich haupt-
sachlich mt Ti-mkrol egiertem Stahl beschaftigt, der
ei nen genau benmessenen Anteil an Uberstdchi ometri schem
Ti aufwei sen muf3. Di e erfindungsgenal3en Bei spiele A und
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B bel egen dies. Das (einzige) Nb-legierte Stahl-Kaltband
(ursprungliches Beispiel F) weist nur einen

unt erst 6chi ometri schen Anteil an Nbo auf und |iegt damt
auller hal b der wurspringlichen erfindungsgenéfRen Lehre.
Bereits durch die Nb-Zugabe in unterstéchionmetrischen
Anteilen (zu Stickstoff) verschi eben sich jedoch die
Festigkeit Ry und Streckgrenze Ry zu signifikant hoéheren
Werten und der Ar-Wert ist negativ (siehe Tabelle 2). Es
i st auch bekannt, dall Nb-Zugaben, anders als Ti, zu

ei ner Verzogerung der Rekristallisation bei Warmal zen
und damt einer betréachtlichen Kornfeinung fihren kdnnen.
Es konnte somt der Eindruck entstehen, dal bei der

Ei nrei chung der vorliegenden Annel dung die

Unt er suchungen an Nb-I| egi erten St&ahl en noch nicht

vol | st andi g abgeschl ossen waren. Zum ndest enthalt die
Annel dung kei ne Bel ege dafiur, ob ein Kaltband aus Stah
mt einem (auf Stickstoff bezogenen) stdchionetrischen
Uber schul? an Nb und den ibrigen genannten

Legi erungsel ement es auch tatsachlich die annmel dungsgenal
gef orderte Konbi nati on von Ei genschaften nach ei nem
konti nui erlichen @ Uhen in ei nem Durchl auf of en auf wei st.
Da somt nicht mt an Sicherheit grenzender

Wahr schei nli chkeit bew esen werden kann, dafd Nb-

| egiertes und Ti-legiertes kontinuierlich gegl uhtes
Kal t band in der Alterungsbestandi gkeit und dem

Ver f ormungsver hal ten tatsachlich gleichwertig sind und
dalR Ti und Nb somt gleichwertige gegenei nander

aust auschbare Alternativen darstellen, kann sich die
Kamer der Ansicht der Prifungsabteilung nicht
anschl i eRen.

0118.D
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7. Dem Verfahren mt den in Anspruch 1 genannten
t echni schen Merkmal en kann dam t gegenuber dem genannten
Stand der Techni k eine erfinderischen Tatigkeit nicht
abgesprochen werden.

7.1 D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 5 betreffen bevorzugte

Ausf Uhrungsf ornen des Verfahrens nach Anspruch 1 und
sind damt ebenfalls gewdhrbar.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefocht ene Ent schei dung wi rd auf gehoben.

2. Die Sache wird an die Vorinstanz zuridckverw esen mt der

Anordnung, ein Patent zu erteilen mt den

Anspr tchen: 1 bis 5, eingereicht am
22. Septenber 2000

Beschrei bung: Seiten 1 bis 15, eingereicht am
22. Septenber 2000

Zei chnungen: Blatt 1/1, wie ursprunglich eingereicht.
Der Geschaftstell enbeante: Der Vorsitzende:
V. Commar e W D. Wil
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