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Sachverhalt und Antréage

0138.D

Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Pr uf ungsabt ei l ung des EPA vom 18 Mai 2001, mt der die
eur opai sche Annel dung 98 101 001.0 zurickgew esen wurde.

Di e Priafungsabteilung begrindete ihre Entscheidung damt,

dall der Cegenstand des unabhangi gen Anspruchs 1
gegenuber der Lehre der Lehre der Druckschrift

D1: US-A-5 082 251

ni cht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhte.

I n ei nem Beschei d zur vorl aufi gen Bewertung der Sachl age
wur de seitens der Kammer noch auf Druckschrift

D2: EP- A-0 487 856

hi ngew esen

Auf Antrag der Beschwerdefihrerin (Annmel derin) fand am
8. Januar 2004 eine mindliche Verhandlung statt, wihrend
der die Annel derin geanderte Anspruchsfassungen
(Hauptantrag und Hilfsantrage | and I1) vorlegte. Sie
beantragte, die Zurickwei sungsent schei dung aufzuheben
und ein Patent mt den fol genden Unterlagen zu erteilen:

ent weder auf der G undl age der

Anspriche 1 bis 4 gemall Hauptantrag oder der
Anspriche 1 bis 3 gemalR Hi |l fsantrag | oder der
Anspriuche 1 bis 3 gemall Hilfsantrag |1
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D e unabhéngi gen Anspriche 1 und 2 nach dem Haupt antrag
lauten wie fol gt:

"1. Anl age zur Herstellung von Rohei sen und/ oder

Ei senschwamm gekennzei chnet durch di e Konbi nation

f ol gender Mer knal e:

- mndestens einem Wrbel bettreaktor (1, 2) zur

Auf nahme von Fei nerz,

- eine Reduktionsgas-Zuleitung (7) zu di esem

W r bel bettreaktor (1, 2) fur ein CO und H-haltiges
Redukt i onsgas,

- eine Abgas-Ableitung (8) aus dem Wr bel bettreaktor
(1),

- eine Austragsvorrichtung (17), vorzugswei se eine
Brikettiereinrichtung (6), fur das im Wrbel bettreaktor
(1,2) gebil dete Reaktionsprodukt, wobei

- die Abgas-Ableitung (8) des Wrbel bettreaktors (1) in
ei ne Rei ni gungseinrichtung, w e einen Wascher (9),
nachfol gend in ei ne CO-Entfernungsanl age (11) und weiter
geneinsam mt einer Zuleitung (14) fur frisches

Redukti onsgas in eine Heizeinrichtung (12, 13) und
schlielBlich in eine Reduktionsgas-Zul eitung (7) des
Wrbel bettreaktors (1, 2) niundet

- die Zuleitung (14) fur frisches Reduktionsgas,

vor zugswei se unter Ungehung der CG;- Entfernungsanl age
(11), in die Reduktionsgas-Zuleitung (7) mindet und

- die Heizeinrichtung zwei stufig ausgebildet ist, und
zwar al s Warnetauscher (12) und in Serie dazu als
Nachver br ennungsei nri chtung (13) fir das Reduktionsgas

mt einer Sauerstoffzufihrung.”

"2. Verfahren zur Herstellung von Rohei sen und/ oder
Ei senschwamm nit ei ner Anl age nach Anspruch 1, dadurch
gekennzei chnet dalR Feinerz in einer Wrbel bett-Direkt-
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reduktionszone (5) im Wrbel bett-Verfahren mt ei nem CO
und H- hal tigen Reduktionsgas zu Ei senschwamm reduzi ert
wi rd, wobei der Wrbel bett-Direktredukti onszone (5) ein
in der Wrbel bett-Direktredukti onszone (5) entstehendes
gereinigtes Abgas als Erganzung zu frisch zugefidhrtem
Redukti onsgas zugefihrt wird, und dall das der

W r bel bett-Direktredukti onszone (5) zugeflihrte Abgas

ei ner CO-Entfernung (11) unterworfen und, vorzugsweise
geneinsam mt frisch zugef ihrtem Redukti onsgas

zwei stufig erhitzt wird, und zwar in einer ersten Stufe
(12) durch Warnetausch und in einer zweiten Stufe (13)
durch Nachverbrennung mt Hlfe von in zum ndest eine
Tei | menge des Redukti onsgases eingel eitetem Sauerstoff.”

| m unabhangi gen Anspruch 1 gemaf3 Hilfsantrag | i st
gegeniuber dem Hauptantrag das Wirt "vorzugswei se" (in
der sechsten Zeile von unten) gestrichen worden.
Anspruch 2 genmald Hilfsantrag | unterscheidet sich von
denj eni gen des Hauptantrags wie folgt (in fettgedruckten
Buchst aben):

"2. Verfahren zur Herstellung...eingeleitetem Sauerstoff,
wobei das frisch zugefihrte Reduktionsgas der

W r bel bett-Direktredukti onszone (5) unter Unrgehung der
CO-Entfernung (11) des aus der Wrbel bett-Direkt-

redukti onszone (5) stammenden Abgases zugefihrt wird."

D e Anspriuche 1 und 2 gemald Hilfsantrag Il lauten we
fol gt (Anderungen in fettgedruckten Buchstaben):

"1. Anlage zur Herstellung von Rohei sen und/ oder
Ei senschwamm gekennzei chnet durch di e Konbi nation
f ol gender Mer knal e:
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- zwei oder nmehrere Wrbel bettreaktoren (1, 2) zur

Auf nahme von Fei nerz,

- eine Reduktionsgaszuleitung (7) zumin
Gasstromungsri chtung ersten Wrbel bettreaktor (1, 2) fur
ein CO und H;-haltiges Reduktionsgas,

- eine Abgas-Ableitung (8) aus demin
Gasstromungsrichtung | etzten Wrbel schichtreaktor (1),

- eine Austragsvorrichtung (17), vorzugswei se eine
Brikettiereinrichtung (6), fur das im Wrbel bettreaktor
(1,2) gebil dete Reaktionsprodukt, wobei

- die Abgas-Ableitung (8) des Wrbel bettreaktors (1) in
ei ne Rei ni gungseinrichtung, w e einen Wascher (9),
nachfol gend in ei ne CO-Entfernungsanl age (11) und weiter
geneinsammt einer Zuleitung (14) fur frisches

Redukti onsgas in eine Heizeinrichtung (12, 13) und
schlielBlich in eine Reduktionsgas-Zul eitung (7) des
Wrbel bettreaktors (1, 2) nindet

- die Zuleitung (14) fur frisches Reduktionsgas,

vor zugswei se unter Ungehung der CG;- Entfernungsanl age
(11), in die Reduktionsgas-Zuleitung (7) mindet und

- die Heizeinrichtung zwei stufig ausgebildet ist, und
zwar al s Warnetauscher (12) und in Serie dazu als
Nachver br ennungsei nri chtung (13) fir das Reduktionsgas

mt einer Sauerstoffzufihrung.”

"2. Verfahren zur Herstellung von Rohei sen und/ oder

Ei senschwamm nmit ei ner Anl age nach Anspruch 1, dadurch
gekennzei chnet dalR Feinerz in einer zwei- oder
nmehr st ufigen Wrbel bett-Direktredukti onszone (5) im
Wrbel bett-Verfahren mt einem CO und H;-haltigen
Redukti onsgas zu Ei senschwamm reduziert wi rd, wobei der
W r bel bett-Direktredukti onszone (5) ein in der

W r bel bett-Direktredukti onszone (5) entstehendes
gereinigtes Abgas als Erganzung zu frisch zugefidhrtem

0138.D
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Redukti onsgas zugefihrt wird, und dall das der

W r bel bett-Direktredukti onszone (5) zugeflihrte Abgas

ei ner CO-Entfernung (11) unterworfen und, vorzugsweise
geneinsam mt frisch zugef ihrtem Redukti onsgas

zwei stufig erhitzt wird, und zwar in einer ersten Stufe
(12) durch Warnetausch und in einer zweiten Stufe (13)
durch Nachverbrennung mt Hlfe von in zum ndest eine
Tei | mnenge des Redukti onsgases eingel eitetem Sauerstoff."”

D e BeschwerdefUhrerin argunentierte wie folgt:

Den nachst konmenden Stand der Technik bilde die in
Druckschrift Dl gezeigte Wrbel schi chtreaktor-Anl age zur
Redukti on von Feinerz und Stauben. D ese Anl age werde
mt ei nem haupt séachlich aus Wasserstoff, Methan und
geringen CO Anteilen bestehenden Reduktionsgas

betri eben, das durch die Ursetzung von Erdgas mt

Wasser danpf erzeugt wird. Das Aufheizen dieses
wasser stof frei chen Gases, das mt dem Uber Leitung (605)
zur ickgef ihrten kuhl en Abgas aus dem W r bel schi cht -
reaktor (403) gem scht wurde, auf die erforderliche
Reakt i onst enperatur von ca. 850°C erfol ge dabei
einstufig in der Heizeinrichtung (711). Druckschrift D1
ent hal te keine Hi nwei se auf den ndglichen Einsatz
anderer Reduktionsgase. Werde jedoch ein durch die

Ver gasung von Kohl e erzeugtes Reduktionsgas, das ca. 70
vol % CO, 20 bis 25 vol % H, und geringe Anteile an CO, und
N, aufweist, im Wrbel schichtreaktor eingesetzt, so sei
ein einstufiges Aufheizen des durch das M schen von

frischem Gas mt kihl em Abgas aus dem W bel schi cht -
reaktor gebil deten CO reichen Reduktionsgases auf die
erforderliche Reaktionstenperatur von 850°C aufgrund der
Bi | dung von Spal tungskohl enstoff nicht nbglich. Bis ca.
500°C sei aufgrund der verlangsanten Kinetik der
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Boudouar d- Reakti on CO, + C = 2CO das Auf hei zen zwar ni cht
mt einer wesentlichen RuBbildung zu rechnen, daruber

hi naus bil de sich jedoch verstarkt Spal tungskohl enstoff,
wodur ch der Prozessverl auf stark gestort werde. Somt
sei es nicht noglich, die Anlage nach Druckschrift D1
ohne weiteres anstelle von H, mt hoch CO haltigem Gas
betrei ben. Auch herrsche im Wrbel schichtreaktor ein
erhohter Druck, so dall - wegen der Druckabhéngi gkeit der
Boudouar d- Reakti on - die verstéarkte Abschei dung von Rul}
oder Spal tungskohl enstof f aus dem CO hal tigen

Redukti onsgas zu befirchten sei, was sich w ederum
negativ auf den Verfahrensabl auf ausw rke oder diesen
gar unmiglich mache. Aufgrund dieser Uberlegungen habe
somt ein Vorurteil gegenuber der Anwendung von hoch CO
hal ti gen Gasen zur Reduktion von Feinerz im

W r bel schi chtreaktor bestanden, das die Annel derin

Uberwnden habe.

Zwar zeige Druckschrift D2 bereits das Aufheizen von
hoch CO haltigen Reduktionsgasen auf eine Tenperatur von
ca. 850°C zur Reduktion von Stickerz in einem
Schacht of en, nicht jedoch in einem Wrbel schi chtreaktor,
der andere Druckverhél tni sse aufwei se und ei ne andere
Dur chf | uBmengenst euerung der Gase erfordere. In einem
Schacht of en dagegen lbe di e Abschei dung von Rul3 bzw.

Spal t ungskohl enst of f an den Erzsticken bei m Durchstrénen
der Beschi ckung kei nen storenden Einflul3 aus, denn im
nachf ol genden Ei nschnel zschritt erfol ge ohnehin eine

Auf kohl ung des reduzierten Ei senschwamms. | m dbrigen sei
das in D2 beschriebene zwei stufige Aufheizen des CO
hal ti gen Gases in der Teil verbrennungsanl age bei der
prakti sches Unsetzung mt erheblichen Probl enen und

Ri si ken behaftet gewesen, so dall dieses Verfahren -
obwohl es bereits 1990 in D2 beschri eben wirde - erst
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Ende 1998 erfolgreich in der Praxis verw rklicht werden
konnte. Es habe aufgrund der aufgezeigten
Schwi eri gkeiten somt fiar den Fachmann kei neswegs
nahegel egen, den oder die Wrbel schichtreaktor(en) statt
mt Wasserstoff mt hoch-CO halti gem Redukti onsgas zu
betrei ben, wie dies die vorliegende Annel dung vorsehe.
Ein erfinderischer Schritt sei mthin gegeben.

Ent schei dungsgr inde

0138.D

D e Beschwerde ist zul assig.

Anderungen (Artikel 123 (2) EPU), Klarheit Artikel 84
EPU; Neuheit (Artikel 54 EPU)

In formal er Hi nsicht und auch beziglich der Kl arheit
sind die Anspriche genmald Hauptantrag und den

Hi | f santr&agen ni cht zu beanstanden. Auch di e Neuheit des
Anspruchsgegenst andes i st unstrittig, denn keine der
genannten Druckschriften D1 und D2 beschreibt alle

Mer kmal e der unabh&ngi gen Anspriche 1 und 2.

Nachst konrmender Stand der Techni k

Nach Auffassung der Kanmmer stellt Druckschrift Dl den
nachst kormenden Stand der Technik dar. We die Annel dung,
so zielen auch das in Druckschrift D1 genannte Verfahren
und die Vorrichtung zu dessen Durchf ihrung auf ein

wi rkungsvol l es und wirtschaftliches Direktreduktions-
verfahren zur Erzeugung von stabilen reduzierten

Ei senpr odukten ab. Das von Staub, Wasser und

Kohl endi oxi d gereinigte, durch Reform erung aus Erdgas
und Wasserdanpf erzeugte frische "Reaktionsgas” wird mt
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dem Abgas der Wrbel bettreaktoren (407, 405, 403) zu

ei nem " Redukti onsgas” gem scht und in einer

Hei zei nri chtung (711) zun&chst auf 500°C (im

War nmet auscher 719) und dann durch Verbrennung von uber
Lei tung 605, 607 zuruckgefidhrtem Abgas mt Luft in dem
O enteil (furnace section (721)) auf die erforderliche
Reakt i onst enper atur von 850-870°C auf gehei zt. Di eses
Redukti onsgas besteht i mwesentlichen aus H,, CH; und
enthalt nur geringe Anteilen an CO (siehe D1, Spalte 2,
Zeile 60 bis Spalte 3, Zeile 25; Tabelle Spalte 23, 24,
Figur 1).

Auf gabe und Ldsung

| m Gegensatz zu Druckschrift D1 wird (bzw. werden) nach
der Annel dung der (bzw. die) Wrbel bettreaktor(en) mt
ei nem haupt sadchlich CO haltigen Gas zur Reduktion von
Fei nerz betrieben. D e annel dungsgeniale Auf gabe besteht
somt darin, die Reduktion von Feinerz in einen oder
mehreren in Rei he geschal teten Wrbel bettreaktoren
anstelle mt H-haltigem Gas mt kostenginstigerem CO
rei chem Gas und unter m ni mal er Energieei nbringung zu
betrei ben und die Vorrichtung auf die geadnderte

Gaszusanmenset zung auszuri chten

D ese Aufgabe wi rd dadurch gel 6st, dall entsprechend der
Vorrichtung nach Anspruch 1 bzw. dem Verfahren nach
Anspruch 2

i) eine CO-Enfernung durch einen CO,-Wischer entweder
all ein aus das Abgas des Wrbel schi chtreaktors oder
aus dem durch M schen von Abgas mt frischem Gas
er zeugt en Reduktionsgas erfol gt und
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ii1)eine zweistufige Aufheizung des (kuhl en)
Redukt i onsgases zunachst in ei nem War net auscher und
danach in ei ner Nachverbrennungsei nrichtung fir das
Reduktionsgas mt Sauerstoff zum Aufheizen dessel ben
auf ca. 820° bis 850°C vorgenonmen w rd.

Erfinderische Tatigkeit, Uberw ndung eines Vorurteils

Die Annel derin vertrat dazu die Ansicht, dal3 zur
Reduktion in der Wrbel schicht dblicherwei se Wasserstof f
al s Reduktionsgas ei ngesetzt werde, we dies
Druckschrift D1 zeige und der Fachmann CO haltige
Redukti onsgase aufgrund der zu erwartenden

Schwi erigkeiten nicht in Betracht gezogen hatte.

Bei der Reduktion von Erzstaub in der Wrbel schicht

bi | den j edoch Kohl enmonoxi d und Wasserstoff gl eich-
werti ge Reduktionsgase, zw schen denen der Fachmann
wahl en kann. Je nach der Verfugbarkeit der Energie-
Rohstoffe (d.h. entweder Erdgas oder Kohle) wird er
auf grund wirtschaftlicher Uperlegungen entscheiden,
entweder CO-reiche oder H-reiche Gase einzusetzen und
dabei die techni schen MaBnahmen ergreifen, welche der
Ei nsatz des ei nen oder anderen Gases erfordert. Auch
wenn in demin Druckschrift D1 beschriebenen Verfahren
wasser st of frei che Redukti onsgase ei ngesetzt werden, so
enthalt di ese kei ne Warnung oder H nwei se, die den
Fachmann davon abhalten konnten, alternativ auch CO
rei che Redukti onsgase in ei nemsol chen Verfahren zu
verwenden, zumal das dort benutzte Reduktionsgas bereits
Anteil e beider Gase enthéalt (siehe dazu D1, Spalte 3,
Zeilen 6 bis 12). Auch legte die Annelderin im
Beschwer dever fahren keinerlei Beweise fir das Bestehen
des von i hr geltend gemachten Vorurteils der Fachwelt
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gegenuber der Verwendung CO-rei cher Reduktionsgase im
W r bel schi chtverfahren vor, das zu uUberw nden gewesen
ware. ImEinsatz COreicher Reduktionsgase beim

W r bel schi chtverfahren kann deshal b kein erfinderischer
Schritt gesehen werden.

Die Annel derin hat in der nundlichen Verhandl ung

ei ngeraunt, dald di e Reduktion von Erzstaub durch CO

rei che Gase dann problem os ndglich ist, wenn diese aus
dem Ei nschnel zvergaser direkt in den Wrbel schicht -
reaktor eingeleitet werden. Schw erigkeiten treten erst
auf, wenn das CO-reiche Gas z. B. durch das M schen mt
kal t em Abgas aus dem W r bel schi chtreaktor abgekihlt wrd
und danach w eder auf di e notwendi ge Reakti onstenperatur
von ca. 850°C aufgeheizt werden nmu3. Dabei zerféallt das
Kohl ennmonoxi d und bi |l det Spal t ungskohl enstoff, der sich
in Formvon RuR in den Rohren und auf den Erzpartikeln
abset zt. Das tenperaturabhéngi ge Verhalten des

Kohl ennonoxi ds i m d ei chgewi cht mt Kohl enstoff und

Kohl endi oxi d, ausgedrickt in der Boudouard-Reaktion CO, +
C = 2CO und di e Verschi ebung di eses d ei chgew chtes zur
linken Seite bei erhthtem Druck sind dem Fachmann aus

t echni schen Lehrbichern hinl &nglich bekannt. Er weil3
deshal b, dal3 ein einstufiges Aufheizen der kihlen CO

rei chen Reduktionsgases in der Heizvorrichtung (711) w e
sie Figur 1 von D1 zeigt auf 850°C nicht ndglich ist.

Auf der Suche nach der Lésung di eses Problens wird der
Fachmann sich deshal b Druckschrift D2 zuwenden, die das
gl ei che techni sche Gebiet betrifft und sich auch mt der
gl ei chen Auf gabenstel |l ung beschaftigt, namich einer

er hebl i chen Tenper at ur er héhung des CO-rei chen (kuhl en)

G chtgases nach dessen Rei ni gung ohne dal3 dabei ein

CO Zerfall erfolgt (siehe D2, Seite 2, Zeilen 14 bis 23).
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Dazu | ehrt Druckschrift D2 den Fachmann in Spalte 3,
Zeile 41 bis Spalte 4, Zeile 2, dalR das Aufheizen kalter
CO-reicher Gase von ca. 30-60°C auf die Reduktions-
tenmperatur von ca. 850°C nicht in einer Stufe erfolgen
kann, da hierbei bekannternmalen der Bereich des

CO Zerfalls durchlaufen wird, welcher bei etwa 550° bis
600°C ein Maxi num aufwei st. Undies zu verneiden wird
deshal b zunachst ein Aufheizen auf ca. max. 500°C in

ei nem War met auscher durchgef ihrt und daran anschli el3end
in einer Teilverbrennungsanl age Uber ei ngespei sten
Sauer stof f das Redukti onsgas durch Teil verbrennung
dessel ben auf 850°C aufgehei zt. Beim Ei nsatz CO-reicher
Gase bei m Wrbel schi chtverfahren nach Druckschrift D1
brauchte der Fachmann somt zur LOsung der gestellten
Auf gabe nur die einstufige Heizeinrichtung (711) in D1,
Figur 1 durch die zweistufige Anlage (11, 12)

ent sprechend Druckschrift D2, Figur 1 zu ersetzen, um
auf di ese Weise die Bildung von Spal tungskohl enstoff zu
ver nmei den. Ent gegen der Ansicht der Beschwerdef Uhrerin
i st es dabei ohne Bedeutung, ob die heiRen

Redukti onsgase anschliefRend in einen Schachtofen (15)
wie in D2 zur Reduktion von Stickerz oder aber in einem
W r bel schi chtreaktor zur Reduktion von Feinerz

ei ngeset zt werden, denn das Problem des CO Zerfalls
tritt unabhdngi g von der Art des nachgeschal teten
Redukti onsaggregats auf. Auch kénnen die von der
Beschwer def threrin in der mindlichen Verhandl ung

auf gezei gten Schwi eri gkeiten bei der praktischen

Unrset zung des in D2 gezeigten zwei stufigen

Hei zverfahrens di e technische Lehre von D2 als sol che
nicht entwerten, dall der Fachmann sie nicht Betracht

zi ehen wir de.
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Weiterhin zeigt Figur 1 von Druckschrift D2 das M schen
von Topgas aus dem Schachtofen (1) mt ruckgefdhrtem
Abgas aus dem Schachtofen (15) und das Witerleiten

di eses Gases Uber Leitung (7) zu ei nem CO,- WAscher (8),
wi e dies auch Anspruch 1 des Hauptantrags und des

H | fsantrags Il vorsieht. Der CGegenstand von Anspruch 1
nach dem Hauptantrag und nach Hilfsantrag Il enthalt
damt keine technischen Merkmal e, die eine erfinderische
Tati gkeit gegenuber der Zusammenschau der Lehren der
Druckschriften D1 und D2 rechtfertigen konnte.

Das Verfahren nach Anspruch 2 des Hauptantrags und

H |l fsantrag Il unterscheidet sich von demin Figur 1 von
Druckschrift D2 gezeigten Verfahren allein durch das
Betrei ben ei nes Wrbel bettreaktors (Hauptantrag) oder
mehrerer Wrbel bettreaktoren (Hilfsantrag Il) anstelle
des Reduktionsschachtofens (15). Da jedoch - abgesehen
von der Bewal tigung praktischer Schw erigkeiten bei m
Betrei ben eines Wrbel bettreaktors allein oder in Serie
- kein Beweis fur das bestehen eines Vorurteils
gegenuber der Verwendung von CO-reichem Gas in di esem
Ver fahren erkennbar ist (vgl. Punkt 5.2, 5.3), kann auch
in der Ersetzen ei nes Reduktionsaggregates fir Stuckerz
durch ei nen Wrbel bett-Reaktor oder nehrere Reaktoren,
wel che di e Reduktion von Feinerz erndglichen, kein
erfinderischer Schritt gesehen werden. Anspruch 2 des
Hauptantrags und Hilfsantrags Il sind somt ebenfalls

ni cht gewéahr bar.

Gemall den Anspriuchen 1 und 2 und des Hilfsantrags | sol
all ein das aus dem Wrbel bettreaktor in den Kreisl auf
zur ickgef ihrte Abgas nach seiner Entstaubung im
NaRwascher (9) durch den COG-Wascher (11) zur Entfernung

von unerwinscht em Kohl endi oxi d gel eitet werden und dann
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mt demfrischen Reduktionsgas aus Leitung (14) gem scht
wer den. Ei ne sol che MalBnahne |iegt fidr den Fachmann

j edoch auf der Hand, falls das frische und unverbrauchte
Reduktionsgas, z. B. aus UberschulRgas aus dem

Ei nschnel zvergaser, bereits ausreichend niedrige

CO- Cehal te aufwei st und somt keine CO-Entfernung
notwendi g macht. Somt enthalten auch di e Gegenst ande
der Anspriche 1 und 2 nach Hilfsantrag |I keine

techni schen Merkmal e, die eine erfinderische Tatigkeit

begr inden.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

V. Conmmar e W D. Wi ld

0138.D



