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Sachverhalt und Antréage

0919.D

Auf die am 5. Juli 1993 unter |nanspruchnahme einer
deutschen Prioritat vom 10. Juli 1992 eingereichte

eur opai sche Pat entannel dung Nr. 93 110 711.4 wirde das
eur opai sche Patent Nr. 579 082 erteilt.

CGegen das erteilte Patent |egten zwei Ei nsprechende
gest it zt auf di e Einspruchsgriinde der Artikel 100 a) EPU
Ei nspruch ein und beantragten den Wderruf des Patents.
D e Einsprechende 01 zog i hren Einspruch mt Schreiben
vom 5. Marz 2001 zurick. Die Einsprechende 02 griff im
Lauf e des Ei nspruchsverfahrens noch den W derrufsgrund
des Artikels 100 b) EPU auf.

Di e Einspruchsabteilung wies die Einspriche mit ihrer in
der mindl i chen Verhandl ung am 21. Juni 2001 verkindeten
und am 16. Juli 2001 zur Post gegebenen Entschei dung

zur uck.

Si e kam zu dem Ergebni s, der Cegenstand der jeweiligen
unabhéangi gen Anspriche 1, 10 und 16 erfille sowohl die
Erforderni sse des Artikels 123 (2) und (3) als auch die
des Artikels 83 EPU. Di e beanspruchten Gegenstéande seien
neu und beruhten gegeniber dem geltend gemachten Stand
der Techni k auf erfinderischer Tatigkeit.

Cegen di ese Entscheidung hat sich die Beschwerdefihrerin
(Ei nsprechende 02) am 7. August 2001 beschwert und

gl eichzeitig di e Beschwerdegebihr bezahlt. Nach einer
Mtteilung gemdaR Artikel 108 und Regel 65 (1) EPU hat
sie am 18. Januar 2002 ei ne Beschwer debegr iindung

ei ngereicht und i hren Antrag auf Wderruf des

eur opai schen Patents Nr. 579 082 weiter begrindet.
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deichzeitig hat sie gemdalR Artikel 122 EPU
W eder ei nset zung i n di e Beschwerdebegr tndungsfri st
beantragt .

Mt Zw schenentschei dung vom 28. Mai 2002 hat die
Beschwer dekammer di e Beschwerdef Uhrerin in die Frist far
di e Ei nrei chung der Beschwer debegr tindung

W eder ei ngesetzt mt der Begrindung, das Fristversaummis
beruhe auf einem ei nmaligen, entschul dbaren Versehen

ei ner Blroangestellten des Vertreters der
Beschwer def Ghrerin.

In ihremmt der Ladung zur mindlichen Verhandl ung

Uber sandt en Bescheid vom 29. Dezenber 2003 hat die
Beschwer dekammer mitgeteilt, dall sie an der
Ausf Ghr barkeit der beanspruchten Lehre kei nen Zwei f el
habe, denn dem zust &ndi gen Fachmann mif3ten die

ent sprechenden Kenntni sse fir die Auswahl des
verwendet en Pol ynmers und die Miglichkeit der Ermttlung
der Garntenperatur zugebilligt werden

I n der mindlichen Verhandl ung sei zu diskutieren, ob bei
vol | st andi ger Wirdi gung des aus D1 bekannten Standes der
Techni k das Verfahren nach Anspruch 1 des angefochtenen
Pat ents noch Unterschi ede erkennen | asse.

Di e Frage der erfinderischen Tatigkeit werde vor allem
imH nblick auf D1 zu diskutieren sein, wobei beim
Fachmann di e gl ei chen Fahi gkeiten vorauszusetzen seien
wi e bei der Ausfihrung der Erfindung.
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Am 24. Marz 2004 fand ei ne mindliche Verhandl ung statt.
Von dem i m Verfahren befindlichen Material wurden
f ol gende Dokunente erneut diskutiert:

US- A-4 138 840
US- A-3 849 529
DE- A-3 300 010
DE-A-1 660 314
D12: EP-A-0 173-221

X 8 R H

Di e Beschwerdefdhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des
eur opai schen Patents Nr. 579 082.

Di e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) beantragte, die
Beschwer de zurickzuwei sen und das Patent
aufrecht zuer hal ten auf der G undl age von:

- Pat ent anspruch 1, Uberreicht in der mindlichen
Ver handl ung;

- Pat ent anspriche 2 bis 23 sow e

- Beschreibung und Zeichnung, wie erteilt

Di e unabhéangi gen Anspriche 1, 10 und 16 | auten:

"1. Verfahren zum Erhitzen von berihrungsl os durch eine
Er hi t zungsvorrichtung (14) schnelllaufenden Garnen (1),
die einen Titer von 50-2500 dtex aufweisen, und sich mt
ei ner Geschw ndi gkeit von nehr als 300 mimin, bezogen
auf die Geschw ndigkeit des Garnes bei m Verl assen der

Er hi t zungsei nri chtung, bewegen, auf eine gewinschte
erhdéhte Tenperatur unfassend die Schritte:
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i) Vorerwarnen ei nes Warneilbertragergases auf eine
Tenperatur, die bis zu 20°C oberhal b der gewinschten
Gar ntenperatur |iegt, und

i1) Zufdhren des vorerwarnten Warmelbertragungsgases
in den Fadenkanal (3), so dall dieses i mwesentlichen
senkrecht auf das |aufende Garn entlang einer sol chen
Lange einstront, dal sich das Garn innerhal b der
Er hi t zungsvorri chtung auf di e gewinschte Tenperat ur
erwarnt, und wobei die Lange der Anbl aszone so gewahlt
wi rd, dal durch stéandi ges Wegrei Ben der G enzschi cht
durch die Anstronung des Warnelbertragergases das Garn
direkt mt diesemin Kontakt kommt und somt eine sehr

rasche Auf hei zung des CGases erfol gt.

10. Verfahren zur Herstellung von fixierten Garnen m t
anst ehenden Kapi | | arenden oder Schlingen mt gegenuber
unfi xi erten Garnen verbessertem Fadenschl uf3, unfassend
die Schritte

a) FErzeugung des Garnes (1) mt einem T Titer von 50-2500
dtex mt von der Cberfl ache abstehenden
Kappi | | arenden der Ei nzelfilamente oder des Garnes
mt Schl aufen aus Einzel filanmenten an der Qberfl ache,

b) berihrungsl oses Durchl eiten des Garnes durch das
| nnere einer Erhitzungsvorrichtung mt einer
Geschwi ndi gkeit von nehr als 300 mimin, bezogen auf
di e Geschwi ndi gkeit des Garnes bei m Verl assen der

Er hi t zungsvorri chtung, und

c) Anblasen dieses |aufenden Garnes mt einem
War netberr dger gas, wobei das Anbl asen des Garnes mt
dem War neldbertragergas genald den Schritten i) und ii)
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von Anspruch 1 erfolgt, so dall sich das | aufende Garn
i nnerhal b der Erhitzungsvorrichtung auf die
gewinschte erhdhte Tenperatur erwdrnt und die
Schlingen unter Erhalt der Schlingenform

t hernostabilisiert werden.

16. Vorrichtung zum Erhitzen von sich bewegenden Garnen
(1) auf eine gewinschte erhohte Tenperatur zur

Dur chf thrung der Verfahren genmald der Anspriche 1 und 10
unf assend ei ne Vorwarneinrichtung (2) fidr das

War netbertragergas (12), einen Fadenkanal (3) fur das
ber Ghrungsl os | aufende Garn, der aus ei nem Rohr gebol det
wi rd, welches nehrere in Garnlaufrichtung angeordnete
Bohrungen (6) fiar den Durchtritt des

War nelbertragergases (12) aufweist, m ndestens eine

Zuf Uhrleitung (4) fur das erhitzte Warneubertragergas
(12), welche m ndestens eine Mindung (5) in eine

Verteil erkammer aufwei st, von der aus das erhitzte

War netbertragergas (12) in den Fadenkanal (3) einstrdnt
wobei di e Bohrungen (6) auf dem Rohr (7) so angebracht
si nd, dalR das Warneubertragergas (12) radial von aul3en
von allen Seiten auf das i m Fadenkanal (3) berthrungsl os

| auf ende Garn ei nstronen kann."

D e Beschwerdefidhrerin vertrat die Auffassung, die
beanspruchte Erfindung sei nicht ausfihrbar, da weder
di e gewinschte Tenperatur des Garns noch der Effekt des
Wegr ei Bens der Grenzschicht feststell bar seien. Das

wer de auch durch D12 bel egt, wo ausgefihrt sei, dal die
Ver strecktenperatur in einer Heizvorrichtung kaum ohne
Fehler von Dritten reproduziert werden kdnne (Seite 11
1. Absatz). Sel bst wenn auf eine erreichte

Gar nt enper at ur anhand der Produkt ei genschaften nach der
War mnebehandl ung geschl ossen werden kdnne, so gelte das
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nur fdr die in den Beispielen angegebene Fi xi erw rkung.
Dagegen enthalte das Garn kei ne Angaben zum Ergebni s des
Verstreckens, so dall die Lehre des Patents zum ndest

ni cht Uber den gesamten Schutzberei ch ausfihrbar sei

Auch sei die Lange der Anbl aszone ein wesentliches

Mer kmal , das ebenfalls vollig unbestimm bl ei be und vom
Fachmann bei m Nachar bei ten der Erfindung ausgewahl t

wer den misse. Wegen mangel nder Angabe von kl ar
definierten Paranetern sei fur den Wettbewerber nicht

ei ndeutig feststell bar, ob oder wann er im Schutzbereich
des Patents arbeite.

D e Auf nahnme ei nes neuen Merkmal s aus der Beschrei bung
in den Anspruch 1 wahrend der mindlichen Verhandl ung sei
in di esem spaten Verfahrensstadi umnicht zul &ssig, da
di e Beschwerdefuhrerin hierdurch in unzunutbarer Wi se
tuberrascht worden sei.

Der Gegenstand des unabhangi gen Anspruchs 16 sei nicht
neu gegeniber dem Stand der Techni k gemald D1, D2, D3
oder D4, denn di ese Entgegenhal tungen zeigten

ent sprechende Erhitzungsvorrichtungen, in denen ein
schnel | durchl auf endes Garn von ei nem War netbert r ager gas
radi al von aullen angebl asen werde.

Zum ndest beruhe die Vorrichtung nach Anspruch 16 nicht
auf erfinderischer Tatigkeit, da der Fachmann durch

di esen Stand der Techni k angeregt sei, nehrere Bohrungen
von einer Verteil kanmer in den Fadenkanal fir den
Durchtritt des Warnelbertragungsgases in

Gar nl aufri chtung anzuor dnen.
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Nach Mei nung der Beschwerdegegnerin sei die Erfindung
mt den Angaben aus der Beschrei bung vom zust andi gen
Fachmann ohne weiteres ausfihrbar, denn di e Tenperatur
des Fadens bei m Verl assen der Erhitzungsvorrichtung, die
der erreichten Tenperatur entspreche, sei beispiel sweise
mt einem Pyroneter nefBbar. Der geei gnete L&ngenbereich
der Anbl aszone sow e der geeignete Durchsatz des

War nelibertr dgergases seien imPatent klar definiert.
Al'lein die Tatsache, dalR bereits bei einer

Tenperaturdi fferenz von bis zu 20°C und ei ner sehr
kurzen Verweil zeit die gewlinschte Garntenperatur
erreicht werde, zeige deutlich, daR dies auf den Effekt
des Wegrei BRens der G enzschicht durch direktes Anbl asen

des Fadens zur ickzuf Ghren sei

Di e Anderung des Anspruchs 1 sei durch die

Ei nspruchsgr inde bedi ngt; das neu aufgenommene Mer kma
sei als erfindungswesentlich beschrieben und schranke
den Anspruch 1 ein.

Das Verfahren nach Anspruch 1 und die Vorrichtung nach
Anspruch 16 seien neu und durch den entgegengehal t enen
Stand der Techni k auch ni cht nahegel egt, denn keine der
bekannt en Erhitzungsverfahren oder -einrichtungen
arbeiteten nach dem Prinzip der Erfindung, welches das
Auf hei zen der Fadens trotz geringer Tenperaturdifferenz
durch das standi ge Wegrei Ben der Grenzschicht in aullerst
kurzer Verwei |l dauer ernbgliche.
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Ent schei dungsgr inde

2.2

2.3

0919.D

Di e Beschwerde ist zul &ssig, nachdemmt der

Zw schenent schei dung T 911/01 vom 28. Mai 2002 die
Beschwerdef hrerin in die Frist fur die Einreichung der
Beschwer debegr tndung w eder ei ngeset zt worden i st.

Zul assi gkeit der Anderungen

Das neu in den Anspruch 1 aufgenonmene Merkmal in

Zeile 1 des Abschnitts i) "bis zu 20°C" ist in der

Pat ent beschrei bung (Seite 4, Zeilen 39 bis 42) sowie in
den urspringlich eingereichten Unterlagen (Seite 8, 4.
Absat z) als zur Erfindung gehérig all genein beschrieben,
so dal3 es im Zusammenhang mt demerteilten Anspruch 1
zu |l esen und somt ausreichend offenbart ist.

Da di e vorgenomene Ei nfigung den CGegenstand des
Anspruchs 1 gleichzeitig einschrankt, ist diese Anderung
imH nblick auf Artikel 123 (2) und (3) EPU zul 4ssig.

Di e Anderung wurde zwar in ei nem sehr spaten Stadi um des
Ver f ahrens vorgenommen, jedoch hatte die

Beschwer degegnerin bereits in ihrem Schriftsatz vom

9. Februar 2004 (Seite 8, 2. Absatz) das neue Merkma
al s erfindungswesentlich herausgestellt, so dal die
Beschwerdef threrin mt der vorgenommenen Ei nschr&nkung
rechnen nmuf3te und von ihr nicht tUberrascht sein konnte.
Zudem war di e Anderung durch den Ei nspruchsgrund des
Artikels 100 b) EPU veranl alRt, weil damit ein weiterer
fiar die Durchfidhrung des Verfahrens wesentlicher

Par anet er angegeben wird. D e Kammer kommt daher zu dem
Er gebni s, dalR der geanderte Anspruch 1 formal zul @&ssig

i st.
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Ausf Uhr bar kei t

Durch di e Ei nfiugung des Bereichs der Differenz von bis
zu 20°C zwi schen der Tenperatur des WarneUbertragergases
und der gewinschten Garntenperatur wird das beanspruchte
Verfahren nach Anspruch 1 derart konkretisiert, dal

di eser Tenperaturgradi ent wesentlich niedriger liegt als
bei den bekannten Verfahren. Insoweit ist ein Rickschlul®
auf den durch direktes Anbl asen und standi ges \Wegrei B3en
der Grenzschicht verbesserten Warnelbergang nibglich, so
dall damt der Fachmann in die Lage versetzt wird, be

der Ausfihrung des Verfahrens festzustellen, ob er im
beanspruchten Bereich arbeitet oder nicht (Artikel 83,
100 b) EPU)

Neuhei t

Ent gegen den Ausf dhrungen der Beschwerdef Uhrerin, die
Vorrichtung nach Anspruch 16 erfille nicht das
Erfordernis der Neuheit, erachtet die Kamrer diese
Vorrichtung und auch das Verfahren nach Anspruch 1 als

neu.

D1 behandelt Erhitzungsvorrichtungen fur schnell bewegte
Garne, bei denen ein Varnelbertragergas in einen
Fadenkanal eingeblasen wird. In der Ausfihrung nach
Figuren 1 stront das Gas tangential in eine gegenuber
dem Rohr durchnesser erweiterte Wrbel kanmer ein, die im
Fadenkanal gebildet ist. Eine oder nehrere Kamrern mt

ei ner beliebigen Zahl von Einstrondffnungen kdnnen im

W bel erzeuger ausgebil det sein, wobei die

Ei nstrondf f nungen auch anders als tangential verlaufen

und gestuft angeordnet sein konnen, um einen effektiven



4.2

4.5

0919.D

- 10 - T0911/01

Fl ui dwi rbel zu erzeugen (Spalte 2, Zeilen 18 bis 24). In
der Ausgestaltung der Figur 2 ist eine Wrbel kanmer mt
tangenti al en Bohrungen direkt am rohrfdrm gen Fadenkanal
gebi | det.

Von di esen Erhitzungsvorrichtungen unterscheidet sich
der Gegenstand des Anspruchs 16 dadurch, dalR der
Fadenkanal nehrere in Garnlaufrichtung angeordnete
Bohrungen fir den Durchtritt des WarneUbertragergases
aufwei st, welches radial von allen Seiten auf das im
Fadenkanal ber 0hrungsl os | aufende Garn ei nstronen kann.

Di e zu Vergl ei chszwecken nodi fizierte Bauwei se nach den
Figuren 3 und 4 der D1 weist einen rohrfdrm gen
Fadenkanal mt zwei gegenuberliegenden radial en
Bohrungen auf. Hi ervon unterscheidet sich die
Vorrichtung nach Anspruch 16 durch nehrere in

Gar nl aufri chtung angeordnet e Bohrungen.

Gegentber den mt den Vorrichtungen nach D1

dur chgef Uhrten Erhitzungsverfahren hebt sich das

Ver fahren nach Anspruch 1 dadurch ab, dalR die
Tenperaturdi fferenz zw schen Warneilbertragergas und
gewinscht er Fadentenperatur bis zu 20°C betragt, wahrend
sie in den bekannten Verfahren bei 26°C (Tabelle

EXAMPLE 4, Device A, letzte Zeile) und bei den anderen
Bei spi el en noch erheblich hoher |iegt.

D2 of fenbart ein Verfahren zum Hei Bverstrecken eines
Fadens mt einer Geschw ndigkeit von vorzugswei se 50 bis
150 mMmn (Spalte 7, Zeilen 54 bis 57). Im Unterschied
dazu | &uft das Garn bei m Verfahren nach Anspruch 1 mt
mehr als 300 mimn, so dalR nicht vergleichbare

unt erschi edl i che War netber gangsver hal t ni sse vorl i egen.
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Die Vorrichtung nach Figur 2 der D2 wei st am Begi nn

ei nes Fadenkanal s 2 Ei nl alRof f nungen 72, 80 fir die
Hei zl uft auf, durch welche die Luft mt einem Durchsatz
von 75 s.c.f.h. bei 72 und von 110 s.c.f.h. bei 80

ei ngebl asen wird. Von diesen Luftnmengen stroénmen etwa 10%
am Ei ngang 84 und etwa 90 % am Ende 82 des Fadenkanal s
aus, so dall hier von einer Strémung in R chtung des
Fadenkanal s ausgegangen wer den kann.

Von di eser Verstreckungsvorrichtung unterschei det sich
die Vorrichtung nach Anspruch 16 durch eine

Verteil erkamrer fir das Warnelbertragergas, von der aus
das Gas durch di e Bohrungen radi al von auflen auf das im
Fadenkanal | aufende Garn einstrdnmen kann.

Di e Vorrichtung nach Figur 1 der D2 weist nur einen

ei nzi gen EinlalBstutzen 28 fur die heil3e Luft am Beginn
des Fadenkanal s auf, so dal3 sich die Vorrichtung nach
Anspruch 16 zusatzlich durch das Merkmal der nehreren
Bohrungen von i hr unterscheidet.

D3 of fenbart eine Danpfvorrichtung fur Chem efasern, die
aus zwei Halften besteht, zw schen denen ein fl achiger
Danpf kanal fur die vorbeil auf enden Fasern gebil det ist.
Der Kanal wird oben und unten von siebférmg

dur chbrochenen Verteil bl echen begrenzt, durch die der
Danpf zugefihrt wi rd.

Da kei ne Bohrungen vorgesehen sind, ist ein im
wesentlichen senkrechtes Anbl asen bzw. von aulien
radi al es Anstronmen ei nes durchl auf enden Fadens mt

di eser Vorrichtung nicht ndglich. Diese Verteil bl eche
sind - wie schon i hr Nane besagt - zur Verteilung des
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Er hi t zungsgases vorgesehen und bil den keine gerichtete
Stroénmung aus, so dalR sowohl das Verfahren nach
Anspruch 1 als auch die Vorrichtung nach Anspruch 16
gegeniuber di esem Stand der Techni k neu si nd.

In D4 wird ein Verfahren zum kontinui erlichen Erwarnmen
von Fadenkabel n und eine Vorrichtung zur Durchfihrung
des Verfahrens beschri eben, wobei das hei Re Gas uber die
gesant e Hei zstrecke dem Fadenkabel von unten zugefihrt

wi rd, so dall das Fadenkabel auf einem Gaspol ster

ber Ghrungsl os schwebt .

Auch mt diesem Verfahren und der Vorrichtung zu seiner
Dur chf ihrung ist ein i mwesentlichen senkrechtes bzw.
radi al es Anbl asen des Fadens ni cht noglich.

Nachdem kei nes der im bisherigen Verfahren zur

mangel nden Neuheit zitierten Dokumente alle Merkmal e des
Ver f ahrens nach Anspruch 1 oder der Vorrichtung nach
Anspruch 16 offenbart, erfillen diese technischen
Losungen das Erfordernis der Neuheit (Artikel 54 (1)
EPU). Dassel be gilt fir den unabhangi gen Anspruch 10,
der die Merkmal e und Verfahrensschritte des Anspruchs 1
unf al3t .

Erfinderi sche Tatigkeit

Al s Auf gabe i st angegeben, ein einfaches Verfahren zur
War nebehandl ung von frei |aufenden Garnen
bereitzustellen, mt dem eine schonende und ndglichst
gl ei chmalRi ge Erwarnung der Garne niglich i st
(Patentschrift, Seite 3, Zeilen 48 bis 49).
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Cel 6st wird di eses techni sche Problem durch die
Verfahren mt den Verfahrensschritten der Anspriche 1
und 10 sowi e durch die Vorrichtung mt den Merkmal en des
Anspruchs 16.

Der nachst konmende Stand der Technik wird durch die
Druckschrift D1 repréasentiert, welche ein Verfahren zum
Erhitzen von schnel | auf enden Garnen sow e ei ne

Er hi t zungsvorri chtung zur Durchf dhrung des Verfahrens
zei gt und beschrei bt.

D e Beschwerdefdhrerin neinte, die beanspruchten
Losungen seien durch D1 in Kombination mt D2, D3 oder
D4 nahegel egt. Dem vernmag sich die Kammer jedoch nicht
anzuschlieBen. So fehlt in Dl jeglicher Anhaltspunkt in
Ri chtung ei ner schonenden Erwérnung, denn es geht dort
um nogl i chst effektive Warnmeubertragung mttels einer
oder nmehrerer Wrbel kammern. In den Beispielen wird die
Er hi t zungsei nrichtung mt Wrbel kammer und tangenti al er
Anstromung genmald Figur 2 (A) hinsichtlich der Effizienz
des War neldber gangs verglichen mt

Ver gl ei chsei nrichtungen mt senkrechter Anstrdnmung nach
den Figuren 3 (B) und 4 (C), wobei sich als Ergebnis ein
besserer WArneubergang bei tangential er Einstrénung in
die Wrbel karmer zeigt. Folglich wird der Fachmann
ausgehend von der gefundenen Verbesserung (A)

kei nesfall s versuchen, ein neues Verfahren und eine

ent sprechende neue Vorrichtung in R chtung der Beispiele
(B) und (C) zu entw ckeln, da er dort imHi nblick auf
die in D1 offenbarten Daten schl echtere Ergebnisse
erwarten wirde. Auch zeigt die Tenperaturdifferenz

zwi schen Lufttenperatur und erreichter Garntenperatur,
dall bei den patentgeniélRen Losungen tatsachlich ein

unt erschi edl i cher Wrknmechani snus best ehen nuf3. Sonst
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ware es nicht noglich, mt so geringer

Tenperaturdi fferenz von bis zu 20°C zu arbeiten, wahrend
in D1 ein Tenperaturunterschied von m ndestens 26°C und
j € nach Luftdruck und -durchsatz von bis zu 111°C
besteht. Somt kann D1 keinen Hi nweis liefern, das
schnel | auf ende Garn senkrecht bzw. radial Uber eine
besti mmt e Lange anzubl asen, um di e den \WAr neiber gang
behi nder nde G enzschicht standi g wegzurei Ren, und den
Fachmann fol glich nicht zur beanspruchten Erfindung

anr egen.

Bei m Verfahren und der Vorrichtung nach D2 bil det sich
von den Lufteinl &ssen eine Stronung parallel zum

Fadenl auf aus. Bei dieser Art der Warnebehandl ung

ent steht gerade das i m Patent beschriebene Problem dal
di e den Faden ungebende G enzschi cht den Warnelber gang
behi ndert. Folglich gibt dieser Stand der Techni k kei nen
H nwei s auf die beanspruchte LOsung.

Di e aus D3 und D4 bekannten Vorrichtungen enthalten

FI &chengebil de wi e ein Gewebe aus d asfasern 7 (D3,
Seite 7, 2. Absatz) oder Siebbleche 6 (D4, Seite 5, 1.
und 2. Absatz), durch wel che das Hei znedi um strdomt

D ese Einrichtungen erl auben keine gerichtete Stronung,
di e senkrecht bzw. radial von aul3en auf einen

dur chl auf enden Faden gerichtet sein kénnte. Somt kann
auch di eser Stand der Techni k keinen Beitrag in Richtung
der beanspruchten Erfindung |eisten. Da auch nicht
erkennbar ist, wie der Fachmann all ein aufgrund seines
fachli chen Wssens und Kénnens zu den beanspruchten
Losungen hatte gel angen kénnen, beruhen die Verfahren
nach Anspruch 1 und 10 sow e die Vorrichtung nach
Anspruch 16 imH nblick auf den i m Verfahren
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befi ndli chen Stand der Techni k auf erfinderi scher
Tatigkeit (Artikel 56 EPU).

Zur ickverwei sung an die erste Instanz

In den Anspruch 1 wurde ein Merkmal aufgenonmen, das nur
in der Beschreibung offenbart und denzufol ge noch nicht
recherchiert worden ist. Die endgiltige Entscheidung

dar iber, ob der Gegenstand des Anspruchs 1 und des
Anspruchs 10 auf erfinderischer Tatigkeit beruht, ist
erst dann ndglich, wenn der relevante Stand der Technik
vol I standig ermttelt ist.

Auch muf3 der Ei nsprechenden Cel egenheit gegeben werden,
ei ne ent sprechende Recherche durchzuf Ghren, umi hr den
Anspruch auf rechtliches Gehoér nicht zu nehnen.

Wrd in der Recherche kein Material ermttelt, das
allein oder in Konbination mt einemder im Verfahren
befi ndl i chen Dokunmente di e Neuheit oder die
erfinderische Tatigkeit in Frage stellen kann, so kann
di e Ei nspruchsabteilung das Patent aus den obenstehenden
G inden aufrechterhalten. I manderen Falle werden diese

Pat ent i erungsvor ausset zungen erneut zu prifen sein.
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen Grinden wrd ent schi eden:
1. D e angefochtene Ent schei dung wird auf gehoben.
2. Die Sache wird an die erste Instanz zurickverw esen zur

Fortset zung des Ei nspruchsverfahrens.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

P. Crenpbna P. Alting van Ceusau

0919.D



