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Sachverhalt und Antréage
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Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Pr uf ungsabt ei |l ung des EPA, schriftlich begrindet am

24. Januar 2001, mt der die europai sche Patentannel dung
97 250 263.7 zurickgew esen wrde.

Di e Prafungsabteilung begrindete ihre Entschei dung damt,
dall di e européi sche Patentanmel dung die Erfindung nicht
so deutlich und vollstandig offenbart, dal ein Fachmann
si e ausfihren kann (Artikel 83 EPU).

Sie vertrat die Ansicht, die in der Beschreibung

ent hal tenen I nformati onen vermttelten dem Fachmann

kei ne techni sche Lehre, die ihn, auch unter Zuhilfenahne
sei nes einschl agi gen Fachw ssens, in die Lage versetzten,
das angestrebte Ergebnis ohne unzunut baren Aufwand zu
errei chen. I nsbesondere enthalte die Annmel dung kei nerl ei
H nwei se, wi e der Werkstoffnodul zur Berechnung von ZTU
Schaubi | dern i n Abhéangi gkeit von der chem schen
Zusanmenset zung des Werkstoffs beschaffen sei und zeige
kei nen Wg auf, wi e das Prozefl3nodel|l mt einem sol chen
Wer kst of f nodul ungeset zt werden solle. Letzteres
erfordere die Durchfuhrung ei ner aufwendi gen

For schungsr ei he.

I n der Beschwerdebegrindung und i hrer Antwort auf einen
Bescheid der Kammer zur vorl aufigen Bewertung der

Sachl age vertrat die Beschwerdefihrerin die Ansicht, es
sei vor demPrioritatstag der Anneldung mt Hlfe von
Conmput er programren dem Fachmann probl eml os noglich
gewesen, Voraussagen uber das ZTU D agramm zu machen,
wenn di e Legi erungszusamenset zung und di e

Aust ent it kor ngr 6R3e gegeben seien. Letztere bil de einen
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Kennwert fiar die Unform und Kihl paraneter. Die

Ausf ihrung des beanspruchten Verfahrens sei dem Fachmann
damt ndglich. Zur Stidtzung i hres Vorbringens wies die
Annel derin auf fol genden Druckschriften hin:

D1: A. Kul nmburg: "Beitrag zur Vorausberechnung von
ZUT- Schaubi | dern", Harterei: Techni sche
Mtteilungen, Band 35 (1980), Heft 2, Seiten 52
bis 58 und

D2: M Enonoto: "Prediction of TTT-Di agrans of Pro-
eutectoid ferrite reaction in iron alloys from
di ffusion gromh theorie”, I1SIJ International,
vol une 32, (1992), Nr. 3, Seiten 297 bis 306.

Di e Beschwerdefidhrerin (Annel derin) beantragte die
Auf hebung der angef ocht enen Entschei dung und die
Erteil ung ei nes Patentes auf der G undl age der
urspringlich eingereichten Anspriche 1 bis 5.

Anspruch 1 lautet we folgt:

"1. Model | gestutztes Verfahren zur kontrollierten

Kihl ung in gesteuerten Wal z- und Kuhl prozessen von

War nband oder G obbl ech, das nach gesteuertem Wal zen in
Tenper at ur berei chen, in denen keine Rekristallisation
stattfindet und in denen das Gefige aus verfestigtem
Austenit besteht, kontrolliert nach einer festgel egten
Kihl kurve gekihlt wird, indemes mt einer definierten
Geschwi ndi gkeit durch die Kuhl anl age transportiert wrd,
gekennzei chnet durch

ei n netal | physi kal i sches ProzelRnodel | , das ei nen

Wer kst of f nodul zur Berechnung von Zeit- Tenperat ur -
Umnandl ungs- Di agrammen ( ZTU- Di agr ammen) in Abh&ngi gkeit
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der chem schen Zusamrenset zung und der Unform und

Kihl parameter enthélt und das sowohl die Setup-
Berechnung zur Ermttlung der erforderlichen Wassernenge
und Verteilung innerhal b der Kuhlstrecke durchfihrt, we
auch den dynam schen FihrungsgrofRenverlauf ermttelt,
wobei di e Kiuhlung derart gesteuert wird, daB die

Kuhl kurve i m berechneten Zeit- Tenper at ur - Unnvandl ungs-

D agramm des zu kihl enden Werkstoffes so zwi schen den
Nasenpunkten der Ferrit- bzw Perlit-Umandl ungskurve
ver| duft, dalR sich als Kihlergebnis ein ferritisch-

bai niti sches Gefige mt demjeweils vorab berechneten
Ver hal tnis zw schen di esen bei den Gef tgekonponenten im
Stahl bildet."

Ent schei dungsgr inde

2.2
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D e Beschwerde ist zul assig.

Ausf iihrbarkeit (Artikel 83 EPU)

Ei nzi ger Grund der Zurickwei sungsent schei dung der
Pruf ungsabt ei l ung i st di e mangel nde Ausf ihrbarkeit der
Er fi ndung.

Di e Annel dung betrifft ein nodell gesteuertes Verfahren
zur kontrollierten Abkihlung von Warnband oder G obbl ech
in gesteuerten Wal z- und Kuihl prozessen. Nach dem

Verl assen des | etzten Wal zgeristes wi rd das Warnmband,
dessen Geflige aus verfestigtem Austenit besteht, von

ei ner Endwal zt enperatur FT entsprechend ei ner vorher

f est gel egt en Kuhl kurve kontrolliert abgekihlt und so das
geforderte Gefluge eingestellt. Dazu wird das Stahl band
mt einer bestimten Geschw ndigkeit R durch die
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Kihl anl age transportiert. Ziel des beanspruchten
Verfahrens ist dabei, bei einer (unerwarteten)

Ver anderung der Endwal zt enperatur FT und/ oder der

Wal zgeschwi ndi gkeit R den Abkuhl ungsvorgang, dem das

War nband oder G obbl ech ei ner bestimmten

St ahl zusammenset zung unterworfen wird, so zu steuern

dall das geforderte ferritisch-bainitisches Gefige ohne
wesentliche Anteile an Perlit auch unter diesen

ver anderten Prozellbedi ngungen imfertigen Produkt sicher
erreicht wird. Es liegt auf der Hand, dall auch die

Ver ar bei tung von G obbl ech, das gegenuber ei nem vorher
verarbeiteten Stahl band ei ne gednderte Stahl zusamren-
set zung aufwei st, eine Anpassung der Kuhl bedi ngungen an
di e neue Stahl qualitat notwendig macht. Dazu schl agt die
Erfindung ein netal |l physi kal i sches Prozeflinodel | vor, das
ei nen \Wer kst of f nodul zur Berechnung von ZTU Di agr ammen

i n Abhéngi gkeit von der Stahl zusammensetzung und den

Unf orm und Kuhl paranetern enthalt.

D e Priufungsabteilung hat darauf verw esen, dalR die
Annel dung kei ne naheren Angaben zu dem verwendet en
Wer kst of f rodul mache und di e Ausfuhrbarkeit des
nodel | gest it zt en Verfahrens deshal b ni cht gegeben sei

Es ist dem fachkundi gen Leser aus der Beschrei bung und
der einzigen Figur der Anneldung jedoch klar
verstandlich, w e das beanspruchte nodel | gestitzte

Ver fahren abl aufen soll. Dabei ist es wichtig, dalR die
zeitliche Abkihlung des Bandes, dargestellt durch die
Kuhl kurve begi nnend bei der Endwal zt enperatur FT (siehe
Figur), so eingestellt wird, dall sie das Gebiet zw schen
der Tenperatur der Perlitnase TPS (T-perlit-start) und
derjenigen der Ferritnase TFS (T-ferrit-start) sicher
durchl &uft, ohne dabei in das Perlitgebiet zu gel angen.
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Der im Prozel3nodel | ei ngesetzte Werkstof f rodul nuf
deshal b in der Lage sein, auf der G undl age des

gewahl ten Werkstoffes, d. h. seiner chem schen Anal yse,
zum ndest di e charakteristischen Punkte TPS und TFS und
di e Umnvandl ungsbereiche fur Ferrit, Perlit und Bainit
vor auszuberechnen und als G enzwerte in das Model

ei nzubri ngen. Dald die verl aRliche interpolierende

Vor ausber echnung von ZTU Schaubi | dern far
konti nui erliches Abkuhl en i nsgesant und di e Berechnung
der Umwandl ungspunkte, der kritischen Abkuhl geschw ndi g-
kei ten und das sich ergebende Gefilige i m Besonderen
noglich ist und wi e eine sol che Vorausberechnung

auszuf hren ist, ist den Druckschriften D1 und D2 zu

ent nehnen, deren Inhalt das Standartw ssen des auf

di esem t echni schen Gebi et tatigen Fachmanns bel egt.

| nsbesondere wird dabei auf z. B. D1, Punkt 1:

Ei nl eitung; Punkt 4.1: Stahle fur schwere Schm edest lcke,
Seite 54, rechte Spalte, Text unter Bild 5; Seite 55,
rechte Spalte, letzter Absatz hingew esen, wo dargel egt
wird, wie sich die kritischen Umandl ungspunkte des ZTU
Schaubilds mt H|lfe mathenmati scher Forneln berechnen

| assen.

Des weiteren beinhaltet Anspruch 1, dal das netall -
physi kal i sche Prozel3nodel | neben der

St ahl zusanmmenset zung auch die Unform und Kuhl par anet er
zu berucksichtigen hat. We aus der Beschrei bung der
Anrel dung erkennbar ist, stellen die Wal zgeschw ndi gkei t
R (di e der Durchl auf geschwi ndi gkeit durch die

Kihl strecke entspricht) und di e WAl zendt enperatur FT
(wel che i mwesentlichen gleich ist der Tenperatur des
War nbandes beimEintritt in die Kiuhlzone) die
wesent | ichen Unfornparaneter dar. D e Kuhl paraneter
andererseits werden durch die die Kuhl geschw ndi gkeit CR
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di e Lange der Kuhlstrecke L und die Kuhlintensitat, d. h.
di e ei ngesetzte Wassernenge bzw. Luftnmenge oder

M schungen der bei den Kuhl nedi en, bestinm. Da der
Ver | auf der Abkuhl ungskurve des Warnbandes, wie dies in
der Beschrei bung der Annel dung i m Detail beschrieben und
in der einzigen Figur dargestellt ist, durch die
gewahl te Stahl zusammenset zung und di e sich daraus

er gebenden Umnandl ungspunkte TPS und TFS sowi e durch das
angestrebte Gefuge i m Warnband festgel egt ist, sind bei
dem nodel | gest it zt en Verfahren nach Anspruch 1 die
Stel | gr 6Ren Wal zgeschwi ndi gkeit, Lange der Kuhl strecke
bzw. aktive Wassernenge in der Kihl strecke und

Stahl qualitat durch ein Rechenprogrammin geeigneter

Wei se so mt einander zu verknipfen, dal die

vor geschri ebene Kihl kurve bzw. Kihl geschw ndi gkeit zu

j edem Zei t punkt des Abkuhl vorgangs sicher eingehalten

Wi rd.

Der seitens der Prifungsabteilung unter Artikel 83 EPU
er hobene Ei nwand der mangel nden Ausf uhrbarkeit i st
deshal b unter Berucksichtigung des fachmanni schen

W ssens belegt z. B. durch Druckschrift Dl seitens der
Annel deri n ausgeraunt worden

Artikel 52 (2) c¢) und (3) EPU

Es bl ei bt noch zu priufen, ob es sich bei der
vorl i egenden Annel dung i m Sinne von Artikel 52 (2) c)
und (3) EPU umein Progranm als sol ches handelt oder
nicht. Dazu ist festzustellen, dall das Europai sche

Pat ent GUber ei nkonmen ni cht die Patentierung von

Erfi ndungen verbietet, die aus einer M schung

t echni scher und ni chttechni scher Bestandteil e bestehen.
Der Gegenstand des Anspruchs 1 wird jedoch nicht nur
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durch das netal |l physi kal i sche ProzelRnodell allein
gebi | det, sondern enthdlt auch das gesteuerte WAl zen von
War nband oder G obbl ech in Tenperaturbereichen, in denen
kei ne Rekristallisation stattfindet und wo das GCeflge
aus verfestigtem Austenit besteht. Die mt Hilfe des

er fi ndungsgenifien conput ergestttzten Mddells erreichte
techni sche Wrkung |iegt darin, dal3 Warnband oder

G obbl ech einer bestimten Stahl anal yse mt einer

Gef Ggestruktur, welche die geforderten Anteile an Ferrit
und Bainit aufweist, auch bei geénderten Verfahrens-

bedi ngungen zuverl assi g erzeugt werden kann. Die
vorl i egende Annel dung genligt damt auch den

Erforderni ssen von Artikel 52 (2) c) in Verbindung

mt (3) EPU

Klarheit: Artikel 84 EPU

Der Gegenstand von Anspruch 1 ist auch hinsichtlich der
unter Artikel 84 EPU geforderten Klarheit nicht zu
beanst anden, denn es ist dem fachmianni schen Leser klar,
wel che StellgréRen in das Prozefl3nodel | eingehen und w e
sie mteinander zu verknupfen sind, umso das geforderte
ferritisch-bainitische Gefuge imfertigen Warnband oder
G obbl ech einzustellen

Dies gilt auch fur die abhangi gen Anspriche 2 bis 5, die
si ch auf bevorzugte Ausfihrungsfornen des beanspruchten
Ver f ahrens bezi ehen.
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D e vorliegende Annel dung erfordert noch eine

grundl egende weitere Priafung, ob die imH nblick auf
Artikel 52 EPU in Verbindung mit den Artikeln 54 und 56
EPU auf gef ihrten Erforderni sse der Patentierbarkeit
vorliegen. Dies sollte durch die Priufungsabteil ung
geschehen. Unter diesen Unstanden macht deshalb die
Kanmer von der Befugnis gemdalR Artikel 111 (1) EPU
CGebrauch, di e Angel egenheit zur weiteren Entschei dung an

di e Prufungsabteilung zurickzuverwei sen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Ent schei dung wird auf gehoben.

2. Die Sache wird an die Prifungsabteilung zur weiteren
Ent schei dung zur tickverw esen.

Der Geschéaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:

V. Commar e W D. Wil
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