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Sachverhalt und Antréage

0493.D

Di e Beschwerdefudhrerin (Ei nsprechende) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung Gber die

Zur ickwei sung des Ei nspruchs gegen das europdi sche
Patent Nr. 0 726 134 Beschwerde eingel egt.

D e Einspruchsabteil ung war der Auffassung, dal die in
Artikel 100 a) EPU (fehlende Neuheit, Artikel 54 EPU
mangel nde erfinderische Tatigkeit, Artikel 56 EPU)
genannt en Ei nspruchsgriunde der Aufrechterhal tung des

Patents in unveré&nderter Form nicht entgegenst tinden.

Am 16. Dezenber 2003 fand ei ne mindliche Verhandl ung vor
der Beschwerdekanmer statt.

Di e Beschwerdefdhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des
eur opdi schen Patents Nr. 0 726 134 in vol |l em Unf ang.

Der Beschwer degegner (Patentinhaber) beantragte als
Haupt antrag, di e Beschwerde zurickzuwei sen. Hil fsweise
beantragte er di e Auf hebung der angefochtenen

Ent schei dung und di e Aufrechterhal tung des Patents auf
der Grundl age der fol genden Unterlagen: Anspruch 1

ei ngerei cht am 3. Dezenber 2003, und Anspriche 2 bis 11

we erteilt.

| m Beschwer dever f ahren wurde unter anderen auf fol gende
Druckschriften Bezug genomen:

D1: DE- A-20 42 031,

E3: DE- C-28 04 540;



- 2 - T 0570/ 01

E5: US- A-2 753 596;
E9: DE- B-24 03 618.
V. Di e unabhéangi gen Anspriche 1 und 8 des Streitpatents in

der erteilten Fassung (Hauptantrag des Beschwerdegegners)
lauten wie fol gt:

"1. Verfahren zur Herstellung ei nes Mehrschicht-Rohres
(10) aus thernopl asti schem Kunststoff, insbesondere
Pol yol efin, mt folgenden Verfahrensschritten:
Herstellung eines mt einer AulRen-Profilierung
versehenen Rohres (8, 8') in einer Produktionsrichtung
(9);

Koext rudi eren ei nes Schl auches (46) aus Kunststoff auf
di e AulBenfl achen(45, 51) der AuBen-Profilierung des
Rohres (8, 8');

Ver schwei Ren des Schl auches (46) mt den AuB3enfl achen
(45, 51); und

Abkuhl en des Mehrschicht-Rohres (10, 10'),

dadur ch gekennzei chnet,

dall vor dem Koextrudi eren eines Schlauches (46) aus
Kunststoff auf die Aullenfl achen (45, 51) der Aulien-
Profilierung des Rohres (8, 8 ) mndestens die
AulRenf | &chen (45, 51) der Aullen-Profilierung auf
Schwei 3t enper at ur auf gehei zt wer den,

dall die AuRBenseite des Rohres (8, 8') mt - bezogen auf
Unrgebungsdruck - Tei |l vakuum beauf schlagt wird und

dall das Verschwei 3en des Schl auches (46) mt den
AulRenf | &chen (45, 51)unter dem Differenzdruck zw schen
Unrgebungsdruck und Tei |l vakuum erfol gt."
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"8. Anlage zur Herstellung eines Mehrschicht-Rohres nach
dem Ver fahren nach ei nem der Anspriche 1 bis 7, mt

f ol genden Mer kmal en

ei ne Extrusionsanl age (1) zur Extrusion m ndestens eines
Schl auches (46) in einer Produktionsrichtung (9);

eine Kalibrier-Vorrichtung (5) zum Fornmen ei nes Rohres
(8, 8) mt einer Aullen-Profilierung; und

ei n Koextrusionskopf (7) mt einem Extruder (16) zum
Koext rudi eren ei nes Schl auches (46) um das Rohr (8, 8'),
dadur ch gekennzei chnet

dal3 ei ne Vorheiz-Einrichtung (19) zum Auf hei zen der
Aulenf | &chen (45, 51) der AuRRen-Profilierung auf
Schwei 3t enper atur vorgesehen ist und dal3 der
Koext rusi onskopf (7) einen Teil vakuum Anschl uf3 (39)
auf wei st . "

Di e Beschwerdefidhrerin hat imschriftlichen Verfahren
und in der nmindlichen Verhandl ung in Bezug auf den
Haupt antrag des Beschwer degegners im Wsentlichen

Fol gendes vorgetragen:

Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 des Streitpatents
beruhe nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Ausgehend vom nachst | i egenden Stand der Techni k
(Dokunent D1), gelte die eigentliche Aufgabe des
Streitpatents der Festigkeit der Verbindung zw schen
aulRerem Schl auch und Wl lrohr. Di ese Aufgabe sei auch
Cegenstand des Dokunments D1 (Seite 2, Zeilen 1 bis 10).
Der imStreitpatent, Spalte 1, Zeilen 38 bis 42
angegebene Aufgabenteil der Unenpfindlichkeit gegeniber
AulRendur chnmessertol eranzen sei unklar und werde durch

das Streitpatent auch nicht gel dst.
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Dokurment D1 | ehre, den &ufBeren Schl auch an das Wel |l rohr
anzuschwei Ben, wobei der auflere Schl auch und/ oder das
Vel | rohr ent sprechende Tenperaturen aufwei sen nifdt en
(siehe Seite 9, Zeilen 7 bis 12). Der Fachmann kenne
zwei MaBBnahnmen, w e eine derartige Verbindung verbessert
wer den kdnne, namich

a) die zu verbindenden Teil e auf eine entsprechende, das
hei Bt zum Ver schwei Ben ausrei chende Tenperatur zu
erwar nen; di es ergebe sich aus Dokunment D1, Seite 9,
Zeilen 7 bis 9, durch den H nweis, dall der Anschl ul3
des Schl auches an das Wel | rohr durch Anschwei Ben

erfol ge, und

b) zusatzlichen Druck zu erzeugen, wobei ihm zwei
Mogl i chkei ten bekannt seien, namich entweder den
AufBendruck oder den Innendruck zu erhohen; Hi nweise
auf ei ne Druckanwendung fanden sich in Dokunent D1,
Seite 2, Zeilen 12 bis 18 sowie Seite 7, Zeilen 4
bis 8.

Das Streitpatent mache von di esen bei den fachiblichen
MaBnahmen Gebrauch, um die Festigkeit der Verbi ndung von
aulRerem Schl auch und Wellrohr zu verbessern. Der
Cegenstand des Patentanspruchs 1 des Streitpatents sei
daher schon durch Dokurment D1 nahe gel egt.

D e Dokumente E3 und E9 seien lediglich genannt, um zu
zei gen, dalR auch kein Vorurteil gegen die Ergreifung
di eser MaBBnahmen vorgel egen habe. Dokunment E3 verwei se
auf die Miglichkeit, eine Zusatzhei zung vorzusehen
(siehe Spalte 5, Zeile 51 ff.) und Dokunment E9 auf die
Mogl i chkeit, vor dem Anl egen des Innenrohrs an die
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Wl | ungen des Wellrohrs in den Wellungen einen
Unt erdruck auszubilden (Spalte 3, Zeilen 22 bis 26).

Dokurment E9 verwei se zudem auf den sel bstverstéandlichen
Tat best and, dalR der Druck in den Wellungen des Wellrohrs
mt zunehnmenden Abstand zum Extruder bei sinkenden
Tenper aturen abnehne (Spalte 3, Zeilen 31 ff.). Da es
sich beim Streitpatent um ei ne stoffschl issige
Ver bi ndung handel e, sei mt einer anschlielRenden

Drucker hdhung kei ne weitere Verbesserung der Festigkeit
der Verbindung zu erreichen. Es sei daher auch kein sich
durch die Merkmal e des Anspruchs 1 des Streitpatents
ergebender synergistischer Effekt erkennbar.

Beziglich des Ausfuhrungsbeispiels in Spalte 4, Zeilen
49 ff. des Streitpatents, genmald dem kei ne Vor hei z-

Ei nrichtung notwendi g sei, sei anzunerken, dal dies
nicht mt dem Gegenstand des Verfahrensanspruchs 1
verei nbar sei, da hier keine Aufheizung vor dem
Koextrudi eren des &uf3eren Schl auchs erfol ge. Aullerdem
zei ge di eses Beispiel die Ahnlichkeit zu Dokument DI.
OGowohl ni cht ausdriacklich in der Beschrei bung erwihnt,
sei doch aus der in Dokurment D1, Figur 1 gezeigten

Anl age erkennbar, dal3 di e Aul3enfl &chen des Wellrohrs 1
bei m Durchgang durch den Koextrusi onskopf 14 fir den
aulBeren Schl auch auf gehei zt wir den.

I mschriftlichen Verfahren hat die Beschwerdefthrerin
zudem vor gebracht, dal3 sich der Gegenstand des
Anspruchs 1 auch in nahe |iegender Wise aus einer

Konbi nati on der Dokunente D1 und E5 unter Anwendung des
Fachw ssens des Fachmanns ergebe. Aus Dokunent E5

ent nehne der Fachmann, dall es zum Ver bi nden zwei er

Schi chten aus ei nem t hernopl asti schen Kunststoff von
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Vorteil sei, den Raum zw schen den zu ver bi ndenden
Schichten mt einem Teil vakuum gegentber dem
Unrgebungsdruck zu beaufschl agen. Er wirde di ese Lehre
ohne weiteres zur L6sung des sich aus Dokunment D1

er gebenden Probl ens heranzi ehen.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 des Streitpatents beruhe
daher nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit. Das
G eiche gelte bezuglich des Vorrichtungsanspruchs 8.

Der Beschwerdegegner hat imschriftlichen Verfahren und
in der nundlichen Verhandl ung in Bezug auf seinen
Haupt antrag i m Wesent | i chen Fol gendes vor get ragen:

Auf gabe des Streitpatents sei eine feste Verbindung

zwi schen ei nem &uferen Schl auch und den Aullenfl &chen des
mt einer Aul3enprofilierung versehenen Rohres zu
schaffen, und dies auch in den Fallen, in denen der
AufBendur chnesser des mt dem Schl auch zu Uberzi ehenden

Rohres variiere

D ese Aufgabe werde durch das Zusammenspi el der Merknmal e
des Anspruchs 1 gel 6st. Der &ufRRere Schlauch werde dabei
an di e auf gehei zt en AulR3enfl a&chen des Rohrs mt der
AuBenprofilierung angesaugt und somt eine feste
Ver bi ndung geschaffen, die gegeniber

AufBendur chnessertol eranzen unenpfindlich sei.

Zu di eser Losung finde sich keine Anregung i m Stand der
Techni k.

Dokunment D1, das als nachstliegender Stand der Techni k
betrachtet werde, beschrei be ein Verfahren zur
Koextrusi on ei nes aulleren Schl auchs auf ein Wellrohr,
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nachdem di eses, um di e notwendi ge Fornstabilitat zu
errei chen, abkuhlt worden sei. Es | ehre weder die
Aulenf | &chen des Wellrohrs aufzuhei zen noch die
Aullenseite dieses Rohres mt einem Teil vakuum zu

beauf schl agen.

Di e nach dem Koextrusi onskopf fur den &aufReren Schl auch
angeor dnet e Vakuunkal i bri erungsei nrichtung di ene dazu,
eine definierte glatte Oberfl ache zu schaffen. In dieser
Vorrichtung werde der Schlauch, im Gegensatz zum
Streitpatent, nach aul3en gezogen

Di e Dokunmente E3 und E9 betrafen Verfahren zur
Ver bi ndung ei nes inneren Schlauchs mt einemnoch in der
Form befindlichen Wellrohr. Es finde sich in diesen
Dokunent e kei ne Aussage zur Aufbringung ei nes aulieren
Schl auchs.

In der Vorrichtung genmald Dokunent E9 di ene der im
Berei ch des zweiten Extrusionskopfs fur den inneren
Schl auch in den Raum der Wl | ungen fuhrende
Ausgl ei chskanal dem Abbau des Uberdrucks, nit dem das
Material des Wellrohrs in die Profilierung gedruckt
wer de. Di eser Ausglei chskanal koénne nmit Uber- oder
Unt erdruck beaufschlagt sein. Ein Unterdruck sei aber
schéadlich, da damt der innere Schlauch in die
Profilierung gedrickt werde.

Dokunment E5 betreffe ein Folienblasverfahren zur
Herstel l ung ei nes Verbundschl auches aus zwei dicht

anei nander |iegenden gl attwandi gen Schl &uchen. Der Raum
zwi schen di esen Schl &uchen werde Uber ein Ventil mt

ei nem Tei | vakuum beauf schl agt, das anschl i e3end

geschl ossen werde, damt keine Luft in das System



- 8 - T 0570/ 01

ei ndri ngen konne und Luftbl asen zwi schen den Schl uchen
verm eden wirden. Um di e bei den Schl &uche gegenei nander
zu drucken, werde Luft von innen in den inneren Schlauch

gebl asen.

Ent schei dungsgr inde

Haupt ant r ag

1.2

0493.D

Erfinderi sche Tatigkeit

Nachstl i egender Stand der Technik

Dokunment D1, das den nachstliegender Stand der Techni k
bi | det, beschrei bt ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Herstellung eines Mehrschichtrohres bestehend aus

ei nem Rohr mit einer Aulenprofilierung und eineman die
AulRenf | &chen der AulBenprofilierung angeschwei 3t en
aulBeren Schl auches, siehe Figuren 1, 2, 5 und 6. Hierbei
wird das Rohr mit Hilfe einer mtlaufenden Fornkette zum
Wl I rohr profiliert und abgekihlt. Zuséatzlich wird ein
zwei ter Schlauch extrudiert und di eser innenseitig

und/ oder aulRenseitig an di e Wl |l enberge angeschl ossen.

Di eser Anschl ul3 erfol gt vorzugswei se durch Anschwei Ren,
"wobei das Anschwei Ben sich ohne weiters einstellt, wenn
der Schl auch, der den glatten Mantel 2 bilden soll, bzw
das Wellrohr 1 noch entsprechende Tenperatur aufweisen”,
(siehe Seite 9, Zeilen 9 bis 12).

Auf gabe- Lésung

Ausgehend von Dokunent Dl besteht die Aufgabe darin,
ei ne feste Verbi ndung zwi schen dem Rohr mt
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AulRenprofilierung und dem auf3eren Schl auch zu erzielen,
wobei das Verfahren und di e Anl age der gattungsgemnmal3en
Art jeweils derart weiterzubilden ist, "dal} sie
gegeniuber Aufllendurchmessertol eranzen des mt ei nem
Schl auch zu uber zi ehenden Rohres unenpfindlich sind",
siehe Streitpatent, Spalte 1, Zeilen 40 bis 42.

D ese Aufgabe wird durch das Verfahren gemal3 Anspruch 1
bzw. di e Anl age genmal3 Anspruch 8 des Streitpatents
gel Ost.

Auf grund des Teil vakuuns i m Raum zwi schen dem &uf3er em
Schl auch und dem Rohr mt Aul3enprofilierung wird der
aulBere Schl auch an di e auf gehei zt en Aul3enfl &chen der
AuBenprofilierung des zu Uberzi ehenden Rohres gedr ickt
und | egt sich somt auch bei eventuellen Abwei chungen im
AufBendur chnesser des Rohrs mt Aullenprofilierung an
diese an. Mt dem Auf hei zen der Aullenfl achen der
AuBenprofilierung auf Schwei 3t enperatur und dem

Ver schwei Ben des Schl auches mt den Aulenfl &chen unter
dem Di f f erenzdruck zw schen Ungebungsdruck und

Tei | vakuum wi rd ei ne feste Verbi ndung zwi schen aul3erem
Schl auch und dem Rohr mt Aulenprofilierung geschaffen.
Das Verfahren gemal3 Anspruch 1 des Streitpatents | dst
damt die imStreitpatent genannte Aufgabe in all ihren
Aspekten. Gegenstand des Patentanspruchs 8 ist eine zur
Dur chf thrung di eses Verfahrens geei gnete Anl age.

Frage der Nahel egung

Dokunment D1 enthéalt keinen Hi nweis, die Aulenfl &chen des
AuBenprofilierung des Wellrohrs vor dem Koextrudieren

des auleren Schl auches aufzuhei zen. Es verwei st viel nehr
darauf, dall das Anschwei Ben sich ohne weiteres einstellt,
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wenn eines der zu verbindenden El enmente oder beide, d. h.
Schl auch und/ oder Wellrohr, noch eine entsprechende
Tenper atur aufwei sen (siehe Seite 9, Zeilen 9 bis 12).

We in Dokunent D1 (Figuren 1 und 5) und auch im
Streitpatent (Figur 1) gezeigt, erfolgt die Aufbringung
ei nes auleren Schl auchs auf di e AulRenfl achen eines mt
ei ner AulRenprofilierung versehenen Rohres, nachdem das
Rohr mt der AuBenprofilierung die Kalibriereinrichtung
zum Formen der AufRenprofilierung verlassen hat. Es nuf}
folglich so weit abgekihlt sein, daR es fornstabil ist.
D e Kammer ist daher der Auffassung, dal der Fachmann
di e oben genannte Aussage in Dokunment D1, Seite 9,
Zeilen 9 bis 12, fur den Fall, dal3 ein aufRerer Schlauch
auf gebracht wird, so interpretiert, dal sich das
Anschwei Ben ohne weiteres einstellt, wenn der &ullere
Schl auch noch ei ne entsprechende Tenperatur aufwei st.

Ferner findet sich in Dokunment D1 kein H nweis, den
Koext rusi onskopf fur den &uf3eren Schl auch so zu

gestal ten und anzuordnen, dal3 mt di esem Kopf ein

Auf hei zen der AuRRenfl &chen des Wellrohrs auf
Schwei Bt enperatur erreicht wird. Di e Beschrei bung sagt
hi erzu nichts aus, und alleine aus den schemati schen
Zei chnungen | &Rt sich ein derartiger Sachverhalt nicht
abl eiten, da wesentliche Angaben w e Lange des
Koext rusi onskopfs, Abstand zum Wel | rohr,
Tenperaturverteilung i m Koextrusi onskopf,
ProzelRgeschwi ndi gkeit etc. fehlen.

Gowohl es al |l genein bekannt ist, dalR sich Kunststoffe
unter VWarne und Druck verbinden |assen, findet sich in
Dokunment D1 auch kein Hi nweis darauf, einen Druck

dadurch zu erzeugen, dall die AulB3enseite des Rohres mt
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AuBenprofilierung mt einem Teil vakuum beaufschl agt und
auf di ese Weise der aulRere Schlauch an das Rohr gedruckt
wird. Mt dieser Manahnme werden nicht nur Tol eranzen im
AuBendur chnmesser des Wel | rohrs aufgefangen, sondern die
Ver bi ndung wird weiter verbessert, da sich die

Druckdi fferenz bei m spateren Abkuhl en noch vergrolRert,
siehe Spalte 1, Zeile 56 bis Spalte 2, Zeile 3 des
Streitpatents. Sel bst wenn es sich bei der Verschwei Bung
von Kunststoffen um eine stoffschl issige Verbi ndung
handel t, ist nicht auszuschlieflRen, dall durch diese sich
nachtréaglich noch vergrofRernde Druckdifferenz eine noch
i nnigere und festere Verbi ndung geschaffen werden kann.
Bewei se, die diese Annahne w derl egen, |iegen nicht vor.

Nach Ansicht der Kanmmer |egt Dokunent D1 den Gegenstand
der Anspriche 1 und 8 des Streitpatents somt nicht nahe.

Dies gilt auch unter Ei nbeziehung der weiteren im
Beschwer dever f ahren genannt en Dokunent e.

D e Dokumente E3 und E9 betreffen, im Gegensatz zum
Streitpatent, Verfahren zum Aufbringen eines inneren
Schl auches auf ein Wellrohr. Die Verhdaltnisse sind hier
anders gel agert, da die Verbindung dieser El enente noch
i m Fornkanal erfolgt (siehe Figur 2 in Dokument E3, bzw.
Figur 1 in Dokument E9). Zum Erweichen des Materials des
noch in der Form befindlichen Wellrohrs kann ei ne

Zusat zhei zung vor gesehen sein, siehe Dokunent E3,

Spalte 5, Zeilen 48 bis 61). Zum Andricken des inneren
Schl auchs an das Wl | rohr werden mechani sche Mttel

und/ oder Druckgas verwendet (siehe Dokunment E3, Spalte 3,
Zeilen 14 bis 22 und Spalte 4, Zeilen 53 bis 65; sow e
Dokurment E9, Spalte 3, Zeilen 47 bis 56 und Spalte 4,
Zeilen 33 bis 44).
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I n Dokunment E9 wird auf die Ausbildung eines Unterdrucks
in den Wellungen der RohraufRenwand vor dem Anl egen des
di e Rohri nnenwand bi | denden Kunst st of f schl auches

hi ngew esen (siehe Spalte 3, Zeilen 22 bis 26). Dies

di ent aber dem Abbau "des st o6renden Uberdrucks, der
dadurch entsteht, dalR in den Wellen des &ulleren
Rohrmantel s di e diesen verfornt habende Druckluft Uber
den Di chtungskol ben hinweg mt nach vorne in den Bereich
der zweiten Extrusionsdise stréom" (siehe Spalte 2,
Zeile 57 bis 62).

D e Dokunmente E3 und E9 enthalten somt keine Lehren zur
Ver bi ndung ei nes aulleren Schl auchs mt ei nem Wl | rohr
und kdnnen die in Anspruch 1 des Streitpatents zu di esem
Zweck angegebenen MaBBnahnen in i hrer Gesantheit auch

ni cht nahe | egen.

Dokunment E5 betrifft ein Folienblasverfahren zur
Herstel l ung ei nes porenfreien Verbundschl auches, in dem
zwei ineinander |iegende gl attwandi ge Schl auche

vol | fl1 achi g verbunden werden. Zur innigen Verbindung der
bei den Schl duche wird Luft in den inneren Schlauch

gebl asen, siehe Spalte 4, Zeilen 61 bis 64. Der Raum

zwi schen den Schl &uchen wird mt einem Teil vakuum

beauf schl agt, um di e Entstehung von Luftblasen zw schen
den Schl &uchen zu vernei den und um den Anprefl3druck zu

er héhen, siehe Spalte 5, Zeilen 4 bis 15.

Dokunment E5 betrifft mthin kein Verfahren zur
Herstellung eines Rohres mt einer Profilierung, und der
auf di esem Gebi et tatige Fachmann wird, nach Auffassung
der Kanmmer, auf dem Cebi et des Folienbl asverfahrens

kei ne Losung fur die imStreitpatent gestellte Aufgabe
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erwarten. Auch Dokument E5 kann daher, unter Vernei dung
j eglicher rickschauenden Betrachtungswei se, nicht als
Anregung betrachtet werden, Rohre mt einer
AuBenprofilierung, die in einer anderen

Ver f ahrenst echni k (Fornkanal ) hergestellt werden, gemal
demin Patentanspruch 1 des Streitpatents beanspruchten
Verfahren mt einem zuséatzlichen &uReren Schl auch zu

uber zi ehen.

Der weitere vorliegende Stand der Techni k komt dem
Cegenstand des Streitpatents nicht naher.

Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 des Streitpatents
ist folglich durch den Stand der Techni k nicht nahe
gel egt und beruht somt auf einer erfinderischen
Tatigkeit im Sinne von Artikel 56 EPU

Das Geiche gilt mutatis nutandi s beziglich des
Cegenstands des Anspruchs 8 des Streitpatents, der eine
zur Herstellung eines Mehrschichtrohres nach dem

Ver fahren gemdl3 Anspruch 1 geeignete Anlage betrifft.

D ese Anl age weist die hierfur erforderlichen Mttel
(Vor hei zei nri chtung, Teil vakuumanschl ul3 am
Koext r usi onskopf) auf.

D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 7 und 9 bis 11 betreffen
Wei t er bi | dungen der Erfindung und beruhen daher
ebenfal I s auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Bei dieser Sachlage war auf den Hilfsantrag des
Beschwer degegners ni cht nehr ei nzugehen
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

P. Crenopna W Moser
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