BESCHWERDEKAMMVERN  BOARDS OF APPEAL OF CHAMBRES DE RECOURS
DES EUROPAI SCHEN THE EURCPEAN PATENT DE L' OFFI CE EUROPEEN

PATENTAMTS OFFI CE DES BREVETS

Interner Verteilerschl issel:

(A) [ ] Veroffentlichung i mAB|

(B) [ ] An Vorsitzende und Mtglieder
(O [X] An Vorsitzende

(D) [ ] Keine Verteilung

ENTSCHEI DUNG
vom 13. Marz 2003

Beschwer de- Akt enzei chen: T 0543/01 - 3.2.1
Anrrel denumer : 94810389. 0

Ver 6f f ent | i chungsnunmmer : 0635318

| PC: B21C 23/ 00, B21C 23/08
Ver f ahr ensspr ache: DE

Bezei chnung der Erfindung:
St rangpr eBver f ahren

Pat ent i nhaber :
Al can Technol ogy & Managenent AG

Ei nsprechender:
Er bsl 6h AG

Stichwort:

Rel evant e Recht snor men:
EPU Art. 54, 56

Schl agwor t :
"Neuheit (bejaht)"
"Erfinderische Tatigkeit (verneint)"

Zitierte Entschei dungen:

Orientierungssat z:

EPA Form 3030 10.93



9

Européisches European
Patentamt Patent Office

Beschwerdekammern Boards of Appeal

Office européen
des brevets

Chambres de recours

Akt enzei chen: T 0543/01 - 3.2.1

Beschwer def Uhr er:

( Ei nsprechender)

Vertreter:

Beschwer degegner :

(Pat enti nhaber)

Vertreter:

ENTSCHEI DUNG

der Techni schen Beschwerdekamer 3.2.1

vom 13. Marz 2003

Er bsl 6h AG
Si ebenei cker Str. 235
D- 42553 Vel bert (DE)

G éattinger & Partner (GbR)
Wttel sbacherstralRe 5
D- 82319 Starnberg (DE)

Al can Technol ogy & Managenent AG
Badi sche Bahnhof stralRe 16
CH 8212 Neuhausen am Rhei nfal | (CH)

Angef ocht ene Ent schei dung: Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung des
Eur opai schen Patentants, die am 20. Mirz
2001 zur Post gegeben wurde und mt der der

Zusammenset zung der

Vor si t zender :
M tglieder:

Ei nspruch gegen das europdi sche Patent

Nr. O 635 318 aufgrund des Artikels 102 (2)

EPU zur iickgewi esen wor den i st.

Kammer :

F. Prols
M Ceyte
G Wiss



- 1- T 0543/ 01

Sachverhalt und Antréage
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Auf di e europdai sche Patentannmel dung Nr. 94 810 389.0
wur de das europai sche Patent Nr. 0 635 318 erteilt,
dessen Anspruch 1 wie folgt lautet:

"Verfahren zur Herstellung von Hohl profilen durch
Strangpr essen ei ner Al um ni uml egi erung, enthaltend mehr
als 10 Gew.-% Si, dadurch gekennzei chnet, dass ein
Pressbol zen aus ei ner Al um niun egi erung, wel che zu

ei nem der Typen Al Si 12, Al Si 18, Al Si 16, A CuMySi 15-19,
Al MgCuSi 15- 19 oder Al FeMgCuSi 15-19 gehort, auf eine
Tenperatur von 300 bis 500 °C gebracht und durch
Strangpressen bei ei nem Pressdruck von 30, 3975 bis

354, 6375 bar zu Hohl profilen, enthaltend wenigstens eine
zylindrische Laufflache in Fornrohrgestalt, verarbeitet
wi rd, wobei die Profilgeschwi ndigkeit 0.5 bis 12 mmn
betragt."

Der von der Beschwerdef Ghrerin (Ei nsprechenden)

ei ngel egte, auf die Einspruchsgrinde gemal

Artikel 100 a) EPU (fehl ende Neuheit, mangel nde
erfinderische Tatigkeit) gestutzte Einspruch, in dem zum
Stand der Techni k auf die Druckschriften

D1: CH A- 665 223

D2: DE- A-2 408 276

D3: DE-C-2 709 844

D4: D. Altenpohl: "Al um niumvon innen betrachtet",

2. Aufl age, 1970, Al um nium Verlag GrbH

D5: K. Laue, H Stenger: "Strangpressen”, 1976,



0858. D

- 2 - T 0543/ 01

Al um ni um Ver | ag GrbH

verw esen worden war, wurde von der Einspruchsabteil ung
mt der am 20. Marz 2001 zur Post gegebenen Entschei dung
zur ickgew esen

CGegen di ese Entscheidung | egte di e Beschwerdef Ghrerin am
15. Mai 2001 bei rechtzeitiger Bezahlung der Beschwerde-
gebuhr Beschwerde ein. D e Beschwerdebegrindung ist am
19. Juli 2001 ei ngegangen.

Am 13. Marz 2003 wurde vor der Beschwerdekanmer mindlich
ver handel t.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des
eur opai schen Patents.

| hr Vorbringen | &Rt sich we fol gt zusammenfassen:

In der Druckschrift D1 seien unmttel bar alle auf den
Prefl3bol zen und dessen Materi al zusammenset zung sow e
Tenperatur und auf die Profil geschw ndi gkeit
abgestellten Teil merkmal e des Verfahrens nach dem
Anspruch 1 des Streitpatents offenbart. Der

fachmanni sche Leser erhalte in der Dl aufgrund des

H nwei ses, dal3 sich die in ihr offenbarten

Al um ni um egi erungen auch fiar Zylinderbel 4&ge von

Maschi nen ei gneten, die Enpfehlung, das bekannte

Ver fahren auch zur Herstellung von Hohl profilen der im
Anspruch 1 des Streitpatents definierten Art anzuwenden.
Was den i m Anspruch 1 des Streitpatents angegebenen

Pr e3druckber ei ch anbel ange, so nisse di eses Teil nmerkma
bei der Prifung auf Neuheit und erfinderischer Tatigkeit
auller Betracht bleiben, da der in ihmverwendete Begriff
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"Prefl3druck” nicht durch die urspringlichen

Annel dungsunt er| agen gest it zt sei. Das Verfahren nach
dem Anspruch 1 des Streitpatents sei daher durch die D1
neuhei t sschadl i ch vorweggenomen.

| m Gbrigen sei die spezielle Anwendung des im
wesentlichen aus der D1 bekannten, beim Streitpatent
benut zt en Verfahrens zur Erzeugung von Hohl profil en
durch den Inhalt der D3 nahegel egt, in der das

St rangpressen von Hohl profilen der in Rede stehenden Art
aus hochsi liciumhal ti gen Al um ni unl egi erungen bekannt
sei .

Di e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) beantragte die
Beschwer de zurickzuwei sen und argunentierte im
wesentlichen wie fol gt:

Die DL betreffe kein Verfahren zur Herstellung von

Hohl profilen im Sinne des Streitpatents. Der Hnweis in
der D1 bezuglich der Eignung des in ihr beschriebenen
Verfahrens fiur das Strangpressen von Zylinderbel dgen
kénne nicht als H nweis dafir angesehen werden, die
bekannt en Legi erungen zu Hohl profilen mt zylindrischer
Lauffl &che in Fornrohrgestalt zu verpressen. Bei den
besagt en Zyl i nder bel agen handl e es sich viel mnehr um
Schi cht bel édge, die auf einen Zylinder aufgebracht werden
konnten. Es misse sich jedoch dabei nicht um Hohl profile
handel n. Auch fehle in der Dl jeglicher H nweis auf den
Prefl3druck, der nach der Lehre des Anspruchs 1 innerhalb
ei nes definierten Druckbereichs |iegen nisse. Bei demim
Streitpatent angegebenen PrelRdruck handle es sich im
tbrigen um den am Pref3bol zen w rkenden spezifischen
PreRdruck, wie dies in den urspringlichen Unterlagen des
Streitpatents offenbart sei. Das beanspruchte Verfahren
sei demmach i m Vergleich zu D1 neu.
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Bei m St rangprelR3verfahren nach der D3 werde ein

vorverdi chtetes Granulat und nicht wie beim Streitpatent
ei n Prelbol zen al s Ausgangsmaterial fur das

St rangpressen von Hohl kérpern benutzt. Di es bedi nge ei ne
hohere Porositat im Vergleich zur Verwendung von

PreRbol zen. Desweiteren sei in der D3 auf eine

Tei |l chengr63e der Primarkristalle von Silicium< 20 pm
hi ngew esen. Bei dem Strangprel3verfahren gemal3 D1 w esen
die primaren Siliciunkristalle in den stranggeprefliten
Teil en G 6len von 40 bis 80 um auf, so dall es sich um
grundséat zl i ch andere PreRprodukte als bei der D3 handl e.
Ei n Fachmann ka&ne daher nicht auf den CGedanken, bei der
Ver pressung von Al um ni um egi erungen di e Lehren nach den
Druckschriften D1 und D3 mtei nander zu konbini eren. Er
wir de daher bei m Strangpressen von Hohl kér pern

ent sprechend den Angaben in der D3 auch nicht die
Verwendung der in der D1 offenbarten Al um nium

| egi erungen und Fertigungsparaneter in Betracht ziehen.
Was die beim Streitpatent beanspruchten Prel3dricke

anbel ange, so gabe es hierfir weder in der D1 noch in
der D3 Hi nwei se auf den beanspruchten Druckbereich,
dessen Werte wesentlich niedriger seien als die z. B

aus dem Fachbuch gemal3 D5 zu ent nehnenden Prefl3dr tcke.

Der Gegenstand nach dem Anspruch 1 beruhe daher auch auf
erfinderischer Tatigkeit.

Ent schei dungsgr inde

0858. D

D e Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sow e
den Regeln 1 (1) und 64 EPU; sie ist zul 4ssig.

Das Verfahren nach dem Anspruch 1 des Streitpatents | ant
sich in folgende Teil merkmal e aufgliedern
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1. Verfahren zur Herstellung von Profilen durch
St rangpr essen ei ner Al um ni unl egi er ung.

1.1 Bei den stranggeprefiten Profil en handelt es sich
um Hohl profile.

2. Die Alum nium egierung enthdlt mehr als 10 Gew. -%
Si.

3. Der Pref3bol zen besteht aus einer
Al um ni um egi erung, die zu einemder Typen
Al Si 12, Al Si18, Al Si 16, A CuMySi 15-19,
Al MgCuSi 15- 19 oder Al FeMgCuSi 15-19 gehort.

4. Der Pref3bol zen wird auf eine Tenperatur von 300
bis 500 °C gebracht.

5. Das Strangpressen erfol gt bei einem Prel3druck von
30, 3975 bis 354, 6375 bar.

6. D e Hohl profile enthalten weni gstens eine
zylindrische Laufflache in Fornrohrgestalt.

7. Die Profil geschwi ndigkeit betragt 0,5 bis

12 m m n.

Die D1 beschrei bt ebenfalls ein Verfahren zum Herstellen
von Profilen durch Strangpressen einer

Al um ni um egi erung, wobei der verwendete Pref3bol zen aus
Al um ni un egi erungen der beim Streitpatent verwendeten
Art besteht. Das Strangpressen erfol gt bei einer
Tenperatur des Prefbol zens von 350 bis 420 °C, wobei
sich aus der in Anspruch 9 der angegebenen
Geschwi ndi gkeit von 0,03 bis 0,2 mim n des Plungers bei
ei nem Prel3verhaltnis von 10 bis 40 eine
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Profil geschw ndi gkeit des verpref3ten Materials von 0,3
bis 8 mMmmn errechnen | &afit.

Aus der D1 sind demmach die o. g. Teilnerkmale 1, 2 bis
4 und 7 aus dem Anspruch 1 des Streitpatents bekannt.

H ngegen ist in der D1 nicht eindeutig offenbart, dal es
sich bei den in ihrer Beschrei bung erwahnten

Zyl i nder bel agen fur Maschi nen um Hohl profile mt
zylindrischen Lauffl achen (Teilnmerkmale 1.1 und 6)
handel t, da Zyli nderbel &ge ni cht not wendi gerwei se
fertige zylinderische Laufbichsen sein nissen.

Zyl i nder bel 4ge kdonnten auch al s Ausgangsprodukte fdr

ei nen Beschi chtungsvorgang in Zylindern verstanden

wer den.

Des weiteren enthalt die DL kei ne Angaben zu den bei m
Strangpressen auftretenden Prel3dricken (Teil merkmal 5).

Die Teilmerkmale 1.1, 5 und 6 aus der vorstehenden

G i ederung des Anspruchs 1 des Streitpatents sind daher
aus der D1 nicht bekannt. Das Verfahren nach dem
Anspruch 1 des Streitpatents ist auch gegeniber dem

O f enbarungsi nhalt der weiteren Entgegenhal tungen, aus
denen insgesant weni ger Teil merkmal e des Anspruchs 1 des
Streitpatents als aus der Dl zu entnehnen sind,
unbestritten neu.

Di e aus der D1 bekannten, beim Streitpatent zur
Anwendung kommenden hochsi i ciumhal tigen

Al um ni um egi erungen zei chnen sich in bekannter Wi se
durch ei ne sehr hohe Verschl ei Bresi stenz und ei ne hohe
Festigkeit aus. Sie eignen sich daher, wie in der

Beschr ei bungsei nl eitung der D1 ebenfalls ausgefuhrt

wird, for mechani sche Teile, die starken Rei bungskréaften
ausgeset zt sind. Al's Beispiele sind unter anderem
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Zyl i nder bel age fidr Maschi nen, Synchronisierringe fur
Schal t getri ebe usw. aufgefihrt.

Die dem Streitpatent zugrundeli egende Aufgabe besteht
darin, ein Verfahren zur Herstellung von Hohl profilen
mt niedriger Porositat aus hochsiliciunmhal tigen

Al um ni um egi erungen zur Verfigung zu stellen, das es
ernbgl i cht, sol che Hohl profil e auf einfache, schnelle
und kostengunstige Wise in ei nem Arbei tsgang

her zustel | en.

Das wei tgehend aus der D1 bekannte StrangprefRverfahren
nach dem Anspruch 1 des Streitpatents unterscheidet sich
von der D1, wie imvorstehenden Abschnitt schon
festgestellt wird, imwesentlichen durch die Anwendung
ei nes Strangprelverfahrens, das zur Herstellung von
Hohl profilen, die wenigstens eine zylindrische

Lauffl ache in Fornrohrgestalt aufweisen, geeignet ist.
Nach der Beschrei bung des Streitpatents sollen sol che
Hohl profil e bei spi el sweise als Zylinderl auf buchsen mt
ei ner Zylinderl auffl ache oder nehreren

Zyl i nder | auf f|l &chen in Kol benmaschi nen ei ngeset zt

wer den.

Der Hinweis in der D1 auf die Ei gnung der
hochsi li ci unhal ti gen, verschl ei 3resistenten

Al um ni un egi erungen fir das Strangpressen von starken
Rei bungskr aft en ausgesetzten Zyl i nder bel agen f r

Maschi nen regt einen fachmanni schen Leser der D1

auf grund sei nes Strebens nach ei ner einfachen und
schnel l en Herstellung unmttel bar dazu an, sol che

Zyl i nder bel 4ge in einem Arbeitsgang als Hohlprofile zu
pressen oder zum ndest Versuche mt dem bekannten
Strangprel3ver fahren unter Anwendung von dessen bekannten
Betri ebsparanet ern durchzuf Ghren. Ein solcher Schritt
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wi rd dem Fachmann auch durch di e D3 nahegel egt, aus der
es grundsatzlich schon bekannt ist, hochsiliciunmhaltige
Al um ni um auf buchsen fir Verbrennungsnot orenzyl i nder
durch Strangpressen aus vorverdi chteten G anul at -
Prel3l i ngen herzustell en. Cowohl der D3 i m einzel nen

kei ne Betriebsparaneter des Prellvorgangs zu ent nehnen
sind, nufte dieses Verfahren den Fachmann ebenfalls
notivieren, auch die in der DL erwahnten Zyli nderbel &ge
unm ttel bar als Hohlprofile zu pressen.

Die in der D1 offenbarten Betriebsparaneter fir das
Strangprel3verfahren stinmren, wie erwdhnt, mt den

ent sprechenden Angaben im Streitpatent Uberein, wenn man
davon absieht, dal in der D1 kei ne Angaben Uber den von
den dbrigen BetriebskenngrdfRen abhangi gen Pref3druck
gemacht sind. Der mt der Anwendung des aus der D1
bekannt en Verfahrens vertraute Versuchsingenieur wird
bei Prelversuchen zum Herstellen von Hohl profil en
zundchst mt den i hm aus der Dl bekannten

Bet ri ebskenngr 63en arbeiten und gegebenenfalls die

dbri gen Kenngr 6B3en zwecks Opti m erung des

PreRer gebni sses variieren. Die bei solchen Versuchen in
Ver bi ndung mt erfol grei chen PrelRergebnissen
auftretenden Prel3dricke sind daher eine zwangsl aufi ge
Fol ge von Versuchsl aufen zur Erzielung eines optimalen
PreRer gebni sses. Der i mAnspruch 1 des Streitpatents
angegebene Prel3druckbereich kann folglich das Vorliegen
von erfinderischer Tatigkeit nicht begrinden, da er

| ediglich das Ergebnis von Versuchen darstellt, die

ni cht Uber die Normaltatigkeit eines mt

St rangpr eBver f ahren befal3t en durchschnittlichen
Fachmanns hi nausgehen.

Aus den vorstehenden G inden beruht der Gegenstand nach
dem Anspruch 1 des Streitpatents nicht auf einer
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erfinderischen Tatigkeit.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Das Patent wi rd w derrufen.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:
S. Fabi ani F. Prols

0858. D



