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Sachverhalt und Antréage
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Auf di e europdai sche Patentannmel dung Nr. 94 925 371.0
wur de das europai sche Patent Nr. 0 659 108 mt 21
Pat ent ansprichen erteilt.

D e unabhéangi gen, erteilten Anspriche 1 (WAl zenpresse)
und 17 (Verfahren zur Herstellung einer
Ver schl ei Bschi cht...) haben nachfol genden Wrtl aut:

"Wal zenpresse, insbesondere zum Verarbeiten von stark
abrasiven Stoffen, mt mndestens zwei Prel3wal zen (1),
die jeweils eine auf ei nem G undkor per (2) angeordnete
Ver schl ei Bschicht (4) aufweisen, wobei die

Ver schl ei Bschicht (4) imwesentlichen fl&achige Zonen (5)
aus ei nem hochverschl ei 3f esten Werkstoff aufweist und
di e Zwi schenrdune (6) zw schen den hochverschl ei 3f est en
Zonen (5) mt einem Wrkstoff anderer Verschlei 3-
festigkeit ausgefillt sind, dadurch gekennzeichnet, dal3
der Zw schenraumaer kst of f ein sinterfahiger

Ver bundwer kstof f i st und di e hochverschl ei 3f esten Zonen
(5) aus durch hei Bi sostati sches Pressen hergestellte
Hart kérper (7) gebildet sind, wobei der Zw schenraum
wer kstof f und der Werkstoff der verschl ei 3f esten Zonen
(5) durch einen hei3i sostati schen Pref3vorgang am

G undkoérper (2) befestigt sind und wobei die

Ver schl ei Bf estigkeit des Zw schenraummer kst of f es

ent sprechend ei ner gewinschten, sich durch Verschleil3
einstell enden Profilierung i mwesentlichen geringfigig
hoher oder niedriger ist als die Verschlei3festigkeit
der Hartkorper (7)."
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"17. Verfahren zum Herstell en einer Verschl ei Rschi cht,
i nsbesondere fir eine Prefwal ze zum Ver ar bei ten von
stark abrasiven Stoffen, mt folgenden Schritten

a) Aufbringen eines hochverschl ei f esten Werkstoffs auf
ein Basisteil, z. B. ein Wl zengrundkdrper, so dall im
wesent | ichen flachig, gleichmalBsig verteilte Zonen
gebi | det werden; und

b) Fullen der Zw schenraunme der fl achi gen Zonen mt
ei nem ver schl ei BRf est en Ver bundwer kst of f;
gekennzei chnet durch den weiteren Schritt:

c) Anbringen des Zonenwerkstoffs und des Zw schenraum
wer kst of fs auf dem Basisteil durch einen hei3-
i sostatischen Pref3vorgang. "

Der Ei nspruch der Fa. KHD Hunmbol dt Wedag AG - nachf ol gend
Beschwer def Ghrerin- gegen das europai sche Patent

Nr. O 659 108 wurde von der Einspruchsabteilung in der
niundl i chen Ver handl ung vom 7. Dezenber 2000

zur ickgew esen; die schriftliche Entscheidung ergi ng am
15. Januar 2001.

CGegen vorgenannte Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung
hat di e Beschwerdef Ghrerin am 8. Marz 2001 unter

gl ei chzeitiger Zahlung der Gebihr Beschwerde eingel egt
und di ese am 10. Mai 2001 dahi ngehend begrindet, dal3 dem
Beanspruchten die erfinderische Tatigkeit fehle,.
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Nach vorbereitender Mtteilung der Kanmer genafld
Artikel 11 (2) VOBK fand am 30. April 2003 eine
nundl i che Ver handl ung vor der Kamrer statt, die sich
ganz i m Rahnen der Druckschriften

(D2) DE-A-4 036 040 und

(D7) DE-A-2 133 300

hielt.

D e Beschwerdef Uhrerin und die Patentinhaberin
-nachf ol gend Beschwer degegnerin- brachten im
wesentlichen fol gende Argunente vor:

a) Beschwerdef Uhrerin

- aus (D7) sei eine Wil ze, deren oerfl &he durch
hei B8i sostati sches Pressen hergestellt sei,
bekannt ;

- auch wenn (D7) keinen speziellen Einsatzzweck der
Wal ze of fenbare, |ese der Fachmann in (D7)
hi nein, dall es sich umeine Prel3wal ze handl e; da
di e Zweckbesti mmung des Anspruchs 1 nicht
ei nschrankend sei, sei insoweit kein Unterschied
zum Cegenst and des Anspruchs 1 erkennbar;

- in (D7) seien die Verfahrensschritte des
hei RBi sostati schen Pressens und der damt
er zi el bare Bi ndungsnechani snus i m ei nzel nen
angespr ochen;

- (D2) betreffe ebenfalls eine Hochdruckwal zen-
presse und zwar im Zusanmenhang mt der zu di esem
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Zei tpunkt in die Techni k eingefuhrten Cutbett-
zer kl ei nerung; aus dieser Druckschrift sei
zunachst ei ne Rasterpanzerung bekannt,
dergestalt, dall sie harte und weni ger harte bzw
verschl ei Bf este Zonen aufwei se, die durch

Mul denbi | dung ei nen aut ogenen Ver schl ei Bschut z
er | aubt en;

da (D7) und (D2) jeweils PrelBwal zen mt

Qoer fl &chenver schl ei Bschi chten betrafen, wirde
ei n Fachmann di ese Druckschriften konbini eren und
di e ebenfalls pulvernetal | urgi sch hergestellten
Rast er noppen der (D2) ersetzen durch

Ver schl ei Bzonen, die durch hei Bi sostatisches
Pressen gemal3 (D7) erzielt werden und dadurch
ohne erfinderisches Zutun zum Beanspruchten

gel angen, zumal di e Verwendung ei nes bekannten
Material s zu bekannten Ei genschaften fidhre und
di ese nur in anderem Zusanmenhang al s bi sher

Ei nsatz fanden.

Beschwer degegnerin

di e Beschwerdef threrin argunentiere durchweg ex
post, da (D7) nicht eindeutig auf Prelwal zen
abgestellt sei und lediglich das hei 8 sostati sche
Pressen al |l genein | ehre;

(D7) betrafe ein anderes Konzept als (D2), da
gemall (D7) die gesante Wal zenoberfl ache

ver schl ei Rf est genmacht werde und da di es genmal
(D2) nur fdr Inseln gelte, die von Zw schenraunen
anderer Verschl ei Rf estigkeit ungeben wirden, dies
all es vor dem Hi ntergrund des autogenen

Ver schl ei Bschut zes i m Zusanmenhang mt der
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CGut bet t zer kl ei nerung;

- bei di esen Gegebenheiten wirde ein Fachmann ei ne
Konmbi nati on von (D7) und (D2) nicht ins Auge
fassen und sel bst wenn er es tate, nicht zum
Beansprucht en gel angen, da er dann allenfalls die
wi e i mer hergestellten vorbekannten Rasternoppen
ersetzen wirde, durch sol che die hei 8i sostatisch
ver presst wirden; dabei wirde der Fachmann aber
i mmer noch nicht die Lehre erhalten, auch das
Zw schenraunmat eri al nach dem Prelverfahren des
Anspruchs 1 herzustellen, was als weiteres
Bel eganzei chen fur das Vorliegen erfinderischer
Tati gkeit anzusehen sei.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des
eur opai schen Patents Nr. 0 659 108.

D e Beschwerdegegnerin beantragte, die Beschwerde
zur ickzuwei sen

Ent schei dungsgr inde
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D e Beschwerde ist zul assig.

Neuhei t

Di e Neuheit des Cegenstandes genald erteilten Anspruch 1
bzw. 17 war zw schen den Parteien nicht strittig und ist
auch nach Auffassung der Kanmer gegeben, so dal3 sich ins

Det ai | gehende Erdrterungen di eser Frage erubrigen.

Erfinderische Tatigkeit
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Anspruch 1

Nach Auffassung der Beschwerdefihrerin ist der

nachst kormende Stand der Technik mt (D7) gegeben. Dem
kann seitens der Kamer insoweit zugestinm werden, als
aus (D7) eine nach dem Verfahren des hei 38i sostati schen
Pressens hergestellte Verschl ei Bschicht bekannt ist.

| m Gegensatz zum Vor bri ngen der Beschwerdef dhrerin | aft
(D7) den Ei nsatzzweck der Wl ze vol | kormen of fen, so dal3
ihre Interpretation, dalR es sich bei (D7) um eine
Prelwal ze handl e ei ner ex post - Betrachtung entspringt.

Ohne Kenntnis der Erfindung lehrt (D7) weiterhin die
Herstel l ung ei ner einzigen Verschl ei Bschicht auf einer
Tragerwal ze durch di e Festl egung der Verschl ei Bschi cht
mttels hei Bi sostati schen Pressen, so dald gemal3 i hrer
Seite 2 letzter Absatz die Verschlei Bschicht
gleichzeitig hergestellt und mt dem Tragermateri al
verbunden wird ("D e Erfindung erndglicht...").

Schon in der EP-B1-0 659 108, vgl. Spalte 2, Zeilen 20
bis 24 und 25 bis 29, wurde auf die geschl ossene
AulRenschi cht genmald (D7) hi ngewi esen und daraus die

obj ektiv verbl ei bende techni sche Aufgabe abgeleitet,

ei ne WAl zenpresse bereitzustellen, die eine hohe
Standzeit aufweist und fir alle Anwendungsfalle
-Brikettieren, Konpaktieren und Zerkl ei nern- verwendbar
und ei nfach herstellbar ist.

Cel 6st ist diese Aufgabe durch die Merkmal e des
erteilten Anspruchs 1, dergestalt, dal mt dem Verfahren
des hei Bi sostati schen Pressens sowohl Zonen "6" als auch
der Zwi schenraumwer kst of f auf dem G undkor per -di eser
kann ei n Wal zenkor per, ein G undkorpersegnment oder eine
Bandage sein -befestigt sind. Es komt hinzu, dal3 die
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hochver schl ei Rf esten Zonen, né&mich die Hartkorper "7"
i hrerseits durch hei Bi sostati sches Pressen hergestel |t
sind und dall deren Verschl ei 3f estigkeit gezielt von

derj eni gen des G undkorpers oder dgl. verschieden ist.

(D2) we (D7) bleiben dengegeniuber entscheidend hinter
dem Cegenst and des Anspruchs 1 zurick, da (D2) das

hei 3i sostati sche Pressen frend i st und da dort
allenfalls Inseln (Knopfe) pul vernetallurgisch
hergestellt und irgendw e am G undkor per befesti gt
werden, vgl. (D2) Spalte 4, Zeilen 22 bis 27 (Schwei 3en,
Lot en, Kl eben... Fornschl ulverbi ndung), was mt dem
Beanspruchten nichts zu tun hat, da dieses auf ein
zwei st ufiges Verpressen hei 3 sostati scher Art abgestellt
i st.

Mt Blick auf (D7) gilt Ahnliches, da dort zunmindest das
zwei stufige Verpressen isostatischer Art und die Vorgabe
ver schi edener Verschl ei Bf esti gkeiten der \Wal zenaul3en-
schicht fehlt und mt dem Konzept der (D7) auch nicht
realisierbar ist, da dort das Herstellen und Verbinden
gleichzeitig erfolgt, vgl. ihre Seite 2, letzter Absatz
("D e Erfindung ernoglicht aber...").

Es wurde aufgezeigt, dalR (D2) und (D7) unterschiedliche
Konzept e verfol gen und daR ohne Kenntnis der Erfindung
ni cht nachvol | zi ehbar ist, warumder mt der LOsung der
gestel lten Aufgabe konfrontierte Fachmann di ese bei den
Druckschriften in Konbination betrachten sollte, was ein
ei ndeutiges Indiz fur das Vorliegen erfinderischer
Tatigkeit ist.

Nachf ol gend wi rd dennoch di e Konbi nation von (D2) mt
(D7) bel euchtet und zwar ohne Kenntnis der Erfindung.
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Zunachst mag es zutreffen, dall di e Rasternoppen "33" der
(D2) pulvernetal |l urgi sch hergestellt werden. We
vor st ehend auf gezeigt, hat deren Befestigung am

G undkor per indes nichts mt dem Beanspruchten zu tun
(Schwei Ben, Loéten, Kleben...), so dalR (D2) insoweit
schon nicht zielfuhrend sein kann. |hre Bedeutung
erschopft sich somt darin, dal der Fachmann, der die
Lehre von (D7) auf (D2) projiziert, angeregt werden
konnte, die Herstellung der Noppenbol zen durch

hei Bi sostati sches Pressen auszufuhren. Da aber die
tbrige Lehre der (D7) dem Beanspruchten zuw derl auft,
nam i ch eine einzige VerschleiBschicht vorzusehen und
zwar mt einem einzigen hei3i sostati schen Prel3vorgang,
i st der Cegenstand von Anspruch 1 selbst mt einer
Konmbi nati on von (D2) und (D7) nicht erzielbar, was ein
wei teres, deutliches Bewei sanzei chen fiur das Vorliegen
erfinderischer Tatigkeit ist.

3.10 Es wird zusammengefaldt, dalR der Gegenstand des
Anspruchs 1 erfinderisch ist imSinne der Artikel 56
und 100 a) EPU, so daR dieser Anspruch den Rechtsbestand
des Streitpatentes begrinden kann.

Anspruch 17

3.11 Der Cegenstand des unabhéngi gen Verfahrensanspruches
wi rd getragen von der Patenfé&higkeit des erteilten
Anspruchs 1, da zum ndest sein kennzei chnendes
Merkmal c) von (D2) und (D7) nicht nahegel egt ist,
Artikel 56 und 100 a) EPU. Danit ist auch dieser
Anspruch recht sbest andi g.

Abhangi ge Anspriche

3.12 Die erteilten Anspriche 2 bis 16 und 18 bis 21 sind als

1196.D Y A
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abh&ngi ge Anspriche ebenfalls rechtsbestandig, da sie
si ch auf Ausgestal tungen des Gegenstandes der
unabhéangi gen Anspriche 1 bzw. 17 bezi ehen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

Di e Beschwerde wird zurickgew esen

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

A. Counillon C T. WIson
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