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Sachverhalt und Antréage

1139.D

Der von der Beschwerdefihrerin (Ei nsprechenden) gegen
das europai sche Patent Nr. O 742 762 eingel egte, auf die
Ei nspruchsgriinde gemaR Artikel 100 a) EPU (nangel nde
Neuheit, fehlende erfinderische Tatigkeit) imH nblick
auf die Druckschriften

D1: DE- A-3 426 355
D2: EP-A-0 576 179
D3: EP-A-0 576 180
D4: DE- A-3 604 364

gest Ut zte Ei nspruch fuhrte zu der am 10. Januar 2001 zur
Post gegebenen Zw schenentschei dung, in der festgestellt
wur de, dalR das Patent unter Bericksichtigung der von der
Pat ent i nhaberin i m Ei nspruchsverfahren vorgenomenen

Ander ungen den Erfordernissen des Uberei nkonmens geniigt .

Cegen di ese Entschei dung hat di e Beschwerdef Ghrerin am
12. Marz 2001 unter gleichzeitiger Bezahlung der
Beschwer degebihr Beschwerde eingelegt. Die

Beschwer debegr iindung i st am 7. Mai 2001 ei ngegangen.

Am 25. Marz 2003 wurde vor der Beschwerdekanmmer mindlich
ver handel t.

Di e Beschwerdefdhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und den Wderruf des Patents.

D e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) beantragte, die
Auf hebung der angefocht enen Entschei dung und die
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Aufrechterhal tung des Patents aufgrund der in der
nmindl i chen Ver handl ung am 25. Marz 2003 uberrei chten
Unt erl agen genmdld Haupt- und Hi |l fsantrag sow e der
erteilten Zei chnungen.

D e unabhé&ngi gen Anspriche 1 bis 6 gemall Haupt antrag
haben fol genden Wrtl aut:

"1. Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner
d asscheibe mt Rahnen, mt den Verfahrensschritten

- der Rahnen (11) wird als ringférmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
Spritzgi elBverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens (11) eine
erste Anl agefl d&che (13) zumvol |l fl achi gen Anl egen
der d asschei be (10) angeform w rd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahnmens (11) eine
Kl ebef | &che (15) zum Anbringen eines Klebemttels
(22) angeform wrd, die durch den Boden einer
Ausnehnmung (14) gebildet wird, die die erste

Anl agefl ache (13) in zwei Abschnitte (13.1; 13.2)
unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens
(11) ein Halteelenment (16) angeform wrd, das
durch eine entlang dem Rahnmen (11) uni auf ende

Hal tenut (17) und eine die Haltenut (17)
tei |l wei se Uberdeckende Haltel eiste (18) gebil det
wird und

-- wobei an einer dieser anderen Seiten des
Rahmens (11) eine zweite Anlagefl ache (19) zum
Anl egen an ei nem Fahrzeugteil (12) angeformnt

W rd,
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- ein Klebemttel (22) wird an der Kl ebefl ache (15)
und/ oder an demi hr kunftig gegeniberli egenden
FI &chenberei ch der d asschei be (10) angebracht,

- die dasscheibe (10) wird an der ersten
Anl agef | ache (13) des Rahnens (11) angel egt und
mttels des Klebemttels (22) mt dem Rahnmen (11)
unl 6sbar ver bunden

- der Rahnen (11) mt Scheibe (10) wird mt der
zwei ten Anl agefl ache (19) an dem Fahr zeugt ei
(12) angelegt und mttels des Halteel emrentes (16)
mt dem Fahrzeugteil (12) | 6sbar verbunden.

2. Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner d as-
scheibe mt Rahnmen, mt den Verfahrensschritten,

- der Rahnmen (11) wird als ringférmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
SpritzgulRverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens (11) eine
erste Anl agefl d&che (13) zumvol | fl achi gen Anl egen
der d asschei be (10) angeform w rd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahnmens (11) eine
Kl ebef | &che (15) zum Anbringen eines Klebemttels
(22) angeform wrd, die durch den Boden einer
Ausnehmung (14) gebildet wird, die die erste

Anl agefl ache (13) in zwei Abschnitte (13.1; 13.2)
unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens
(11) ein Halteelenment (16) angeform wrd, das
durch eine entlang dem Rahnmen (11) uni auf ende

Hal tenut (17) und eine die Haltenut (17)
tei |l wei se Uberdeckende Haltel eiste (18) gebil det
wird und

-- wobei an einer dieser anderen Seiten des

1139.D Y A



1139.D

- 4 - T 0304/ 01

Rahmens (11) eine zweite Anlagefl ache (19) zum
Anl egen an ei nem Fahrzeugteil (12) angeformnt
W rd,

der Rahmen (11) wird mt der zweiten Anl agefl ahe
(19) am Fahrzeugteil (12) angelegt und mttels
des Halteel enentes (16) mt dem Fahrzeugteil (12)
| 6sbar ver bunden

ein Klebemttel (22) wird an der Kl ebefl &che (15)
und/ oder an demi hr kunftig gegeniberli egenden

FI &chenberei ch der d asschei be (10) angebracht,
die d asscheibe (10) wird an der ersten

Anl agef | ache (13) des Rahnens (11) angel egt und
mttels des Klebemttels (22) mt dem Rahnmen (11)
unl 6sbar ver bunden

Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner
d asscheibe mt Rahnen, mt den Verfahrensschritten

der Rahmen (51) wird als ringfdrmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
SpritzgulRverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens eine erste
Anl agefl ache (53) zum vol | fl &chi gen Anl egen der

A asschei be (50) angeform wrd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahnmens (51) eine
Kl ebef | &che (55) zum Anbringen eines Klebemttels
(64) angefornt wird, die durch den Boden einer
Ausnehnmung (54) gebildet wird, die die erste

Anl agefl ache (53) in zwei Abschnitte (53.1; 53.2)
unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens
(51) nehrere Verankerungsel enente (56) angefornt
werden, die allein oder in Verbindung mt
wei t eren Verankerungsel enenten (58) dem | dsbaren
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Ver bi nden mt einem Fahrzeugteil (52) dienen und
-- wobei an einer dieser anderen Seiten des
Rahmens (51) eine zweite Anlagefl ache (59) zum
Anl egen an dem Fahrzeugteil (52) angeform wrd,

ein Klebemttel (64) wird an der Kl ebefl &che (55)
und/ oder andern i hr kunftig gegeniberli egenden

Fl achenberei ch der G asschei be (50) angebracht,
di e d asscheibe (50) wird an der ersten

Anl agef | ache (53) des Rahnens (51) angel egt und
mttels des Klebemttels (64) mt dem Rahnen (51)
unl 6sbar ver bunden

der Rahmen (51) mt der Scheibe (50) wird mt der
zwei ten Anl agefl ache (59) am Fahrzeugteil (52)
angel egt und mttels der Verankerungsel emente
(56, 58) mt dem Fahrzeugteil (52) | 6sbar

ver bunden

Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner d as-
scheibe mt Rahnmen, mt den Verfahrensschritten,

der Rahmen (51) wird als ringfdrmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
SpritzgulRverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens (51) eine
erste Anl agefl ache (53) zumvol |l fl achi gen Anl egen
der d asschei be (50) angeform w rd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahnmens (51) eine
Kl ebef | &che (55) zum Anbringen eines Klebemttels
(64) angeform wrd, die durch den Boden einer
Ausnehnmung (54) gebildet wird, die die erste

Anl agefl ache (53) in zwei Abschnitte (53.1; 53.2)
unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens



1139.D

- 6 - T 0304/ 01

(51) eine zweite Anl agefl ache (59) und nehrere
Ver anker ungsel enente (56) angefornt werden, die
allein oder in Verbindung mt weiteren

Ver anker ungsel enenten (58) dem | dsbaren Verbi nden
mt dem Fahrzeugteil (52) dienen,

der Rahmen (51) wird mt der zweiten Anl agefl ahe
(59) am Fahrzeugteil (52) angelegt und mttels
der Verankerungsel emente (56, 58) mt dem
Fahrzeugteil (52) |dsbar verbunden,

ein Klebemttel (64) wird an der Kl ebefl &che (55)
und/ oder an demi hr kunftig gegeniberli egenden

Fl achenberei ch der G asschei be (50) angebracht,
di e 3 asscheibe (50) wird an der ersten

Anl agef | ache (53) des Rahnens (51) angel egt und
mttels des Klebemttels (64) mt dem Rahnmen (51)
unl 6sbar ver bunden

Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner
d asscheibe mt Rahnen, mt den Verfahrensschritten

der Rahmen (71) wird als ringfdrmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
SpritzgulRverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens (71) eine
erste Anl agefl d&che (73) zumvol | fl achi gen Anl egen
der d asschei be (70) angeform wrd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahmens (71) eine
erste Kl ebefl ahe (75) zum Anbringen eines ersten
Klebemttels (81) angeform wrd, die durch den
Boden ei ner Ausnehrung (74) gebildet wird, die
die erste Anlageflache (73) in zwei Abschnitte
(73.1; 73.2) unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens
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(71) eine zweite Anl agefl ache (76) zum Anl egen an
ei nem Fahr zeugteil (72) angefornm wrd,

-- wobei an der anderen Seite eine zweite

Kl ebef | &che (78) zum Anbringen eines zweiten
Klebemttels (82) angeform wrd,

- das erste Klebemttel (81) wird an der ersten
Kl ebefl a&che (75) und/ oder an demihr kinftig
gegeniber |l i egenden Fl achenbereich der d asschei be
(70) angebracht,

- die dasscheibe (70) wird an der ersten
Anl agef | ache (73) das Rahnens (71) angel egt und
mttels des ersten Klebemttels (81) mt dem
Rahmen (71) unl 6sbar verbunden

- ein zweites Klebemttel (82) wird an der zweiten
Kl ebef | &che (78) des Rahmens (71) und/oder an dem
i hr kinftig gegentberliegenden Fl &chenbereich des
Fahrzeugteils (72) angebracht,

- der Rahnmen (71) mt G asscheibe (70) wird mt der
zwei ten Anl agefl ache (76) an dem Fahr zeugt ei
(72) angelegt und mttels des zweiten
Klebemttels (82) mt dem Fahrzeugteil (72)
unl 6sbar ver bunden

Verfahren zum Herstell en und Ei nbauen ei ner
d asscheibe mt Rahnen, mt den Verfahrensschritten

- der Rahnmen (71) wird als ringférmg in sich
geschl ossenes Kunststoff-Formeil im
SpritzgulRverfahren hergestellt,

-- wobei auf einer Seite des Rahnens (71) eine
erste Anl agefl a&che (73) zumvol | fl achi gen Anl egen
der d asschei be (70) angeform wrd,

-- wobei an dersel ben Seite des Rahnmens (71) eine
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erste Kl ebefl ahe (75) zum Anbringen eines ersten
Klebemttels (81) angeform wrd, die durch den
Boden ei ner Ausnehmung (74) gebildet wird, die
die erste Anlageflache (73) in zwei Abschnitte
(73.1; 73.2) unterteilt,

-- wobei an einer der anderen Seiten des Rahnens
(71) eine zweite Anl agefl ahe (76) zum Anl egen an
ei nem Fahr zeugteil (72) angefornmt wrd,

-- wobei an der anderen Seite eine zweite

Kl ebef | &che (78) zum Anbringen eines zweiten
Klebemttels (82) angeform wrd,

- das zweite Klebemttel (82) wird an der zweiten
Kl ebefl ache (78) und/ oder an demihr kinftig
gegenuber |l i egenden Fl &chenberei ch des
Fahrzeugteils (72) angebracht,

- der Rahnen (71) wird mt der zweiten Anl agefl ahe
(76) an dem Fahrzeugteil (72) angel egt und
mttels des zweiten Klebemttels (82) mt dem
Fahrzeugteil (72) unl 6dsbar verbunden,

- das erste Klebemttel (81) wird an der ersten
Kl ebefl a&che (75) und/ oder an demihr kinftig
gegeniber |l i egenden Fl achenbereich der d asschei be
(70) angebracht,

- die dasscheibe (70) wird an der ersten
Anl agefl ache (73) angelegt und mttels des ersten
Kl ebemttels (81) mt dem Rahnmen (71) unl dsbar
ver bunden. "

D e unabhéangi gen Anspriche 1 bis 6 genmald Hi | fsantrag

ent sprechen dem Wortl aut der Anspriche 1 bis 6 nach dem
Haupt antrag, wobei imdritten Absatz eines jeden der
unabhéangi gen Anspriche zw schen die Wrtfol ge "zum

vol | f1 &chi gen Anl egen” und dem Sat zteil "der d asschei be
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(10) angefornmt w rd" die Erganzung "an der |nnenseite
oder Aul3enseite" eingefigt wirde.

D e Beschwerdefdhrerin argunentierte i mwesentlichen we
fol gt:

D e gegentiber den erteilten Anspruchsfassungen in den
Ansprichen 1 bis 6 gemal3 Hauptantrag aufgefihrte

Er ganzung, dall das Anl egen der d asschei be an eine erste
Anl agef | ache "vol | fl &chi g" erfolgen soll, sei weder in
den urspringlichen Unterlagen noch in der Beschreibung
des Streitpatents nédher definiert. Es fehlten auch

j egli che Angaben beziglich der Breite und der Lange

di eser Anl agefl &chen. Sie seien lediglich den Figuren
des Streitpatents zu entnehnen, wobei sel bst dort

Tei l abschnitte der dichtlippendhnlichen Anlagefl achen
kurze Abnmessungen aufw esen. Der Begriff "vollfl &chi ges”
Anl egen sei w dersinnig, da die d asschei be keinesfalls
mt ihrer gesanten Fl ache am Rahnen anli egen koénne. Der
durch di e ursprunglichen Unterlagen nicht gestitzte
Begriff "vollfl achig" vernbge i m ubrigen das
beanspruchte Verfahren nicht von dem bekannten Verfahren
nach der D1 zu unterscheiden. Auch bei der D1 weise das
Fensterprofil eine als Cberfl ahe bezeichnete, zum

Anl egen der d asschei be di enende Anl agefl &che auf, die
durch eine fir die Aufnahne eines Klebemttels dienende
Aussparung in zwei Fl achenabschnitte unterteilt sei. Im
Anspruch 1 der D1 sei die Forngebung di eser Oberfl ache
ni cht naher eingeschrankt und die in der Figur der D1
gezeigte sinsartige Ausbil dung eines der beiden

Qoer f | &chenabschnitte werde erst i m Anspruch 3 der D1
erwdhnt. Es sei daher, wi e schon i mEi nspruchsverfahren
festgestellt wurde, kein Unterschied zw schen der

Anl agefl ache beim Streitpatent und der Qberfl ache bei
der D1 erkennbar. Die der Schei be zugewandte mt
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D chtlippen 34 versehene Cberfl 4&che des Fensterrahnens
18 bei der D1 konne infolge von el astischer Verfornung
ebenfalls zu einemvol | fl achi gen Anl egen zw schen
Schei be und Rahnen fihren. Dem Streitpatent sei nichts
dar tber zu entnehnen, w e die Anlagefl &che des
Rahnmenteil s vor der Mntage aussehe. Daher unterschei de
sich das Merkmal "vol |l fl &chi ge Anl age" genald
Streitpatent, selbst wenn es im Sinne der

Beschwer degegneri n ausgel egt wirde, nicht von der
bekannt en Cberfl &chenausbi | dung des Fensterrahnmens genmal
D1.

Somt verbleibe als einziger Unterschied zwi schen dem
beanspruchten Verfahren gemall Anspruch 1 des
Streitpatents und dem bekannten Verfahren nach der D1,

dall der Rahnen als Fornteil im Spritzgullverfahren
hergestellt werden soll. Allein imMerkmal, dal ein
Formteil "imSpritzgi eBverfahren” hergestellt wrd,

konne kei ne Leistung von erfinderischer Bedeutung
gesehen werden. Auch in der D1 stelle das dort genannte
Ext rusi onsverfahren nur eine geeignete

Her st el | ungsndgl i chkeit dar und schrei be diese nicht

zwi ngend vor. Es sei naheliegend, inmrer dann ein
Spritzgi elBverfahren anzuwenden, wenn der Rahnen nicht,
wi e dies bei der D1 der Fall ist, aus zwei
unterschiedlichen Materialien gefertigt wird, sondern
ei ne honogene Zusanmensetzung aufwei sen soll. So sei es
bei spi el swei se auch aus der D2 schon bekannt,
Fensterrahnmen der in Rede stehenden Art auf vielféaltige
Art herzustellen, wobei auf das Spritzgielen als
bevorzugte Herstellung verw esen wird. Auch schon im
Lexi kon der Techni k, Lueger, Band 9, 1968, Seiten 345
bis 351 sei im Zusammenhang mt dem Spritzgi eBen auf das
Ei nbringen von Metall einlagen verw esen, was bewei se,
dall auch der mt Metalleinlagen versehene Rahnen nach

1139.D Y A
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der D1 grundséatzlich im SpritzgielBverfahren hergestellt
wer den kdnne. Es bestehe somt kein Zwang fir den
Fachmann, das Extrusi onsverfahren anzuwenden, da i hm das
Spritzgi elBverfahren und das Extrusionsverfahren als
gleichwertige Alternativen zur Verfigung sté&nden

i nsbesondere dann, wenn der Rahnen keine netallische
Arm erung aufwei se. Das beanspruchte

Her st el | ungsver fahren beruhe daher nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit.

Die Argunentation der Beschwerdegegnerin | aBt sich we
fol gt zusanmenfassen:

Bei einer mt einem Rahnen versehenen d asschei be
erstrecke sich die Anl agefl ache bekannt erwei se nur am
Rand der d asscheibe. Durch die Wrtfolge i mAnspruch 1
"Anl agefl ache (13) zumvol |l fl &chi gen Anl egen der

G asschei be" kome weiter klar zum Ausdruck, dald das
Wort "vol | fl achi gen" auf den Anl egevorgang der Schei be
an den Rahnmen bezogen sei und nicht nur auf den Zustand
nach Abschl u3 der Montage. Da ei ne Schei be nur zwei
Seiten, namich die Innen- und Aul3enseite habe,
definiere der Anspruchswort "wobei auf einer Seite des
Rahnmens (51) eine erste Anlagefl&che (53) ... angefornt
wi rd" die Zuordnung der ersten Anl agefl ache ei ndeuti g.
D ese erste Anl agefl ache kdnne sich demmach nur auf der
Schei benr andf | &che sel bst und nicht um di e Schei benkante
herum erstrecken. Durch di e genannten Teil nerkmal e aus
dem Anspruch 1 sei gewdhrleistet, dal die gegebenenfalls
auch i m Rahnmenanl ageberei ch gekriummte d asschei be mt

i hrer gesamt en dem Anl ager ahnmen zugewandt en Fl &che beim
Anl egen der Schei be sofort mt ihrer Gesantfl ache am
Rahmen zum Anli egen komme, wodurch di e Endl age der
Schei be nach dem Ende der Montage exakt definiert sei.
D ese Merkmal e aus dem Anspruch 1 des Streitpatents
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sei en daher klar und deutlich und auch urspringlich
of fenbart.

Bei dem Fensterprofil nach der D1 kamen bei m Anl egen der
Schei be an den Randberei ch des Rahnenprofils zunachst
nur streifenformge Teil bereiche von am Rahnen
angefornten Dichtlippen zur Anlage, so dalR nicht von

ei ner vol I fl achi gen Ber Ghrung bei m Anl egen gesprochen
wer den kdnne. Die sinmsform ge Leiste (28) des Rahnens
nach der D1 |iege der Schei benkante gegenuber und sei
daher kein Bestandteil der auf einer Seite des Rahnens
| i egenden ersten Anl agefl &che, w e dies beim
Streitpatent angegeben sei. Das beanspruchte Verfahren
unt er schei de sich daruber hinaus von der Lehre nach der
D1 auch noch durch ihr im SpritzguBverfahren
hergestelltes Rahmenfornteil. Bei der D1 werde das
Rahnmenfornteil mttels eines Extrusionsverfahrens
hergestel lt, wobei aufgrund der in di esem Rahnmenforntei
vor handenen Metal | arm erungen die Herstellung durch
Spritzgi eBen nicht in Frage kame. Das beanspruchte
Ver f ahren unt erschei de sich daher wesentlich von dem der
D1 ent nehnbaren Verfahren. Auch kénne der D1 und dem
weiteren Stand der Technik kein H nweis in R chtung des
Streitpatents ent nomren werden, so dal3 die in ihm
beanspruchten Verfahren durch den Stand der Technik

ni cht nahegel egt seien.

Ent schei dungsgr inde

1. D e Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sow e
den Regeln 1 (1) und 64 EPU; sie ist zul 4ssig.

2. Haupt ant r ag

1139.D Y A
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Zul assi gkeit der Anderungen

D e gel tenden unabhangi gen Anspriche 1 bis 6 des
Streitpatents unterscheiden sich von den erteilten
unabhéangi gen Ansprichen 1 bis 6 durch die fol genden, in
al I e gel tenden unabhangi gen Anspriche 1 bis 6 zusatzlich
ei ngef igten Textteile (nachstehend durch Bezugszei chen
her vor gehoben) :

Ei nfugung a): Die Herstellung des Rahmens erfol gt im
"Spritzgul3verfahren".

Ei nfugung b): Die sich auf einer Seite des Rahnens
befindliche erste Anl agefl ache (13 ...)
di ent zum "vol | fl &chi gen" Anl egen der
d asschei be.

Ei nfugung c): Die Klebeflache wird "durch den Boden
ei ner Ausnehmung (...) gebildet, die die
erste Anl agefl ache (...) in zwei
Abschnitte (...) unterteilt".

Weiter ist imb5. Absatz des unabhéangi gen Anspruchs 4
zusatzlich noch die Wrtfolge "eine zweite Anl agefl ache
(59) und" erganzt worden, in Ubereinstimung nmt dem
Text in den anderen unabhangi gen Ansprichen, in denen
schon vom Anfang an zum Ausdruck gebracht wurde, dal} an
ei ner der anderen Seiten des Rahnens (51) "eine zweite
Anl agef | ache (59)" angefornt wi rd.

D e Ei nfligungen a), c) sow e die Ergadnzung i m Anspruch 4
sind unbestritten in den urspringlichen Unterl agen des

Streitpatents offenbart.

Bezuglich der Ausbildung der ersten Anl agefl ache
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(Ei nfligung b)) ist in der gegenuber den urspringlichen
Unt er |l agen unver &nderten Bei spi el beschrei bung des
Streitpatents fur alle Ausfuhrungsbei spi el e angegeben,
dalR di ese Anl agefl ache in zwei Abschnitte durch eine
nut f 6r m ge Ausnehmung unterteilt wird, auf deren Boden
ein Klebemttel fir die Befestigung der Schei be am
Rahnmen auf gebracht wird. Witerhin ist angegeben, dal
die d asschei be an der ersten Anlagefl &che (d. h. also
an den durch die Kl ebenut unterteilten Abschnitten)
angelegt und mttels des Klebemttels mt dem Rahnen
unl 6sbar verbunden wi rd. Dariber hinaus ist schon in der
ursprunglichen Fassung all er sechs unabhangi gen
Pat ent anspr iiche Uberei nsti nmend angegeben, dall auf einer
Seite des Rahnens eine erste Anl agefl 4&che zum " Anl egen”
der d asschei be angefornt wird. Auch den Figuren des
Streitpatents ist einheitlich zu entnehnen, dal’R die den
ber threnden Randfl achen der Schei be gegenuberl i egenden,
durch di e Kl ebenut unterbrochenen Anl agefl achen-
abschnitte mt ihrer gesanten Cberfl ache an der Schei be
anliegen. Der Begriff "Anlagefl&ache” wird weiter
erl&utert durch die Wrtfol ge "Anl agefl a&che zum Anl egen
." in den Ansprichen, wodurch zum Ausdruck gebracht
wi rd, dal di ese Anl agefl &che bereits i m Ausgangszust and,
d. h. schon vor demeigentlichen vollflachi gen Anl egen
vor handen war und nicht erst, w e die Einsprechende
argunentiert, durch einen Anprel3druck, der eventuel
vor handene Ri ppen flachquetscht, erzeugt wird. Auch die
dur chgehend verwendet e Bezei chnung "Anl agefl ache" i st
sprachl ogi sch so zu verstehen, dall die d asschei be im
Anl eger andber ei ch des Rahnmens schon bei der ersten
Ber ihrung vol I fl &chig an di esem zur Anlage kommt. In den
Gesamtunterl agen des Streitpatents findet sich keine
St it ze dafiur, dal di e Anl agefl a&chenabschnitte des
Rahnmens vor dem Anl egen der Schei be vorstehende Lippen
auf wei sen, die erst bei m Anpressen der Schei be an den
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Rahnmen zusammengeprel3t werden und erst dadurch eine
vol | f1 &chi ge Anl age an den Rahnenfl &chenabschnitten
er zeugen.

Das Teil merkmal "erste (Rahnen-)Anl agefl ache zum

vol | f1 &chi gen Anl egen” ist demmach so zu verstehen, dal}
di e Anl agefl| d&chenabschnitte schon wihrend des

Anl egevor ganges ein Qberfl achenprofil aufweisen, das ein
vol | f1 &chi ges Anl egen der Schei be ernbglicht. Dieses
Teil merkmal ist somit hinreichend klar (Artikel 84 EPU)

Das in jedem der unabhangi gen Anspriche ei ngefigte Wrt
"vol | fl &chi g" ist daher imvorstehenden Sinne durch die
urspringlichen Unterlagen zum ndest indirekt offenbart.
Di e Anspriche sind daher weder im Sinne von Artikel

123 (2) EPU noch im Sinne von Artikel 123 (3) EPU
(aufgrund i hres unbestritten gegenuber den erteilten
Anspr ichen ei ngeschr @nkt en Schut zunfangs) zu

beanst anden.

Neuhei t

Das i mvorstehenden Absatz 2.1 bezlglich seiner

Bedeut ung ausgel egte Teil merkmal "erste (Rahnen-)

Anl agef | ache zum vol | fl &chi gen Anl egen der @ asschei be”
unt erschei det das in den unabhangi gen Ansprichen 1 bis 6
des Streitpatents definierten Verfahren von dem aus der
D1 ent nehnbaren Verfahren dadurch, dall beim Streitpatent
die d asscheibe mt ihrem dem Rahmen zugewandten
Randberei ch vol I fl &chig an den Anl agefl &chenabschnitten
des Rahnens angel egt werden kann, ohne daR mttels eines
er hoht en Anl egedruckes vorstehende Lippen oder dgl., we
dies bei der D1 der Fall ist, flachgedrickt werden
nissen, wenn eine vol |l fl achige Anl age erreicht werden
soll. BeimStreitpatent ist, wie schon erwdhnt, die dem
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Qoerfl &chenver | auf der Schei be ent sprechende

Qoer f | &chenf orm der Rahmenf| &chenabschnitte schon

vor handen, bevor di e Schei benoberfl &che auf den
Rahmenf | a&chenabschnitten auftrifft. Die Lage der Schei be
auf dem Rahnen ist daher, w e die Beschwerdegenerin

erl dutert hat, schon beimersten Beruhren eindeutig
definiert, wahrend bei der D1 di ese Endl age vom

Anpr el3druck abhangig ist. Die bei der D1 mt zwei Lippen
und ei ner nicht berdhrenden Auswdl bung ver sehene

Anl agef| ache des Schei benrahnmens ni mmt daher das

Ei nf tgungsnerkmal b)"... erste Anl agefl &che zum

vol | fl &chigen Anlegen ..." wie es in den unabhdngi gen
Ansprichen des Streitpatents definiert ist, nicht
neuhei t sschéadl i ch vorweg.

Weiterhin unterscheiden sich die Verfahren nach den
unabhangi gen Ansprichen 1 bis 6 des Streitpatents auch
dadurch vom Verfahren nach der D1, das nach dem

Ei nf tgungsnmerkmal c) "die Klebeflache ... durch den
Boden ei ner Ausnehrmung gebildet wird, die die erste

Anl agefl ache in zwei Abschnitte unterteilt”. Beim
Streitpatent sind die beiden genannten Abschnitte als
Anl agefl ache des Rahmens fur di e dem Rahnen zugekehrte,
randsei ti ge Schei benfl a&che vorgesehen, w e auch allen
Ausf Ghrungsbei spi el en des Streitpatents zu ent nehnen
ist. Diese Rahnenfl &chenabschnitte w rken ausschlieldlich
mt einer Seite der Schei be zusamen und nicht etwa auch
mt der die Schei benfl ache begrenzenden, uni aufenden
Schei benkante. Bei der D1 ist im Ausfidhrungsbei spi el
eine sinsform ge Leiste 28 am Fensterprofilrahnen 18
angebracht, deren dachkantenfdrm gen Spitze die

um auf enden Schei benkante berdhrt und dar ber hinaus

ei ne auf der AuRRenfl ache der Fensterschei be zur Anl age
kommende Abdeckl eiste 40 tréagt. Der die Schei benkante
ber Ghrende Teil abschnitt des Fensterprofilrahnmens 18
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di ent bei der D1 zuséatzlich dazu, die Fensterscheibe in
Position zu halten und stellt keinen Teilabschnitt einer
ersten Anl agefl &che dar, wie sie im Streitpatent
definiert ist. Da die sinsform ge Leiste 28 bei der D1
kei nen Anl agefl &chenabschnitt im Sinne des Streitpatents
darstellt, teilt auch die Kl ebenut 38 der D1 die
Rahnmenanl agef| &che nicht in zwei Abschnitte auf, sondern
bi | det vi el nehr den randseitigen Abschl ulB3bereich fur die
ni cht vol |l fl &achi g bertdhrende Anl agefl a&che (bei 34) des
bekannt en Rahnens.

Die im Streitpatent beanspruchten Verfahren

unt er schei den sich daher nicht nur unbestritten durch
das Ei nf ugungsnerkmal a) (SpritzgulRverfahren) von der
D1, sondern auch durch die weiteren Einflgungsnerknal e
b) und c) (Anlageflache zum vol |l fl &chi gen Anl egen;
Unterteilung der ersten Anlagefl&che in zwei Abschnitte
durch Vorsehen einer Kl ebefl a&chen- Ausnehnmung). Der
Cegenstand der unabhangi gen Anspriche 1 bis 6 ist im
Vergl eich zur D1 und unbestritten auch i m Vergleich zum
wei teren Stand der Techni k neu.

Erfinderi sche Tatigkeit

Aus dem Vor st ehenden fol gt, dal bei dem nachst konmenden
Stand der Techni k nach D1 di e Fensterschei be in anderer
Wi se ei ngebaut und gehalten wird, als beim
Streitpatent. Es findet sich in der D1 weder ein H nweis
noch eine Anregung die in der Dl gezeigte
stirnkantenseiti ge Rahnmenunfassung der Schei be
(einschliel3lich eines sinsartigen Rahnenabschnitts mt
zusat zl i cher Abdeckl ei ste) derart abzuandern, dal die
Ei nf tgungsnerkmal e b) und c) verw rklicht werden.

Dar tiiber hinaus enthalt die D1 auch kei nen Hi nwei s,
anstelle des in ihr genannten Extrusionsverfahrens das
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bei m Streitpatent beanspruchte SpritzgulBverfahren fur
di e Herstellung des Fensterrahnmens zu benut zen.

Da auch dem weiteren Stand der Techni k kei ne Anregungen
zu entnehmen sind, die Anlageflache des Fensterrahnens
i m Si nne der Einfigungsnerkmal e b) und c) des
Streitpatents weiterzubilden, sind die beanspruchten
Ver f ahren zum ndest aufgrund di eser Anl agefl achen-
gestal tung des Rahnens al s nicht nahegel egt anzusehen.

Es bedarf daher keiner weiteren Uberprifung, ob das
wei tere Ei nfldgungsnmerkmal a) (Herstellung des Rahnens
durch das Spritzgul3verfahren) aufgrund des all genei nen
Fachw ssens, wie es die Beschwerdefihrerin u. a. durch
das Lexi kon der Techni k Lueger, Band 9 bel egt hat, fur
den Fachmann nahegel egen hat.

Aus dem Vor st ehenden fol gt, dal ein Fachmann unter

Zugr undel egung des i nsgesant aufgedeckten Standes der
Techni k nicht in naheliegender Wise zur Lehre nach den
unabhangi gen Ansprichen 1 bis 6 des Streitpatents

gel angen konnte. Das Streitpatent ist demmach aufgrund
der gemall Hauptantrag gel tenden geanderten Unterl agen
auf recht zuer hal t en
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz mt der Anordnung
zur ickverwei sen, das Patent mt fol gender Fassung
aufrecht zuer hal t en:

- Beschrei bung und Anspriche 1 bis 9 genmal
Haupt antrag, uberreicht in der mindlichen

Ver handl ung vom 25. Marz 2003,

- Zei chnungen wie erteilt.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

S. Fabi ani M Ceyte
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