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Sachverhalt und Antréage

2618.D

Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung ei ner
Pr Gf ungsabt ei | ung des Européi schen Patentants vom

2. Oktober 2000, zur Post gegeben am 14. Novenber 2000,
di e europdi sche Patentannel dung Nr. 95 120 644.0 wegen
mangel nder erfinderischer Tatigkeit imH nblick auf die
Druckschriften

D1: GB- A-683 839 und
D2: BE- A- 872 099

zur ickzuwei sen

Di e Beschwerdefidhrerin (Annel derin) hat gegen diese
Ent schei dung am 28. Dezenber 2000 Beschwer de ei ngel egt
und am gl ei chen Tag di e Beschwer degebihr entrichtet
sow e di e Beschwer debegr indung ei ngerei cht.

Mt Bescheid vom9. April 2001 hat die Kammer eine

vor | aufige Stel |l ungnahnme zur Patentf&hi gkeit abgegeben
und zum Fachw ssen auf dem vorliegenden Gebi et noch auf
f ol genden weiteren Stand der Techni k verw esen

D3: U | manns Encycl opadi e der techni schen Chem e,
4. Auflage 1972, Band 2, Seite 485
D4: McG aw Hi | | Encycl opedi a of Science & Technol ogy,

7. Auflage 1992, Band 8, Seite 350

Di e Beschwerdefihrerin hat daraufhin mt Ei ngabe vom
10. Septenber 2001 eine Produktinformation der Firnma
Jenke vom 6. Septenber 2001 zur "Ei nbl asdammung” sow e
neue Anspriuche 1 bis 7 eingereicht und sich hilfsweise
bereiterkl art, die Anspriche auf El ektro-KIeinspeicher
zu beschranken. Di e neuen Anspriche enthalten die



2618.D

- 2 - T 0148/ 01

f ol genden unabhé&ngi gen Anspriche 1, 3, 4 und 6:

" 1. War mvasser spei cher, i nsbesondere El ektro-

Kl ei nspei cher, mt einemlnnenbehédalter (10), der von
einem | soliermantel aus Warnedamstoff und ei nem
AuBenmant el ungeben ist, dadurch gekennzei chnet, dal} der
War nedamst of f des WAr mnasser spei chers aus zerkl ei nertem
Al t papi er (18) besteht.™

" 3. War mvasser spei cher, insbesondere El ektro-

Kl ei nspei cher, mt einemI|nnenbehalter (10), der von
einem | soliermantel aus Warnedamstoff und ei nem
AuBenmant el ungeben ist, dadurch gekennzei chnet, dal3 der
War nedamst of f des WAr mnasser spei chers aus
zerkleinertem zu eigensteifen Fornteilen, insbesondere
Hal bschal en (14, 16) zusanmengedr icktem Al t papi er (18)
besteht, das den Isoliermantel bildet."

"4, Ver fahren zur Herstellung ei nes War mnasser -

spei chers, insbesondere eines El ektro-Kl einspeichers,

mt einemlnnenbehélter (10), der von einem

| soliermantel aus Warnmedammst of f und ei nem Aul3ennmant e
ungeben ist, dadurch gekennzei chnet, dal als

War medammst of f zerkl einertes Altpapier (18) in einen
Hohl raum zwi schen I nnenbehalter (10) und AuRenmantel des
War mnasser spei chers ei ngebl asen wird. "

"6. Verfahren zur Herstellung ei nes War mmasser -
spei chers, insbesondere eines El ektro-KI einspeichers,
mt einemlnnenbehdlter (10), der von ei nem

| soliermantel aus Warnmedammst of f und ei nem Aul3ennmant e
ungeben ist, dadurch gekennzei chnet, dalR als

War medamst of f zerkl einertes Al tpapier (18) zu

ei genstei fen Fornteil en, insbesondere Hal bschal en
(14, 16) zusammengedrickt wird, die den Isoliernmantel
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bi | den."

Zur Anpassung der Beschrei bung hat di e Beschwerde-
fdhrerin in ihrer Ei ngabe vom 10. Septenber 2001 auf
"das Schrei ben vom 26.11. 1999 verw esen, i m Rahnen
dessen bereits neue Seiten 1, la und 2 eingereicht

wur den". Dem Schrei ben vom 26. Novenber | agen all erdings
neue Beschrei bungsseiten 1, 1la, 2 und 3 bei, wobei sich
der Text der urspringlich eingereichten Seite 3 an die
neu eingereichte Seite 3 anschlieldt.

Damt bezieht sich der Antrag der Beschwerdef Ghrerin,
di e angegriffene Entschei dung aufzuheben und ein Pat ent
zu erteilen, offensichtlich auf die fol genden

Unt er | agen:

Pat ent anspriche 1 bis 7, eingereicht am 20. Septenber
2001 mt Schreiben vom 10. Septenber 2001, hilfsweise
mt Ei nschréankung auf "El ektro-KIeinspeicher”

Beschrei bungsseiten 1, 1a, 2 und 3 (als neue Seite 2a),
ei ngerei cht am 29. Novenber 1999, sow e Beschrei bungs-
seite 3 der urspriunglich eingereichten Annel dung; sow e

die einzige Figur in der urspringlich eingereichten
For m

Zur Stitzung ihres Antrags argunentiert die
Beschwer def Uhrerin i mwesentlichen wie fol gt:

Cegentber der D1, die den nachstliegenden Stand der
Techni k bil de, bestehe die objektive Aufgabe darin, ein
| soliermaterial zu finden, das kostenglinstig und

umrel tvertréglich sei und das sich fiar die Isolation

ei nes Warmwasser spei chers eigne. In der D2 werde die
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Herstel l ung ei ner Zellul osemasse aus zerkl ei nertem
Altpapier mttels eines chem schen Verfahren

beschri eben, wobei die Zellul osemasse in feuchtem
Zustand verarbeitet werde. Dies unterscheide sich von
zerkl ei nertem Al t papi er und sei auch nicht

umrel tvertréglich. Auch die dort beschriebene Verwendung
zur Gebaudei sol i erung wei se nicht auf eine Ei gnung zur
War nei sol i erung von War mwasser spei chern hin.

Das unter dem Nanen "lsofl oc" vertriebene Danmateri al
das aus zerkleinertem Al t papi er bestehe, sei ebenfalls
nur zur Cebaudei sol i erung bekannt gewesen. Da di eses
Material, w e sich aus der eingereichten Produkt-

i nformati on ergebe, in Hohlraune ei ngebl asen werde,
deren WAnde ei ne entsprechende Festigkeit aufweisen

nilRt en, eigne es sich nicht zum Ei nbl asen in die bei der
D1 vorhandene flexible Hille. Auch seien die Abnmessungen
der Dammst of f schi chten bzw. der auszuf il |l enden Hohl r aune
bei der CGeb&udeisolierung und der Isolierung von

War mmasser spei chern so unterschiedlich, daR der Fachmann
den Damstoff Isofloc fur die Isolation eines

War mvasser spei chers nicht in Betracht ziehen wirde.

Aus D3 sei fur den Fachmann nur entnehnbar, dal3 er einen
der in der Tabelle 7 aufgefihrten Danmstoffe verwenden
konne. Zell ul osef aser-Dammst of f e bef d&nden si ch jedoch

ni cht darunter. D4 verweise nur auf die isolierende

W rkung von Papier als Fullmterial, was dem Fachmann
bereits bekannt sei, und kdnne ebenfalls keinen H nweis
auf di e Verwendung von zerkleinertem Al t papi er bei der
Dammung von War mnvasser spei chern geben.

Ent schei dungsgr tinde

2618.D
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Die Beschwerde erfullt die Erforderni sse der Artikel 106
bis 108 EPU sowi e der Regel 1 (1) und 64 EPU und i st
somt zul &ssi g.

Ander ungen

| m gednderten Anspruchssatz stitzen sich die
unabhéangi gen Anspriche 1 und 3 auf die urspringlichen
Anspriche 1 und 2 bzw. 5. Die in den Ansprichen 4 und 6
beanspruchten Herstellungsverfahren sind auf Seite 2,
zweiter und dritter Absatz, der urspringlichen

Beschrei bung of fenbart. Di e abhangi gen Anspriche 2 und 5
stutzen sich auf den urspriinglichen Anspruch 4 bzw.
Seite 2, zweiter Absatz der urspringlichen Beschreibung,
und der Anspruch 7 auf die Seite 3 der urspringlichen
Beschrei bung, wo ein Zermahl en des Altpapiers erwihnt

W rd.

Di e geanderten Beschrei bungsseiten unterschei den sich
von der urspringlichen Beschrei bung inhaltlich nur
dadurch, dal3 der aus dem Recherchebericht bekannte Stand
der Techni k kurz diskutiert ist.

Damt sind die neuen Unterlagen imEinklang mt
Artikel 123 (2) EPU

Neuhei t

Di e Neuheit wurde in der angegriffenen Entschei dung
nicht bestritten und ist auch als gegeben anzunehnen,
wei | keine der bekannten Druckschriften ei nen Gegenstand
mt allen Merkmal en der unabh&ngi gen Anspriche 1, 3, 4
und 6 zeigt.

Erfinderische Tatigkeit
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I n der angegriffenen Entschei dung wurde ein Mangel an
erfinderischer Tatigkeit des Gegenstands des Anspruchs 1
damt begrindet, dal die Druckschrift D1, die den

nachst kormenden Stand der Techni k darstelle, bereits die
Mogl i chkeit erwdhne, neben Korkschrot auch andere

War nedamst of fe aus Granul at oder faserigen Stoff als

| soliermaterial zu verwenden. Der Fachmann werde dadurch
angeregt, sich nach anderen Warnmedanmst of f en unrzusehen,
und wirde auch die Druckschrift D2 in Betracht ziehen,
die die Herstellung von faseriger Zellul osewlle als

| soliermaterial aus zerkl einertem Al tpapi er beschrei be.
Di ese Uberl egungen wirden auch fir die anderen
unabhangi gen Anspriuche gelten

Di e Kanmer kann sich dieser Argunentation aus den

f ol genden G inden nicht anschlielRen. Die Druckschrift D1
beschrei bt einen El ektro-Kleinspeicher mt den im

(ber begri ff des Anspruchs 1 angegebenen Merkmal en, bei
dem zur WArnei sol ati on des | nnenbehélters (10)

Kor kschrot oder anderes Fasermaterial in eine flexible
Hiul le eingefullt wird, die den Innenbehdlter ungi bt
(siehe Seite 1, Zeilen 67 bis 70, und Seite 2, Zeilen 11
bis 15). In der Druckschrift D2 wird als Danmmateri al

ei ne Zell ul osewol | e beschrieben, die durch Zermahl en von
Al t papi er, ei ner Behandl ung gegen Brennbarkeit und

Par asi tenbefall in entsprechenden Badern und
anschl i eBendem Formen durch G el3en unter Druck oder in
situ, oder Extrudieren hergestellt wrd. Der

beschri ebene Fornvorgang erfordert ein flielfé&higes
Material, was bedeutet, dall di e behandelte Zell ul ose-
wol | e erst geform und danach getrocknet wird, umdie
angegebenen niedrigen Werte fir die Dichte von 35 kg/n?¥
und Warnel ei tfahi gkeit von |anda = 0,02 zu erhal ten.

Di eser Herstellungsvorgang i st aber fiur ein bei der D1
zu verwendendes Dammmat eri al ungeei gnet, da di eses zum
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Einfullen in die Hulle ein trockenes, schiutt- oder

ei nbl asbares Isoliermaterial erfordert, was beim
Material der D2 zu keiner Zeit der Fall ist. De
behandel te Zel | ul osewol | e i st vor dem Trocknen weder
schuttbar noch trocken. Selbst wenn man sie in die Hille
der D1 hinei nextrudi eren wirde, ware ein anschli ellendes
Trocknen in der Hulle kaum ndglich. Nach dem Trocknen
werden Fornteile erhalten, die zwar trocken sind, aber
nicht wie das Material der D1 in die Hulle eingefillt
wer den kdnnen. Die Kammer ist daher der Ansicht, dal3 der
Fachmann auf einer Suche nach alternativen |solations-
stoffen, die billiger und ummel tvertraglicher als die in
der D1 genannten Stoffe sind oder andere Vorteil e haben,
die D2 nicht in Betracht ziehen wirde.

Ei ne Zusamenschau der Druckschriften D1 und D2 kann
auch nicht den Gegenstand der ubrigen unabhéngi gen
Anspr iche nahel egen, zu denen in der angegriffenen

Ent schei dung nur pauschal unter Verweis auf Anspruch 1
Stel l ung genommen wurde. Der im Anspruch 4 zusatzlich
auf gefihrte Schritt des Einbl asens erfordert ebenso w e
das Einfullen bei der D1 ein einblasfahiges, trockenes
Material, das bei der D2 aus den obengenannte G lnden
nicht erhalten wird. Nach den Ansprichen 3 und 6 wird
al l erdings das Dammmaterial nicht eingefiullt oder

ei ngebl asen, sondern durch Zusanmendricken des
zerkleinerten Altpapiers zu eigensteifen Fornteilen
hergestellt. Eine Herstellung eigensteifer Fornteile far
die Dammung ist in der D1 bereits angesprochen (siehe
Seite 1, Zeilen 63 bis 65, und Seite 2, Zeilen 89 bis
94), ohne allerdings hierzu ein bestimtes Materi al
anzugeben. Auf der Suche nach ei nem geei gneten Materi al
wir de der Fachmann in diesem Fall zwar durchaus die D2
in Betracht ziehen, da die dort beschriebenen Fornteile
nach dem Trocknen auch eigensteif und damt fiar die
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Anwendung als Fornteile bei der Dl geeignet sind.

Al | erdi ngs wirden sich die nach der D2 durch G efl3en oder
Extrudi eren von nald behandel tem zernahl enem Alt papi er
erhaltenen Fornteile von durch Zusanmendr icken oder
Pressen von zerkl ei nertem Al t papi er erhal tenen
Fornteil en unterschei den, sodald ei ne Losung erhal ten

wir de, die sich vom Gegenstand der Anspriche 3 und 6

unt er schei det.

4.3 Auch der tubrige Stand der Techni k kann den Gegenstand
der unabhangi gen Anspriche 1, 3, 4 und 6 nicht
nahel egen.

I n kei nem der dbrigen, i m Recherchebericht genannten
Druckschriften ist die Verwendung von Papier in

i rgendei ner Form al s Warmedanmmat eri al beschrieben. D e
ei nzigen H nweise finden sich in der D4 und in der

Annel dung sel bst, die die Verwendung des unter dem

War ennanmen "l sofl oc" vertriebenen Dammmateri al s erwdhnt.
In der D4 wird unter der Uberschrift "Heat insulation"
Papi er als Beispiel fur warneisolierendes Fullmateri al
("bul k insulation") genannt. |In wel cher Form wel ches
Papi er fir wel che Anwendung geeignet ist, |&aRt sich

di esem Vernerk nicht entnehnen. Bei "lsofloc" handelt es
sich gemal3 der Annel dung um i m Recyclingverfahren aus

Al t papi er hergestelltes Material zur Verwendung bei der
Cebaudei solierung. Es wird von der Beschwerdefidhrerin
auch nicht in Abrede gestellt, dal dieses Material vor
dem Prioritatstag der Annel dung verfigbar war und durch
Zerkl ei nerung des Altpapiers hergestellt wird. Damt
handelt es sich tatsachlich umein dem War medammst of f
des Anspruchs 1 entsprechendes Material. Zu der Frage,
wi e dieses Material in zu damende Hohl raune ei ngebracht
wrd, |liegt der Kanmer allerdings nur die von der
Beschwer def ihrerin ei ngerei chte Produktinformation der

2618.D Y A
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Firma Jenke vor. Diese Information ist zwar neuesten
Dat uns und kann damt nicht als Stand der Technik
angesehen werden. | n Ermangel ung anderer |nformationen
mul3 di e Kamrer aber davon ausgehen, dalR das "Ilsofloc"-
Material seit seiner Einfuhrung in der dort

beschri ebenen Wi se ei ngebracht wurde, namich durch

Ei nbl asen in diese Hohlraume. Ein derartiges Einblasen
erfordert eine Abstitzung der Wande des Hohl rauns gegen
den Ei nbl asdruck, was bei der beschriebenen Geb&aude-
dammung durch eine G pskartonplatte und ei ne Schal ung
erfol gen kann. Bei der Fullung des |solationsmaterials
in die flexible Hille der D1 ist jedoch eine derartige
Abst Gt zung zum ndest nach aufen nicht vorhanden, da dort
der AulRenmant el auswechsel bar sein und damt gerade

kei ne St it zfunktion austben soll (siehe Seite 1, Zeilen
57 bis 62, und Seite 2, Zeilen 73 und 74). Damt i st
"Isofl oc" zum ndest in der bekannten Verwendung als

Al ternative fur das Dammaterial der D1 offensichtlich
ungeei gnet. Auch wenn, wi e aus der Tabelle 7 der D3
ersichtlich ist, in der Gebaudedammung und der

t echni schen War nedammung von Rohrl ei tungen, Behéltern
usw. vergl ei chbare Werkstoffe verwendet werden, nmif3te
der Fachmann damit weitere Uberl egungen anstellen, die
ni cht nur das Einbringen des Materials, sondern auch
dessen Anpassung an di e Verwendung bei War mwasser -

spei chern und i nsbesondere El ektro-KIl ei nspei chern
betreffen. Dort sind namich die Abnmessungen der zu
fdl Il enden Hohl raune deutlich geringer als bei der
CGebaudei sol i erung, sodald nicht von vornherein klar ist,
daR das "lIsofloc" in die Hohlr&une ei ngebracht werden
kann und dalR di e Danmei genschaften fir di e neue
Verwendung ausrei chend sind. D e Kammer kommt daher zu
der Uberzeugung, daR auf der G undl age der vorhandenen
Unt erl agen ni cht geschl ossen werden kann, dal der
Fachmann das unter dem Nane "I|sofloc" vertriebene
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Danmmat erial fur di e Warnei sol ati on von
War mmasser spei chern in Betracht zi ehen wirde.

4.5 Der Gegenstand der unabhangi gen Anspriche 1, 3, 4 und 6
kann daher als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend
angesehen werden. Es ist daher nicht nehr erforderlich,

Uber die hilfsweise beantragte Ei nschréankung di eser
Anspr iche zu entschei den

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Ent schei dung wi rd auf gehoben.
2. Die Sache wird an die erste Instanz zuruckverw esen mt
der Auflage, ein Patent mt folgenden Unterlagen zu

erteilen:

Pat ent anspriche 1 bis 7, eingereicht am 20. Septenber
2001 mt Schrei ben vom 10. Septenber 2001;

Beschrei bungsseiten 1, l1la, 2, 3(ummuneriert in 2a),
ei ngerei cht am 29. Novenber 1999 mt Schrei ben vom
26. Novenber 1999, sow e Beschrei bungsseite 3 we

urspringlich eingereicht; und

die einzige Figur we urspriunglich eingereicht.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

2618.D Y A
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A. Counillon C T. WIson
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