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Sachverhalt und Antréage

1822.D

Di e Beschwerdefidhrerin (Ei nsprechende) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung, mt der der

Ei nspruch gegen das Européische Patent Nr. 0 746 456
zur ickgewi esen worden war, Beschwerde eingel egt.

Mt dem Ei nspruch war das gesante Patent im Hinblick auf
Artikel 100 a) EPU (mangel nde erfinderische Tatigkeit,
Artikel 56 EPU) angegriffen worden.

Di e Beschwerdefdhrerin beantragte, die angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und das Patent zu w derrufen.

Di e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) beantragte, die
Beschwerde zurickzuwei sen. Hil fsweise beantragte sie die

Dur chf hrung ei ner mindl i chen Ver handl ung.

I m Ei nspruchs- und Beschwerdeverfahren wirde auf
f ol gende Dokunente Bezug genonmen:

D1: DE-A-2 052 460

D2: to Plajer, "Wrkzeuge fir das Bl asfornmen", Zeichner
& Huthig Verlag Speyer, 1968

D3: "Kunststof fverarbeitung i m Gespréach, 3 Bl asfornmen”,
BASF AG Ludw gshafen, 1973
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Mt Bescheid vom 19. Marz 2003 informerte di e Kamrer
die Beteiligten dUber ihre vorl &aufige Auffassung, dal3 der
Cegenstand der Anspriche 1 und 5 des Streitpatents durch
den zitierten Stand der Techni k nicht nahegel egt sei und
di e Beschwerde deshal b voraussichtlich zurickzuwei sen

war e.

D e Beschwerdegegnerin teilte daraufhin am27. Mirz 2003
mt, dall sie keine weitere Stellungnahme abgeben wol |l e.

D e Beschwerdef ihrerin nahm mt Schrei ben vom
8. Mai 2003, eingegangen am 9. Mai 2003, zu dem Bescheid
der Kammer schriftlich Stell ung.

Der unabhéngi ge Anspruch 1 des Streitpatents in der
erteilten Fassung | autet:

"1. Verfahren zur Herstellung von Hohl kérpern (16) aus
Kunststof f durch Aufbl asen ei nes aus ei nem Extruder
senkrecht nach unten ausgeprefldten, warnpl asti schen
Vorformings (4a) gegen die Wande eines die Cestalt und
G 06Re des Hohl kér pers besti nrenden Formmestes (2, 2')

ei ner geteilten Blasform (1, 1'), bei dem der
Vorforming in einer ersten Station von der Bl asform

bei m Zusanmenf ahren der Fornteil e zur geschl ossenen Form
auf genommen und in einer seitlich zur ersten Station
versetzten zweiten Station nach dem durch Ei nfihren

ei nes Bl asnediuns in den Vorforming erfol genden
Auf bl asen und Kuhl ung ent nomen w rd, wobei das

Bl asnmedi umin den von der Bl assform auf genommenen
Vorform ing auf dem Wege von der ersten zur zweiten
Station eingefihrt wrd, dadurch gekennzei chnet, dal} das
den Vorform ing bildende, ausgepref3te Schl auchstick (4)
ober hal b der Bl asform zur Bildung des unteren Endes (1)
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ei nes fol genden Vorformings durch Zusamrenquet schen
verschl ossen, aber uber einen vorbestinmten Bereich

ni cht verschwei Bt wird und unterhal b der Verschl ul3ebene
von demin der Form befindlichen Vorforming (4a)
getrennt und dalR das Bl asnedi um durch den nicht

ver schwei Bten Bereich in den von der Bl asform

auf genommenen Vorform ing durch ei ne Bl asnadel

ei ngef thrt wird."

Der unabhéngi ge Anspruch 5 des Streitpatents in der
erteilten Fassung | autet:

"5. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach den
Ansprichen 1 bis 4, bestehend aus einer ersten Station
mt einem Schl auchkopf (3) fir die Bildung eines
Vorformings, in der dieser in einer Blasform

auf genonmmen und vom schl auchkopf seiti gen Nachschub
getrennt wird, ferner einer seitlich zur ersten Station
versetzt |iegenden zweiten Station fur die Entnahnme des
fertig ausgebl asenen Hohl kérpers (16) und aus der

Bl asform sowi e einer Einrichtung zur Bewegung der

geschl ossenen Bl asform aus der ersten in die zweite
Station und der gedffneten Bl asform zurick aus der
zweiten in die erste Station und einemdas Bl asnmediumin
den Vorforming einfuhrenden Bl as- und Kalibrierwerkzeug,
das an der Bewegungseinrichtung fir die Bl asform
angebracht ist, dadurch gekennzei chnet, dal3 in der
ersten Station oberhalb der Blasform (1, 1')

Quet schbal ken (10, 10') vorgesehen sind, die nach der
Auf nahnme eines Vorformings in der geschl ossenen

Bl asf orm das untere Ende eines fol genden Vorformings
zusamenquet schen und bi s auf einen vorbesti mten
Berei ch durch Verschwei Ben verschlielRen, und dal3 der das
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Bl asnedi umin den Vorform ing einfihrende Bl asteil des
Bl as- und Kalibrierdorns (7) eine Blasnadel ist."

Di e Beschwerdefidhrerin hat imwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Das Dokument D1, das ein Verfahren und eine Vorrichtung
gemall dem Ober begriff des Anspruchs 1 und des

Anspruchs 5 des Streitpatents zeige, stelle den
nachst!i egenden Stand der Techni k dar. Von di esem

unt erschei de sich das Verfahren des Anspruchs 1 und in
ent sprechender Weise die Vorrichtung des Anspruchs 5 des
Streitpatents |ediglich dadurch, dall das extrudierte
Schl auchst tick zur Bil dung des unteren Endes eines

f ol genden Vorformings Uber der Schnittstelle unter

Bi | dung ei nes Ei nfuhrlochs fir eine Blasnadel durch
Quet schen verschl ossen werde.

Das Dokument D2 beschrei be das Verschliellen eines
extrudi erten Kunststoffschlauches mttels zweier
Quet schbal ken zu ei nem ki ssen- oder sackartigen
Vor form i ng.

Das Dokument D3 zei ge das Zusammenguet schen ei nes
extrudi erten Kunststoffschlauches unter Freil assung
ei ner (ffnung, die dem Einfuhren einer Bl asnadel diene.

Ausgehend vom Dokument D1 und in Kenntnis der Dokunente
D2 und D3 konne ein Fachmann in einfacher Wise zum
Cegenstand der unabhangi gen Anspriche des Streitpatents
komren. Das i m Dokunment D1 nicht gezeigte VerschlielRen
durch Quetschen ergebe sich aus Dokunent D2, und das
Mer kmal , dabei eine Offnung fur die Bl asnadel
frei zul assen, ergebe sich aus Dokunment D3.
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Somt fehle es dem Verfahren nach Anspruch 1 und der
Vorrichtung nach Anspruch 5 des Streitpatents an einer
erfinderi schen Tatigkeit.

D e Beschwerdegegnerin hat i mwesentlichen fol gendes
vor get r agen

Das Dokument D1 stelle den néachstliegenden Stand der
Techni k dar. Bei dem darin gezeigten Verfahren bl eibe
das untere Ende des Vorformings bei der Aufnahme in das
Bl aswer kzeug vollig of fen.

Lasse sich der Fachmann von dem Dokunent D2 |eiten, so
verschlieRe er das untere Ende des Vorformings véllig
und werde die Blasfornmung dann durch das of fene obere
Ende vornehnen, was jedoch der O fenbarung des Dokunents
D1 zuwi derl aufe, in der das Bl aswerkzeug von unten

ei ngef uhrt werde.

Das Dokument D3 sei nicht mt dem Dokunent D1

kombi ni erbar. Bei m Verfahren genmal3 Dokunent D3 hatten
di e das Schl auchstick quetschenden Geifer die Aufgabe,
das Schl auchstick zu transportieren. Dabei misse oben
eine Offnung freigel assen werden, in die die Bl asnadel
ebenfal | s von oben einfahrt. Auch dies stehe in
Cegensat z zu der Vorgehenswei se bei m Dokunment D1.

Ei n Fachmann erhalte somt keine Anregung, Merkmal e der
genannt en Dokumente zu konbi ni eren. Er kdnne deshal b

ni cht in naheliegender Wi se, ausgehend vom Dokunent D1
und mt Hilfe der Dokunmente D2 und D3, zum CGegenstand
der Anspriche 1 und 5 des Streitpatents komen.



- 6 - T 0097/ 01

Ent schei dungsgr inde

1822.D

Bei m Verfahren bzw. bei der Vorrichtung nach den
unabhéangi gen Ansprichen 1 und 5 des Streitpatents wird
zur Bl asfornung eines Behalters ein aus ei nem Extruder
in eine Formextrudierter schlauchf6rm ger Vorforming
ober hal b der Form durch Zusamenquet schen ver schl ossen,
dabei aber dber einen bestimten Bereich nicht
verschwei Bt, so daB eine Offnung frei bleibt (siehe
Figuren 2 und 3 des Streitpatents). Unterhal b dieser
Verschlul3stell e wird der Schlauch durchtrennt. Das bis
auf die O fnung verschl ossene Schl auchende bil det das
untere Ende des nachsten Vorformings. In die Ofnung
wi rd die Blasnadel des Bl aswerkzeugs von unten

ei ngefuhrt (siehe die Figuren la bis le des
Streitpatents). Dies erndglicht ein sicheres Einfahren
der Nadel und verhindert, dal3 Material ins Innere des
Behédl ters gel angt, was bei m Ei nstechen der Nadel in ein
vol i g geschl ossenes Schl auchende der Fall sein kann.
G eichzeitig ernbglicht das bis auf die

Nadel ei nf Ghr 6f f nung verschl ossene Schl auchende ein

si cheres Aufbl asen des Behalters (siehe Spalte 5,
Zeile 58 bis Spalte 6, Zeile 21 des Streitpatents).

Das Dokument D1 stellt den néchstliegenden Stand der
Techni k dar. Es zeigt ein Verfahren und eine Vorrichtung
mt den Merkmal en des Cberbegriffs der unabhangi gen
Anspriche 1 und 5 des Streitpatents.

We die Figuren 4 bis 7 des Dokunments D1 illustrieren,
wird das in den Fornraum extrudi erte Schl auchstick beim
Schl i een der Form so gequetscht, dall das obere Ende des
in der Form befindlichen Schlauchsticks vol |l standig
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verschl ossen wird. Der Uber der Quetschstelle |iegende
Schl auchteil wird so abgetrennt, dall dessen unteres Ende
unverfornt offen bleibt. D eses untere Ende bil det das
untere Ende des fol genden Vorformings, in das die

Bl asnadel zum Auf bl asen des Behalters von unten

ei ngebracht wrd.

| m Dokurent D2 wird der extrudierte Schlauch durch

Quet schen zu ei nem ki ssen- oder sackartigen Vorforming
verschl ossen, also so verschl ossen, dall das untere Ende
des auf zubl asenden Vorform ings vollstéandi g geschl ossen
ist (siehe Seite 128, Kapitel 3.7.2, Absatz (1)).

Das Dokunment D3 zei gt das Zusammenguet schen ei nes

schl auchf 6rm gen Vorform ings unter Freilassung einer

O fnung, die als EinlaRoéffnung fiir ei ne Bl asnadel dient,
di e von oben eingefahren wird (siehe Seite 213, Figur a
und Seite 214, erster und zweiter Absatz). Allerdings

di ent das Quet schen des Schl auchs nicht dem Verschli el3en
des Schl auchs zur Bil dung ei nes auf bl asbaren

Vorform ings, sondern dem Transport des Schl auchs (siehe
Seiten 213 und 214).

Di e Beschwerdefihrerin vertritt die Meinung, dal3 es
ausgehend vom nachstli egenden Stand der Techni k, dem
Dokunment D1, durch das Dokunment D2 nahegel egt werde, das
Uber der Trennstelle |liegende untere Ende des Schl auchs
zu verschlieflRen, und es durch das Dokunent D3 nahegel egt
wer de, dieses Ende nicht vollstandig zu verschlielRen
sondern eine Offnung fiur die Blasnadel freizul assen.

Di eser Ansicht kann sich die Kamer nicht anschli eRRen.

Das i m Dokunent D2 gezei gte Vorgehen stellt die
Urkehrung des i m Dokunent D1 gezei gten Vorgehens dar.
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Gemall Dokunent D1 bl ei bt das Uber der Trennstelle

| i egende Schl auchende, das das untere Ende des

auf zubl asenden Vorform ings bildet, offen. D e Bl asnadel
wird von unten eingefuhrt. Gemal} Dokurment D2 wird das
untere Ende des Vorformings verschlossen. Di e Bl asnadel
mul3 demmach von oben in das of f engel assene obere Ende
des Vorformings eingefihrt werden. Zwei gegenséatzliche
Vor gehenswei sen wird ein Fachmann jedoch nicht zu
konbi ni eren versuchen. Sel bst wenn man aber die
Dokunmente D1 und D2 kombi ni eren wirde, so ergadbe sich
ei n oben und unten vol |l standi g verschl ossener
Vorforming, in den die Blasnadel, sei es von oben oder
sei es von unten, eingestochen werden nmi3te. Ein nur
teil wei ses VerschlieRen unter Freihaltung einer Ofnung
fiar die Blasnadel ergabe sich daraus nicht.

Di ese Offnung freizul assen, ergibt sich aber auch nicht
aus dem Dokunent D3. Gemal3 Dokurment D3 wird der Schl auch
gequet scht, umihn transportieren zu kdnnen, nicht aber
umihn zu einem Vorforming zu verschlielBen und an der
Verschlul3stell e zu zertrennen. Unabhangi g davon, ob bei
di esem dem Transport di enenden Quetschen eine O fnung
fur die Blasnadel frei bleibt oder nicht, kann das
Dokunment D3 demmach nicht in Bezug gebracht werden zu

ei nem Vorgang, bei dem der Schlauch an ei nem Ende

geschl ossen und zertrennt w rd, um ei nen auf bl asbaren

Vorforming zu bilden, wi e imDokunment D1 oder D2.
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Ei n Fachmann wirde al so das Dokunment D3 weder mt
Dokurment D1 noch mt Dokument D2 konbinieren. Damt

ergi bt sich der Gegenstand der Anspriche 1 und 5 des
Streitpatents, hierbei insbesondere das Merkmal, dal} das
untere Ende des Vorformings bis auf eine Einlal6ffnung
fur die Blasnadel verschlossen ist, nicht in

nahel i egender Wi se aus dem Stand der Techni k.

Das Verfahren nach Anspruch 1 und die Vorrichtung nach
Anspruch 5 des Streitpatents beruhen demmach auf einer
erfinderischen Tatigkeit (Artikel 56 EPU).

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

M Dai

1822.D

nese W Moser



