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Sachverhalt und Antréage

Di e Beschwerde, eingelegt am 30. August 2000, richtet
si ch gegen di e Entschei dung der Prifungsabteil ung des
EPA vom 27. Juli 2000, mt der die européaische

Pat ent anmel dung 96 922 678.6 zurickgew esen wurde.

1. Di e Priafungsabteil ung begrindete ihre Entscheidung damt,
dass der Gegenstand der unabhé&ngi gen Anspriche 1 und 15
gemall Haupt und Hi |l fsantrag gegeniber der Lehre von
Druckschri ft

D1: DE-B-2 660 884

nicht neu sei. Weiter wurde die Klarheit des Wrtlauts
der Anspriche 1 und 15 unter Artikel 84 EPU sowi e die
Ei nheitlichkeit der Erfindung (Artikel 82 EPU)

beanst andet .

I11. In einer Ergdnzung zum Beschwerdeschriftsatz,
ei ngegangen am 5. Dezenber 2000, hat die
Beschwer def threrin (Annmel derin) auf die fol genden
Druckschriften hi ngew esen:

E1l: Corex- Synposi um 1990, Edited by H MW Del port and
P.J. Hol aschke, The South African Institute of Mning
and Metal lurgy, Special Publications Series SP4,
Seiten 8, 9, 19, 20

E2: Stahl und Eisen 109, (1989), Nr. 16, Seiten 728
bis 742
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E3: SRNC-90, Dr. R J. Fruehan: "Iron bath snelting-
current status and understandi ng", Carnegie Ml on
Uni versity, Pittsburgh, PA 15213, Seiten 39 bis 56

E4: SEAISI Quaterly, April 1992, New Technol ogi es for
iron making", Seiten 11 bis 19

E5: Stahl und Eisen 116, (1996), Nr. 8, Seiten 71 bis 79

E6: |ronmaki ng 2000: 18th Advanced Technol ogy Synposi um
Cct ober 2-4, (1994), Mrtle Beach, USA, Iron and
Steel Society Seiten 136-147 (3 Seiten)

| V. I n ei nem Bescheid mt einer vorl aufigen Bewertung der
Sachl age wurden seitens der Kanmer die fol genden
Druckschriften in Betracht gezogen:

D3: EP-A-0 010 627
D4: EP-A-0 111 176
D5: EP-A-0 217 331
D6: EP-A-0 576 414.

V. Auf Antrag der Beschwerdefuhrerin fand am 30. Juli 2003
ei ne nundliche Verhandl ung statt, wihrend der die
Annel derin ei ne gednderte Anspruchfassung vorl egte. Am
Ende der mindlichen Verhandl ung beantragte die
Beschwer def Ghrerin (Annel derin), die Zurickwei sungs-

ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt den fol genden

Unterl agen zu erteilen:

2168. D
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- Anspriche 1 bis 26 Uberreicht in der mindlichen
Ver handl ung;

- Figuren Blatt 1/4 bis 4/4

und ei ner noch anzupassenden Beschrei bung.

Di e unabhéangi gen Anspriche 1 und 14 lauten we folgt:

"1. Verfahren zur Herstellung von fl dssi gem Rohei sen (23)
oder Stahl vor produkten aus feinteil chenfdrm gem ei sen-
hal ti gem Material (15), insbesondere reduziertem

Ei senschwamm in einer Einschnel zvergasungszone eines
Ei nschnel zvergasers (1) mit einemunteren Abschnitt (I)
fur die Aufnahnme schnel zfl Gssigen Materials, einem

dar iber |iegenden Abschnitt (Il) mt einem Festbett (26)
aus festen stiucki gen Kohl enstofftragern sow e ei nem

dar tber |iegenden Abschnitt (I11), der als Beruhi gungs-
raum fir das sich bildendes Gas fungiert und mt ei nem
haubenf 6r m gen Kopf (13) abgeschl ossen ist, wobei unter
Zuf thrung von kohl enstoffhalti gem Material und
sauerstoffhaltigem Gas in die Ei nschnel zvergasungszone
bei gl eichzeitiger Bildung eines Export-Redukti onsgases
in dem aus festen stucki gen Kohl enstofftréagern
gebi | deten Festbett (26) das eisenhdltige Material (15)
bei Durchtritt durch das Festbett (26) eingeschnol zen
wi rd, gegebenenfalls nach vorheriger Fertigreduktion,
dadurch gekennzei chnet, dal3

zentral am haubenf drm gen Kopf (13) und am oberen Ende
des Beruhi gungsraunes (I111) eine Hochtenperat ur-Brenn-
und/ oder Ver gasungszone (27) durch Verbrennung und/ oder
Ver gasung von kohl enstoffhéaltigem Material (16', 16'"')
unter direkter Sauerstoffzufuhr gebildet wird, in die
das feinteil chenf6rm ge eisenhaltige Material (15)
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di rekt nach unten gerichtet eingeleitet wird, wobei
durch die bei der Umrsetzung des kohl enstoffhaltigen
Materials (16',16"') freiwerdende Warne zum ndest ein
Qoer f | &chen- Anschnel zen des ei senhal tigen Materials (15)
und ein Aggl oneri eren dessel ben durchgefidhrt wird."

"14. Anl age zur Durchfidhrung des Verfahrens nach ei nem
oder nehreren der Anspriche 1 bis 13, mt einem

Ei nschnel zvergaser (1) mt Zu- und Abl eitungen (2, 12,
20, 17, 30, 31) fdur die Zugabe von kohl enstoffhaltigem
Material (16" 16''), eisenhadltigem Material (15), fur
den Abzug des erzeugten Export-Redukti onsgases und fdr
di e Zuf Ghrung von sauerstoffhéaltigemGas in die

Ei nschnel zver gasungszone, sowie weiters mt einem

Schl acken- und Ei sen- Schnel zenabstich (25), wobei

ein unterer Abschnitt (1) des Einschnel zvergasers (1)
zum Auf f angen des geschnol zenen Rohei sens (23) bzw.
Stahl vormaterials und der fl Ussigen Schlacke (24),

ei n dardber |iegender mttlerer Abschnitt (I1) zur

Auf nahnme ei nes Bettes (26) aus festen stickigen

Kohl enstof ftragern und anschli el3end ein oberer Abschnitt
(I'11) als Beruhigungsraum der mt ei nem haubenf 6rm gen
Kopf (13) abgeschl ossen ist, fur das in der

Ei nschnel zver gasungszone gebi |l det e Redukti onsgas

vor gesehen sind, dadurch gekennzei chnet, dal

zentral am haubenf drm gen Kopf (13) und am oberen Ende
des Beruhi gungsraunmes (I11) mndestens ein ein
sauerstoffhaltiges Gas und ein feinteil chenfdrm ges

ei senhéaltiges Material (15) nach unten zuf Uhrender
Brenner (14) und eine Zuf hrungseinrichtung (17) zur
Zuf uhr von festen feinteil chenfdrm gen

Kohl enstof ftragern (16',16"'') vorgesehen sind."
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Die Annel derin argunentierte wie fol gt:

Di e Annel dung betreffe die Herstellung von fl Ussigem
Rohei sen oder Stahl vorprodukten aus feinteil chenfdrm gem
ei senhal tigem Material in einer Einschnelzvergasungszone

ei nes Ei nschnel zvergasers. Druckschrift D1 zeige jedoch

ei nen Schacht of en, der aufgrund seiner Funktion und
Bauwei se nicht als Einschnel zvergaser i m annel dungs-
gemalRen Sinn angesehen werden kdnne. Dort wirden die

ent st ehenden Gase i m Schacht of en ganz oder teil weise
verbrannt, was dem Zweck ei nes Ei nschnel zver gasers

vOl lig wi derspreche. Die Betriebswei se des Schacht of ens
in D1 ziele somt darauf ab, ein nbglichst hei Bes Abgas
zu erzeugen, das zum Erhitzen und Schnel zen des

nmet al | oxi dhaltigen Materials dienen soll. Durch den sich
nach oben hin verjungenden Querschnitt des Schacht of ens
erhdéhe sich die Stroémungsgeschw ndi gkeit betrachtlich,
was zu ei nem sehr hohen Material austrag fuihre. Aus

di esem Grunde habe das in D1 genannte Verfahren sich

ni cht bewdhrt und auch nie wirtschaftlich arbeiten
konnen. Dagegen wei se der erfindungsgenélle

Ei nschnel zver gaser ei nen Beruhi gungsraum auf, der fur
den Fachmann ei ne sich nach oben hin birnenfdrmg
erweiternde Raunforminpliziere, durch die die
Strénmungsgeschwi ndi gkeit der Gase herabgeset zt werde.
Auch werde das in Dl vorgesehene Koksbett nicht - we
bei m beanspruchten Verfahren - aus stucki gen

Kohl enst of ftragern gebil det, da nach di eser Lehre nur
feinzerteilte Kohl e dem Schacht zugefihrt und auf ihrem
Weg nach unten verkokt werde. Da somt der

Ei nschnel zver gaser der annel dungsgeni@l3en Bauart, wi e ihn
auch Druckschrift D6 zeige, aufgrund seiner
konstruktiven Eigenschaften auch verfahrensnmélli g andere
Abl auf e aufwei se als der nach Druckschrift D1 betriebene
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Schachtofen, |ielen sich die beiden Lehren nicht

m t ei nander konbi ni eren, auch wenn genmalR Druckschrift D1
i n dem Schachtof en 100% feinzerteilte metall oxi dhaltige
Materi al i en verarbeitet werden kénnten. Neuheit und
erfinderische Tatigkeit seien damt gegeben.

Ent schei dungsgr inde

2168. D

D e Beschwerde ist zul assig.

Anderungen (Artikel 123 (2) EPU;, Klarheit
(Artikel 84 EPU)

Anspruch 1 ergi bt sich aus der Konbination der
urspringlichen Anspriche 1 und 2 und der Beschrei bung
Seite 8, Absatz 4 sowe Seite 9, Absatz 4. Der geanderte
Anspruch 14 basiert auf dem urspriinglichen Anspruch 15
und den techni schen Merkmal e auf Seite 8, Absatz 4,
erster Satz, der Beschrei bung. Di e abh&ngi gen Anspriche
2 bis 13 und 15 bis 26 entsprechen den urspringlichen
Anspriuchen 2 bis 14 und 16 bis 27. Durch di e Aufnahne
spezi el l er konstruktiver Merknale des im Verfahren

ei ngeset zt en Ei nschnel zvergasers i st der Gegenstand der
Anspriche 1 und 14 klar und deutlich und durch die
Beschrei bung gestitzt. In formaler H nsicht und
beziglich der Klarheit sind die vorliegenden Anspriche
deshal b nicht zu beanstanden. Sie erfillen folglich die
Erfordernisse von Artikel 123 (2) EPU und 84 EPU

D e Annel dung

D e Annel dung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Herstellung von fl issigem Rohei sen oder
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St ahl vor produkt en in ei nem Ei nschnel zvergaser, der gemal
den unabhangi gen Ansprichen 1 und 14 die fol genden
t echni schen Merknal e aufwei st:

- einen unteren Abschnitt (1) zum Auffangen des
geschnol zenen Rohei sens (23) bzw. Stahlmaterials und
der fl ussigen Schlacke (24) und mt je einem Abstich
fiar die Schlackenschnel ze und di e Ei senschnel ze (25),

- ei nen daridber |liegenden mttleren Abschnitt (I1) zur
Auf nahne des Festbettes (26) aus festen stiickigen
Kohl enstof ftragern und mt Zufdhrungen (22) far
sauerstoffhalti ge Gase und

- einen oberen, eine Haube aufwei senden Abschnitt (I11),
der al s Beruhi gungsraum fir das im Ei nschnel zver gaser
erzeugte und mt Feststoffteil chen bel adene
Redukti onsgas di ent und

- Zuleitungen (12, 20, 17, 30, 31) fur die Zugabe von
kohl enstof fhal ti gem Material (16", 16''),
ei senhal tigem Material (15) sow e eine Leitung (2)
far die Ableitung des erzeugten Export-
Redukt i onsgases.

Ei n sol cher Ei nschnel zvergaser, den auch die in der Be-
schrei bung der Annel dung genannten Druckschriften D5 und
D6 zeigen, bildet den Teil eines Schnel zredukti ons-
verfahrens, das in der Fachwelt allgenein als COREX-
Ver f ahren bezeichnet wird. Dies ist von der

Beschwerdef threrin mt Druckschriften E1 bis E6

ausf ohrlich bel egt worden.

2168. D
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Nachst konrmender Stand der Techni k

W e das beanspruchte Verfahren, so hat sich das in
Druckschrift D6 genannte Schnel zr edukti onsverfahren zum
Zi el gesetzt, Feinerz und Erzstaub in einem Ei nschnel z-
vergaser der beanspruchten Art verarbeiten zu konnen.
Dies wird durch die Zuf Uhrung der St&ube und Fei nerze
zusanmen mt festen Kohlenstofftragern in einen

St aubbrenner (17), der immttleren Abschnitt des

Ei nschnel zver gasers angeordnet ist, erreicht (siehe D6,
Anspruch 1, Figur 1). Allerdings bleibt bei diesem
Verfahren der Anteil an Feinerz auf 20 bis 30% des
gesant en Ei nsatzes beschrankt. Dieser Stand der Technik
ist in der Annmel dung auf Seite 3, Absatz 1 gewirdi gt.

Auf gabe und Ldsung

Ausgehend von di esem Stand der Techni k (D6) besteht die
annel dungsgendafle Aufgabe in der Bereitstellung eines
Ver fahrens, wel ches die Verarbeitung eines Einsatzes
erlaubt, der bis zu 100% aus feinteil chen-form gem

ei senhal ti gem Materi al besteht, ohne dabei das

Fei nmaterial vorher brikettieren zu missen und ohne es
mt dem erzeugten Export-Reduktionsgas w eder aus dem
Ei nschnel zver gaser auszutragen (siehe Annel dung Seite 3,
Absatz 2).

Das beanspruchte Verfahren | 6st diese Aufgabe dadurch,
dass das eisenhaltige Feinmaterial direkt in eine
Hocht enper at ur - Brenn- und Ver gasungszone (27)
eingeleitet wrd, welche durch die Vergasung von

kohl enstoffhaltigem Material mt direkter
Sauerstof f zufuhr mt einem (oder nehreren) Brenner(n)
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(14) gebildet wird und der sich zentral i m Haubenkopf
(13) des Einschnel zvergasers befindet.

Neuhei t

Bereits durch seine typi sche Bauwei se unterschei det sich
der annel dungsgentl3e, durch ei ne Haube abgeschl ossene
Ei nschnel zver gaser gattungsnméallig von dem aus Druck-
schrift Dl bekannten Schachtofen. D eser besitzt zwar
ebenfal | s drei Zonen, eine obere und untere Zone sow e
ei ne darunter |iegende Reaktorzone, er weist jedoch
weder ei nen Beruhi gungsraum nmit ei nem haubenf érm gen
Kopf noch einen zentral darin angeordneten Brenner auf.
Durch den sich nach oben hin stufenfdrm g verengenden
Querschnitt dies Schachtes ist mt einer sich erhdhenden
Gasgeschwi ndi gkeit und damit ei nem erhdhten Austrag an
Staub und Fei nmaterial zu rechnen. Dies steht in

vol | i gem Gegensatz zu dem kuppel férm g und sich nach
oben hin erweiternden Beruhi gungsraum des

annel dungsgenaflen Ei nschnel zvergasers, in demdie
Gasgeschwi ndi gkeit abgesenkt wird. Auch in seiner
Funktion ist der aus Druckschrift bekannte Schacht of en
ver schi eden von dem beanspruchten Verfahren, denn er

di ent ni cht hauptsachlich zur Erzeugung von Export -
Reduktionsgas. Vi el nehr werden die i m Schacht erzeugten
Gase vorzugswei se vol I standi g verbrannt, um so

ausrei chend hei Bes Gas fur das Aufschnel zen der

Feinteil chen bereitzustellen. Di e Neuheit des
beanspruchten Verfahrens und auch der beanspruchten
Vorrichtung gegeniber der Lehre von Druckschrift D1 i st
damt unstrittig.

Auch di e gattungsnalli g naher |iegenden Druckschriften D5

und D6 zei gen keine Brenner, welche zentral im
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haubenf 6r m gen Kopf des Ei nschnel zvergasers angeor dnet
sind. Die zentrale Leitung (18) in Figur 1 von
Druckschrift D5 dient zur Zugabe von Kohle mt einer
Kornung von bis zu 50 mm (siehe D5, Seite 7, Zeile 30;
Seite 8, Zeile 21). Zwar wei sen di e Einschnel zvergaser
nach Druckschrift D5 einen Plasma-Brenner (9) und nach
Druckschrift D6, Figur 1 einen Staubbrenner (17) fir die
Zuf Uhrung von staubform gen Erzen und Kohl enstof f auf
(siehe D5, Seite 7, Zeilen 7 bis 24; Figur 1; D6,

Spalte 4, Zeilen 49 bis 53, Figur 1). Diese sind jedoch
entweder in der unteren Zone (D5) oder in der mttleren
Zone des Einschnel zvergasers (D6) jeweils seitlich
angeordnet. Eine solche seitliche Anordnung eines
Brenners (23a) zum Ei nbl asen von Gasen und fei nkdrni gen
Feststof fen zei gt auch Druckschrift D4 (siehe D4,

Figur 4, Seite 13, letzter Absatz bis Seite 14, Zeile 1).
Der Ei nschnel zvergaser nach Druckschrift D3 arbeitet mt
ei nem Kohl ef I i eBbett und wei st kei ne Brenner auf.

Das Verfahren nach Anspruch 1 als auch die Vorrichtung
nach Anspruch 14 sind damt gegeniber dem genannten
Stand der Techni k neu.

Erfinderi sche Tatigkeit

Bei m beanspruchten Verfahren wird durch die grole Hitze
des Hochl ei stungs-Brenners das ei ngespei ste ei senhaltige
Fei nmaterial an seiner Cberfl d&che angeschnol zen und zu
so grofRen Teil chen aggl oneriert, dass diese nicht mt
dem Export Reduktionsgas w eder aus dem Ei nschnel z-

ver gaser ausgetragen werden (siehe Beschreibung Seite 3,
Absatze 2 bis 4). Die Anordnung eines oder mehrerer
Brenner zentral i m haubenfdrm gen Kopf des

Ei nschnel zvergasers gewéhrl ei stet eine gezielte
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Beschl euni gung der agglonerierten Teilchen in Richtung
des Koksbettes. Weiterhin ernbglicht sie eine

gl ei chmalRi gere M schung der zugefdhrten Feststoff-
teilchen und damt eine vollstandi ge Aggl oneration. Dies
tragt dazu bei, einen Schnel zredukti onsprozess mt 100%
Fei nerz zu verw rklichen, wobei ein Austragen der

Ei sentréager (15) imfesten Zustand weitgehend verm eden
wird (siehe Beschreibung Seite 9, letzter Absatz bis
Seite 10, Absatz 1). We bereits oben gezeigt, kann die
Lehre der Druckschrift Dl aufgrund der unterschiedlichen
Bau- und Betriebswei se des Schacht of ens dem Fachmann

kei ne Anhal t spunkte zur Lésung der gestellten Aufgabe

bi eten, namich ei nen Hochl ei stungs-Brenner zentral im
haubenf 6r m gen Kopf eines Ei nschnel zvergasers anzuordnen
da i hr ein anderes Wrkprinzip zugrunde liegt. Auch die
Lehre der Druckschriften D4 bis D6 |iefern dazu kei ne

H nwei se, di e eine solche Anordnung nahe | egen. Gerade
die Lehre der Druckschriften D4 bis D6 wirde viel mehr
zur Anordnung ei nes oder nehrerer Hochl ei stungsbrenner
in der unteren bzw. mttleren Zone und imseitlichen
Berei ch des Ei nschnel zvergasers anregen. Auch die
Druckschrift D3, die ferner liegt, kann zur LOésung der
gestel lten Aufgabe keinen Beitrag |eisten, welcher die
er fi ndungsgenéf3e Verfahren und Vorrichtung nahe | egen

wir de.

Das Verfahren nach Anspruch 1 und die Vorrichtung nach
Anspruch 14 beruhen damt auf einer erfinderischen
Tatigkeit.

8. Da das beanspruchte Verfahren und auch die Vorrichtung
zur Durchf ihrung dessel ben i m wesentlichen die gleichen
techni schen Merkmal e enthalten, ist auch die
Ei nheitlichkeit der Erfindung gegeben.

2168. D
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
2. Die Sache wird an die erste Instanz zurickverw esen mt
der Anordnung, ein Patent mt fol genden Unterlagen zu

erteilen:

Anspriche 1 bis 26, uUberreicht in der mindlichen
Ver handl ung,

Figuren Blatt 1/4 bis 4/4

und ei ner noch anzupassenden Beschrei bung.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

G Rauh W D. Wil
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