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Sachverhalt und Antréage
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D e Beschwerdef ihrerin (Ei nsprechende) hat gegen die

Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung, mt der ihr

Ei nspruch gegen das européische Patent Nr. 0 707 943
(nachstehend Streitpatent genannt) zurickgew esen worden
i st, Beschwerde eingel egt.

Mt dem Ei nspruch war das gesante Patent im Hinblick auf
Artikel 100 a) EPU (mangel nde Neuheit und erfinderische
Tatigkeit) und Artikel 100 b) EPU (nmangel nde

Ausf Uhr bar keit) angegriffen worden.

Am 18. Februar 2003 fand eine mindliche Verhandl ung vor
der Beschwerdekanmer statt.

Es wurden fol gende Antréage gestellt:
i) Di e Beschwerdef idhrerin beantragt di e Aufhebung
der angefocht enen Ent schei dung und den W derr uf

des Patents.

i) D e Beschwerdegegnerin beantragt die
Zur ickwei sung der Beschwer de.

D e unabhéangi gen Anspriche des Streitpatents in der
erteilten Fassung, d. h. Anspriche 1 und 4, lauten we

fol gt:
Anspruch 1:
" 1. Verfahren zur Herstellung von insbesondere als

Arm erung von Schleif- und Trennschei ben di enenden
A asfaserronden, bei dem ein beharzter d asfaserfaden
(10) nach ei nem vorgegebenen W ckel nuster dber nehrere
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gl ei chmalRi g Uber den Unfang verteilte Wckel punkte (4)
gew ckelt und anschlieRBend fixiert wrd, dadurch
gekennzei chnet, dall das Wckeln kontinuierlich

auf ei nander f ol gend und durch teilwei ses Unschlingen der
W ckel punkte (4) bis zur fertigen Wckel ronde (13)
durchgefuhrt, die fertige Wckelronde (13) sodann uber
eine Leerstation (6) bis zu einer Prel3station (7)

wei tergetaktet, in der Pre3station (7) fixiert und
schlielBlich zu einer Entnahnestation (8) getaktet wrd,
wobei die kontinuierlich und in zeitlicher

Par al | el bear bei tung t akt wei se erzeugten W ckel ronden
(13) uber den d asfaserfaden (10) jeweils im

Ber Uhrungspunkt der W ckel ronden (13) zusammenhangen und
di eser Faden (10) erst wihrend oder nach dem Fi xi eren
bzw. vor dem Ent nehnen der W ckel ronden (13) abfall os
durchtrennt wird."

Anspruch 4:

"4, Vorrichtung zur Durchfidhrung des Verfahrens nach
ei nem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal
ei n drehbar gel agerter Rundtisch (2) zur

Par al | el bear bei tung nmehrere Stationen, we Wckel station
(5), Leerstation (6), PrefRstation (7) und

Ent nahnmestation (8) aufweist, und die kreisfdormg
angeordneten, jeweils eine Forngeberinsel (3) bildenden
W ckel punkte (4) als Fadenauf nehmer ausgebil det sind,
wobei Uber der Wckel station (5) ein rotierender

W ckel kopf (9) und Uber der Pref3station (7) ein axial
verl ager barer Prelistenpel (11) angeordnet ist, wihrend
der Entnahnestation (8) eine Entnahneeinrichtung
zugeordnet ist."

| m Beschwer dever f ahren wurde auf fol gende
Ent gegenhal t ungen Bezug genommen:
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D1 EP- A-0 591 822
D2 EP-B-0 567 091
D5 US- A-4 289 564

Di e Beschwerdefiuhrerin hat imschriftlichen Verfahren
und in der mindlichen Verhandl ung i mwesentlichen
f ol gendes vor getragen

Das Streitpatent offenbare die Erfindung nicht so
deutlich und vol |l stéandi g, dalR ein Fachmann sie ausfihren
kénne.

Zwei nachei nander hergestellte Wckel ronden kénnten sich
nur in ei nem Ber dhrungspunkt berthren, wenn fir die
benachbarten W ckel ronden ein und dersel be W ckel punkt
verwendet werde. Daher mif3ten die zwei benachbarten

W ckel ronden an einer nicht definierten Stelle
zusanmenst ollen und Uber den @ asfaserfaden
zusamenhangen. Das Merkmal des Anspruchs 1, genél3 dem
die "Wckelronden (13) uber den d asfaserfaden (10)

j eweil s i mBeruhrungspunkt der W ckel ronden (13)
zusamenhangen", |asse sich nur erfiullen, wenn der

| et zte W ckel punkt der zuerst hergestellten W ckel ronde
mt dem ersten Wckel punkt der danach hergestellten

W ckel ronde zusammenfall e.

Die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung kénne zur

Dur chf hrung di eser geschitzten Lehre nicht verwendet
werden. Wenn Anspruch 1 nicht so ausgel egt werde, dal
der Ber dhrungspunkt nicht ein Punkt im mathemati schen
Si nne sein nisse, sei die Erfindung zwar ausf hrbar,

j edoch sei es nicht klar, wie |ang di e Fadenstrecke
zwi schen den zwei Ronden sein koénne.

D e Cegenst dnde der Anspriuche 1 und 4 beruhten auch
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ni cht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Aus der Entgegenhaltung D1 seien alle Merknmal e des

Qoer begriffs des Anspruchs 1 bekannt; ferner auch das
Mer kmal , wonach die fertige Wckel ronde zu einer
PreRstation weitergeleitet wird (Figur 6), wo der Faden
abgetrennt wird (Spalte 2, Zeilen 45 bis 47).

Aus der Entgegenhaltung D2 sei ein Verfahren bekannt, in
demein fertiger Wckel kérper in der Entnahneposition
Uber einen tangential aufl aufenden Faden mt ei nem neuen
W ckel kor per verbunden ist (siehe Entgegenhal tung D2,

Fi gur 4). Eine Zusanmenschau der Entgegenhal tungen D1
und D2 fihre zum Gegenstand des Anspruchs 1

Aus der Entgegenhal tung D5 seien ein Verfahren und eine
Vorrichtung bekannt, die darauf gerichtet seien, einen
dr ei - di mensi onal en Gegenstand herzustel | en, wobei der
Cegenstand von einer Station zur nachsten getaktet

wer de. Ei ne Zusammenschau der Ent gegenhal t ungen D1 und
D5 fuhre auch zum Gegenstand des Anspruchs 1

Di e Beschwerdegegnerin hat imschriftlichen Verfahren
und in der mindlichen Verhandl ung i mwesentlichen
f ol gendes vor getragen

Das Streitpatent offenbare die Erfindung so deutlich und
vol | standi g, dall ein Fachmann si e ausfuhren konne. Das
Mer kmal des Anspruchs 1, genmal3 dem di e "W ckel ronden
(13) uUber den d asfaserfaden (10) jeweils im

Ber Uhrungspunkt der W ckel ronden (13) zusammenhangen und
di eser Faden (10) erst wihrend oder nach dem Fi xi eren
bzw. vor dem Ent nehnen der W ckel ronden (13) abfall os
durchtrennt wird" bedeute, dal die Wckelronden so nahe
nebenei nander angeordnet sei en, dalR ei ne abfall ose
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Durchtrennung stattfinden kénne.

D e Gegenst ande der Anspriche 1 und 4 beruhten auf einer
erfinderischen Tatigkeit. Den nadchsten Stand der Technik
bi | de di e Ent gegenhal tung E1

Der Kerngedanke des Streitpatents sei die beanspruchte
Fadenuber gabe. Diese sei aus dem Stand der Techni k nicht
bekannt. Imalternativen Verfahren der Entgegenhaltung
D1, in demdie PrelRplatte neben der Verl egeplatte
angeordnet sei, werde der Faden nicht bis zur
PreR3station mtgeschl eppt. Im Verfahren der

Ent gegenhal tung D2 erfol ge die Trennung nicht abfall os.
D e Entgegenhal tung D5 beziehe sich auf ein anderes
Fachgebi et, namich das Herstellen von Mdbeln. Die

Ent gegenhal tung D5 | ehre auch nicht di e beanspruchte
Fadenuber gabe.
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Ent schei dungsgr inde

1. Ver spat et ei ngerei chte Entgegenhal tung

D e Entgegenhaltung D5 ist von der Beschwerdefihrerin
erst in der mindlichen Verhandl ung vor der

Beschwer dekammer ei ngerei cht worden. Das Dokunent, das
bereits i meuropai schen Recherchenbericht aufgefthrt
worden war, ist als prima facie rel evant einzustufen,
denn es bezieht sich auf ein Verfahren, in demein
behar zter G asfaserfaden nach ei nem vorgegebenen

W ckel muster Uber nehrere gl ei chméal3i g dber den Unfang
von zwei Tellern verteilte Wckel punkte gew ckelt und
anschlieBend fixiert wird, wobei nach dem W ckel vor gang
di e gew ckel ten Gegenst ande zu weiteren

Bear bei tungsstationen in zeitlicher Parallel bearbeitung
get akt et werden. Di e Einfuhrung des Dokuments bringt

kei ne Verfahrenskonplikationen mt sich. Das Dokunent

i st daher nach Artikel 114 (1) EPU im Verfahren zu

ber Gicksi chti gen.

2. Ausf Uhr bar kei t

Der Ei nwand der mangel nden Ausf idhrbarkeit richtet sich
darauf, dalR das Merkmal des Anspruchs 1, genmal3 dem di e
"W ckel ronden (13) Uber den G asfaserfaden (10) jeweils
i m Ber Uhrungspunkt der W ckel ronden (13)
zusanmenhangen", nach Auffassung des Beschwerdef ihrers
nur dann einen Sinn ergibt, wenn der |etzte W ckel punkt
der zuerst hergestellten Wckelronde mt dem ersten

W ckel punkt der danach hergestellten W ckel ronde
zusammenfal | t.

0939.D Y A
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D e Kammer kann sich di eser Auffassung nicht

anschli een. Es genugt né&mich, daR der d asfaserfaden
von der zuerst hergestellten Wckel ronde zur danach
hergestellten W ckel ronde Uber den tangenti al en

Ber ihrungspunkt der bei den Wckel ronden | &uft, um zu
gewahr| ei sten, dalR der Faden "nach dem Fi xi eren bzw. vor
dem Ent nehnen der W ckel ronden (13) abfallos
durchtrennt” werden kann. Das bedeutet, dal3 die

W ckel ronden so nahe nebenei nander angeordnet sind, dal
bei m Durchtrennen des d asfaserfadens zw schen den

W ckel ronden kei n wegzuwer f ender Fadenrest entsteht.

G undsatzlich ist festzustellen, dalR der Adressat einer
Pat entschrift ein praktischer Fachmann i st und nicht ein
t heoreti scher Mat hemati ker.

Die Ofenbarung des Streitpatents ist daher so deutlich
und vol | st dndi g, dalR ein Fachmann si e ausfiuhren kann,
vgl. Artikel 83 EPU.

Erfinderi sche Tatigkeit

Nachster Stand der Techni k

D e Entgegenhaltung D1 stellt den néachsten Stand der
Techni k dar.

Aus di eser Entgegenhaltung ist ein Verfahren zur
Herstel l ung von d asfaserronden bekannt, bei demein
beharzter @ asfaserfaden nach ei nem vorgegebenen

W ckel muster Uber nehrere gl ei chméal3i g dber den Unfang
verteilte Wckel punkte gew ckelt und anschli eRend
fixiert wrd, wobei das Wckeln durch teilweises
Urschl i ngen der W ckel punkte bis zur fertigen

W ckel ronde durchgefihrt wird, die fertig gew ckelte
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W ckel ronde dann fixiert und anschli eRend ent nonmen
Wi rd.

An dieser Stelle ist anzunmerken, daR in der Figur 6 der
Ent gegenhal tung D1 zwei alternative Verfahren gezeigt
sind. Imersten alternativen Verfahren werden die

W ckel ronden durch eine Prel3platte (47) bei der

W ckel station fixiert. Imzweiten alternativen Verfahren
wer den di e Wckelronden zu einer Prelistation gefdrdert,
wo die fertigen Wckelronden fixiert werden. D ese
Alternative wird in Spalte 7, Zeilen 12 bis 17,

beschri eben.

Gowohl in Spalte 2, Zeilen 34 bis 47 der Entgegenhal tung
D1 beschrieben wird, dalR die Schneidevorrichtung "sich
in der Druckplatte und/ oder der Unterl age befinden
kann", bezieht sich diese Textstelle auf die erste

Al ternative, in der die Fixierung durch die Prel3platte
in der Wckel station stattfindet. D e Entgegenhal tung D1
of fenbart daher nicht, dall imzweiten alternativen
Verfahren, in demdie Prel3platte neben der Verlegeplatte
angeordnet ist, der Faden mt der gew ckelten Ronde zur
Pref3stati on m tgeschl eppt w rd.

Auf gabe

Der Erfindung |liegt die Aufgabe zugrunde, ein
konti nui erliches und abfall oses Herstellen von

G asfaserronden bei M nderung der Stoéranfalligkeit und
St ei gerung des Mengendurchsatzes zu ernbgli chen
(Streitpatent, Spalte 1, Zeilen 53 bis 58).

Losung

D ese Aufgabe wird gemal3 dem kennzei chnenden Teil des
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Anspruchs 1 dadurch gel 6st, dall di e W ckel ronden
kontinuierlich und in zeitlicher Parall el bearbeitung
t akt wei se erzeugt werden, wobei die Wckel ronden uber
den d asfaserfaden jeweils im Berihrungspunkt der

W ckel ronden zusanmenhangen, und di eser Faden erst
wahrend oder nach dem Fi xi eren bzw. vor dem Ent nehnen
der W ckel ronden abfallos durchtrennt wrd.

D ese Losung ist dem Stand der Techni k nicht zu
ent nehnmen, und dieser enthadlt auch keine Anregung fir
den Fachmann, di ese L6sung anzuwenden.

Aus der Entgegenhaltung D2 ist eine Spul enwechsel -

ei nrichtung zum Auf spul en von Garn auf eine Spule
bekannt, wobei zwei Spul enhalter vorgesehen sind, die
sich in einemgeschl ossenen Kreis bewegen, so dal} das
Garn kontinuierlich auf die aufeinander fol genden Spul en
gespult wird. D e Aufgabe, die dieser Vorrichtung
zugrunde liegt, besteht darin, den Pl atzbedarf im
Vergleich mt einer bekannten Vorrichtung mt einer

Vi el zahl von Spul enhaltern zu reduzieren

(Ent gegenhal tung D2, Spalte 1, Zeile 48 bis Spalte 2,
Zeile 41). Diese Entgegenhal tung bezi eht sich daher

ni cht auf di e oben genannte Aufgabe des Streitpatents.

AuBerdem gi bt es in der Entgegenhal tung D2 keinen

H nwei s auf das Merkmal "die kontinuierlich und in
zeitlicher Parall el bearbeitung taktwei se erzeugten

W ckel ronden Utber den d asfaserfaden jeweils im

Ber ihrungspunkt der W ckel ronden zusamenhéngen”

Vi el mehr gi bt es keinen Zustand der Vorrichtung, in dem
zwei erzeugte Garnkorper gleichzeitig auf den
respektiven Spul enhaltern bl ei ben und ei nen genei nsanen
Ber ihrungspunkt haben (siehe Figuren 1 bis 8).
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Aus der Entgegenhaltung D5 ist ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner drei-dinmensional gew ckelten of fenen
Webst rukt ur aus ei nem beharzten @ asfasenfaden bekannt,
in demdi e Webstruktur in aufeinanderfol genden

Bear bei t ungsst ati onen auf ei nem drehbaren Rundtakttisch
bearbeitet wird. Nach dem W ckel vorgang i n einer

W ckel station (90) wird die Webstruktur zu einer

Hei zstation (120) gebracht, wo das Harz ausgehart et

wi rd, und danach zu ei ner Entnahmestation (150) gefuhrt.
In einer vierten Bearbeitungsstation (180) wird die
Vorrichtung gereinigt. Die Wbstrukturen in den

nachei nander fol genden Bearbeitungsstati onen hangen

j edoch nicht dber den d asfaden zusamen. Cowohl die

Ent gegenhal tung D5 kei ne Angaben zur Fadentrennung
enthalt, muf3 der Faden nach dem W ckel n ei ner
Webstruktur, und vor deren Heizen, getrennt werden, denn
di e Webstruktur w rd wahrend des W ckel vorgangs gedreht.
Ei n Faden, der sich zw schen der Wbstruktur in der

W ckel station und der Webstruktur in der Heizstation
erstreckt, ware um di e Webstruktur in der Wckel station
gew ckel t.

Das Verfahren gemalR Anspruch 1 beruht daher auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU
und stellt somt eine patentfahige Erfindung i m Sinne
des Artikels 52 (1) EPU dar.

Das deiche gilt fur den unabhéngi gen Anspruch 4, der
sich auf eine Vorrichtung zur Durchfihrung des
Ver f ahrens nach ei nem der Anspriche 1 bis 3 bezieht.

Das G eiche gilt ferner auch fur di e Gegensténde der auf
den Anspruch 1 rickbezogenen Anspriche 2 und 3 und fdr
di e Cegenstande der auf den Anspruch 4 rickbezogenen
Anspriuche 5 bis 10, wel che besondere Ausf dhrungsfornen
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des Verfahrens gemal3 Anspruch 1 bzw. der Vorrichtung
gemall Anspruch 4 betreffen.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

D e Beschwerde wi rd zurickgew esen.

Di e Geschaftstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

P. Martorana W Moser
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