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Sachverhalt und Antréage

1850.D

Auf di e europdi sche Pat entannel dung Nr. 93 101 699.2
wur de das europai sche Patent Nr. 0 563 536 mt zehn
Anspriuchen erteilt.

D e unabhéngi gen erteilten Anspriche 1 (Verfahren) und 7
(Einrichtung) haben nachfol gende Wortl aut e:

"1. Verfahren zur Herstellung von Isolierkdrpern aus
Recyclingstoffen in Form eines aufgefaserten und
zerkleinerten Zellul osematerials w e Papier- und/oder
Hol zabf &l l e, wobei das Zellul osematerial mt einem

Bi ndem ttel bespriht und zu einem pl attenfdrm gen

| sol i er kdr per zusamengepresst wi rd, dadurch

gekennzei chnet, dass das Zellul osematerial (3) vor dem
Besprihen mt dem Bindemttel in einer Salzl 6sung,
vorzugswei se in einer Borsal zl 6sung feuer hemmend

i mpragni ert, anschliessend getrocknet und danach mt dem
aus Lei m oder Wasserglas hergestellten Bindenmttel
bespriht wird, wobei das derart vorbehandelte

Zel l ul osematerial (4;4') in Formeiner breiigen Masse
vor dem Zusanmmenpressen auf ein vorbestimtes Mass
konprimert und anschliessend unter Druck und/ oder
Erwar nung auf die vorbestinmmte Dicke des |solierkorpers
(5) zusammengepresst wird."

"7. Einrichtung zum Behandel n von Recyclingstoffen in
Form von auf gefaserten und zerkl einerten Zell ul ose-

mat erialien wi e Papier- und/oder Hol zabfalle, mt einem
Vorratsbehal ter (10), ei nem Waschbehal ter (20) und ei nem
mt Disen versehenen M schbehalter (35), von wel chem das
mt Bindemttel besprihte Zellul osematerial (4,4') zum
Zusamenpr essen einer mt einem FOorderband (56)

ver sehenen Bear bei tungsstation (75) zufdhrbar ist,
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dadurch gekennzei chnet, dass dem M schbehéalter (35) ein
zum Trocknen und Aufl ockern des vom Waschbehdal ter (20)
zugef Uhrten Zellul osematerials mt m ndestens ei nem
Gebl ase (32, 32') versehener Aufbereitungsbehalter (30)
vorgeschaltet ist, und dass die dem M schbehéal ter (35)
nachgeschal t et e Bearbeitungsstation (75) m ndestens ein
mt dem Forderband (56) in Verbindung stehendes und als
Druck- und Cegendruckwal ze w rkendes erstes Wal zenpaar
(52,57) sowi e mndestens eine in Transportrichtung dem
ersten Wl zenpaar (52, 57) nachgeschaltete Heiz- und
Pressvorrichtung (60) aufweist, welche mt einem

Hei zel enent sowie mt einem Druck- und Gegendruckel enent
(61, 62) versehenen ist."

Der Ei nspruch gegen das vorgenannt e europai sche Patent
fdhrte zum Wderruf dessel ben und zwar in der nundlichen
Ver handl ung vor der Ei nspruchsabteilung vom

3. Februar 2000; die schriftliche Entschei dung ergi ng am
8. Mai 2000.

D e Wderrufsentschei dung wurde mt mangel nder
erfinderischer Tatigkeit imH nblick auf den Gegenstand
des Anspruchs 1 begrindet und stutzte sich auf

(E2) DE- A-3 545 001 und
(E3) DE- A-3 624 164, wobei
(E10) DE-B-1 089 540

zum Ver f ahren zugel assen wurde, um das W ssen des
Fachmanns zu bel egen.

Gegen vorgenannte Entschei dung der Ei nspruchsabteil ung
haben di e Pat enti nhaber - nachfol gend Beschwer def Ghrer -
am 7. Juli 2000 Beschwerde eingel egt und di e Gebuhr am
12. Juli 2000 gezahlt; die Beschwerdebegrindung wurde am
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4. Septenber 2000 ei ngereicht zusanmen mt vier

Hi | f santr&agen

D e unabhéngi gen Anspriche der Hilfsantrage 1 bis 4

lauten wie folgt (Unterstreichungen zur Hervorhebung

bel assen!):

a)

erster Hilfsantrag:

"1. Verfahren zur Herstellung von Isolierkdrpern aus
Recyclingstoffen in Form eines aufgefaserten und
zerkl einerten Zellul osematerials w e Papier- und/oder
Hol zabf &l l e, wobei das Zellul osematerial mt einem

Bi ndem ttel bespriht und zu einem pl attenfdrm gen

| sol i er kdr per zusamengepresst wi rd, dadurch
gekennzei chnet, dass das Zellul osematerial (3) vor
dem Besprihen mt dem Bindenmittel in einer

Sal zl 6sung, vorzugswei se in einer Borsal zl 6sung,

f euer hermend i npré&agni ert, anschliessend getrocknet
und danach mt dem aus Lei m oder \Wassergl as
hergestellten Bindemttel bespriht wird, wobei das
derart vorbehandelte Zellul osematerial (4;4') in Form
ei ner breiigen Masse - vor dem Zusammenpressen

- mttels einemals Druck- und Gegendruckwal ze

wi rkenden ersten WAl zenpaar - auf ein vorbestimites

Mass vorkonprim ert und anschliessend unter Druck

und/ oder Erwéarnmung auf die vorbestimte D cke des
| sol i erkdr pers zusanmmengepresst wird."

"7. Einrichtung zum Behandel n von Recyclingstoffen in
Form von aufgefaserten und zerkl ei nerten

Zel l ul osematerialien wi e Papier- und/ oder

Hol zabféalle, mt einem Vorratsbehalter (10), einem
Waschbehalter (20) und einem mt Disen versehenen

M schbehal ter (35) von welchemdas mt Bindemttel
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besprihte Zellul osematerial (4,4') zum

Zusamenpr essen einer mt einem FOorderband (56)

ver sehenen Bear bei tungsstation (75) zufdhrbar ist,
dadurch gekennzei chnet, dass dem M schbehal ter (35)
zum Besprihen des Zellul osenmaterials nmt einem

Bi ndemttel ein zum Trocknen und Aufl ockern des vom

Waschbehal ter (20) zum I nprégni eren des

Zellul osematerials mt einem Brandschutznttel

zugef Uhrten Zellul osematerials mt m ndestens ei nem
Cebl &se (32, 32') versehener Aufbereitungsbehalter
(30) vorgeschaltet ist, und dass die dem

M schbehal ter (35) nachgeschal t et e Bearbei t ungs-
station (75) mndestens ein mt dem Forderband (56)
i n Ver bi ndung stehendes und als Druck- und
Gegendruckwal ze wi rkendes erstes Wl zenpaar (52, 57)
zum Vor konprim eren des breif6rmgen

Zellul osematerials auf ein vorbesti nmmtes Mass sow e

m ndestens eine in Transportrichtung dem ersten
Wal zenpaar (52,57) nachgeschaltete Heiz- und
Pressvorrichtung (60) aufweist, welche mt einem
Hei zel enent sowie mt einem Druck- und

CGegendr uckel enent (61, 62) versehen ist."

zweiter Hilfsantrag:

"1. Verfahren zur Herstellung von Isolierkdrpern aus
Recyclingstoffen in Form eines aufgefaserten und
zerkl einerten Zellul osematerials w e Papier- und/oder
Hol zabf &l l e, wobei das Zellul osematerial mt einem

Bi ndem ttel bespriht und zu einem pl attenfdrm gen

| sol i er kdr per zusamengepresst wi rd, dadurch
gekennzei chnet, dass das Zellul osematerial (3) vor
dem Besprihen mt dem Bindemttel in einer

Bor sal zI| 6sung, feuerhenmmend i npragniert,
anschl i essend getrocknet und danach mt dem aus
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Wasserglas hergestellten Bindemttel bespriuht wrd,
wobei das derart vorbehandelte Zellul osemateri al
(4;4') in Formeiner breiigen Masse - vor dem
zusamenpressen - nmittels einemals Druck- und

Gegendruckwal ze wirkenden ersten Wil zenpaar - auf ein

vor besti rmt es Mass vorkonmprim ert und anschli essend

unter Druck und Erwdrnmung auf die vorbestinmmte D cke
des Isolierkorpers zusammengepresst wird."

dritter Hlfsantrag:

"1. Verfahren zur Herstellung von Isolierkdrpern aus
Recyclingstoffen in Form eines aufgefaserten und
zerkleinerten Zellul osematerials w e Papier- und/oder
Hol zabf &l l e, wobei das Zellul osematerial mt einem

Bi ndem ttel bespriht und zu einem pl attenf drm gen

| sol i er kdr per zusamengepr esst wi rd, dadurch
gekennzei chnet, dass das Zellul osematerial (3) vor dem
Besprihen mt dem Bindem ttel in Borsal zl 6sung,

f euer hermend i npréagni ert, anschliessend getrocknet
und danach mt dem aus Leim hergestellten Bindemtte
bespriht wird, wobei das derart vorbehandelte

Zel l ul osematerial (4;4') in Formeiner breiigen Masse
- vor dem Zusammenpressen - mttels einemals Druck-

und CGegendruckwal ze wi rkenden ersten Wal zenpaar - auf

ein vorbestimmtes Mass vorkonprimert und

anschliessend unter Druck und Erwarnmung auf die
vorbestimte Dicke des |solierkorpers
zusamengepresst wird. "

vierter Hilfsantrag:
"1. Verfahren zur Herstellung von Isolierkdrpern aus

Recyclingstoffen in Form eines aufgefaserten und
zerkleinerten Zellul osematerials w e Papier- und/oder
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Hol zabf &l l e, wobei das Zellul osematerial mt einem
Bi ndem ttel bespriht und zu einem pl attenfdrm gen

| sol i er kdr per zusamengepresst wi rd, dadurch
gekennzei chnet, dass das Zellul osematerial (3) vor
dem Besprihen mt dem Bindenmittel in einer

Bor sal zI| 6sung, feuerhenmmrend i npragniert,
anschl i essend getrocknet und danach mt dem aus Leim
hergestellten Bindemttel bespriht wird, wobei das
derart vorbehandelte Zellul osematerial (4;4') in Form
ei ner breiigen Masse - vor dem Zusammenpressen

- mttels einemals Druck- und Gegendruckwal ze

wi rkenden ersten WAl zenpaar - auf ein vorbestimites

Mass vorkonprimnm ert und anschliessend unter Druck und

Erwar nung auf die vorbestimte Dicke des I|solier-
kor pers zusamrengepresst wird."

Auf die Mtteilung gemalR Artikel 11 (2) VOBK, in der die
Kanmer ihre vorl &ufige Beurteilung der Sachl age den
Partei en kundtat, haben di e Beschwerdefdhrer mt Ei ngabe
vom 25. April 2003, eingegangen am 28. April 2003, ihren
Hi | fsantrag auf mindli che Verhandl ung zurickgenommen, so
dall di ese seitens der Kammer aufgehoben wurde. Zur
Mtteilung der Kammer wurde seitens der Beschwerdef Ghrer
sachlich nicht Stellung genomen.
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Die schriftlich vorgebrachten Argunente der
Beschwer def threr und der Ei nsprechenden -nachfol gend
Beschwer degegnerin- | assen sich i mwesentlichen w e
fol gt zusanmenfassen:

a) Beschwerdef Uhrer

- das Verfahren vor der Einspruchsabteilung sei mt
zwei wesentlichen Verfahrensmingel n behaftet. Zum
ei nen habe di e Ei nspruchsabteil ung das Patent
wi derrufen ohne i hren Wderruf auch imHinblick
auf den unabhé&ngi gen Anspruch 7 zu begrinden.

D es verstofe gegen ein tragendes Prinzip des
EPU, wozu auf die Entschei dungen T 0292/90 und
T 0740/ 93 verw esen werde.

Zum zwei ten habe di e Ei nspruchsabteilung die
erstmal s in der nundlichen Verhandl ung, an der
sie, die Beschwerdefuhrer nicht teil genommen
hatten, prasentierte (E10) zum Verfahren

zugel assen und i hre Entschei dung dar auf

gegrundet. Dies verstole gegen das CGebot des
rechtlichen Gehérs gemaB Artikel 113 (1) EPU und
wi der spreche der Entschei dung G 0004/92 (ABI.,
EPA 1994, 149), wonach eine Entschei dung zu
Ungunsten ei nes der mundlichen Verhandl ung
ferngebl i ebenen Beteiligten nicht auf erstmals in
der mindl i chen Verhandl ung vorgebrachte Tat sachen
gest it zt werden durfe.

Di ese beiden wesentlichen Verfahrensmingel allein
rechtfertigten di e Auf hebung der angefochtenen
Ent schei dung und di e Rickzahl ung der

Beschwer degebuhr.
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nachst kormender Stand der Techni k sei (E3), der
gegeniuber sich die Aufgabe stelle, den

her zust el | enden I solierkdrper nicht entfl anmbar
zu machen und ei ne hohe nechani sche
Festigkeit/Steifigkeit zu erzielen und dies bei
ei nfacher Bearbeitbarkeit und Recyclingfahi gkeit;

di e Losung der gestellten Aufgabe sei weder

ei nzel n noch in Konbi nati on betrachtet durch
(E3), (E2) und (E4) d. h. Database WPIL

Week 78 41, Derwent Publications Ltd.,

London - GB; AN 78-73 599 A, nahegel egt, so dal3
di e angef ocht ene Ent schei dung kei nen Best and
haben konne;

Beschwer degegnerin

sel bst unter Zul assung der (E10) zum Verfahren
I i ege kein Verfahrensfehler vor und auch kein
Ver st o3 gegen das rechtliche Gehor

das al | genei ne Fachwi ssen sei nicht nur Gber
(E10), sondern auch dber (E6) d. h.

U | manns Encykl opadi e der techni schen Chem e,
Band 12, Fungi zi de bi s Hol zwer kst of f e,

Verlag Chemi e GrbH, Weinheim 1976, Seiten 720
bis 724, bestinmt worden;

da di e Recyclingféahigkeit der hergestellten
| sol i erkdrper nicht ursprungsgedeckt sei, sei sie
bei der Formulierung der objektiven Aufgabe
irrelevant, was auch fir die Beurteilung der
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Pat ent f &hi gkeit des Beanspruchten gelte,
dergestalt, dalB imH nblick auf (E2) bis (E4) das
Beanspruchte nicht auf erfinderischer Tatigkeit
ber uhe;

- dies gelte gleichermallen fur den Haupt- und die
Hi | f santrage.

VII1. D e Beschwerdefihrer beantragten

a) Aufhebung der angefochtenen Entschei dung;

b) Aufrechterhaltung des Streitpatents in seiner
erteilten Fassung (Hauptantrag);

c) hilfsweise auf der Basis von Anspruchsséatzen genmal
H | fsantrégen 1 bis 4 gemal} Ei ngabe vom
4. Sept enber 2000;

d) Nichtzul assung der (E10) zum Verfahren;

e) Rickzahl ung der Beschwer degebthr .

D e Beschwerdegegnerin beantragte di e Zurickwei sung der
Beschwer de.

1850.D Y A
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Ent schei dungsgr inde

2.1

1850.D

D e Beschwerde ist zul assig.
Ver f ahr ensf ehl er

Ent gegen der Ansicht der Beschwerdefidhrer hat sich die
Ei nspruchsabt ei | ung kei nen Verfahrensfehler zu Schul den
komren | assen.

GemaR Artikel 113 (2) EPU hat sich das Europai sche
Patentant an di e vom Pat enti nhaber vorgel egte oder
gebilligte Fassung zu halten

Di ese Bestimung ist Ausflul3 des all genein anerkannten
Grundsatzes "ne ultra petita", wonach einer Partei nicht
etwas zugesprochen werden kann, was sie nicht beantragt
hat. Daher kann das Patentant nicht von einemgestellten
Antrag abwei chen. Es kann nur dem Antrag entsprechen
oder ihn zurickwei sen, nicht aber nehr, weniger oder gar
ein aliud zusprechen. Wrd nicht, zum ndest hilfsweise,
auch ei ne gewahr bare Fassung vorgel egt, kann nur der
Antrag insgesanmt zurickgew esen werden (vgl. T 0186/ 83,
Punkt 8 der Entschei dungsgrinde; G 0009/92 und

G 0004/93, Punkt 7 der Entschei dungsgrinde, ABI. EPA 94,
875) .

I mvorliegenden Fall war es so, dald der Einspruchs-
abteilung nur ein Antrag der Beschwerdef dhrer vorl ag,
nam i ch den Ei nspruch zurickzuwei sen, was der
Aufrechterhal tung des Streitpatents entspricht. Da die
Ei nspruchsabtei | ung den Gegenstand des erteilten
Anspruchs 1 nicht fur erfinderisch hielt, hatte sie nach
der Bestinmmung des Artikels 113 (2) EPU kei ne andere
Mogl i chkeit als das Patent insgesanmt zu w derrufen. Fur



2.2

1850.D

- 11 - T 0706/ 00

die Priufung des Anspruchs 7 auf seinen Bestand war somt
kein Bedarf. Dieser Priafung hatte es nur bedurft, wenn
di e Beschwerdef uhrer hilfsweise einen auf Anspruch 7
basi erenden Anspruchssatz vorgel egt hatten

Di e von den Beschwerdef Uhrern zitierten Entschei dungen
T 0292/90 und T 0740/93 sind nicht einschl agig, da sie
sich auf die nicht ausreichende Begrundung ei ner

Ent schei dung bezi ehen, die aber hier nicht vorliegt.

Auch eine Verletzung des rechtlichen Gehors

(Artikel 113 (1) EPU) kann di e Kammer nicht erkennen.
Zwar hat die Einspruchsabteilung die Entgegenhal tung
(E10) zum Verfahren zugel assen, w e sich aus dem

Prot okol | der mindlichen Verhandl ung ergi bt, jedoch hat
sie i hre Entscheidung nicht hierauf gestitzt, sondern
auf di e nogliche Konbination von (E2), (E3), und (E4).
Die in G 0004/92 getroffenen Feststellungen kdnnen daher
hi er gar nicht zum Tragen kommen. I[nsofern kann es auch
of fen bl ei ben, ob die Einfuhrung einer weiteren
Druckschrift zum Bel eg des Fachw ssens als "Vorbringen
neuer Tatsachen" einzustufen ist oder eher als weiteres
Argunent. Ganz abgesehen davon ist darauf hinzuwei sen,
dalR nach der neuen Verfahrensordnung der Beschwerde-
kammern (VerfOBK), in Kraft getreten am 1. Mai 2003
(ABI . EPA 2003, 89) gemall Artikel 11 (3) die Kammer
nicht verpflichtet ist, einen Verfahrensschritt
einschliellich ihrer Entschei dung aufzuschi eben, nur
wei | ein ordnungsgenéld gel adener Beteiligter in der
nmindl i chen Ver handl ung ni cht anwesend ist; dieser kann
dann so behandelt werden, als stutze er sich lediglich
auf sein schriftliches Vorbringen. D es bedeutet, dal
di e Erwagungen der G 0004/92 durch di ese Besti mung der
Ver f OBK Uberholt sind.
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Haupt ant r ag

3. Erteilter Anspruch 1

3.1 Sei n kenzei chnendes Merkmal "und/oder” im Hi nblick auf
di e Verfahrensparaneter Anwendung von Druck/ Erwar mung
zum Zusamenpr essen auf die vorbestimte D cke des
| sol i erkorpers beansprucht drei Alternativen, namich

a) Anwendung nur von Druck
b) Anwendung von Druck und Erwarmnmung und schliel3lich
c) Anwendung nur von Erwar nung.

Es liegt auf der Hand, dalR mt der Alternative c) kein
Zusanmenpr essen auf di e vorbestimte Dicke des
| sol i erkdrpers noglich ist.

4, St and der Techni k

4.1 Beziglich (E10) ist seitens der Kammer darauf zu
verwei sen, dall die Einspruchsabteilung diese
Druckschrift richtigerweise zum Verfahren zugel assen
hat, d. h. den ihr nmit Artikel 114 (1) EPU ei nger&aunten
Er messensspi el raum zutreffend ausgeschopft hat und zwar
aus fol genden Uberl egungen her aus:

4.2 (E10) betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Mtten,
bei dem von aufgefasertem bzw. zerkl ei nertem
Zel | ul osemat eri al ausgegangen wird, wobei dieses mt
Bindem ttel versetzt und im Rohr "32" getrocknet
(vgl. Spalte 5, Zeilen 17 bis 26) wird, vgl. Spalte 4,
Zeilen 41 bis 49 oder Spalte 6, Zeilen 55 bis 61 und

1850.D Y A
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Figuren 1/2, bevor es zur Matte gefornt (Sieb "90") und
in den Stufen Vorkomprimeren mttels Wal zen "108, 110"
und Fertigpressen in der Presse "130" unter Druck und
Warnme zur fertigen Matte verarbeitet wrd.

Da die Merkmal e Bindem ttel zugabe, Trocknen

Vor konpri m eren, Fertigpressen unter Druck- und

War meanwendung ei ne ent schei dende Rol |l e i m Zusanmenhang
mt der Frage der erfinderischen Tatigkeit spielen, ist
di e Rel evanz von (E10) gegeben und di ese Druckschrift
ent gegen dem Antrag der Beschwerdef Ghrer zum Verfahren
zuzul assen, Artikel 114 (1) EPU

Der Beschwerdegegnerin ist darin zuzustinren, dal3 das
al I genei ne Fachw ssen von ihr nicht allein durch (E10)
besti mm worden ist, sondern auch durch die schon im
Ei nspruchsschriftsatz genannte (E6), vgl. insbesondere
Seite 720, Abschnitte 5. und 5.1 jeweils Absatz 1 bzw.
Absatz 1 und 2, sowe Seite 722 rechte Spalte "Lei men"
und Seite 723, Abschnitt "Hei Bpressen und Trocknen"

D e Frage der Neuheit ist nicht strittig zw schen den
Partei en und auch nach Beurteilung der Kammer gegeben,
so dall di e entschei dungswesentliche Frage die des

Vor | i egens/ N chtvorliegens erfinderischer Tatigkeit ist:

Haupt ant r ag

1850.D

Zunachst ist der Ausgangspunkt der Erfindung zu kl &aren,
da sowohl (E3) als auch (E10) hierfir in Frage komen.
Fur (E3) spricht der H nweis auf Recyclingstoffe
(Spalte 2, Zeilen 51 bis 53) als Verfahrensgrundl age.
Fur (E10) spricht eine dem Beanspruchten naherkonmende
Technol ogi e vor allemin den Endstufen des Verfahrens,
nam i ch Mattenbil dung durch Vorkonprim eren und
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5.3

5.4

5.5

5.6
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Ferti gpressen unter Anwendung von Druck und \ar ne.

Vor st ehende Uber| egungen abwiagend, komt di e Kammer zu
dem Ergebnis daR (E3) als nachst komender Stand der
Techni k anzusehen i st.

D e gegentiber (E3) objektiv verblei bende, von der
Erfindung zu | 6sende Aufgabe liegt darin

a) die Mttenbil dung und

b) die Brandschutzanforderungen an die Matte zu
ver bessern.

Der Aufgabenaspekt a) wird durch die Merknal e des
erteilten Anspruchs 1 Vorkonprimeren, Fertigpressen

unt er Druck/War meanwendung gel 6st und der Auf gabenaspekt
b) durch das feuerhenmende | npragni eren des

Zel lul osematerials mt einer Salzl ésung (Borsal zl dsung)
und zwar vor der Bindem ttel anwendung.

D e bei den vorgenannten Merkmal sgruppen des erteilten
Anspruchs 1 stehen erkennbar in kei nem konbi natori schen
Zusamenhang, sondern aggregativ nebenei nander.

Bei di esem Sachverhalt ist es angezeigt, diese
Mer kmal sgruppen getrennt am Stand der Techni k zu nessen,
wobei sich fol gende Beurteilung ergibt:

Di e Konmbi nation von (E3) und (E10) |egt die Merknmals-
gruppe zur Teil aufgabe a) nahe, weil (E10) aus den
vorgenannten G inden eine unmttel bar Ubernehnbare

Mat t enbi | dungs- Technol ogi e of fenbart, vgl. ihre

Ver fahrensschritte Vorverdi chten und Fertigpressen mt
Dr uck/ War ne.
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D e Kombi nation von (E3) und (E2), vgl. Anspriche 1

(f euer hermende Konponente i m Zusanmenhang mt

Zel lul osematerial), 3 (Bindemttel in Form eines

Kl ebers/ Leinms), 4 (Sal zl 6sung - Borsal zI 6sung - als

| npragnierm ttel zur Steigerung der feuerhenmenden

Ei genschaften) und 7 in Verbindung mt Seiten 4 und 5
erste beiden Absatze, mt den Verfahrensschritten

Auf f aser n/ Zer kl ei nern von Zel | ul osemateri al ,

f euer hermendes | npr agni eren, Bi ndenmi ttel zugabe,

Vorverdi chten zu Plattenform Verdichten auf Nennstarke
unter Anwendung von Druck/Warme zum Erhalt eines

| sol i erkorpers aus recyceltem Zel |l ul osemateri al
(Zeitungen ...), legt die Merkmal sgruppe zur Teil auf gabe
b) nahe.

I n der Zusammenfassung vor st ehender Ausfuhrungen ist der
erteilte Anspruch 1 nicht nmehr rechtsbestéandi g und der
Haupt antrag als Ganzes zurickzuwei sen. Der unabhangi ge
Vorrichtungsanspruch (Anspruch 7) ist auf Merknale
gerichtet, die imvorliegenden Fachgebi et bekannt sind,
nam i ch M schbehél ter, Aufl ockerungsgebl ase, Forderband,
Druckwal zenpaar, sowi e Heiz- und Prel3vorrichtung mt

ei nem Druck- und Cegendruckel ement, vgl. (E3),

Bezugszei chen "6" und "10" (M schkanmer, Gebl dse) bzw.
Forderband "12" in der Verdichtungszone "12, 13, 14"
bzw. (E10), vgl. Druckwal zenpaar "108, 110", Heiz- und
Pre3vorrichtung "130" mt Druck- und Gegendruckel ement.
Somt ist auch der Gegenstand des erteilten Anspruchs 7
ni cht erfinderisch und di eser Anspruch nicht

recht shest andi g.
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Hi | f santr age

Der erste Hilfsantrag prazisiert imAnspruch 1 die
Vor konpri m ervorrichtung als Wal zenpaar, vgl. (EL0),
Fi gur 2 Bezugszei chen "108, 110".

Zu Anspruch 7 ist w ederum auf (E2) zu verwei sen, aus
der die Schritte bzw. Vorrichtungsmttel zum

| npr &gni eren und Bel ei nen bekannt sind, vgl. Anspruch 7
der (E2).

Der zweite Hilfsantrag i st gemald Anspruch 1

gekennzei chnet durch eine Kl arstellung, indem das "oder"
aus der und/ oder-Ver knUpfung gestrichen ist. Ansonsten

i st wi ederum auf (E10) zu verweisen, Figur 2.

Anspruch 1 des dritten Hilfsantrages ist durch die
Strei chung "oder Wasserglas" nodifiziert, was insofern
unbeachtlich ist als das Alternativnmerkmal "Leint aus
der (E2) bekannt ist, vgl. Anspruch 3.

Di e Beschrankung des Anspruchs 1 gendald viertem

H | fsantrag auf Borsalz ist ebenfalls nicht dazu

anget an, dessen Gegenstand erfinderisch zu machen, weil
das | npréagni eren mt Borsal zl 6sung aus (E2) bekannt i st,
vgl . deren Anspriche 4 und 5.

Zusamenf assend sind auch die Hilfsantrdge aus den
G unden des Artikels 56 EPU zuriickzuwei sen
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Rickzahl ung der Beschwer degebuhr

We unter Ziffer 2 dargelegt, liegt seitens der

Ei nspruchsabtei l ung ein wesentlicher Verfahrensmangel
nicht vor, so dafl der Antrag der Beschwerdef Uhrer auf
Rickzahl ung der Beschwer degebihr schon aus di esem G unde
zur ickzuwei sen ist. Imiubrigen setzt die Anordnung, die
Beschwer degebihr zurtckzuzahl en, einen Erfol g der
Beschwer de voraus (Regel 67 EPU).

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. Di e Beschwerde wird zurickgew esen.

2. Der Antrag auf Rickzahl ung der Beschwerdegebihr wird
zur ickgew esen.

Di e Geschéaftsstell enbeantin: Der Vorsitzende:

A. Counillon C. T. Wlson

1850.D



