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Sachverhalt und Antréage

2637.D

Der Beschwer def ihrer (Ei nsprechender |) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung Gber die

Zur ickwei sung der Ei nspriche gegen das europdi sche
Patent Nr. 0 652 808 Beschwerde eingel egt.

Mt den Einsprichen der Einsprechenden | und Il war das
Patent in vollemUnfang i mH nblick auf Artikel 100 a)
EPU (mangel nde Neuheit und erfinderische Tatigkeit)
angegri ffen worden.

Di e Einspruchsabteilung war der Auffassung, daf3 die von
dem Ei nsprechenden ||l unter Bezugnahnme auf die

Ent gegenhal tungen D3 - D72 behauptete of f enkundi ge

Vor benut zung mangel s Nachwei s der O f enkundi gkeit nicht
zu berucksichtigen sei, und dald unter Berucksichtigung
der Ent gegenhal t ungen

DO: Voi t h- Sonder druck p2769, "Speedsizer - D e
t echnol ogi schen Mgl i chkeiten di eses universellen
Auftragssyst ens”

D1: Wochenbl att fir Papierfabrikation,
H. -P. Sollinger, "Speedsizer, das neue
Lei npressenkonzept fir das Leinen und
Pi gnenti eren von Papi er und Karton", 23/24, 1987,
Seiten 1 063 bis 1 068

D2: Voi t h- Sonder druck p2769e, "Speedsizer - The
technol ogi cal features of this universa

application systent

D73: PPI, Mai 1982, Seiten 54 - 58 und 76
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D74 CGeorge L. Booth, "Coating Equi pnent and
Processes”, Lockwood Publishing Co., 1970

D75: GB-A-1 337 345

der Ei nspruch zurickzuwei sen sei

Am 2. Okt ober 2002 fand ei ne mindliche Verhandl ung vor
der Beschwerdekanmer statt, an der der am Verfahren
beteiligte Ei nsprechende Il nicht teil nahm

i) Der Beschwerdef ihrer beantragte, die angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und das Patent in vollem
Unfang zu w derrufen

i) Der Beschwer degegner beantragte, di e Beschwerde
zur ickzuwei sen (Hauptantrag), hilfsweise das
Patent in gedndertem Unfang mt einem durch
Auf nahme des Anspruchs 7 in der erteilten Fassung
beschr ankt en Anspruch 1 aufrechtzuerhalten
(H I fsantrag).

Der Anspruch 1 des Streitpatents genmald Haupt antrag
lautet wie fol gt:

"Verfahren zur Herstellung einer eine CF-Schicht

auf wei senden Papi er bahn far drickenpfindliche

Auf zei chnungspapi ere durch Auftragen einer Streichfarbe,
bei der Farbakzeptoren aus farbaktivem mneralischen

Pi gment best ehen,

gekennzei chnet durch di e Konbi nati on der nachf ol genden
Mer kmal e:

- die Papierbahn (1) wird zur Erzielung einer
Vol | ei mung in der Masse gel eint;
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der Auftrag der Streichfarbe (4) erfolgt mt einer
Streicheinrichtung, bei der die Papierbahn (1)

zwi schen zwei auf Spalt oder mt mnimalen Prefl3druck
ei ngestel I ten Ubertragungswal zen (2, 2') gefuhrt

W rd;

von denen die eine mttels eines drehbaren und
angetri ebenen oberfl &henprofilierten Rakel stabes
(3") volunetrisch vordosierte Streichfarbe (4) zur
Ausbi | dung der CF-Schicht (4') auf eine Seite der
Papi erbahn (1) dbertragt

und die andere eine ebenfalls mttels drehbar
angetri ebenen oberfl achenprofilierten Rakel stab (3)
vol unetri sch vordosi erte wassrige Losung (5)

gl eichzeitig auf die andere Seite der Papi erbahn
Ubertragt;

die Streichfarbe weist eine Viskositat von 500 bis
2000 nmPa s auf und wird in einer Auftragsnenge von
4 bis 9 g/nt ( gerechnet als Trockengew chtsteile)
auf get ragen

di e Menge des farbreaktiven Pignents in der
getrockneten CF-Schicht betragt 3,5 bis 5 g/ nt.

Beschwer def Uhrer hat i mschriftlichen Verfahren und

in der nundlichen Verhandl ung i mwesentlichen fol gendes

vor get ragen

i)

Der nachst konmende Stand der Techni k ergebe sich
aus der Entgegenhaltung DO bzw. dessen englisch-
sprachi ger Version nach der Entgegenhal tung D2.
Aus di esen Ent gegenhal tungen sei eine dort als
Speedsi zer bezei chnete Streicheinrichtung
bekannt, die hinsichtlich ihres strukturellen
Auf baus und i hrer Funktion der im Anspruch 1 (im
f ol genden gemdl3 Hauptantrag) definierten
Streicheinrichtung entsprache. Aufgrund der in
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di esen Ent gegenhal t ungen beschri ebenen

Ei nsat zgebi ete des Speedsi zers einschliel3lich der
ausdr tckl i chen Bezugnahnme auf den Auftrag einer
CF- Schi cht of fenbarten di ese Entgegenhal t ungen
auch den Einsatz des Speedsizers zur Durchfihrung
des Verfahrens zur Herstellung einer eine

CF- Schi cht auf wei senden Papi er bahn f Ur

dr ickenpfi ndl i che Aufzei chnungspapi ere durch
Auftragen einer Streichfarbe nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Das Verfahren des Anspruchs 1 unterscheide sich
von demin der Entgegenhal tung DO of f enbarten
gatt ungsgendaflen Verfahren zur Herstellung einer
ei ne CF-Schi cht aufwei senden Papi er bahn dadur ch,
dalR fiar einzel ne Paraneter, die dem Fachmann f{r
di e Durchfihrung des Verfahrens als wesentlich
bekannt seien, Werte bzw. Wertebereiche definiert
seien. Diese Werte betrafen den Zustand der
Papi er bahn, sowohl als Ausgangs- wi e auch als
Endpr odukt, Ei genschaften der CF-Streichfarbe
sow e deren Auftragsnmenge und den Ei nsatz des
Speedsi zers zum bei dseitigen Auftrag auf die
Papi er bahn sow e vorrichtungsseitige
Einstellwerte.

| m ei nzel nen unterschei de sich das Verfahren des
Anspruchs 1 von demin der Entgegenhal tung DO
angesprochenen Verfahren zur Herstellung ei ner
ei ne CF-Schi cht aufwei senden Papi er bahn som t
durch di e fol genden Merkmnal e:

a) Die Papierbahn wird zur Erzielung einer
Vol | ei mung in der Masse gel eint;



2637.D

iii)

- 5 - T 0673/ 00

b) der Auftrag der Streichfarbe erfolgt mt einer
Streicheinrichtung, bei der die Papierbahn
zwi schen zwei auf Spalt oder mt mninmalen
PreRdruck eingestellten Ubertragungswal zen
gefdhrt wird;

c) die andere der Ubertragungswal zen ubertragt
eine ebenfalls mttels drehbar angetriebenen
oberfl &chenprofilierten Rakel stab (3)
vol unetri sch vordosierte walRri ge Losung (5)
gleichzeitig auf die andere Seite der
Papi er bahn;

d) die Streichfarbe weist eine Viskositat von 500
bis 2000 nPa s auf und wird

e) in einer Auftragsnenge von 4 bis 9 g/n?
(gerechnet als Trockengew chtsteile)
auf get ragen

f) die Menge des farbreaktiven Pignents in der
getrockneten CF-Schicht betragt 3,5 bis
5 g/ nt.

Di e dem Verfahren des Anspruchs 1 zugrunde-

| i egende Aufgabe sei somit darin zu sehen
ausgehend von den der Entgegenhal tung DO

ent nehnbar en Angaben betreffend den Ei nsatz des
Speedsi zers zur Herstellung ei ner eine CF- Schicht
auf wei senden Papi er bahn und unter Ber lck-
sichtigung des all genei nen Bestrebens aus
wirtschaftlichen G inden den Verbrauch an
farbaktivem mneralischen Pignent noglichst
gering zu halten und dem Erfordernis nach

Ei nhal tung der dblichen Qualit&tsanforderungen an
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derartige eine CF-Schicht aufwei sende
Papi er bahnen, fir die Durchfihrung des Verfahrens
geei gnet e Paraneterwerte anzugeben.

Dem Fachmann stelle sich di ese Auf gabe wenn er,
um di e dort angegebenen Vorteile hinsichtlich
héherer Produktivitat bzw. verbesserter Qualitat
zu erzielen, den aus der Entgegenhal tung DO
bekannt en Speedsi zer zur Durchfdhrung des

gatt ungsgendafllen Verfahrens einsetzen woll e.
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Auf der Suche nach einer Losung, d. h. nach den
Ver f ahr enspar anetern deren Einstellung

Vor ausset zung fir den Einsatz des Speedsizers als
Streicheinrichtung bei dem gattungsgenéall3en
Verfahren ist, beriucksichtige der Fachmann
zunachst, dall die Paranmeter, fur die i mAnspruch
1 Paraneterwerte definiert sind, bekannternalen
fur die Durchfihrung und den Erfol g des

Ver f ahrens naf3geblich seien.

Hi nsichtlich des Einsatzes des Speedsizers als
Streicheinrichtung gehe der Fachmann von demin
der Entgegenhal tung DO beschri ebenen Ei nsatz des
Speedsi zers zum Auftrag ei ner CF- Schicht aus.

Hi nsichtlich der betreffend di e Papierbahn und
die Streichfarbe festzul egenden Paraneterwerte
gehe er von seinen diesbeziglichen Erfahrungen
mt gattungsgendfllen Verfahren aus. Bei diesen
Verfahren seien vor der Verfigbarkeit des
Speedsi zers gendld der Entgegenhal tung DO
Streicheinrichtungen in Formder bis dahin

ubli chen Messer- oder WAl zenstreicheinrichtungen
bspw. nach den Ent gegenhal tungen D73, D74 und D76
(DE- A-2 623 802, in der Patentschrift gewirdigt)
i m Ei nsatz gewesen

Di e Loésung nach dem Anspruch 1 ergebe sich dann
i m Rahnmen fachibli chen Handel ns al s Ergebnis von
unt er Verwendung des Speedsi zers routinenaldig
dur chgef thrten Versuchen. D ese Vorgehenswei se
sei fachublich, denn auch bei den bekannten,

gatt ungsgendafllen Verfahren seien jeweils optinmale
Par amet erwerte Uber routinenmalli ge Versuche zu
ermtteln. Bei der Durchfidhrung von Versuchen
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unter Einsatz des Speedsizers als Streichein-
richtung | ege der Fachmann Startwerte fur die

ei nzel nen, im Anspruch 1 definierten, Paraneter,
ausgehend von aus gattungsgemalRen Verfahren
bekannt en Par anet erwerten, zugrunde. Uber eine
Opti mi erung anhand der Ergebni sse routinemal3i g
durchgef thrter Versuche mt dem Ziel, den

Ver brauch an farbaktivem m neralischen Pi gnent
aus Kost engrinden nbglichst klein zu halten und
den Qual it &t sanforderungen an Papi er bahnen m t
ei ner CF-Schicht zu gentigen, gel ange der
Fachmann, ohne dald es dabei uber den Rahnen

f achubl i chen Handel ns hi nausgehender Uber!| egungen
bedirfe, zu den Paraneterwerten nach dem
Gegenstand des Anspruchs 1.

Hi nsichtlich des Merkmal s a) ergdbe sich aufgrund
wi rtschaftlicher Erwagungen, dalR di e Papi erbahn
geleint sei. Durch eine Leinung, die grund-
satzlich neben einer Volleinmung in der Masse auch
ei ne Massel ei mung geringeren G ades oder auch

ei ne Qoerfl achenl ei nrung sein kdnne, werde namich
die Penetration des teuren farbaktiven Pignments
in di e Papi erbahn erschwert und damt dessen

Ver brauch begrenzt. Dies gelte unso nehr, je
hoher der Leinmungsgrad sei. Die Art, in der die
Lei mung durchgefuhrt werde, richte sich nach den
CGegebenhei ten der Maschi ne, auf der das Verfahren
zur Herstellung einer eine CF- Schicht

auf wei senden Papi erbahn jeweils ausgefuhrt werde.
Handel e es sich bei dieser Maschine, wie im
Anspruch 20 des Streitpatents definiert, um eine
Papi ermaschi ne, dann fidhre ein Auftrag von Leim
vor dem Auftrag der Streichfarbe zu ei nem
Mehr auf wand, der durch Vol leimung in der Masse
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ent sprechend Merkmal a) vernei dbar sei. Bei dem
Merkmal a) handele es sich somt um eine
nahel i egende MalRnahne.

Dar iber hinaus fuhre die gemal3 dem Merkmal a)
dur chgef thrte Vol | ei nung auf Masse zur Bil dung
ei ner Sperrschicht, die bei CFB-Papieren ein
unbeabsi chtigtes vorzeitiges Zusanmenw r ken der
aus farbreaktiven Pignent bestehenden

Far bakzept oren der CF-Schicht mt der

Far bvor | auf erl 6sung der CB-Schi cht ver hi ndere.
Auch aus di esem G-unde | age der Einsatz einer
Papi er bahn ent sprechend dem Merkmal a) nahe.

Ein Bereich fur die Auftragsnmenge der
Streichfarbe, der mit 5 bis 8 g/nf innerhalb des
durch das Merkmal e) definierten Bereichs der
Auftragsnenge | 4ge, sei dem Fachmann fir bekannte
Strei chei nrichtungen aus der Entgegenhal tung D73
bekannt. Fir den Fachmann sei es somt
nahel i egend, von einem derartigen Bereich als
Startwert auszugehen und bei festgestellter

Ei gnung bei einemderartigen Wertebereich fiar die
Auftragsnenge zu bl ei ben, so dal} der etwas

gr 6RBere Wertebereich nach dem Merkmal e) nicht
auf erfinderischer Tatigkeit beruhe.

Mt der Auftragsnmenge nach dem Merknal e) stehe
di e Menge des farbreaktiven Pignments nach dem
Merkmal f) Uber den Anteil des farbaktiven
Pigments in der Auftragsnmenge in funktionellem
Zusanmenhang. Unter Bericksichtigung der von

ei ner eine CF-Schicht aufwei senden Papi erbahn zu
erfull enden Qualitatsanforderungen und der
Forderung nach ei nem geri ngstnbglichen Verbrauch
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des teuren, farbaktiven Pignents ergébe sich
anhand routi nenmal3i ger Versuch ei ne Menge des
farbreaktiven Pignents, die derjenigen genald
Merkmal f) entspreche, so dall der Wertebereich
fur das farbreaktive Pignent nach dem Merkmal f)
nahel i ege.

Die Einstellung der Viskositéat der Streichfarbe
auf innerhal b der durch das Merkmal d)
definierten Grenzen |iegende Werte ergebe sich
ausgehend von bspw. aus den Entgegenhal tungen D74
oder D76 bekannten, diesbeziglichen Startwerten,
dann al s das Ergebni s routinenmal3i ger Versuche,
wenn di ese Werte - was im Hi nblick auf den
Gegenstand des Anspruchs 1 unterstellt werde -
vorteil haft sind. H nzukomme, dal3, unabhé&ngi g von
der jeweils eingesetzten Streicheinrichtung, die
Formul i erung der Streichfarbe einschliel3lich der
Ei nstell ung der Viskositat zu dem engeren

Auf gabenberei ch der Fachmannes gehore, und

dar tber hi naus, dall die Werte nach dem Merkmal d)
sich mt den ublichen Werten fir die Viskositéat
der Streichfarbe Uberschnitten, we sie bspw aus
den Ent gegenhal tungen D74 oder D76 bekannt seien.

Hi nsichtlich der Einstellung der als Speedsizer
ausgebi | deten Streicheinrichtung nach dem

Merkmal b) sei der Fachmann bestrebt, die
Penetration der Streichfarbe in die Papierbahn,
neben der Vol | ei nung der Papi erbahn nach dem

Mer kmal a), auch dadurch zu begrenzen, dal die
Ubertragungswal zen auf Spalt oder mininmal en
Prel3druck eingestellt werden, so dal dieses

Mer kmal al s nahel i egende Einstellung eines Wrtes
anzusehen sei, fur den der Fachmann auf grund
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sei nes al | genei nen Fachw ssens und ent sprechender
H nwei se in der Entgegenhaltung DO nicht nur

Wi sse, dalR er einzustellen sei, sondern auch,
abhangi g vom Verwendungszweck des Speedsi zers, in
wel cher Richtung diese Einstellung zu erfol gen
habe. So sei es offensichtlich, daR bei einem

Ei nsatz des Speedsizers als Leinpresse mt
gewinschter grofRer Penetrationstiefe des Leines
in die Papierbahn der PrefRRdruck hoch zu wahl en
sei, wahrend beim Auftrag farbreaktiver Pignmente,
um di e Penetrationstiefe klein zu halten, ein
geringer Prefl3druck anzustreben sei.

Da ein gleichzeitiger Auftrag auf beide Seiten
ei ner Papi erbahn in der Entgegenhal tung DO
ausdracklich als interessanter und praxis-
erprobter Einsatzbereich des Speedsizers
angesprochen ist, sei ein derartiger Einsatz des
Speedsi zers, der in Verbindung mt dem Auftrag
ei ner Streichfarbe aus dem Merkmal c) folgt,
nahel i egend, weil dadurch lediglich der
Speedsi zer in einer bekannten, vorteil haften

Wei se betrieben werde.

D e Konbi nation der Merknmale a) - f) mt den
dbri gen, aus der Entgegenhaltung DO bekannten
Mer kmal en fihre zu kei nem unerwarteten Effekt.
Vi el mehr betrafen diese Merknale als wesentlich
erkannte Paraneter, von denen der Fachmann wi sse,
dall si e abhangi g von der jeweils eingesetzten
Streicheinrichtung bzw. der aufzutragenden
Streichfarbe, einzustellen seien. Dies erfol ge
fachubl i ch anhand routi nemal3i ger Versuche, bei
denen das Verfahren, unter Einsatz des

Speedsi zers als Streicheinrichtung, angewandt
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wi rd und, ausgehend von bekannten Startwerten,
die jeweiligen Paraneterwerte unter

Ber icksi chti gung der wechsel seitigen
Abhangi gkei ten di eser Paraneter und des

Ei nfl usses, den die einzel nen Paraneter auf die
Wrtschaftlichkeit des Verfahrens wi e auch die
Qualitat der eine CF-Schicht aufweisenden
Papi er bahn haben, variiert werden. Somt beruhe,
neben den einzel nen Merkmalen a) - f) auch deren
Konmbi nati on unterei nander und mt den ubrigen
Mer kmal en des Anspruchs 1 auf einer fachublichen
Vor gehenswei se.

Beschwer degegner hat imschriftlichen Verfahren und

in der nundlichen Verhandl ung i mwesentlichen fol gendes

vor get ragen

i)

Hi nsichtlich der Streicheinrichtung ergebe sich
der nachst kommende Stand der Techni k aus den

Ent gegenhal tungen DO bzw. D2. Di ese Entgegen-
hal t ungen enthielten als Firnmenpublikationen im
wesent | i chen Angaben Uber den Einsatz als

Lei npresse. Dies gehe bspw. aus den Ausfihrungen
in der Einleitung und der Erl &uterung des

t heoreti schen Hi ntergrundes hervor, in denen
jeweils der Speedsizer in Gegentberstellung zu
Lei npressen erl autert werde. Zusatzlich und
getrennt dazu enthalte die Entgegenhaltung DO in
geri ngerem Unfang Angaben betreffend den Ei nsatz
des Speedsizers zur Herstellung einer eine CF-
Schi cht aufwei senden Papi er bahn, di e gegeniber
den den Lei mauftrag betreffenden Angaben weni ger
detailliert seien. Aus diesem G und und aufgrund
der Angabe, dald i m Versuch bi sher nur einseitige
Unt er suchungen dur chgef hrt werden konnten und
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damt die allerletzten Zweifel, ob die Ergebnisse
bei beidseitiger Behandl ung genauso uberzeugend
sein wirden, nicht ausgeraunt werden konnten
seien die in der Entgegenhaltung DO enthaltenen
Angaben betreffend den Ei nsatz des Speedsi zers
zum Auftrag einer CF-Schicht fidr den Fachmann
ersichtlich theoretischer Natur. Dafir spreche
auch, dalR aus einer Vielzahl von den Speedsizer
betreffenden Veroffentlichungen lediglich in den
Ent gegenhal tungen DO und D2 dessen Einsatz zum
Auftrag einer CF-Schicht angesprochen sei.

Dem Fachmann verm ttl e di e Entgegenhal tung DO
somt keine Anregung fur einen erfol gver-
sprechenden praktischen Einsatz des Speedsizers
in dem Verfahren nach dem Qoerbegriff des
Anspruchs 1. Ei ne genauere Anal yse der der

Ent gegenhal tung DO ent nehnmbar en Angaben
betreffend den Einsatz des Speedsizers zum

Pi gmenti eren und di esbeziglicher, bspw der Abb.
17 von Seite 7 entnehnbarer Werte, unter

Ber Gicksi chtigung der Besonderheiten, die das
Pignmentieren mt farbreaktiven Pignmenten zur
Ausbi | dung ei ner CF-Schicht bedinge, fihre

vi el mehr dazu, den Fachmann von ei nem derarti gen
Ei nsatz des Speedsi zers abzuhal ten

Der Fachmann betrachte di e Entgegenhaltung DO als
ei ne Firnmenpublikation, die imHinblick auf das
Auftragen einer Streichfarbe, bei der

Far bakzept oren aus farbaktivem m neralischen

Pi gnent bestinden, so zu verstehen sei, dalR damt
ei ne etwai ge Miglichkeit des Einsatzes des
Speedsi zers angesprochen sei. Ein konkreter

H nwei s, der den Fachmann veranl assen kénne,
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di ese Miglichkeit in der Praxis in Erwdgung zu

zi ehen, sei der Entgegenhal tung DO jedoch nicht
zu entnehnmen. Sollte der Fachmann diese
Mogl i chkeit dennoch fur eine Anwendung in der
Praxis in betracht ziehen, so kdnne die

Ent gegenhal tung DO auch unter Bericksichtigung
der bspw. in den Entgegenhal tungen D73, D74 und
D76 angesprochenen gattungsgemalRen Verfahren

ni cht zu dem Verfahren nach dem Anspruch 1
fahren, weil jeglicher H nweis auf dessen

Mer kmal skonbi nation fehle. Di esbeziglich sei auch
zu bertcksichtigen, dal3 sich diese Merkmal e
gegenseitig beeinflul3ten. Aus dem Unst and, dald
ein oder nehrere der Merkmal e des Anspruchs 1 als
an sich bekannt anzusehen seien, kodnne somt

ni cht geschl ossen werden, dafll auch deren

Konbi nati on nahel i ege.

Di e dem Verfahren des Anspruchs 1 zugrunde-

| i egende Aufgabe sei folglich darin zu sehen, das
gatt ungsgendalle Verfahren so weiterzuentw ckel n,
dal3, unter Bei behaltung der Qualitat, die
Wrtschaftlichkeit des Verfahrens erhoht werde,
damt eine gleichmalli ge Abdeckung der Papi er-
oberfl &che bei geringer Strichauftragsnenge

erhal ten werde, wobei auch bei niedrigen
Auftragsgew chten ei ne ausrei chend hohe Menge an
farbreakti vem Pignent in der CF-Schicht vorliege.
Dabei solle neben dem Auftrag der CF-Streichfarbe
gleichzeitig ein Auftrag einer Préparation auf
di e gegeniberliegende Seite erfol gen.

Erfi ndungsgenmal? werde di ese Auf gabe gemal3 dem
Ver fahren des Anspruchs 1 dadurch gel 6st, dalR als
Streicheinrichtung der Speedsizer eingesetzt
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wird, wozu es erforderlich sei, dal3 die

Papi erbahn und die Streichfarbe die i mAnspruch 1
definierten Ei genschaften hatten, die Auftrags-
nmenge der Streichfarbe wi e auch die Menge des
farbreaktiven Pignents in der getrockneten CF-
Schicht innerhalb der imAnspruch 1 definierten
Wertebereich | 4gen und auf die andere Seite der
Papi er bahn ei ne walri ge Lésung Ubertragen werde.
Zu di eser LOosung werde der Fachmann weder durch
ei ne Einzel betrachtung der Entgegenhal tung DO
noch durch deren Gesantschau mt ei nem oder

nmehr eren der Ent gegenhal tungen D73, D74 oder D76
angeregt. Dies gelte insbesonders deshal b, weil
kei ner der gattungsgenmalRe Verfahren betreffenden
Ent gegenhal tungen ein H nweis auf Ersatz der
bekannten Streicheinrichtung durch den Speedsi zer
ent sprechend der Entgegenhaltung DO zu ent nehnen
sei. Sel bst dann, wenn dennoch davon ausgegangen
werde, anstelle der jeweils bekannten
Streicheinrichtung den Speedsi zer einzusetzen,
wer de kei ne Anregung betreffend eine Einstellung
der im Anspruch 1 angesprochenen Paraneter auf
deren dort definierte Paranmeterwerte gegeben

D es gelte auch dann, wenn der Fachmann auf der
Suche nach einer LOosung der gestellten Aufgabe
die i m Anspruch 1 angesprochenen Paraneter als
wesent | i che Verfahrensparaneter erachtet, weil er
far deren Einstellung bei Einsatz des Speedsizers
kei nen Anhal t spunkt hat und er aufgrund des
unterschi edl i chen Verhaltens des Speedsi zers zu
den herkoénmm i chen Streicheinrichtungen nicht von
Par anet erwerten ausgehen werde, die er aus

gat t ungsgenallen Verfahren kenne.
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Di e Loésung nach dem Anspruch 1 kdénne somt nicht
al s Ergebni s von unter Verwendung des Speedsizers
routi nemal3i g durchgef thrten Versuchen angesehen
werden. Dies gelte zum einen bereits deshal b,

weil es fur den Ersatz der Streicheinrichtung bei
den gattungsgenallen Verfahren durch Einsatz des
Speedsi zers kei nen Anhal t spunkt gébe und zum
anderen auch deshal b, weil es keine Anregung fir
die i m Anspruch 1 definierten Paraneterwerte,
deren Konbi nation im Sinne eines "glucklichen
Giffs" aufgefunden anzusehen sei, gabe. Die im
Anspruch 1 definierten Parameterwerte kdnnen auch
deshal b nicht als das Ergebnis routinemaldi ger

Ver suche unter Einsatz des Speedsizers als
Streicheinrichtung angesehen werden, weil es fair
di ese Paraneter weder einen Anhalt spunkt
betreffend einen jeweils geeigneten Startwert
gabe, noch einen Anhal t spunkt betreffend die
Richtung, in der diese Startwerte jeweils

zwi schen ei nzel nen Versuchen zu variieren seien.

Das Merkmal a) folge nicht zwangsl dufig aus der
Auswahl zweier Alternativen, nanmich der
Verwendung ei ner Papi erbahn, die an der

Qoerfl ache geleint sei oder die in der Msse
vol l gel eim sei. Vielnehr kdne auch noch der

Ei nsatz ei ner Papierbahn in Betracht, die, mt
unterschiedlicher Intensitat, in der Misse
geleint sei. Der Einsatz einer Papierbahn nach
dem Merkmal a) sei - insbesonders in Konbination
mt den Ubrigen Merkmal en des Anspruchs 1 -
folglich nicht als naheliegend anzusehen.

Es | age zwar der Bereich fir die Auftragsnmenge
der Streichfarbe nach dem Merkmal e) innerhalb
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des aus der Entgegenhal tung D76 bekannten

Berei chs der Auftragsnmenge. We sich aus der
Tabelle Il di eser Entgegenhal tung (bzw.

hi nsichtlich der dort verwendeten G 6Ren aus D77
nam i ch der zugehorigen GB-A-1 524 900) ergéabe,

| &ge di e Menge des farbreaktiven Pignents in der
getrocknet en CF-Schicht i mwesentlichen unterhalb
der entsprechend dem Merkmal f) definierten
Menge. Damit konne der Fachmann der Ent gegen-

hal tung D76 keinen H nweis betreffend die

Auf t ragsnmenge nach dem Merkmal e) und di e Menge
nach dem Merkmal f) entnehnmen. Entsprechendes
gelte betreffend hinsichtlich der ubrigen
bekannt en Auftragsnengen.

Betreffend die Einstellung der Viskositat der
Streichfarbe auf Werte, die innerhalb der durch
das Merkmal d) definierten Genzen |liegen, kdnne
den Ent gegenhal tungen D74 oder D76 kei ne Anregung
ent nommen werden, weil die dort genannten

Vi skositatswerte Streichfarben betréafen, die mt
den in di esen Dokunenten genannten Streichein-

ri chtungen, wi e bspw. Messer- oder Wil zenstreich-
ei nri chtungen, aufgetragen werden. Damit sei ein
Bezug zu dem Auftrag der Streichfarbe mt demals
Streicheinrichtung ei ngesetzten Speedsi zer nicht
gegeben.

Zudem bel ege der Hinweis in der zur offenkundi gen
Vor benut zung genannt en Ent gegenhal tung D25, genafld
dem di e Viskositat der Streichfarbe unter einem
Wert von 500 nmPa s bl eiben sollte, dal der
Fachmann von dem nach dem Merkmal d) definierten
héheren Vi skositatsberei ch eher abgehal ten werde.
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Hi nsichtlich der Einstellung der Ubertragungs-
wal zen des Speedsi zers sei zu bericksichtigen,
dalR di e Entgegenhaltung DO al s Firnenpublikation
weder ei ne Angabe betreffend die entsprechend dem
Mer kmal b) vorgenomrene Einstellung, noch einen
H nweis in R chtung einer derartigen Einstellung
enthalte. Dies gelte, da keine diesbezuglichen
Einstellwerte fir diesen Einsatz des Speedsizers
bekannt seien, auch unter Berucksichtigung des
Urst andes, dal3, Ubereinstinmrend mt dem Anspruch
6, auch die Einstellung der Ubertragungswal zen
auf Spalt einer Einstellung mt m ninmalen
PreRRdruck entspreche, und dal3 in der Entgegen-
hal tung DO ein demunteren Wert des Prel3druckes
gemalR demim Anspruch 5 definierten Wertebereich
far den PreflRdruck genannt ist.

OGowohl i n der Entgegenhaltung DO ein Einsatz des
Speedsi zers fur einen gleichzeitigen Auftrag auf
bei de Seiten einer Papi erbahn angesprochen ist,
ver nbge di ese Entgegenhal tung kei ne Anregung zu
geben entsprechend dem Merkmal c) gl eichzeitig
mt dem Auftrag einer Streichfarbe auf die andere
Seite der Papi erbahn eine waldri ge Losung zu
Ubertragen.

| nsgesamt hatte erst die Konbination der Merkmal e
a) - f) mt den dbrigen Merkmal en des Anspruchs 1
das Verfahren nach Anspruch 1, und damt den

Ei nsat z des Speedsizers als Streicheinrichtung
zum Auftragen einer CF-Schicht auf eine Seite

ei ner Papi erbahn und ei ner walri gen Lésung auf
deren andere Seite, ernobglicht.

D ese Auffassung werde auch durch die mt der
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Beschwer deer wi derung vom 16. Januar 2001

ei ngerei chte Notiz "Speedsi zerversuche mt
CF-Strich ...." und durch di e Entgegenhal tungen
D3 - D72 gestutzt, die imEi nspruchsverfahren von
dem Ei nsprechenden Il zum Nachwei s ei ner

of f enkundi gen Vor benut zung ei ngerei cht worden
seien, weil sich daraus ergebe, dall es - trotz

i nt ensi ver Versuche unter Einsatz des Speedsizers
als Streicheinrichtung - nicht gelungen sei
befri edi gende Ergebni sse hinsichtlich der
Herstel l ung ei ner eine CF-Schicht aufwei senden
Papi er bahn zu erzi el en.

Ent schei dungsgr inde

1

2637.D

Neuhei t

Das Verfahren des Anspruchs 1 (imfolgenden: gemald
Hauptantrag) wird zutreffend unstreitig als neu
erachtet, weil ein Verfahren mt den Merkmal en des
Anspruchs 1 in ihrer Cesantheit aus keiner der

vor | i egenden Ent gegenhal t ungen bekannt i st.

Erfinderi sche Tatigkeit

Nachst konrmender Stand der Techni k

D e Entgegenhaltung DO wird hinsichtlich der Struktur
der nach dem Verfahren des Anspruchs 1 eingesetzten
Streicheinrichtung unstreitig als nachst konmender Stand
der Technik erachtet. Diese Auffassung wird von der
Kanmer als zutreffend geteilt, denn durch die

Ent gegenhal tung DO werden di e vorrichtungsseitigen
Merkmal e der i m Anspruch 1 des Streitpatents definierten
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Streicheinrichtung of fenbart (vgl. bspw. Seite 2,
| etzter Absatz und Abb. 2; Seite 3, Abschnitte 1 - 3 und
Abb. 4; Seite 4, Abb. 9).

Streitig ist, ob durch die Entgegenhaltung DO neben der
Struktur der Streicheinrichtung auch deren Einsatz als
Streicheinrichtung bei einem Verfahren zur Herstellung
ei ner eine CF-Schicht aufweisenden Papi erbahn nach dem
CGegenstand des Anspruchs 1 offenbart ist. Nach dem
Beschwer def threr sind die in dem Dokurment DO enthal tenen
Angaben betreffend den Ei nsatz des Speedsizers zum
Auftragen einer CF-Schicht ein Nachweis dafir, daR durch
di e Entgegenhal tung DO auch ein Verfahren mt den

Qoer begri ffsmerkmal en des Anspruchs 1 offenbart ist.
Nach dem Beschwer degegner verwei sen di e di esbezuglichen
Angaben der Entgegenhal tung DO | ediglich auf denkbare
Mogl i chkeiten eines derartigen Ei nsatzes des

Speedsi zers, ohne einen Nachweis fiur einen tatsachlichen
derartigen Einsatz des Speedsizers zu erbringen

Nach Auffassung der Kammer kann es dahi ngestellt

bl ei ben, ob durch di e Entgegenhal tung DO ein
gattungsgendaflles Verfahren offenbart wird, denn im

H nblick auf die Beurteilung der erfinderischen
Tatigkeit ist von Bedeutung, ob es ausgehend von der

Ent gegenhal tung DO fir den Fachmann nahel ag den

Speedsi zer, als in dieser Entgegenhal tung of fenbarte
Streicheinrichtung, zum Herstellen einer eine CF- Schicht
auf wei senden Papi er bahn nach dem Qber begriff des
Anspruchs 1 einzusetzen. Nach Auffassung der Kanmer

rei chen die diesbezuglich in der Entgegenhal tung DO
gegebenen H nwei se auf einen Einsatz des Speedsizers zur
Herstellung von CF-Strichen (Seite 5, Absatz 1; Seite 6,
Absatz 2 von unten; Seite 7, Abschnitt 7, Absatz 2) in
Ver bi ndung mt den dbrigen Angaben betreffend die
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Vorteil haftigkeit des Speedsizers (vgl. den die |linke
und die rechte Spalte Uberbrickenden Absatz und den
daran anschl i eBenden Absatz von Seite 2; Seite 7,

| etzter Absatz), nach denen bspw. hdhere
Geschwi ndi gkei ten ernbglicht werden sollen, aus, um den
Fachmann zu veranl assen, den Einsatz des Speedsizers zur
Herstel l ung ei ner eine CF-Schicht aufwei senden
Papi er bahn in Erwagung zu zi ehen.

Auf gabe

Da der Entgegenhaltung DO kei ne Uber die all geneinen
Angaben betreffend den Ei nsatz des Speedsi zers

hi nausgehenden Angaben fir dessen Einsatz in einem
Verfahren zur Herstellung einer eine CF-Schicht

auf wei senden Papi er bahn zu entnehnmen sind, ist es,
ausgehend von der Entgegenhaltung DO al s nachst konmenden
Stand der Technik, als die gemal3 dem Streitpatent zu

| 6sende Auf gabe anzusehen, hinsichtlich der Papierbahn
und Streichfarbe und hinsichtlich der Einstellung des
Speedsi zers Paraneterwerte derart festzul egen, dal3 das
Ver fahren zum ei nen, bei entsprechend hoher
Geschwi ndi gkeit der Papi erbahn und ei nem geri ngen

Ei nsatz des teuren farbreaktiven Pignments,
wirtschaftlich arbeitet und zum anderen, dall die mt

di esem Verfahren hergestellte, eine CF-Schicht

auf wei sende, Papi erbahn den Qual it &t sanforderungen
genugt .

D eser Aufgabe entspricht der als der eigentliche
Vorteil der Erfindung bezei chneten Angabe des
Streitpatents (Seite 8, Zeilen 10 - 16), germall der, im
Gegensat z zu der bekannten Egalisierung und Dosi erung
der Streichfarbe mttels eines Rollrakel stabes, "auch
mt geringen Strichauftragsgew chten eine gl ei chméaldi ge
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Strichstruktur und damt eine gute Abdeckung der

Strei chr ohpapi eroberfl &che bei Ei nhal tung ei nes

gl ei chbl ei benden Auftragsgew chtes eingestellt werden
kann".

Losung

D ese Aufgabe wird durch das Verfahren des Anspruchs 1
gemall Haupt antrag dadurch gel 6st, dald entsprechend den
Merkmal en a) - f) (vgl. den obigen Abschnitt 1V, ii))
Wertebereiche fur die dort angegebenen Paraneter,
nam i ch Lei nung der Papi erbahn, Viskositat und
Auftragsnmenge der Streichfarbe, Einstellung des
Speedsi zers als Streicheinrichtung und Menge des
farbreaktiven Pignents in der getrockneten CF-Schi cht
definiert sind.

Betreffend di ese LOsung ist nach dem Streitpatent

(Seite 8, Zeilen 4 - 9) als vorteilhaft genannt: "die
nach dem erfindungsgenméflen Verfahren erzielbare

gl ei chmalBi ge Strichstruktur wird Uberraschenderwei se
auch insofern durch die niedrigen Strichauftragsgew chte
mt bestimmt, als bei niedrigen Strichauftragsgew chten
der durch Fil nmspaltung bew rkte O angenschal enef f ekt
verringert wrd".

D e L6sung nach dem Anspruch 1 ist durch den Stand der
Techni k aus fol genden G inden nahegel egt.

Stellt sich der Fachmann, veranl a3t durch die in der

Ent gegenhal tung DO (vgl. bspw. Seite 5, Absatz 1)
genannte Mjglichkeit des Einsatzes des Speedsizers zum
Auftrag von CF-Streichfarben bspw. in Erwartung einer
dadurch gesteigerten Wrtschaftlichkeit des Verfahrens,
die o. g. Aufgabe, dann ergibt sich unmttel bar, dal die
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Paranmeter, fuar die i mAnspruch 1 genmal3 den Merkmal en a)
bis f) (vgl. obigen Abschnitt 1V, ii)) Wertebereiche
definiert sind, diejenigen Paranmeter sind, deren \Whl
fiar die Durchfidhrung des Verfahrens, d. h. den Einsatz
des Speedsizers zur Herstellung einer eine CF-Schicht
auf wei senden Papi er bahn, wesentlich sind. Neben der
Bedeut ung der einzel nen Paraneter ist auch die Richtung,
in der Werte fur die einzel nen Paranmeter zur LOsung der
Auf gabe (vgl. obigen Abschnitt 2.2) zu verandern sind,
sow e deren gegenseitiges Zusamrenw rken aus der

Ent gegenhal tung DO bzw. dem Fachw ssen bekannt.

So ist in der Entgegenhal tung DO, die Massel ei nung
(Merkmal a)) als wesentlicher Paraneter angesprochen
(Seite 2, linke Spalte, letzter Absatz; Seite 6, rechte
Spalte, Absatz 1). Betreffend den Einsatz des

Speedsi zers sind die Einstellung der Ubertragungswal zen
(Merkmal b)) und der beidseitige Auftrag (Merkmal c))
ausf ohrlich angesprochen (vgl. den die Seiten 3 und 4
ver bi ndenden Absatz; Seite 5, Absatz 3; Seite 7,
Abschnitt 7, Punkt 2). Hinsichtlich der Streichfarbe
sind die Auftragsnmenge (Merkmal e)) und die Viskositéat
(Merkmal d)) unter den wesentlichen, einstellbaren
Paranetern genannt (Seite 6, |etzter Absatz; Seite 7,

| etzter Absatz). Auf die erzielbare Menge des Auftrags
(Merkmal f)), die fur den Fachmann ersichtlich zum ei nen
in Bezug zu der Auftragsnmenge (Merkmal e)) steht und die
zum anderen die Qualitat der eine CF-Schicht

auf wei senden Papi er bahn beeinflufdt, wird in der

Ent gegenhal tung DO gl ei chfalls ei ngegangen (vgl. jeweils
den die Spalten der Seite 6 und die Seiten 6 und 7

ver bi ndenden Absat z).

Zu konkreten Werten bzw. \Wertebereichen auf die beim
Ei nsat z des Speedsizers zum Auftragen ei ner CF-
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Streichfarbe die Parameter nach den Merkmalen a) bis f)
ei nzustell en sind, betreffend die die Entgegenhal tung DO
i hrem Wesen al s Fi rmenpubl i kati on entsprechend kei ne
detaillierten Angaben enthalt, gelangt der Fachmann Uber
in fachublicher Wise routinenmal3ig durchgefihrte
Versuche. Bei diesen Versuchen unter Einsatz des

Speedsi zers als Streicheinrichtung wird der Fachmann zum
ei nen die in der Entgegenhaltung DO gegebenen Hi nwei se
beziglich des Einflusses, den die einzel nen Paraneter

i nnerhal b des Verfahrens zum Auftrag ei ner CF-

Strei chfarbe haben, beachten und damt auch die
gegensei ti ge Beeinflussung der Paraneter in ihrer

Konbi nati on bericksi chtigen. Zum anderen geht der
Fachmann bei der Durchf dhrung di eser Versuche von

sol chen Startwerten fir die einzel nen Paranmeter aus, die
i hm aus sei nem Fachwi ssen bekannt sind. Das Fachw ssen
unf a3t di esbeziglich Paraneterwerte, die fir ein

ver gl ei chbares Verfahren, d. h. ein Verfahren zur
Herstel l ung ei ner eine CF-Schicht aufwei senden
Papi er bahn, aus den Ent gegenhal t ungen D76

(DE-A-2 623 802) bzw. D77 (GB-A-1 524 900) bekannt sind,
die imVergleich mt entsprechendenden Paraneterwerten
gesehen werden, die, bspw. durch die allgeneinen
Uber si chten betreffend Streichverfahren nach den

Ent gegenhal t ungen D73 und D74 bekannt sind. D e

Ent gegenhal tung D76 betrifft einen in dem Streit patent
(Seite 2, Zeile 59 - Seite 3, Zeile 13) ausfiuhrlich
gewirdi gten Stand der Technik hinsichtlich des Auftrags
einer CF-Streichfarbe unter Einsatz einer Messer- oder
Wal zenstrei cheinrichtung. D e Entgegenhal tung D77
betrifft eine der Entgegenhal tung D76 entsprechende,

engl i schsprachi ge Ent gegenhal t ung.

DalR di e Vorgehenswei se der Ermttlung geei gneter
Par anmet er ber ei che anhand dur chgef ihrter Versuche
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fachublich ist, ergibt sich bspw. aus der

Ent gegenhal tung DO, in der nmehrfach auf das Durchf dhren
derartiger Versuche und die damt erzielten Ergebnisse
verwi esen wird (vgl. bspw. Seite 6, Absatz 1 von oben
und Absatz 3 von unten; Seite 7, Absatz 1), w e auch aus
dem Streitpatent (Seite 7, Zeilen 38 - 42), in dem
hinsichtlich eines mt dem Verfahren nach dem Anspruch 1
erzielten Vorteils auf Versuchsergebni sse verw esen

Wi rd.

W e ausgefihrt (vgl. obigen Abschnitt 2.1) wird der

Ei nsatz des Speedsizers als Streicheinrichtung bei einem
Verfahren zum Auftrag ei ner CF-Schicht durch die

Ent gegenhal t ung DO nahegel eqgt.

Nach Auffassung des Beschwerdegegners ermttle der
Fachmann aus dem untersten Kurvenverlauf von Abb. 17 der
Ent gegenhal tung DO (Seite 7) bzw. der entsprechenden
Abb. 13 der Entgegenhaltung D1 (Seite 1067) hinsichtlich
des NaRauftrags Werte, die imVergleich mt

ent sprechenden, anhand der Tabelle 2 des Streitpatents
(Seite 10) ermttelten Werten fir die dort angegebenen
CF-Strei chfarben, zeigten, dall dann, wenn CF-Streich-
farben nach Tabelle Il auf ein derartiges, wenig
saugf ahi ges Papi er aufgetragen werden, ein unerwinschtes
Spritzen imN p auftrate. Der daraus gezogenen

Fol gerung, dal der Fachmann deshal b den Speedsi zer nicht
als Streicheinrichtung fur den Auftrag derartiger CF-
Streichfarben in Erwagung gezogen hatte, vermag die
Kamrer nicht zu folgen. Zum einen fehlen betreffend die
Streichfarben die nach Abb. 17 mt dem Speedsi zer

auf getragen worden sind, Angaben wesentlicher Paraneter,
bspw. die Viskositat der Streichfarbe, so dal ein
direkter Vergleich mt dem NaRBauftrag der Streichfarben
nach der Tabelle 2 nicht ndglich ist. Zum andern gilt
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di e all geneine, der Abb. 17 entnehnbare Aussage, dal} der
maxi mal e Fil mauftrag dann erreicht ist, wenn Spritzen im
Nip auftritt, wi e von dem Beschwerdegegner bestéatigt und
anhand der di esbezigli chen Angaben der Entgegenhal tung
DO (vgl. den die Seiten 5 und 6 Uberbrickenden Absatz
und Seite 7, Absatz 1) zu erwarten, auch fir den Einsatz
des Speedsi zers. Unabhangi g davon, ob zu erwarten ist,
dall der Fachmann derartige, imvorliegenden Fal
ruckschauende, Ermittlungen anstellt oder nicht, ergibt
sich somt, dall betreffend den Auftrag der Streichfarbe
dem untersten Kurvenverlauf nach Abb. 17,
Ubereinstimend mt den weiteren dort dargestellten
Kurvenver| aufen, zu entnehnen ist, dall die grofite
Auftragsnenge aus Qualitéatsgriunden i mmer dann erreicht
ist, wenn Spritzen imNp auftritt. Damt ist zwar eine
bei jedem Ei nsatz des Speedsi zers zu beachtende G enze
auf gezei gt, nicht aber ein H nweis dafur gegeben, dal,
unabhéangi g von der Beachtung di eser Grenze, der Einsatz
des Speedsi zers zum Auftrag einer CF-Streichfarbe

- ungeachtet der diesbezlglichen H nweise in der

Ent gegenhal tung DO - al s Anwendungsber ei ch

ausgeschl ossen sein soll.

Dem Beschwer degegner ist zwar darin zuzustimen, dal3 in
der Entgegenhal tung DO der Einsatz des Speedsizers als
Lei npresse am ausfuhrlichsten beschrieben ist. Die auf
den Ei nsatz des Speedsizers zum Auftrag von Streich-
farben gerichteten Angaben di eser Entgegenhal tung

rei chen jedoch aus, umjeweils eine R chtung vorgeben zu
konnen, in der die Startwerte fir die einzelnen, in den
Merkmal en a) - f) angesprochenen Paraneter zu variieren
sind, umhierfiar die fir eine Losung der Aufgabe

geei gnetsten Paraneterwerte zu ermtteln.

In der Abb. 1 (Seite 2), die u. a. Anforderungen an die
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Pigmentierung in der Papiermaschine betrifft, ist
angegeben, dall beim Auftrag einer Streichfarbe die
Penetrationstiefe gering ist und der Feststoffgehalt
sow e die Auftragsnmenge grold sind.

D ese Angaben bericksichtigt der Fachmann unter dem
Bl i ckwi nkel der zu | 6senden Aufgabe (vgl. obigen
Abschnitt 2.2).

Der Verwei s auf eine geringe Penetrationstiefe steht
ersichtlich imE nklang mt demdie Wrtschaftlichkeit
des Verfahrens betreffenden Teil der Aufgabe, genmal? dem
der Anteil an teurem farbreaktivem Pignent noglichst
klein zu halten ist.

Um ei ne geringe Penetrationstiefe zu erreichen, liegt es
hi nsi chtlich der zu beschi cht enden Papi er bahn auf grund
des Fachw ssens nahe, entsprechend dem Merkmal a) eine
Papi er bahn ei nzusetzen, die zur Erzielung einer
Vol | eimung in der Masse geleint ist. Der Einsatz einer
derartig gel einten Papi erbahn, der unstreitig fir den
Auftrag von CF-Streichfarben bekannt ist (vgl. die

Ei ngabe des Beschwer degegners vom 16. 01. 2001, Seite 7,
Absatz 2) fuhrt, imVergleich mt nicht so intensiv
gel ei nt en Papi er bahnen, zur geringsten Penetrations-
tiefe. Dall der mt der Penetrationstiefe in engem
Zusamenhang st ehende Auftrag mt steigenden

Ver | ei mungsgrad abni mmt ergi bt sich auch aus der

Ent gegenhal tung DO (vgl. den die |inke und die rechte
Spal t e ver bi ndenden Absatz von Seite 6).

Al's weiterer Paraneter, uUber den die Pentrationstiefe
beei nfl uBBbar ist, ist in der Entgegenhaltung DO die
Anprelkraft genannt, die durch Einstellung der

Ubert ragungswal zen einstel | bar ist (vgl. Seite 2,
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Absatz 3 von unten; Seite 3, Abb. 7). Der dortigen
Angabe, nach der die Pentrationstiefe mt steigender
AnpreBkraft zunimt, entninm der Fachmann im

Urkehr schl u3, dalR fiar di e angestrebte geringe
Pentrationstiefe der Anprefl3druck entsprechend klein zu
wahl en ist. Damt ergibt sich die Ei nstellung der

Ubert ragungswal zen ent sprechend dem Merkmal b) in

di rekter Befol gung der betreffend die Einstellung des
Speedsi zers der Ent gegenhal tung DO ent nehnbaren Angaben.
Der Vol | standi gkeit wegen sei darauf verw esen, dal
konkrete Werte hinsichtlich des Spaltes und des

Anpr el3druckes durch das Merkmal b) nicht definiert

wer den, dall nach dem Anspruch 6 auch eine Einstellung
auf Spalt zu einem Anprel3druck fuhrt, und dal der im
Anspruch 5 definierte Wertebereich fidr den Anpref3druck
mt 10 kNNm einen unteren Wert definiert, der mt demin
der Entgegenhaltung DO fir den unteren technisch

rel evant en Anpref3druck angegebenen Wert (Seite 4,

Absat z 1) Ubereinstimt.

Auf ein dem Merkmal c) entsprechendes gl ei chzeitiges
Auftragen einer volunetrisch vordosierten walri gen
Losung auf die andere Seite der Papierbahn verweist die
Ent gegenhal tung DO, in der in allgeneiner Wise der
simul tane Auftrag unterschiedlicher Medien als bereits
pr axi ser probt e Fahrwei se des Speedsi zers angesprochen
ist (Seite 5, Absatz 3) und auf den Fall des sinultanen
Auftrags eines CFStrichs auf der einen und Wasser auf
der anderen Seite hingewi esen wird (Seite 7,

Abschnitt 7, Absatz 2). Zu di esen der Entgegenhal tung DO
ent nehnbar en Angaben wei st das Merkmal c) noch den

Unt er schi ed auf, dall ei ne waldri ge Losung anstell e des
bekannten Wassers aufgetragen wird. Da dieser

Unt er schi ed ei ne rein bedarfsabhangi ge MalBhahnme betrifft
und di e Auswahl des jeweils fir einen bestimten
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Anwendungszweck geei gnetsten Auftragsmttels i m Rahnen
fachubl i chen Handel ns |iegt, kann dieser Unterschied
nicht als zum Vorliegen erfinderischer Tatigkeit

bei tragend angesehen werden. | m Ubrigen entbindet auch
di e Bezugnahnme auf eine "wassrige LOsung” in dem

Mer kmal c¢) den Fachmann ni cht davon, abhangig von dem
jeweiligen Anwendungsfall, die geeignetste waldrige
Losung vor zugeben.

Betreffend di e Zusammenset zung, einschliel3lich der

Vi skositat der Streichfarbe (Merkmal d)), ist der

Ent gegenhal tung DO kei n konkreter Wert zu entnehnen. Es
i st diesbeziuglich dort |ediglich angegeben, dal mt

Ei nsatz des Speedsizers eine Fulle neuer Mglichkeiten

eroffnet wird, u. a. durch den sehr grofen Bereich fur

Vi skositat und Feststoffgehalt der Flotte (Seite 7,

| et zter Absatz).

Der Fachmann | egt somt dann, wenn er von der in der

Ent gegenhal tung DO beschri ebenen Miglichkeit des

Ei nsat zes des Speedsi zers zur Herstellung ei ner eine

CF- Schi cht auf wei senden Papi er bahn (vgl. bspw. Seite 5,
Absatz 1) Gebrauch macht, im Rahnmen fachublichen
Handel ns zunachst anhand sei nes Fachw ssens ei ne
geeignete CF-Streichfarbe als Startwert fest. Davon
ausgehend ermttelt er anhand routi nemafRi ger Versuche
di e zur LOsung der Aufgabe geei gnetsten CF-Streichfarben
bzw. deren Werte hinsichtlich ihrer Zusamenset zung (Art
und Anteil der farbreaktiven Pignente und des
Bindemttels; Feststoffgehalt etc.) und ihrer

Ei genschaften, einschliel3lich der Viskositat.

Mt Ausnahnme von Ent gegenhal tungen, die zu der im
Ei nspruchsverfahren durch den Ei nsprechenden |
behaupt et en of f enkundi gen Vor benut zungen ei nger ei cht
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wor den sind, |iegen keine Viskositatswerte betreffend
den Auftrag einer CF-Streichfarbe mttels des

Speedsi zers vor. Da fur die Vorbenutzungen nach der

Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung die O fenkundi gkeit
ni cht nachgew esen worden ist, sind diese Entgegen-
hal t ungen unbeachtlich

Mangel s Kenntni s von Viskositatswerten fiar mt dem
Speedsi zer auftragbare CF- Streichfarben ist i mRahnmen
des Fachw ssens von Vi skositatswerten von CF-Streich-
farben auszugehen, die mt den bisher Ublichen
Streichei nrichtungen, bspw. Messer- bzw. Wl zen-
streichei nrichtungen, aufgetragen worden sind.

Durch die ein Verfahren nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 betreffende Entgegenhal tung D76, in der
Zusamenset zungen von CF- Strei chf arben beschri eben sind,
wi rd das al |l genei ne Fachwi ssen beziglich des

Vi skosi t at sber ei ches von CF-Strei chfarben dokunentiert,
die mt Messer- oder Wl zenstreicheinrichtungen

auf getragen worden sind. D e nach di eser Entgegenhal tung
auf getragenen CF-Streichfarben (vgl. Seite 2, Absatz 1)
mt farbreaktivem Pignment aus aktiven Ton vom
Bentonittyp, und damt einem Pignent das nach der
Beschrei bung des Streitpatents (Seite 2, Zeilen 20 - 23)
auch bei dem Verfahren nach dem Anspruch 1 ei ngeset zt

wi rd, haben nach Zusatz inaktiven tonigen Materials in
ei ner Menge, die ausreicht zur Erzielung eines
Feststoffgehaltes in der Masse von etwa 43 bis

60 Gew.-% eine Viskositat imBereich von etwa 700 bis
7000 cps (vgl. Seite 11, Absatz 3; Anspruch 1). De

Vi skositat di eser bekannten CF-Streichfarben |iegt damt
in ei nem \Wertebereich, der denjenigen nach dem Mer kma
d), mt Ausnahne des unteren Abschnitts von 500 bis

700 nPa s, einschlielt.



2637.D

- 31 - T 0673/ 00

Der Verwendung ei ner dieser bekannten CF-Streichfarben,
ei nschliel3lich deren angegebener Viskositat, als
Startwert far die Durchfihrung routinemalli ger Versuche
unter Einsatz des Speedsizers als Streicheinrichtung,
steht, im Gegensatz zu der Auffassung des Beschwerde-
gegners, zum ei nen nicht entgegen, dall nach der

Ent gegenhal tung D76 al s Streicheinrichtung ei ne Messer-
oder Wl zenstreicheinrichtung (Seite 8, Absatz 3)
genannt ist. We ausgefuhrt, hat der Fachmann als
Startwert von einer CF-Streichfarbe auszugehen, die
mttels einer bekannten Streicheinrichtung bspw. einer
Messer- oder Wl zenstreicheinrichtung aufgetragen worden
ist. Ein Gund dafir, dal der Fachmann dabei gerade die
CF- Strei chfarbe nach der Entgegenhal tung D76

unber ticksi chti gt gel assen hatte, ist nicht nachgew esen
wor den. Der Verwendung di eser bekannten CF-Streichfarbe
steht zum anderen auch nicht entgegen, dafl i hr nach der
Ent gegenhal tung D76, um einen Auftrag mt ei nem hohen
Feststof fgehalt von 43 bis 60 Gew. -% zu erndglichen, zum
Ei nstell en der Viskositéat auf den Bereich von 500 bis
7000 cps inaktives toniges Material zugesetzt wird (vgl.
bspw. den die Seiten 9 und 10 ver bi ndenden Absat z;

Seite 11, Absatz 3; Seite 12, Absatz 3). Im H nblick auf
den Cegenstand des Anspruchs 1 ist diesbeziglich
festzustell en, dalR i m Anspruch 1 kein Feststoffgehalt
definiert ist (vgl. Anspruch 7 in demein Feststoff-
gehalt oberhalb 40 Gew. -% definiert ist), und daR nach
dem Anspruch 1 ein Zusatz inaktiven Pignents nicht
ausgeschl ossen ist (vgl. die Anspriche 9 und 10, die
derartige Zusatze definieren). Witerhin bleibt es,
ausgehend von der CF-Streichfarbe nach der

Ent gegenhal tung D76 unbenonmen, im Hinblick auf die

vi el seitigen, in der Entgegenhaltung DO angesprochenen
(vgl. bspw. Seite 7, letzter Absatz) Mglichkeiten, die
der Einsatz des Speedsizers gerade auch im Hi nblick auf
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die Viskositat und den Feststoffgehalt bietet,
bedar f swei se, ausgehend von der CF-Streichfarbe nach der
Ent gegenhal tung D76, fir die als Startwert verwendete
Streichfarbe oder im Verl aufe von daran anschli efl’end
routi nemafli g durchgefidhrten Versuchen, die Viskositat
der Streichfarbe, durch Verringerung oder voélliges

Wegl assen des nicht farbreaktiven Pignents, zu erhdhen
Daf ir, dalR eine derarti ge Vorgehenswei se nahel i egt,
spricht auch, dal fir den Einsatz des Speedsizers nicht
die in der Entgegenhaltung D76 genannten (Seite 9,
Absatz 2; Seite 10, Absatz 2), sich aus dem Ei nsatz von
Messer- oder Wl zenstreicheinrichtungen ergebenden,

Ei nschr ankungen betreffend di e Hohe der Vi skositéat der
CF- Strei chf arbe best ehen.

DalR die Viskositatswerte fur die CF Streichfarbe genald
der Entgegenhal tung D76 den Ublichen Werten entsprechen,
ergi bt sich bspw. auch ausgehend von demin der

Ent gegenhal tung D74 angegebenen Wertebereich fir den
Auftrag einer mneralische Pignmente enthaltenden
Streichfarbe mittels Ubertragungswal zen. Nach dem
Appendi x B di eser Entgegenhaltung (Seite 463) |iegen die
di esbezigl i chen Vi skositatswerte i mBereich von

500 - 4000 Centi poise und schliefRen damt den

Wert eberei ch nach dem Merkmal d) mt ein

Di e Vi skositatsbereiche der genannten CF- Streichfarben
bzw. Streichfarben, die aus den Entgegenhal tungen D76
bzw. D74 bekannt sind, sind aufgrund ihrer

Uber schnei dung mit dem Vi skosi t &t sberei ch nach dem
Merkmal d) nicht nur als Startwert zur Durchfdhrung
routi nemafli ger Versuche unter Einsatz des Speedsizers
al s Streicheinrichtung geei gnet, sondern sie entsprechen
zum ndest wei tgehend bereits dem zur LOsung der Aufgabe
nach dem Merkmal d) geei gneten Vi skositatsbereich
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Soweit er nicht unmttel bar aus der Entgegenhal tung D76
bekannt ist, ergibt sich der gesante Viskositéatsbereich
nach dem Merkmal d) anhand routi neméal3i ger Versuche.

Der Auffassung des Beschwerdegegners, dall ausgehend von
der Angabe in der Entgegenhal tung D25, genmal3 der

er f ahrungsgenéall di e Viskositat unter 500 nPa s |iegen
sollte, umdas Auftragen zu erleichtern (Seite 3,

| etzter Absatz), die Verwendung einer CF-Streichfarbe
mt einer Viskositéat entsprechend dem Merkmal d) nicht
al s nahel i egend erachtet werden kann, vermag sich die
Kanmer aus fol genden G inden nicht anzuschlielRen. Zum
ei nen i st diese Angabe der Entgegenhal tung D25 nicht als
allgenmein gultig zu erachten, weil dort nicht angegeben
i st, welche Auftragsverfahren angesprochen sein sollen
und weil auch nach di eser Entgegenhal tung Strei chfarben
Vi skosi taten aufwei sen, die hdher als 500 nPa s sind
(Figuren 3a, 3b). Da diese Entgegenhal tung
ausschlieB3lich Streichfarben, nédmich deren Zusanmen-
setzung, Herstellung, Lagerung und Ei genschaften
betrifft, ist zum anderen kein Gund dafdr ersichtlich,
warum der Fachmann als Startwert eine der Streichfarben
nach der Entgegenhal tung D25 ei nsetzt und di ej eni gen
nach der Entgegenhal tung D76 ausschliel3t, obwohl gerade
in di eser Entgegenhal tung, Uber die Zusanmensetzungen
und di e Ei genschaften der CF-Streichfarben hinaus, noch
Angaben betreffend deren Auftrag und di e daf ur

ei ngeset zte Streicheinrichtung enthalten sind.

SchlieBlich stimt der Viskositatswert, der nach der
Ent gegenhal tung D25 ni cht dberschritten werden soll,
auch mt demuntersten Wert des durch das Merkmal d)
definierten Werteberei chs Uberein. Es ist deshal b auch
davon auszugehen, dall auch mt einer Streichfarbe nach
der Entgegenhaltung D25 als Startwert durchgefihrte
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routi nemafli ge Versuche unter Einsatz des Speedsizers zu
einem fir die Losung der Aufgabe geei gneten
Vi skosi t at sberei ch entsprechend dem Merkmal d) fdhren

Die in den Merknmalen e) und f) definierte Auftragsnmenge
von 4 bis 9 g/nf (gerechnet als Trockengew chtsanteil e)
bzw. die Menge des farbreaktiven Pignents in der
getrockneten CF-Schicht von 3,5 bis 5 g/nt betreffen

kei ne vonei nander unabhangi gen G 6Ren. Ins Verhaltnis
geset zt ergeben diese Werte viel nehr den Anteil des
farbreaktiven Pignents in der Trockenmasse.

Die in den Merknmalen e) und f) definierten Mengen stehen
in unmttel baren Bezug zu den die Wrtschaftlichkeit des
Verfahrens und die Qualitat des Ausgangsproduktes
betreffenden Teil en der zu | 6senden Aufgabe. Die
Auftragsnmenge (Merkmal e)) ist danach so zu wahl en, dal}
der Anteil des teuren farbreaktiven, mneralischen
Pigments kleinstndglich ist. D e anhand der

routi nemafli gen Versuche zu ermttel nde di esbeziigliche
Grenze wird dann erreicht sein, wenn die Menge des
farbreaktiven Pignents in der CF-Schicht (Merkmal f))

ni cht mehr dafdr ausreicht, dall die mt einer CF-Schicht
ver sehene Papi er bahn den Qual it &t sanf or der ungen genugt .
Di esbezuglich ergi bt sich nach der Entgegenhal tung DO
gleichfalls ein Hnweis in Richtung auf eine geringe
Auftragsnenge, Uber die ein Spritzen aus dem Sunpf

si cher verm eden und ein glei chmal3i ger Auftrag, bei

wei t est gehender Ver nei dung des Orangenschal eneff ekts

bei m Pi gnenti eren, sichergestellt sein soll (vgl. den
die Seiten 5 und 6 Uberbrickenden Absat z).

Da sich dieses Qualitatskriteriumweitgehend mt den den
eigentlichen Vorteil der Erfindung betreffenden
Ausf ihrungen des Streitpatents (Seite 8, Zeilen 10 - 16)
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deckt, ist davon auszugehen, dal3 unter Beachtung der

0. g. H nweise der Entgegenhaltung DO ei ne CF-Schi cht
gebil det wird, die den ublichen Qualitatsanforderungen
ent spricht.

Geht der Fachmann von einer CF-Streichfarbe nach der

Ent gegenhal tung D76 als Startwert aus, ist es
nahel i egend, neben dem Vi skositatswert der Streichfarbe
auch von einer der in dieser Entgegenhaltung angegebenen
Auftragsnmengen fir diese Streichfarbe als Startwert
auszugehen.

Werte fur die Auftragsnenge | assen sich, wie von dem
Beschwer degegner dargel egt, aus der Tabelle Il der

Ent gegenhal tung D76 (Seite 15), unter Bertcksichtigung
der di esbeziuglich in der Entgegenhal tung D77 (Tabelle |
von Seite 5) angegebenen Mal3ei nheiten, als Wertebereich
von 6,7 bis 7,8 g/nt ermitteln. Dieser Wrtebereich ist
ni cht nur zur Festlegung eines Startwerts geei gnet,
sondern |liegt bereits innerhalb des durch das Merkmal e)
definierten Wertebereichs fir die Auftragsnenge.

DaR die o. g. Startwerte fur die Auftragsnmenge i m Rahnen
fachublicher Werte |iegen, ergibt sich bspw. aus der

Ent gegenhal tung D74, in deren Appendix B (Seite 452)
betreffend ei ne Wal zenstrei cheinrichtung ei ne

Auf t ragsnmenge von 12 g/ ntf genannt ist, sow e aus der

Ent gegenhal tung D73 (vgl. Seite 56, |inke Spalte,

Zeilen 23 - 35), in welcher fur entsprechende
Auftragswerte ein Bereich von 5 bis 8 g/n¥ genannt ist.

Ausgehend von derartigen Startwerten einer Streichfarbe
nach der Entgegenhaltung D76, die teilweise bereits die
zu ermttel nden geeignetsten Werte unfassen, gel angt der
Fachmann al s Ergebni s routinemaldi ger Versuche, unter



- 36 - T 0673/ 00

Ei nhal tung der aus der Entgegenhal tung DO bekannt en
Anf orderungen an die Qualitat der aufgetragenen CF-
Schicht, in naheliegender Wise zu den durch die
Merkmal e e) und f) definierten Mengenberei chen.

DalR sich dabei die in der Beschreibung des Streitpatents
als der eigentliche Vorteil der Erfindung bezeichnete
Wrkung ergi bt, gemaR der "auch mt geringen
Strichauftragsgew chten eine gl ei chméalli ge Strichstruktur
und damt eine gute Abdeckung der Streichpapier-

oberfl &che bei Ei nhaltung ei nes gl ei chbl ei benden
Auftragsgew chtes eingestellt werden kann" (Seite 8,
Zeilen 10 - 14), ergibt sich dabei ohne weiteres Zutun
auf grund der in der Entgegenhaltung DO (vgl. Seite 5,

| etzter Absatz; Seite 6, erster Absatz) genannten
Vorteil e des Ei nsatzes des Speedsizers als

Strei chei nri chtung.

2.5 Das Verfahren des Anspruchs 1 beruht somt nicht auf
erfinderischer Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU

Der Auffassung des Beschwerdegegners, dal3 die durch die
ei nzel nen Merkmale a) bis f) definierten Wertebereiche
ni cht unabhangi g vonei nander sind und sich gegenseitig
beei nflussen, ist zwar zuzustimen. Da diese
Abhangi gkei ten dem Fachmann i m Hi nbl i ck auf das
Zusamenwi r ken di eser Paraneter zur Loésung der

gestel lten Aufgabe bekannt sind, und es i m Rahnen
fachdbl i chen Handel ns |iegt, innerhalb der routinenali g
dur chzuf threnden Versuche séantliche Paraneter in die

Ri chtung zu verandern, die jeweils als fur die LAsung
der Aufgabe vorteil haft bekannt ist, kann auch die
Konbi nati on der Merkmale a) bis f) zusammen mit den
tbri gen Merkmal en des Anspruchs 1 nicht als auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend erachtet werden.

2637.D Y A
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Dabei ist zu bericksichtigen, dalR betreffend das

Ver fahren des Anspruchs 1 eine uberraschende Wrkung

ni cht nachgew esen worden ist und der in dem
Streitpatent diesbeziglich genannte Vorteil sich, we
ausgef thrt, unter Beachtung des entsprechenden Hi nwei ses
der Entgegenhal tung DO ergi bt.

DalR das Verfahren des Anspruchs 1 nicht auf einer
erfinerischen Tatigkeit beruht, gilt auch unabh&ngig
davon ob, w e von dem Beschwer degegner vorgetragen, die
imAnspruch 1 definierten Paraneterwerte im Sinne eines
"gl ucklichen Giffs" aufgefunden worden sind, oder ob
si e anhand routi nemal3i ger Versuche ermttelt wurden. Dal
die Zahl der hierfur erforderlichen Versuche das ubliche
MalR nicht dberschreitet, ergibt sich, w e ausgefihrt,
aus den dem Dokunment DO ent nehnmbaren H nwei sen
betreffend die Wrkung die diese Paraneter und damt
auch deren Werte hinsichtlich des Erfol gs des Ei nsatzes
des Speedsi zers zum Auftragen CF-Schicht haben, w e auch
aus der Uberschnei dung der im Anspruch 1 definierten
Paranmeterwerte zu den, hinsichtlich der Viskositat der
CF- Streichfarbe und der Auftragsnenge, der

Ent gegenhal tung D76 ent nehnbaren Werten.

D e Auffassung des Beschwerdegegners, dal3 im

Ei nspruchsverfahren zum Nachwei s ei ner behaupteten

of f enkundi gen Vor benut zung des Verfahrens nach dem
Anspruch 1 ei ngereichte Entgegenhal tungen dar auf
schlieRen | assen, dalR das Verfahren des Anspruchs 1
nicht als Ergebnis routinenméalli ger Versuche angesehen
wer den kann, ist unbeachtlich, weil nach der

Ent schei dung der Ei nspruchsabteilung die O fenkundi gkeit
der behaupt et en Vor benut zung ni cht nachgew esen ist und
deshal b di ese Ent gegenhal tungen nicht zum Stand der
Techni k gerechnet werden koénnen. | m ubrigen ware auch
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dann, wenn di ese Entgegenhal tungen als dem Stand der
Techni k zugehéri g zu bertcksi chtigen waren, hinsichtlich
der damt erzielten Ergebni sse zu bericksichtigen, an
wel cher - neben dem Speedsi zer - bereits vorhandenen

Ei nrichtung di e Versuche durchgefihrt wurden, wel che CF-
Strei chfarbe dabei eingesetzt wurde und unter wel chen
Bedi ngungen di e Versuche durchgef dhrt wurden.

Di esbezuglich ware bspw. zu bertcksichtigen, ob die

Ver suche durchgefihrt wurden mt dem Ziel, bei im
wesent|ichen unveranderten Betriebsbedi ngungen, w e
bspw. unter Weiterverwendung einer bereits eingesetzten
CF-Streichfarbe (we sich dies bspw. aus der mt der
Beschwer deerwi derung vom 16. 01. 2001 ei ngerei chten Notiz
" Speedsi zerversuche mt CF-Strich ...", Seite 2,

Absatz 1 ergibt), die Mglichkeit des Einsatzes des
Speedsi zers als Streicheinrichtung zu untersuchen, oder
ob, unter entsprechender Anpassung der Betriebs-

bedi ngungen (Einschliellich der Verwendung ei ner anderen
CF-Streichfarbe), der Auftrag einer, ggf. angepaliten,
CF-Streichfarbe mttels des Speedsi zers angestrebt

wur de.

Die Beurteilung der erfinderischen Tatigkeit basiert
auch nicht auf einer ruckschauenden Betrachtung. Das
Verfahren des Anspruchs 1 ergibt sich ndmich allein
dadurch in naheliegender Wise aus dem Stand der
Techni k, dalR der aus der Entgegenhaltung DO bekannte
Speedsi zer bei dem aus der Entgegenhal tung D76
bekannt en, gattungsgemallen Verfahren als Streich-
einrichtung, anstelle der dort eingesetzten
Streicheinrichtungen, eingesetzt wird. Dabei wird von
dem bekannten Einsatz einer der Streichfarben als
Startwert hinsichtlich der Viskositat und der

Auf t ragsnmenge ausgegangen und, soweit erforderlich
wer den anhand routi neméal3i ger Versuche die zur LOsung der
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Auf gabe geeignetsten Paranmeter ermttelt.

SchlielBlich ist der Vortrag des Beschwerdegegners,
wonach der Hersteller des Speedsizers eine Lizenz an dem
Ver f ahren nach dem Anspruch 1 genommen hat, hinsichtlich
der Beurteilung der erfinderischen Tatigkeit schon
deshal b unbeachtlich, weil nicht ersichtlich ist, welche
wi rtschaftlichen und/ oder technischen Erwidgungen zum
Abschl u3 di eses Lizenzvertrages gefuhrt haben.

Hi | fsantrag

Das Verfahren des Anspruchs 1 gemal3 Hi | fsantrag

unt er schei det sich vom Verfahren des Anspruchs 1 genafl}
Haupt antrag durch Hi nzufigen des Merknals des erteilten
Anspruchs 7, genmdld dem der Feststoffgehalt der CF-
Streichfarbe >40 Gew. -%ii st.

Es ist unstreitig, dal der Feststoffgehalt der CF-
Streichfarbe hinsichtlich der Eigenschaften der
Streichfarbe in engem Zusammenhang mt deren Vi skositat
und hinsichtlich des Auftrags der Streichfarbe in engem
Zusamenhang mt der Auftragsnenge steht. Beide
Paraneter sind i mAnspruch 1 nach dem Hauptantrag
definiert. Damt wird bereits in diesem Anspruch 1
inplizit ein entsprechender Bereich fur den Feststoff-
gehalt der CF-Streichfarbe vorausgesetzt. Da die

Konbi nati on der im Anspruch 1 gemél3 Hauptantrag
definierten Paraneterwerte nicht auf erfinderischer

Tati gkeit beruht, kann auch di ese Konbi nation, erweitert
durch einen Paranmeterwert, der bereits inplizit vom
Anspruch 1 genmald Hauptantrag mt unfafldt ist, gleichfalls
ni cht auf erfinderischer Tatigkeit beruhen.

Zu di esem Ergebnis fuhrt im dbrigen auch die
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hi nsichtlich des Hauptanspruchs ausfuhrlich erodrterte
Ber icksi chtung der CF-Streichfarbe nach der

Ent gegenhal tung D76 als Startwert, weil dort von einem
Feststof fgehalt von etwa 43 bis 60 Gew. - % ausgegangen
wird (Seite 12, letzter Absatz; Anspruch 1). Damt |iegt
auch di esbeziglich der durch die Entgegenhal tung D76
gegebene Startwert fur di e Durchfihrung routinemal3i ger
Ver suche unter Einsatz des Speedsizers als
Streicheinrichtung bereits imBereich der L6ésung nach
dem Anspruch 1 gemal3 Hi | f santrag.

Ent schei dungf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Das Patent wird w derrufen

Der Geschéaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:
D. Spigarelli A. Burkhart

2637.D



