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Exposé des faits et concl usions

1093.D

La denande de brevet européen n° 96 941 707.0 publi ée
conmme demande PCT sous le n° WD 97/21 858 a été refusée
par | a Division d exanen par décision renise a |la poste
| e 17 janvier 2000.

L' obj et des revendi cati ons i ndépendantes de | a demande
en question s'énoncait conme suit

1. "Fibres a frisure permanente en nmati ére synt héti que
caractérisées en ce que les frisures d une fibre sont
cont enues dans au noins deux plans sécants."

11. "Procédé de fabrication des fibres selon |'une des
revendi cati ons précédentes, caractérisé en ce qu'i
consi ste :

- afiler une conposition de nmati ére synthétique a

une tenpérature supérieure a la tenpérature de
fusion de | adite conposition,

- arefroidir les filaments obtenus par un fluide
de refroidi ssenent,

- a faire converger les filanents pour former une
nmeche,

- a, éventuellenent, étirer les fil anents,

- a sounettre les filanments sous forne de nmeche a
une texturation tridi nmensionnell e,

- afixer la texturation par un traitenent
t her m que,



1093.D

C o T 0438/ 00

- et a alinenter |a nmeche dans un dispositif de
coupe pour couper les filanments en fibres.™

La raison du refus est |la constatation par |a Division
d' examen que | a revendication 1 inplique deux
possibilités d interprétation de |'objet de |'invention:
selon la premiere interprétation |'invention n' était pas
exposée de facon suffisament claire et conpléte pour
gu' un home du nétier puisse |'exécuter (article 83 CBE)
et selon |a seconde interprétation |'objet de cette
revendi cation n'inpliquait pas une activité inventive
(article 56 CBE) au vu du docunent

D1 : US- A-3 341 914.

Aucune objection n'a été faite a |'encontre de |la
revendi cation 11.

Dans | a procédure d' exanen |'état de |la technique
conprenait entre autres |es docunents :

D2 : FR-A-2 041 654, nentionné dans | a demande en
cause pour le principe d entassenent pneunmati que
not amment appliqué dans | e procédé selon |a
revendi cation 11,

D3 EP- A-0 028 844.

Le 15 mars 2000 | ' appel ante (demandeur) a formé recours
en payant |la taxe requise et en fournissant |l e nménoire
des notifs de recours.

Un entretien tél éphonique entre le rapporteur de |la
chanbre et |'appelante a eu lieu |l e 29 novenbre 2002, au
cours duquel a été discutée |a nouveauté de |'objet de
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| a revendication 1 au vu du docunent D1. Etaient

égal enment discutées |a nouveauté et |'activité inventive
des objets des revendi cati ons dépendantes de | a

revendi cation 1, ayant aussi pour objet des fibres
frisées. Une revendi cation i ndépendante de procédé,

objet de la revendication 10, ayant été limtée par des
caract éristiques additionnelles, elle pouvait renplir

| es conditions de nouveauté et activité inventive.

Par fax recu le 10 février 2003, |'appelante a soum s
une description, pages 1 a 7, et des revendications 1
a5 et requiert la délivrance d un brevet sur |a base de
ces pi éces.

La seul e revendi cation i ndépendante s' énonce conme
sui t

1. "Procédé de fabrication continue de fibres a frisure
per manente conprenant |es étapes consécutives
sui vantes :

- afiler une conposition de nmati ére synthétique a

une tenpérature supérieure a la tenpérature de
fusion de | adite conposition,

- arefroidir les filaments obtenus par un fluide
de refroidi ssement,

- a faire converger les filanents pour former une
nmeche,

- a éventuel lenent, étirer les filanents,

caractéri sé en ce que | es étapes précédentes sont
sui vies par |es suivantes
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- asounettre les filaments sous fornme de neche a
une texturation tridinensionnelle, par
ent assenent pneunati que de | a neche dans une
tuyere

- afixer la texturation par un traitenent
t her m que,

- et a alinenter |la meche dans un dispositif de
coupe pour couper les filanments en fibres.™

Motifs de | a déci sion

1093.D

Le recours est recevabl e.

Modi fications (article 123(2) CBE)

Les nodifications de |a revendication originale 11 de
procédé consistent en la limtation du procédé a un
procédé continu (voir page 4, ligne 1 a 5 de | a denmande
originale) selon |l equel |es étapes revendi quées se
suivent directenment |'une apres |'autre et en la
[imtation de la texturation tridinmensionnelle de |la

~

meche a une telle texturation par entassenent

pneumat i que dans une tuyeére (voir page 3, ligne 33 et
page 4, lignes 19 a 26 et revendication 12 de | a denande
original e).

Les nodifications de |a description ont trait a

| " adaptation de | a description aux revendi cations
nodi fi ées (élimnation de revendications de produit en
forme de fibres frisées, limtation aux revendications
de procédé 1 a 5) et ala nention de |'art antérieur le
pl us proche, D3.
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Ces nodifications renplissent |es conditions énoncées
aux articles 84 et 123(2) et aux regles 27 et 29 CBE

Di vul gation de I'invention (article 83 CBE)

Les revendi cations de produit (fibres frisées), une des
raisons du rejet de |la demande basée sur |'article 83
CBE, ont été élimnées. La chanbre est de |'opinion que
| ' objet de la présente revendication 1 de procédé est

di vul gué de facon suffisanment claire pour que |'honme
du métier puisse |'exécuter.

Nouveaut & (article 54 CBE)

Selon | e nbde de réalisation décrit a | a page 6,

lignes 22-36 et figure 1 du docunent D3 des fil anents
sont produits en filant une conposition de natiere

synt héti que (voir exenples) a une tenpérature supérieure
a la tenpérature de fusion de |adite conposition. Les
filaments sont ensuite refroidis par de |'air, qui est
un fluide. Les filanents résultant de ce procédé
convergent et sont rassenbl és parall él enent sous forne
de meche par |'o@llet 16 et sont enroul és sur une

bobi ne 22. Par un procédé a part, |la neche de cette

bobi ne, selon |l e node de réalisation décrit a la

page 10, lignes 9-21, est ensuite prise pour étre frisée
dans une boite friseuse 130 et étre coupée en fibres
courtes dans le dispositif de coupage 136.

Si une nmeche est introduite dans une telle boite
friseuse, il est évident que les filaments de | a neche
seront frisés dans différents plans sécants, parce que
les filaments sont libres de s'ondul er dans cette boite
dans différentes directions. Rien n'y est prévu pour que
| " ondul ation soit a 100% dans un seul plan, |a nmeche est
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de ce fait a considérer comme ayant une texturation
tridi mensionnelle. En plus, cette ondul ation est fixée
t her m quenent.

De ce fait D3 divul gue seul ement |es caractéristiques du
préanbul e de la revendication 1, ne traitant ni d'un
procédé continu de production de fibres a frisure
permanente (|l es deux procédés susnmentionnés étant
interronpus par |'enroulenent internédiaire sur et la
reprise ultérieure de | a néeche des bobines), ni d' un

ent assenent pneunati que de | a neche dans une tuyeére

(la boite friseuse utilisée dans | e procédé du D3 étant
au contraire pourvue de roul eaux d' entassenent, c. a. d.

des noyens mécani ques) .

Le docunent D1 traite de la production d un fil ("yarn")
qui peut étre constitué de fibres ("staple fibres", voir
colonne 4, lignes 53 a 55), ce fil étant texturé

tridi mensionnellenent (voir figures 1 et 4) par

ent assenent pneunmati que dans une tuyere. L'exenple
traite d'un fil en mati ére synthétique (nylon). En
résultent des fibres a frisure permanente en matiére
synthétique, les frisures d une fibre étant contenues
dans au noi ns deux plans sécants comre revendi qué dans
la revendication 1 de produit qui formait |a base de |a
déci si on attaquée.

L' objet de la revendication 1 actuelle ne concerne plus
des fibres frisées (produit) mais un procédé, qui se

di stingue du procédé divulgué en D1 déja par le fait que
selon | e procédé de la revendication 1 les filanents
sont soum s sous forme de nmeche a la texturation
tridinensionnelle et |a néeche est coupée en fibres.

Les autres docunents relevés |lors de | a recherche
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i nternational e exécutée par |' OEB ne divul guant pas non
plus toutes | es caractéristiques de |la revendication 1
actuell e, son objet est nouveau.

Activité inventive (article 56 CBE)

Le docunent D3 est considéré comme | e docunent |le plus
pertinent pour l|la discussion de |"'activité inventive,
traitant d'un procédé de fabrication de fibres a frisure
per manente en sounettant une nmeche de fibres prise d une
bobi ne & une texturation tridinmensionnelle dans une
boite a frisure. La nmeche a été précédemment enroul ée
sur cette bobine apres sa formation par filage en mlieu
fondu et apres son refroidi ssenent.

Le désavantage d'un tel procédé est que |a production

n' est pas continue, |es bobines devant étre stockées
entre-tenps, |a neche devant étre reprise de |a bobine.
De plus, la texturation a lieu sur le fond de |la boite a
frisure, ce qui produit une texturation
tridi mensi onnell e pas assez volum neuse, la frisure
étant orientée préférablenment dans le plan du fond de |a
boite friseuse.

Le procédé selon la revendication 1 vise a renedier a
ces inconvénients en proposant un procédé continu en
conbi nai son avec une texturation tridinmensionnelle par
ent assenment pneunmati que dans une tuyere.

Les docunents rel evés dans | a recherche international e
ne donnent pas d'indications pour arriver a cette
solution. Plus spécial enent

certes, |le docunent D3 divul gue aussi un procédé continu
de traitenent de meches tout de suite aprés |leur filage,
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mai s par entrelacenent (voir page 7, ligne 18 a | a page
8, ligne 6 et figure 3 du D3), ce qui differe d' une
texturation.

En plus, cette solution est spécial ement choi sie pour ne
pas avoir des frisures prononcées ("... but have no
significant coils, loops or whirls..."), parce que cela
anéliore | a cohérence des fils pour |e bobinage

("... inproves the coherency of the yarns for w ndup.").

Il existe aussi des procédés de frisure de filanents,
directenment aprés leur filage, par texturation

tridi mensionnell e par entassenment pneumati que dans une
tuyére comme déja nentionné en discutant D1. Y est

menti onnée une adaptation du texturage tridi nensionnelle
pour traiter une meche, mmis seul ement en rel ation avec
une neche qui n'est pas continuellenent retirée de |la
chanbre de texturation, comme revendi qué, nmais qui y est
entassée en fornmant une bouchon ("plug"), |e bouchon
devant étre enlevé de | a chanbre chaque fois que le
récepteur est renpli ("A gauze basket may be fixed to

t he open end of the chanber for collection of the
concentrated nmass, the basket being doffed, and repl aced
by an enpty one, when filled"). L'étape consécutive

d' alinmentation de |a meche dans un dispositif de coupe
pour couper les filanments en fibres, come revendi qué a
la revendication 1 n'est pas non plus indiquée dans ce
docunent .

Le docunent D2 n'a trait qu'a une texturation
tridinmensionnelle de filaments pris d' une bobi ne et
refil és sur une deuxi énme bobi ne aprés avoir été

t exturés.

En conséquence, |'objet de |la revendication 1 inplique
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une activité inventive (article 56 CBE)
5.5 Les objets des revendications 2 a 5 sont des nodes de
réalisation préférés du procédé de |a revendication 1

(Régle 29(3) CBE). De ce fait, ces objets aussi sont-ils
nouveaux et inpliquent-ils une activité inventive.

Di spositif

Par ces notifs, il est statué conme suit:

1. La déci sion dont appel est annul ée.
2. L'affaire est renvoyée devant |'instance du prem er
degré afin de délivrer un brevet européen sur |a base

des docunents suivants

- Description, pages 1 a 7, soum se avec la lettre du
10 février 20083,

- Revendications 1 a 5, soum ses avec la lettre du
10 février 2003.

Le greffier : Le président

M Patin P. Alting van Ceusau
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