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Sachverhalt und Antréage

0474.D

Di e Beschwerde richtet sich gegen die Entschei dung der
Pruf ungsabt ei |l ung des EPA vom 2. Dezenber 1999, mt der
di e europai sche Patentannmel dung 94 890 201.0

zur ickgew esen wur de.

Di e Prifungsabteil ung begrindete i hre Entschei dung
damt, dall der Cegenstand der unabh&angi gen Anspriche 1
und 17 gendld dem Haupt antrag gegentber der friheren
eur opai schen Pat ent annel dung der Beschwer def Ghrerin

D2: EP-A-0 637 634

nicht neu sei (Artikel 54 (3) EPU). Der genaR

Hi | f santrag vorgel egt e unabhangi gen Vorri chtungsanspruch
17 war nach Ansicht der Prifungsabteilung nicht klar
(Artikel 84 EPU), nicht durch die urspringlichen

Unterl agen gestutzt (Artikel 123 (2) EPU) und auch durch
di e Lehre von Druckschrift

D1. EP-A-0 418 656
neuhei t sschadl i ch vorweggenommen (Artikel 54 EPU)

Al's weiterer Stand der Techni k wurde im
Pr Gf ungsverfahren noch Druckschrift

D3: Wal den et al.: Production and use of DRI at HSW
16t h Adv. Technol ogy Synposium Al ternate Source
for the EAF, May 1993, Mytle Beach, Seiten 1
bis 13, 5 Zei chnungen

in Betracht gezogen
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I11. Auf Antrag der Beschwerdefidhrerin fand am 31. Januar
2003 eine mindliche Verhandl ung statt, an deren Ende die
Antragsl age wi e fol gt war:

Di e Beschwerdefidhrerin (Annel derin) beantragte, die
angef ocht ene Ent schei dung auf zuheben und ein Patent mt
den fol genden Unterlagen zu enteil en:

Anspr uche: 1 bis 20, eingereicht in der mindlichen
Ver handl ung;

Beschrei bung: Seiten 1 und la, eingereicht am 12. Mi
1998;
Seiten 2, 3, und 4, eingereicht in der
nmindl i chen Ver handl ung;
Seiten 5 bis 13, wi e urspringlich
ei ngerei cht,

Figuren 1 und 2, wie urspringlich eingereicht.

| V. Di e gel tenden unabhangi gen Anspriche 1 und 15 | auten:

"1. Verfahren zum Herstel |l en ei ner Ei senschnel ze (6),
i nsbesondere ei ner Stahlschnelze (6), in einem Reaktor
mt Stronezufuhr, wie z.B. einemEl ektro-Lichtbogenofen
(1), welches die Konmbination fol gender Merknal e
auf wei st :
- dalB in dem Reaktor (1) eine Eisenschnel ze (6)
vor gesehen wrd,
- dalR auf der Eisenschnelze (6) eine Schaunschl acke (9)
vor gesehen und aufrechterhalten wrd,
- dalR feinkornige Eisentrager, w e Hittenst aube,
Fei nerz, Ei senkarbid, Staub aus der Erzeugung von
di rektreduzi ertem Ei sen, Zunder, getrocknete
Hit t enschl amme etc. kontinuierlich oder

0474.D Y A
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di skontinuierlich in die Schaunschl acke (9)

ei ngel eitet werden

dal3 fei nkdrni ge kohl enstoffhélti ge Reduktionsmttel
wi e Kohle, Koks, Gaphit, Kunststoffe, Holz, etc.
konti nuierlich oder diskontinuierlich in die
Schaunschl acke (9) zugefdhrt werden und

dall zur Deckung der erforderlichen Prozel3warne
zuséat zl i ch feinkdrni ge, kohlenstoffhaltige

Energi etréager kontinuierlich oder diskontinuierlich
in die Schaunmschl acke (9) eingeleitet werden

dall sich bei der Reduktion bil dende Prozessgase und
kohl enst of f hal ti ge Energi etrager zur weiteren Deckung
der ortlich erforderlichen ProzelRwarne innerhal b der
Schaunschl acke weit gehend zu CO, und H,O ver brannt

wer den sow e

der Verfahrensabl auf durch Einleiten von Gasen

und/ oder Gasgem schen in die Ei senschnel ze

beschl euni gt wird, wobei

fei nkoérni ge Eisentréger in ortlich begrenzten,

j eweil s einen Reaktionsraum bil denden Berei chen und
di e feinkdrni gen kohl enstoffhélti gen Reduktionsmttel
sow e di e feinko6rnigen kohlenstoffhaltigen
Ener gi etrager uber ei ne Zuf Ghrungseinrichtung und Gas
Uber ei ne eigene Zufidhrungseinrichtung ebenfalls in
die jeweils gleichen Bereiche zugefihrt werden.”

Anl age zur Durchfidhrung des Verfahrens nach ei nem

oder nehreren der Anspriche 1 bis 14, die die Konbi-

nati on fol gender Merkmal e aufwei st:

ei nen Reaktor mt Stronzuf Uhrung, w e einen El ektro-
Li cht bogenofen (1), mt mndestens einer Elektrode
(3),

Zuf Uhrei nrichtungen (17,21) fur feinkdrnige

Ei sentréager, feinkornige kohlenstoffhéaltige
Reduktionsm ttel und feinkdrnige kohl enstoffhaltige
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Ener gi etréager, deren Ausl alRoffnungen (20, 23) in

ei nem Hohenberei ch des Reaktors (1) angeordnet sind,
in demdieser imBetrieb eine Schicht von

Schaunschl acke (9) aufweist, und

- dal in der Nahe der Zufuhreinrichtungen (17,21) fdar
di e feinkdrni gen Feststoffe Gaszufihreinrichtungen
(17,22) vorgesehen sind, deren Mindungen (20, 24)
ebenfalls in dem Hohebereich |iegen, Uber den sich
di e Schaunschl acke (9) erstreckt,

- wobei als Zufihreinrichtungen (17,21) Lanzen (17) mt
bi s zur Mindung getrennten Strodnmungsquerschnitten fur
das Gas und di e Feststoffe und/ oder Disenpaare
(21, 22) vorgesehen sind, wobei die Mindungen (24) der
Gaszuf thrungsei nri chtungen (22) und di e Mindungen
(23) der Feststoffzufdhrungseinrichtungen (21) in
ortlich begrenzten, jeweils einen Reaktionsraum
bi | denden Bereichen |iegen."

D e Beschwerdef Uhrerin argunentierte wie folgt:

Die &altere européische Annel dung D2 | asse i nsbesondere
in Figur 1 einen Elektro-Lichtbogenofen erkennen, durch
dessen Seitenwand jeweils eine (oder nehrere) Lanze(n)
oder Dise(n) ragten. Diese w esen jedoch bei de keine
getrennten Stronmungsquerschnitte fur die einzuspei senden
Feststof fe bzw. Energi etréger und die Gase auf, w e dies
annel dungsgenald notwendi g sei. Es konne somt auch kein
"Reaktionsraum mt getrennt regel barer Zuf Ghrung von
Gasen und Feststoffen i m Sinne der Annel dung gebi | det
wer den. Sowohl das nun beanspruchte Verfahren genafld
Anspruch 1 als auch die Vorrichtung gemall Anspruch 15
seien aufgrund di eses Merkmal s neu gegentber der Lehre
der alteren européischen Annel dung D2, die auf den

gl ei chen Erfinder zurickgehe.
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Cegeniuber der technischen Lehre von Druckschrift D1

| i ege der entschei dende Unterschied darin, dal in D1 die
Feststoffe nicht - wie in der vorliegenden Annel dung -
in die Schlacke, sondern durch einen hochbeschl euni gten
Gasstrom mt einem sehr hohen Inpuls der Metallschnel ze
zugef Uhrt werden. Dies kdnne der Fachmann unm [3-
verstandlich aus Figur 1 und zahlreichen Stellen der
Beschrei bung von Druckschrift D1 entnehnen. Der
eigentliche Reaktionsraum|liege somt beim Verfahren
nach D1 in ortlich begrenzten Bereichen des Metall bades
und nicht in der Schaunschl acke. Auch seien die Lanzen
und deren Mindungen oberhal b des O enwandberei chs, in
dem si ch di e Schaunschl acke auf baut, angeordnet. Dies
sei deutlich aus Figur 1 von Druckschrift D1 erkennbar.
Weder di e beanspruchte Verfahrenswei se noch die
Vorrichtung wirden durch die Lehre von D1 vorbeschrieben
oder nahegel egt. Neuheit und erfinderische Tatigkeit
seien mthin gegeben.

Ent schei dungsgr inde

0474.D

D e Beschwerde ist zul assig.

Anderungen (Artikel 123 (2) EPU)

G undl age fir den geltenden Anspruch 1 bilden die ur-
sprunglich eingereichten Anspriche 1 bis 3. Daraus
erschliel3t sich, daR die Genzen der "6rtlich begrenzten
Bereiche", in welche die Gase und Feststoffe eingebracht
wer den, dadurch bestimt sind, dal} sie einen

Reakti onsraumin der Schaunschl acke fur die eingefihrten
Stoffe bilden. Weiterhin ist es aus dem urspriunglichen
Anspruch 17 zu entnehnen, dal3 di e Zuf Ghreinrichtungen
fur die Feststoffe und Gase aus Lanzen und/ oder
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Disenpaar en bestehen, die in ihrer Funktionsweise

gl ei chwertig sind und denzufol ge gegenei nander erset zt
wer den kdnnen (siehe urspringliche Beschrei bung Seite 6,
Absatz 4). Es ergibt sich weiter aus Seite 6, Absatz 2
der Annel dung, dal3 di e beanspruchten Zuf dhrei nrichtungen
getrennte Stronungsquerschnitte fiar die Zul eitung von
Gasen und Feststoffen aufwei sen nmissen, wobei die
Mindungen der Lanzen oder Disenpaare so angeordnet sind,
dalR sie sich innerhalb der Schaunschl acke befinden und
dort die Bildung der oben angesprochenen Reakti onsraune
ernogl i chen. Die in den unabhéngi gen Ansprichen 1 und 15
vor genommrenen Anderungen stiitzen sich sonit auf die
ursprunglich eingerei chten Annel dungsunter| agen.

D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 14 und 16 bis 20

ent sprechen den urspringlichen Ansprichen 4 bis 14

und 19 bis 23. Die vorliegenden Anspriche sind somt im
Hi nblick auf Artikel 123 (2) EPU nicht zu beanst anden.

Kl ar hei t

Auf der Gundl age der vorliegenden Anspriche, der
Beschrei bung und den darin i meinzel nen besprochenen
Figuren 1 und 2 erschliel3t es sich dem fachménni schen
Leser, dal3 die feinkdrnigen Eisentrager, die

kohl enst of f hal ti gen Reduktionsm ttel und Energietrager
al s auch di e eingesetzten Gase in der Schaunschl acke in
die gleichen, ortlich begrenzten Bereiche, die sich an
der Mindung der Lanzen oder Disenpaare ausbil den,

ei ngespei st werden, damt die zugefihrten Stoffe

i nnerhal b der Schaunschl acke reagi eren. Ferner macht
Anspruch 1 deutlich, dal die sich bei dieser Reaktion
bi | denden Prozessgase innerhal b der Schaunschl acke
weiter zu CO, oder H,O verbrannt werden und dal3 der

Ver f ahrensver| auf durch Einleiten von Gasen in die
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Ei senschnel ze zusat zlich beschl euni gt wird.

Der Vorrichtungsanspruch 15 stellt klar, dal3 die

Zuf Ghrei nrichtungen bis zur Mindung getrennte Strdnmungs-
querschnitte fir Gas und Feststoffe aufweisen, damt die
Zuf uhr von Feststoffen und Gasen getrennt regel bar ist,
und in wel cher Hohe der O enwand di e Lanzen oder
Disenpaar e angeordnet sind. Es wird in di esem Zusanmen-
hang auch nicht als unklar angesehen, dal3 der Reakt or

ei ne Stroneufidhrung mt mndestens einer Elektrode
aufwei st, wi e dies von der Prifungsabteilung beanstandet
wurde. Es ist damt fur den Fachmann deutlich bestimt,
w e das beanspruchte Verfahren durchzufidhren ist und we
die Vorrichtung zur Durchfihrung di eses Verfahrens
beschaffen ist. Die Erfordernisse von Artikel 84 EPU
sind somt erfdllt.

Neuhei t

Der Gegenstand der Anspriche 1 und 15 unterscheidet sich
von der Lehre von der friuheren europdi schen

Annel dung D2, die einen Stand der Techni k entsprechend
Artikel 54 (3) EPU bildet, durch das Merkmal, daR die
Lanzen und Disenpaare getrennte Zuf thrungsei nrichtungen
fur Gas und Feststoffe aufwei sen. Dengegeniber kodnnen
ent sprechend der Lehre von Druckschrift D2 durch die
(bei den) Lanzen 17 entweder Feststoffe oder Gase oder
Gem sche aus Gasen und Feststoffen in die Schaunschl acke
ei ngebracht werden. Dies wird auch durch Figur 1 und das
in Spalte 8 Zeilen 17 bis 48 bestatigt. We aus Figur 1
von Druckschrift D2 erkennbar ist, werden die beiden
Lanzen 17 durch die gleiche Leitung 18 gespeist (im
Fall e des Beispiels mt Sauerstoff). Eine getrennte

Zuf Uhrung von Gas und Feststoffen uber eine Lanze oder
ei n Disenpaar in die Schaunschl acke ist weder explizit
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noch inplizit in Druckschrift D2 offenbart. Der
CGegenstand der unabhangi gen Anspriche 1 und 15 ist somt
neu gegeniber der Lehre der alteren européi schen

Annel dung D2. Damit ist aber auch die Prioritat zu Recht
beansprucht .

Die Lanzen (17 und 19) und deren Mindungen (23 und 27)
der in den Figuren 1 bis 3 von Druckschrift D1 gezeigten
Vorrichtung sind so ausgerichtet, dald sie oberhal b des
Ni veaus, auf das di e Schaunschl acke maxi mal steigen
kann, angeordnet sind. D eses Niveau befindet sich etwa
i n Hohe oder etwas oberhal b der El ektrodenspitzen. Auch
reagieren die mt dem Gasstrahl transportierten
Feststoffe nicht in der Schaunmschl acke, sondern werden
vielmehr mt ei nem hohen Inpuls durch die Schlacke

hi ndurch in die Metallschnel ze ei ngetragen (siehe D1,
Anspriche 1 und 2). Durch di ese Anordnung kann sich in
der Schaunschl acke kein o6rtlich begrenzter Reaktionsraum
bil den, w e dies die Anspriche 1 und 15 der vorliegenden
Annel dung fordern. Zwar wird in D1, Spalte 3, Zeilen 44
bis 49 - als besonders bevorzugte Variante - die Zufuhr
von Sauerstoff Uber eine dritte Lanze oberhal b des
Badspi egel s und i nnerhal b der dartber |iegenden

Schl ackenschi cht erwahnt. Dabei w rd hervorgehoben, dafl3
die Stellung dieser dritten Lanze unabhangi g von der
Beauf schl agung durch die erste und zweite Lanze i st.
Dies | 4Rt jedoch nicht den ungekehrten Schl uf3 zu, dal
die erste und zweite Lanze mt ihren Mindungen ebenfalls
i nnerhal b der Schaunschl acke |iegen missen.

Auch aus Druckschrift D3 geht nicht hervor, dall Gase und
Feststof fe getrennt Uber Lanzen oder Disenpaare in die

Schaunschl acke ei ngebracht werden

D e Neuheit des Cegenstands von Anspruch 1 und 15
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gegenuber dem vorgebrachten Stand der Technik ist somt
gegeben.

Erfinderi sche Tatigkeit

Druckschrift D1, die bereits auf Seite 1, Absatz 3, der
Annel dung gewlrdi gt ist, bildet den néchstkomenden
Stand der Techni k. G eich dem beanspruchten Verfahren
betrifft auch Druckschrift Dl das Ei nbringen und

nmet al | urgi sche Verarbeiten von feinkornigen Feststoffen
W e Huttenst&auben, Filterstauben, Zunder oder redu-
ziertem Erzen, feinkorni gem Kohl enstoff, feinkdrnigen
Schl ackenstoffen, die bei der Eisen- und Stahl her-
stellung in grofRen Mengen anfallen, in einem

el ektrischen Lichtbogen-Ofen. (siehe D1, Spalte 3,
Zeilen 11 bis 33). Die feinkdrnigen Stoffe werden
zusamen mt Gas Uber die Lanzen 19 und 17 (erste und
zweite Lanze, Siehe D1, Spalte 5, Zeile 50 bis Spalte 6,
Zeile 24) zugefihrt. Uber eine dritte Lanze, deren
Mindung unm ttel bar oberhal b des Badspi egel s der

Met al | schnel ze und i nnerhal b ei ner daruber |iegenden
Schl ackenschi cht endet, kann Sauerstoff zur
Nachver br ennung ent st ehender Prozessgase zugef dhrt

wer den und auf di ese Weise der warmnetechni sche

W r kungsgrad des Verfahrens verbessert werden. Auch wrd
zum Schutz der O enwande di e Bil dung einer ausreichend
hohen Schaunschl acke angestrebt, wel che den Lichtbogen
umhdl I't und abschirnt (siehe D1, Spalte 4, Zeilen 6

bis 19). D e Aufgabenstellung in Druckschrift D1 ist
somt imwesentlichen die gleiche wie in der

vor | i egenden Annel dung. Allerdings ist die Lésung in
bei den Fall en verschi eden, w e i m Fol genden gezei gt

Wi rd.

Gemal3 der vorliegenden Annel dung sind Verfahren und
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Vorrichtung so angel egt, dald die feinkdrnigen Feststoffe
(Ei sentréager, Kohlenstoff, etc) und Gase in die
Schaunschl acke zugef dhrt werden und dort einen ortlich
begrenzt en Reakti onsbereich bilden. Auf diese Wise
ermbgl i cht das beanspruchte Verfahren, sehr grof3e Mengen
an feinkornigen Feststoffen zu verarbeiten. Da durch

di ese Verfahrenswei se ei ne Rickreduzi erung des beim
Reduzi eren der Ei sentréager entstehenden CO, verm eden
wird, ist eine wesentliche Energieeinsparung erzielbar.

| m Gegensat z dazu ist das in Druckschrift D1

beschri ebene Verfahren darauf ausgerichtet, die Metall-
schnel ze nmbglich gezielt, (d. h. ohne dall wesentliche
Anteil e der zugefihrten Feststoffe in di e Ungebung

i nnerhal b des Gef aRes verl orengehen) mt den fein-

korni gen Feststoffen zu beaufschl agen (siehe z. B. D1,
Spalte 2, Zeilen 13 bis 39). Dies wird durch die
Anwendung ei ner hohen Austrittsgeschw ndigkeit des durch
di e erste Lanze zugefihrten Gases erreicht

(ca. 2.5-fache Schal | geschwi ndi gkeit), wodurch die aus
der zweiten Lanzen austretenden feinkornigen Feststoffe
m tgerissen und mt hoher kinetischer Energie durch die
Schl acke hi ndurch auf die Qoerfl ache der Metall schnel ze
treffen bzw. bis zu einer gewi ssen Tiefe in die

Met al | schnel ze ei ndringen (siehe D1, Spalte 2, Zeile 40
bis Spalte 3, Zeile 8; Spalte 4, Zeilen 20 bis 38). Auf
di ese Wei se konnen die Gase und Feststoffe gezielt einem
ortlichen Bereich der Metall schnel ze zugef ihrt werden
(siehe D1, Spalte 9, Zeilen 29 bis 39; 40 bis 50;

Spalte 7, Zeilen 39 bis 52). We der fachmanni sche Leser
kl ar erkennt, werden auch in Druckschrift D1 die Gase
und Feststoffe "ortlich begrenzten Bereichen oder

Reakti onsraunen” zugefihrt. Diese |liegen jedoch - im
Cegensat z zum beanspruchten Verfahren - an der

Qoerfl &che oder in der Metallschnelze und nicht in der



5.2

5.3

0474.D

- 11 - T 0437/ 00

Schaunschl ackenschi cht. Ei ne Reaktion der Feststoffe und
Gase in der Schl ackenschicht wird nicht angestrebt und
sol | sogar verm eden werden. Vielnehr soll das in
Druckschrift D1 beschrieben Verfahren und die

Posi tioni erung der eingesetzten Lanzen sicherstellen,
dall di e Feststoffe eine vorhandene (Schaun)-Schl acken-
schicht schnell durchdringen kdnnen und w rkungsvol | der
Met al | schnel ze zugef ihrt werden (siehe z. B. Di,

Spalte 8, Zeilen 45 bis 50; Spalte 9, Zeilen 34 bis 39).
Es bestand deshal b bei der Kenntnis von Druckschrift D1
fur den Fachmann kei ne Veranl assung, den "Reaktionsraunt
far die zugefiuhrten Feststoffe aus der Metallschnelze in
di e Schaunschl acke zu verl egen, denn dies zu tun wirde
bedeut en, ganz und gar entgegen der techni schen Lehre
von D1 zu handel n.

Auch die Lehre von Druckschrift D3 |liefert keine
Anhal t spunkte, di e das beanspruchte Verfahren nahel egen.
Zwar wird in der letzten Schnel zphase des Schnel zens von
di rektreduzi ertem Ei sen auch Kohl enstoff zugefihrt um
ein Schaunmen der Schl acke zu erreichen (siehe D3,

Seite 5, letzter Absatz). Diese Druckschrift liefert dem
Fachmann j edoch kei ne konkreten Hi nwei se oder vorteil -
haften G inde, die ihn dazu anleiten kdnnten, die

f ei nkorni gen Feststoffe in die Schaunschl acke in ortlich
begrenzt en Reakti onsraunen ei nzubringen, dort reagieren
zu |l assen und so eine maxi mal e Energi e- Ei nsparung zu
errei chen.

Der Gegenstand von Anspruch 1 beruht damt auf einer
erfinderi schen Tatigkeit.

Gemall dem Vorri chtungsanspruchs 15 |iegen di e Mindungen
der Zuf dhrungseinrichtungen fir Gase und Feststoffe in
ei nem Hohenberei ch der Ofenwand, in den sich die
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Schaunschl acke erstreckt. Dagegen sind - wie bereits
oben festgestellt wrde - in Druckschrift D1 die
Lanzen 17 und 19 oberhal b der Schaunschl ackezone
angeordnet. Aufgrund der anderen Verfahrensf ihrung
bestand in Druckschrift D1 auch gar kei ne Veranl assung,
ei ne andere Anordnung der Lanzen zu wahl en. Auch
Druckschrift D3, insbesondere Figur 3 [&Rt offen, we
bzw. wo di e Lanzen fir feinkornige Eisenteile, Kalk,
Kohl enst of f und Sauerstoff in der O enwand angeor dnet
sind und in wel cher Hohe ihre Mindungen enden. Damt
erschliefen sich auch die technischen Merkmal e der in
Anspruch 15 beanspruchten Vorrichtung bei der Kenntnis
der techni schen Lehre von Druckschrift Dl und/oder D3
ni cht nahel i egender Wi se.

5.4 D e abhéangi gen Anspriche 2 bis 14 und 16 bis 20
betreffen bevorzugte Ausfuhrungsfornmen des Verfahrens

nach Anspruch 1 bzw. der Vorrichtung gemal3 Anspruch 15.
Somt sind auch di ese Anspriche gewdhr bar

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.
2. Die Sache wird an die erste Instanz zurickverw esen mt
der Anordnung, das Patent mt den fol genden Unterl agen

zu erteil en:

- Anspriche 1 bis 20, eingereicht in der mindlichen
Ver handl ung;

- Beschreibung: Seiten 1, 1a, eingereicht am12. Mi
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1998;

Seiten 2, 3 und 4, eingereicht in der
nmindl i chen Ver handl ung;

Seiten 5 bis 13, wi e urspringlich

ei ngerei cht;

- Figuren 1 und 2 wie ursprunglich eingereicht.

Der Geschéaftsstell enbeant e: Der Vorsitzende:

V. Conmar e W D. Wi ld
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